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Cind se trece la realizarea sau depa-
narea unul montaj electronic cu iran-
zistori este necesar, uneori, s se cu-
noasch starea pieselor components §i
in special a tranzistorilor previzuti in
schema.

Cum este bine stiut, tranzistorii cu
acelasi cod, de aceeasi fabricatie, dife-
A intre ei printr-o seama de marimi
ce le caracterizeazs performantele. A-
ceste marimi cuprind un numar foarte
mare de parametri. O parte din para-
metri pot fi luati din cataloage, rami-
nind o parte ce trebuie determinati
experimental.

Pentru constructii si depanari cu-
rente este suficientd cunoasterea ca-
racteristicilor statice cu ajutorul carora
se poate aprecia calitatea unui tran-
zistor.

Dispozitivul pe care il prezentam
in cele ce urmeazé oferd posibilitatea
determindrii caracteristicilor statice a-
le oricarui tranzistor, indiferent de tip
si putere.

Cu acest dispozitiv se poate masu-
ra:
d — C;:rentul rezidual colector-baza

938urentul rezidual colector-emiter
(ce”

— Factorul de amplificare static in
curent (B).

Pentru mésurarea factorulul de am-
plificare static (f3), acesta fiind un pa-
rametru foarte important, s-a plecat de
la _definitia de bazd.

Intelegindu-se prin factor de ampli-
ficare static (§) raportul dintre curen-
tul continuu de lesire 5i curentul con-
tinuu de intrare, tensiunea mentinin-
du-se constantd, adicd

B= Ze
Al
unde:
Aic = variatia curentului de colec-
tor,;

]

AIB = variatia curentului de baza.

Din cele de mai sus reiese c@ pen-
tru a calcula valoarea lui 3 trebuie s&
cunoastem variafia curentului de co-
lector si de baza.

Dispozitivul d& posibilitate mésurarii
acestor curenti, precum si a variatiei
for, putindu-se ridica si curba |. =
= f(l,), adicd curentul de colector
functie de curentul de bazé.

Dupé necesitate, se poate masura
si regimul tranzistorului in montaj.

Dispozitivul oferd avantajul ca scu-
teste constructorul amator de procu-
rarea (sau imobilizarea) unui instru-
ment de masurd numai pentru masu-
rarea unor tranzistori, el putind utiliza
cu egal succes un aparat universal de
tip «Avomet», «Unimet» etc., iar daca
se gradeazd cadranul potentiometrului
poate utiliza numai un miliamperme-
tru (1—3 mA).

Schema dispozitivului este cea din
fig. 1.

Comutetoryl ¥, (3x4 pozilil) stabl-
leste pozitia mé@&m mssurare, dupl
Cum urmaard:
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Potentiometrul %“3 de 500 k(regieaza
curentul de bazé. Potentiometrul este
previzut cu intrerupétor (I) prin tra-
gere. In lipsa unui astiel de potentio-
metru esie recomandat si se utilizeze
un intrerupétor separat.

Rezistenfa (R) de 4 kQDlimiteazd
curentul de bazd la maximum 0,8 mA,
in cazul unei manipuldri gresite, pro-
tejind tranzistorul (T).

Comutatorul (K,,) serveste la schim-
barea polaritatii functie de tipul tran-
zistorului masurat (p np sau npn).

Dispozitivul se poate realiza intr-c
cutie din material plastic.

Pe panoul frontal (fig. 2) vor apérea
axele potentiometrului (P), axul comu-
tatoruiui (K,) si cel al comutatorului
(X,), soclul pentru fixarea tranzisto-
rufui, precum si suportul prevazut cu
cele 6 borne (b,..by ).

Soclul se construieste dupa datele
din fig. 3, din tubulete de alama cu
diametru! de 2,5 mm prin nituire. Aces-
ta este prevézut cu doud borne pen-
tru emitor (E), pentru a usura fixarea
tranzistorilor de diverse fabricatii.

Suportul cu bornele b1,..b poate
fi construit aseméanator cu soc?ul pen-
tru fixarea tranzistorului.

Bornele b,, b, servesc la verificarea
tensiunii erse? de curent interioare
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{8 olemente de 1,5 V) sau, in lipsa
acesteln, conectlrli dispozitivulul la
© sursd extericard.

Bornsle bg, b, servesc la conacta-
rea NS A@fﬁ'&&%m de masurd {i.),
finfndu-se ssama de polaritate funclie
de tipul tranzistorulul.

Bornele b, b, servesc la conectarsa
ynyl  microampermetru  suplimentar,
cind se wurmbireste variatia continud
atit a curentului de bazé cit si a celui
de colector in acelasi timp, In scopul
ridicarii unor curbe functionale, sta-
bilirll regimulul de lucru a unul anumit
tranzistor in schema etc. §i nu avem
incredere in gradatia facutd pe cadra-
nul potentiometrului (P).

Pentru méasuratori curente, bornele
b_, b_. sint scurtcircuitate.

Realizarea acestui dispozitiv nu ridi-
cé probleme constructive deosebite.

MODUL DE UTILIZARE

Dupa introducerea corectd a tran-
zistorului in soclu si conectarea instru-
mentului (1) se trece la masuratorile
efective.

MASURAREA CURENTULUI
REZIDUAL COLECTOR-BAZA

(ceo

Comutatorul (K,) se trece pe pozitia

1 ), potent‘ometrul (P) la va-
loarea maxima (500 k{} deci curentul

minim), se inchide contactul (I) si se
citeste curentul pe instrumentul (1),

fixat pe scara adecvaté. Citirea repre-
zinta | Se apreciazd ca buni

tranzistorii cu lCBO sub 5 pA pentru

UN INSTRUMENT DEOSEBIT DE UTIL

Asa cum reiese si din denumire, aparatul
poate misura tensiuni (continue si alterna-
tive), curenti (continui) si rezistente. Ele-
mentul cel mai important il constituie instru-
mentul cu cadran mobil de 1 mA sau de2 mA.
(Folosirea unui instrument mai putin sensi-
bil face ca avometrul pe care-l realizati sa
nu mai fie un aparat cu impedanta de intrare

- mare, de unde si utilizarea lui intr-o serie
de misuritori si nu fie indicatd; de exemplu,
miasuritori de tensiuni la bornele unor re-
zistente de valoare mare). Se pot masura
tensiuni continue pe 4 sciri, si anume:
10, 50, 200 si 1 000 V; tensiuni alternative
pe 3 sciri: 10, 200 si 500 V; curenti pe 4
scari: 1, 10, 100 si 1 000 mA si rezistente

pe 2 sciri: 10 si 100 k€. Pentru misurarea
tensiunilor continue se foloseste instru-
mentul indicator de misurd in serie cu re-

zistente aditionale, iar pentru tensiuni al-

ternative se foloseste acelasi instrument
asociat cu o punte (dioda) redresoare si cu
rezistente aditionale. Pentru redresare se
poate folosi orice tip de diodd cu germaniu
utilizatd ca diodi detectoare. Dupd cum se
observi in schemi, se foloseste o redresare
a unei singure alternante. Valogile rezisten-
telor aditionale pentru scara de curent al-
ternativ sint valori aproximative; valorile
exacte se pot stabili numai prin incercéri
cu rezistente in jurul acestor valori aproxi-
mative, ele depinzind de caracteristicile dio-
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cei de radiofrecventd, sub 20 yA pen-
tru cel de audiofrecvenid de putere
micd si sub 200—300 pA pentru cei
de putere. .

Dupa masurarea 'CBO contactul
(1) se deschide.

Tranzistorii cu curenti mai mari se
considera de la ?nceput €& necorese. -
punzatort. )

. MASURAREA CURENTULUE
REZIDUAL COLECTOR-EMITOR

Cceo’

Comutatorul (K, } se trece pe pozitia
2 EO)’ potentiometrul (P), de ase-
menea, la valoarea maxima (500 k),
se inchide contactul (I) si se citeste
pe instrumentul (), fixat pe o scard
ce masoara curent de ordinul sutelor
de microamperi. Citirea reprezinta
ECE . Se apreciaza ca buni tranzistorii
cu P sub 100 pA pentru cei de
radicﬁrecventé, sub 400500 yA pen-
tru cei de audrofrecventé si sub 800—
1000 pA pentru cei de putere (cei de
mare putere pot depasi 1 000 yA).

Se recomanda ca la mésurarea cu-
rentufui { a tranzistorilor de putere
s& se lucreze cu grijd, s se citeasca
repede pentru a se evita ambalarea
termlcé ce duce la cresterea exageratd

si deteriorarea tranzistorului.

Fanzrstoru cu curengii (I O) mai
mari sint considerati, de asemenea,

Comutatorul (K, ) se trece pe pozitia
4 (1..), potentiometrul (P) ia valoarea

maxima (curent minim), instrumentul
{I.) pe o scard de ordinul miliamperi-

lor (de exemplu: 1—5 mA), comutato-
rul K, pe pozitia pnp, se inchide con-

tactu? (1) si se citeste curentul indicat
de instrumentul (I.); se rotegte buto-

nul potentiometrului (P) n sensul
cresterii curentului, pind ce acul instru-
mentului va indica o valoare convena-
bild (exemplu: 1,5 mA), apoi comuta-
torul K, se aduce pe pozitia 3 “B)f
(fard a deschide contactul I), instru-
mentul pe o scard de ordinul micro-
amperilor, citindu-se curentul (1.}

{exemplu: 12 pA). Se trece din nou
comutatorul K, pe pozitia 4 (dar nu

inainte de a trece instrumentul pe scara

necorespunzitori. mitiamperilor), se roteste butenul po-
Dup# masurarea | , contactul (1) tentiometrului P de astd daid pina ce
so deschide CEO curentul de colector { . creste cu 1 mA

{exemplu: 2,5 mA). Pe pozitia 5 a co-
mutatorului K, (1.} se citeste creste-
rea curentului de bazd (exemplu: 32

A). Odatd obtinute aceste valori,
contactul | se deschide si se trece la
calcul.

Luind valorile curentilor exemplului
din paranteze, factorul de amplificare
B se calculeazd astfel:

MASURAREA FACTORULUI
DE AMPLIFICARE (3)

Pentru mésurarea factorului de am-
plificare ( 3 ) se procedeazd astfek

delor redresoare folosite. Pentru misuri-
tori de rezistente se foloseste instrumentul
amintit cu o baterie platd de 45 V.
Pentru aducerea la zero a ohmetrului s-a
introdus un potentiometru de 2 sau 2,2 k{3,
ca o rezistentd variabili. Intregul montaj se
fixeazd intr-o cutie cu dimensiunile de 100 x
180 x 40 mm. Pe placa frontald executatd
din pertinax sau textolit se monteazd in-

!Mc 2 5001 500 1000
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(Al si AIB se iau in microamperi

sau in miliamperi).
Tensiunea constanta: 45 V.
Pentru mésurarea tranzistorilor de

tipul npn comutatorul K_ se frece pe

pozitia npn, inversindu-se si legaturile
instrumentului (lT) {polaritatea din pa-

rantezé).
OBSERVATH

— Cresterea curentuiui de colector
AEC de 1 mA nu este critic;

— Considerind cresterea curentului
de colector &l de 1 mA (1000 HA),

ré-
e la

se poate face ¢ abaca in care Al
mine constant, variind doarm
tranzistor la tranzistor.

Fig-3

Al .
Din raportul-—— se calculeazd 8

pentru valorile mai des intilnite (8 =
30...150). :
Deci, cunoscind valcarea lui Al_,

trecind la abacé, se citeste direct fac-
torul de amplificare B.

— Se recomanda verificarea preala-
bild a tranzistorului cu un ohmetru
pentru a depista un eventual scurl-
circuit intre electrozi. In acest caz nu
are sens introducerea lui in dispoziti-
vul de méasurat.

- Masuratorile vor incepe cu instru-
mentul de masurd |- din pozitia cu-
rentilor mari {scara mA) spre curenti
mici.

— Fixarea tranzistorului In sociu se
face cu penseta. Se evitd atingerea
cu mina. (Masurarea facindu-se la
temperatura camerei.)

— Comutatorul K1 (3x4 pozitii) se
poate realiza dintr-un comutator obis-
nuit (3x3 pozitii), la care se adaugs
cite un plot pentru a obtine cea de-a
patra pozitie.

Valorile obtinute prin méasurarea cu
acest dispozitiv sint comparabile cu
valorile obtinute prin mésurarea cu
aparate industriale. o

Dispozitivul mai sus descris, o data
realizat, va deveni o piesd indispensa-
biié in conceperea gi realizarea oricérui
montaj cu tranzistori,

© serie de ¢iri,

printre care si tara noastrs,

au normalizat vrmitoarele valori
pentru rezistente in ohwmi,
kiloohmi si megohmi.

strumentul indicator, pcﬁ:mgimm&tmi de P W01 12 13 15 16 18; 20; 22; 24; 27; 30: 33; 36; 42 47; 51; 56 62: 68
adus la zero a ohmetrului si comutatorul { % 110; 120; 130; 150; 160; 180; 200; 220; 240; 270; 300; 330; ;em, 430; 47%; ‘.“’@; Jﬁsm 820; 680;
cu 13 pozitii, 12 dintre ele pentru schimba- % / 750; 810; 916;

rea domeniului de masurd. In locul acestui LG 12 13 15 48 L& 222 24 27 3 33 3,6 39 43 47 5.1 5.6 62 68 7.5
comutator se poate folesi un sistem de = 82 9% 10, 14 12 13 15 16 18 20, 22 24; O7; 30; 33; 36; 3; 43; 4% 51, 56; 62; 68
2 x 13 bucse radio cu 2 banane. In acest caz, E"f?ﬁ g} 75 82 02 100; 110 120; 130; 150 160; 180, 200 £20: 240: 970; 300; 330: 280; 300: 430; 470,
pe latura de 40 mm a cutiei se fixeazz cele I% b | 5100 560; 620; 630; 750: 820: 920

2 borne la care se vor conecta cordoanele TOLL N 13 15 16 L& 222 24 2,7 3 3.3; 36 39 43 4.7 51; 56 6,2 68 7.5
pentru miasuri. Valorile pieselor notate in 8.2; 0.1,

paranteze corespund la un instrument indi-
cator de 2 mA. Pentru etaionare (prin com-
paratie) se va folesi un avometru profesio-
nal de clasd ridicata.

Cele trei clase de tolerante admise sint:
= clasa | — cu tolerante + 5%;

— clasa a l.a — cu tcalerante de -+

+ 10%;

~ clasa a ill-a == cu tolerante de - + 20%.




UN INSTRUMENT DE PRECIZIE.

CIOCANUL ELECTRIC

- DE LIPIT

- TIP PIS

Desi mai dificil din punct de vedere al executiei,
ciocanul electric de lipit cu transformator incorporat
permite realizarea unor lipituri de o finete si o pre-
cizie deosebite, imposibil de realizat cu ciocanul cu
rezistentd de tip obisnuit. Randamentul séu este
considerabil marit, iar energia caloricd disipats in
jurul locului lipiturii este practic nuld, deocarece vir-
ful metalic se Incéizeste aproape instantaneu.

Elementul principal care intrd in componenta
ciocanului este miezul magnetic al transformato-
rului de alimentare, compus din tole cu l&timea de
10—20 mm (fig. 1). Tolele cele mai indicate pentru
constructia miezului magnetic, avind in vedere ob-
tfinerea unui gabarit cit mai redus, sint"cele utilizate
in transformatoarele de sonerie, bineinteles respec-
tindu-se conditia ca sectiunea miezului s& atinga
5 cmp. Bobinajul de alimentare, executat din conduc-
tor de cupru izolat cu email, cu diametrul de 05 mm,
are 680 de spire pentru alimentarea la 220 V si o prizi
mediand la 340 de spire pentru 110 V. Pentru ilumi-
narea locului lipiturii se executd un bobinaj supli-
mentar compus din 7 spire cu diametrul de 0,5 mm,
care urmeazd si alimenteze un bec cu lupé, de tipul
celor folosite in lanternele «Luminita». Bobinajul
secundar propriu-zis este format dintr-o spird de
cupru dreptunghiulard, cu sectiunea de 8x3 mm.
Spira, reprezentatd in fig. 2, este izolatd cu banda
izolatoare, iar intre cele doud ramuri ale ei care con-
stituie «teava pistolului» se fixeaza o fisie de ma-
terial electroizolant.

Dupéa executarea bobinelor 1 si 2 din fig. 3, pe
carcasa din pertinax 3 se «tes» tolele de transforma-
tor care formeazi miezul siu magnetic 4. La exire-
mitatea spirei din secundar se practicd doud gauri
filetate M 3, de care se fixeaza un conductor de cu-
pru. 5, care reprezintd elementul de incélzire al cio-
canului. Conductorul 5, cu un diametru de 1—1,5 mm
si lung de 50—100 mm, se atasaza cu ajutorul suru-
burilor si rondelelor metalice 6. Se vor stringe cu
putere cele doud suruburi de fixare, deoarece o ca-
dere de tensiune parazitd datoritd unui contact
imperfect inr3utiteste considerabil randamentul a-
paratului.

Becul cu lupa 7 se fixeaz3 intr-o dulie de lanterna
8, prinsa de miezul transformatorului prin interme-
diul unei bride metalice.

Pentru a evita functionarea continui a ciocanului,
ceea ce ar duce la incdlziri exagerate, «pistoalele»
de acest tip sint prevézute cu un contact elastic,
care se inchide numai in timpul lipirii. Un «tragaci»,
pe care-l puteti executa din masa plastica 9, pivo-

}‘ ’ ° L“

® CIOCANUL ELECTRIC DE LIPIT TIP ,,PISTOL"
© TRANSFORMATOR DE SUDURA

® REDRESOR DE PUTERE CU DOUA TENSIUNI

ing. LIVIU MARTIN
Stud. VASILE CALINESCU

teaza in jurul unui bolt fix 14, presind lamela elastica
de alamé 10 pe contactul 17. Lamela, confectionats
din bornele unei baterii de lanterng uzate, este fixatad
de carcasa ciocanului prin Surubul 11. Alimentarea
este asiguratd de un cordon bifilar obisnuit 16,
fixat de carcasa printr-o mufa 15. Dat fiind incélzi- [
rea redusé a transformatorului, carcasa 12 se poate
executa dintr-o cutie de material plastic — eventual
dintr-o sépunierd — in care se vor practica géaurile
de ventilatie si decupérile necesare montarii celor-
lalte piese. Minerul pistolului 13, confectionat din-
tr-o cutie de dimensiuni mai reduse, se poate lipi
cu un solvent adecvat sau se prinde prin intermediul
citorva suruburi de carcasa 12. Pentru a putea schim-
ba cu usurintd tensiunea la care lucreazd ciocanul
electric, este preferabil s& se fixeze pe patul pisto-
lului o micd placi de borne 18, la care se aduc cele
doué prize ale infasurérii transformatorului pentru Figd
110 V si 220 V si unul din firele de alimentare de la
retea. O clema metalica stabileste contactul necesar
pentru functionarea la tensiunea dorita.

Desi multimea reperelor mérunte care intrd In
componenta ciocanului electric de lipit de tip «pis-
toly face dificild o evaluare exactd, costul acestui
instrument nu depdseste 100 de lei.

fisie

fzolanid

Fig.2

%

O solutie originald pentru construirea unui ciocan
electric cu rezistenta este oferitd cititorilor nostri de
citre Vasile Calinescu, student la Facultatea de
mecanica find din Bucuresti, care propune ca in-
tregul sistem de incélzire sa fie integrat in corpul
unui pistol-jucarie, de tipul celor «cu ventuza». In
extremitatea usor l&rgita a tevii pistolului se intro-
duce corpul propriu-zis al ciocanului de lipit, con-
struit dupa «canoane» clasice. Cordonul de alimen-
tare a ciocanului strabate teava si patul pistolului si
iese printr-o gaura practicatd in miner (fig. 4). Ele-
mentul de incalzire prezentat in fig. 5, usor de pro-

Frg.3
mred sou arbest Corcase rez/stenta
feqva pistol e \ sarba B
i YULLLLLLLNNAR Y CRRANANANNANR AU AN ARANN RN RN A Y
- - JAL virf cupru
[ vrsss ovrls
L - ]
\ &KL SANANAN \UMAANNANNANNAN ;

sarbo 4 == 9.5
. . L. curat la magazinele cu produse electrice, este fixat
1z0latie mica intr-un cilindru de metal, inchis la cele dou’ capete

sov azbest cu doud saibe metalice, gdurite pentru a permite
. fixarea virfului de cupru si a cordonului bifilar.
coller Cilindrul metalic se execut fie dintr-o teavé cu dia-
metrul interior de 22 mm, fie din tabla groasa de 1 mm,
Toate elementele care sint supuse incalzirii se izo-
leaza de corpul pistolului cu folii de mica sau azbest.
Aparatul are un aspect deosebit de placut, se
Lo manevreaza cu usurintd, iar pretul lui este conside-
garnirturg azbest rabil redus in comparatie cu cel al ciocanelor de lipit
(poate /psi) care se gésesc in comert.

Teovo pistol



pE SUDURA

in materialul de fati vi propunem constructia
unui transformator de sudurd cu arc, cu alimen-
tare de la reteaua de 220 V.

Atragem atentia cd, pentru realizarea unui
astfel de transformator, procurarea materialelor
reprezintd totusi o problemi. De asemenea, in
timpul lucrului, sint absolut necesare midnusi de
cauciuc si masci de protectie.

Dat fiind faptul ci transformatorul este solici-
tat pentru nevoi domestice, deci pentru mici
suduri, el a fost proiectat si lucreze cu electrod
de suduri cu diametrul de 2 mm si va putea fi
utilizat la sudarea materialelor cu grosimi pind
la 4—5 mm. Curentul de arc este direct influen-
tat de grosimea materialului ce se sudeazi si,
de aceea, pentru a realiza o cusituri de suduri
buni s-au previdzut prize de reglaj in secundar.
In acest fel se vor obtine mirimi diferite ale cu-
rentului de arc pentru diferite grosimi ale mate-
rialelor de sudat.

in fig. 1 este aritati constructia miezului mag-
netic. Se folosesc tole de 0,35 mm grosime tdiate
la dimensiunile 64 X 184 mm si 64 X 124 mm,
impachetarea realizindu-se ca in figurd, pind se
obtine grosimea de 75 mm a jugului. Dupid im-
pachetare, miezul trebuie strins intre doud
juguri metalice sau de lemn, atit in partea supe-
rioard cit si in cea inferioari. Stringerea se reali-
zeazi cu buloane (fig. 2) si trebuie avut in vedere
¢ un miez foarte bine strins se incilzeste mai
putin.

Cele doui infasuriri ale transformatorului sint
dispuse pe aceeasi carcasi. Carcasa se confec-
tioneazi din prespan de 2 mm grosime, cu doud
sectiuni: una pentru infisurarea primari, cealaltd

Ing. PAUL NITA

pentru infisurarea secundari. Se recomandi ca
ea si imbrace bine coloana transformatorului,
avind aproximativ si aceeasi indltime cu aceasta.
infisurarea de inaltd tensiune {primard) va avea
348 de spire bobinate cu conductor de cupru
emailat cu diametrul de 2,3 mm, iar infisurarea
secundard va avea 66 de spire bobinate cu bari
de cupru emailati cu dimensiunile 7,4 x 3,53 mm?2
E bine ca cele doui bobine si se realizeze separat,
pe sabloane, pe carcasi fiind puse dupi formare.
intre straturile infisuririlor, la bobinaj, se va
pune prespan pentru izolare. Dacid existid posi-
bilitatea, se recomandi impregnarea bobinelor
montate pe carcasa prin scufundarea intr-o baie
cu lac. Aceasti operatie se poate face si prin
pensulare. Dupd uscare se poate trece la impa-
chetarea miezului.

De jugurile de stringere se vor fixa plicile de
borne din textolit sau pertinax. Pentru primar
placa va avea doud borne, iar pentru secundar
4 borne. Dupid legarea infisuririlor la plicile de
borne, transformatorul se poate aseza pe un su-
port, urmind si fie acoperit cu o carcasi meta-
licd din tabld perforati care faciliteazi ventilarea
lui. Carcasa trebuie s3 permit3 accesul cablurilor
de alimentare si al celor de utilizare. Pentru ali-
mentarea primarului e nevoie de doud cabluri
izolate cu cauciuc, cu sectiunea conductorului
de 4 mm?2, Alimentarea se face direct de la
tablou, printr-o sigurantd de 15 A. Pentru utili-
zare e nevoie tot de doud cabluri izolate cu
cauciuc, cu sectiunea conductorului de 16 mm?.
Unul se leagd cu un capit la pozitia 0 (fig. 3), iar
cu celdlalt capat la un cleste cu arc pentru prin-
derea obiectului de sudat. Al doilea cablu se leagd

H _ infdsurare primard

carcasa
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la una dintre cele trei prize (fig. 3) — in functie
de grosimea materialului de sudat.—, la celd-
lait capit avind un cleste cu arc pentru prinderea
electrodului.

Se recomandi ca pirtile metalice ale transfor-
matorului si fie legate la masa.

in lnchesere, citeva indicatii de retinut: e

bine s se foloseasci toli cu pierderi specifice
it mai mici; impachetarea si se faci numai dupi
realizarea bobinei; toate conexiunile trebuie
facute — pentru protectie — la interior; pentru
imbunititirea factorului de putere se poate
monta in paralel,la bornele primarului, un con-
densator de citeva zeci de pF la 500 V.

Fig.3

Redresorul din figura 1 poate livra
la iesire doua tensiuni diferite: U si U/f2,
in cazul de fatd 1000 V, respectiv
500 V. El poate fi utilizat fie pentru ali-
mentarea unui emitdtor de pind la
250 W putere absorbita lucrind in tele-
grafie sau SSB, fie pentru alimentarea,
impreund cu etajele de putere ale
modulatorului, a unui emitator modu-
lat pe anod de circa 100—120 W putere
absorbitd. De asemenea, poate ali-
menta un amplificator audio de pina
la 100... 150 W utilizat in sonorizérile
exterioare.

Transformatorul are o singura infa-
surare-de inalté tensiune de 2x 500 V si
schema utilizeaza trei tuburi de tip
5T3. Fireste c& utilizind o infasurare
de 2x250 V se pot obtine tensiunile
redresate de 500 V si 250 V la acelasi
curent debitat maxim sau, dacd nu
este necesar un asemenea curent,
se pot utiliza alte redresoare, de pilda
5T4.

Examinind schema, se observa ca
intreaga infasurare de 1 000 V alimen-
teaza o punte cu patru diode gi deci se
obtine la iesire o tensiune redresatd
de 1000 V, cu redresarea ambelor
alternante. Tubul din dreapta va fi
utilizat la maximum, fiecare dioda a lui
fiind strabitutd de o componenta con-
tinud de 125 mA. Cele doua tuburi din
stinga vor fi strabatute de acelasi
curent, adica doar 62,5 mA prin fiecare

ing. Dinu ZAMFIRESCU

dioda (fig. 2a).

Cuplind priza mediand la masa prin
intermediul rezistentei echivalente de
sarcind conectate intre borna de +500V
si mas&, se recunoaste schema de
redresare dubld alternantd cu douad
diode si cu doud infasuréri ale trans-
formatorului legate in serie, cu simpla
deosebire ca diodele sint introduse
in alt punct (fig. 2b).

Curentul va strabate succesiv tubu-
rile din stinga schemei, respectiv cite
125mA de tub, adicd 62,5 mA prin
fiecare dioda. In concluzie, cind se
debiteazd 1 000V si 250mA, respectiv
500V si 250mA, toate cele trei tuburi
vor fi utilizate la maximum, fiind parcur-
se de o componentd medie de 125mA
prin fiecare dioda. In timpui alternante-
lorinverse, cit timp diodele sint blocate,
tensiunea inverséa pe fiecare dioda nu
depéaseste cifra maxima admisa pen-
tru fiecare tub, tuburile fiind legate
in serie. Filtrarea este asiguratd de
doud filtre in T pentru fiecare tensiune.
Pentru ci procurarea condensatorilor
de mare capacitate si tensiune inaltd
este dificild, s-au utilizat mai multi
condensatori electrolitici obisnuiti, le-
gati in serie cu rezistente de 100 Kf)
in paralel cu fiecare condensator, pen-
tru a se asigura o repartitie uniforma
a tensiunii continue pe condensatori
in ipoteza c& valoarea curentului de
fugsd si capacitatea diferd de la con-

densator la condensator, evitindu-se
astfel strapungerea intregii serii. A-
ceste rezistente asigurd in acelasi
timp descéarcarea rapidé a condensato-
rilor in momentul deconectarii, chiar
dacé redresorul era fari sarcind («in
gol»), evitindu-se electrocutérile dupa
deconectare.

Tensiunea totald pe care o pot su-
porta condensatorii este mai mare de-
cit tensiunea efectiva care i se aplica,
avindu-se in vedere eventualele supra-
tensiuni la functionare «in gol». Rezis-
tentele de 100 /6 W vor fi bobinate
si limiteazad curentul de incércare in
condensatori, tinind cont ca rezistenta
proprie a infasurérilor transformatoru-
iui  de retea Tr este mica.

" Tensiunea de 1000V se utilizeaza

pentru alimentarea anozilor ~etajului
de putere, iar tensiunea de 500V pentru
alimentarea etajelor intermediare si a
grilelor ecran ale tuburilor de putere,
bineinteles prin intermediul unui di-
vizor de tensiune adecvat. S-a prevazut
si posibilitatea’ obtinerii unei tensiuni
stabilizate de +150V pentru oscila-
torul pilot al emitdtoruiui. Dacid nu
este necesar, se potelimina din schema
tubul CI'IT si rezistenta bobinatd de.
12 k(j12 W,

Transformatorul de retea are un
miez cu sectiunea de 24 cm? Infasura-
rea de 220V are 440 de spire cu sirma
de cupru izolatd cu email cu diametrul
de 1,2mm, infasurarea de inaltd ten-

(CONTINUARE IN PAG. 6)
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Dupd cum se poate observa
din schema electrici, radiore-
ceptorul prezentat mai jos este
de tip reactie, reglajul ficin-
du-se printr-un potentiometru
P1 de 50 k(2. Reactia folositd
este de tip ECO, deoarece a-
cest sistem este foarte stabil.

ACUMULA-
TOARELE:

INTRETINERE
SI
EXPLOATARE

Folosite frecvent ca sursd de alimentare,
acumulatoarele, diferite ca utilizare §i
dimensiuni, sint in esentd de doud tipuri:
alcaline feronichel si, respectiv, cu plumb.
Pentru buna lor functionare, acumula-
toarele au nevoie de un regim corect de
exploatare §i de intretinere.

Instalatia de incdrcare a acumuiatoa-
relor necesitd un redresor, reostate si
instrumente de mdsurd.

Acumulatoarele de aceeasi capacitate
(Amperi ore) la incdrcare se.leagd in serie.

Este recomandabil ca acumulatoarele
mici sd se incarce individual.

Curentul de incdrcare la acumulatoarele
cu plumb se stabileste la 1/10 din capaci-
totea acumulatorului, iar pentru acumu-
latoarele alcaline la 1/4.

Un acumulator cu plumb se considerd
descdreat atunci cind tensiunea pe ele-
ment ajunge 18 V si 1,1 V pe element
pentru acumulatorul alcafin.

La incdrcare acumulatorul cu plumb
are 2,7—2,8 V pe element (densitatea
electrolitului este de 28° Baume) in timp
ce acumulatorul feronichel are 1,8 V pe
element.

Temperatura maximd admisibild a elec-
trofitului la incdrcare este de 40°C.

Atentie! La incdrcore acumulatoarele
degajd gaze toxice §i inflamabile, deci e
necesar sd alegem un loc adecvat ferit
de foc.

in -timpul exploatdrii temperatura me-
diului ambiant al acumulatorului este de
10—35°C.

ing. SERBAN GHINDEANU

Semnalul captat de antend
intrd in receptor prin cele trei
rezistente chimice de 3000 si
un condensator fix de 10 pF si
este aplicat pe catodul primului
tub. Rolul celor trei rezistente
si al condensatorului fix este
acela de a face independentd

frecventa pe care o receptionim

de diferite influente exterioarg.

Acordul receptorului se rea-
lizeaz¥ cu ajutorul a dou# con-
densatoare variabile cu aer, pri-
mul, de 100 pF, fiind folosit
pentru extensia benzii. Con-
densatorul pentru extensia ben-
zii va fi previizut cu un sistem
de demultiplicare cit se poate
de robust §i simplu. Trebuie
subliniat faptul ci performan-
tele receptorului depind de ca-
litatea condensatoarelor varia-
bile si a bobinelor. Acestea din
urmi se vor executa direct pe
culoturi de tuburi cu cinci pi-
cioare. Soclul pentru bobini
este preferabil si fie de calit

sau trolit.

Reactia se regleazd prin va-
rierea tensiunii de ecran a tu-
bului detector, in cazul nostru
EF 6 sau 6od. Semnalul de-
tectat, cules de pe anodul aces-
tui tub, parcurge bobina de
soc S1, care este decuplatd de
doud condensatoare fixe de cite
100 pF fiecare. Rolul acestor
condensatoare este de a permite
scurgerea la masi a ultimelor
urme de radiofrecventd. Socul
S1 se obtine prin bobinarea a
100 de spire de 0,3 mm pe o
carcasi de 10 mm. Mai departe
semnalul ajunge, prin interme-
diul unui condensator de 10.000
pF, pe grila de comandi a celui
de-al doilea tub, EF 22 sa 6M(4.

Etajul final foloseste tubul
6P6 sau altul echivalent. Recep-
tia se poate face in cascd sau in
difuzor. Receptia in difuzor se
face prin inchiderea intrerupi-
torului 1.

Datele constructive ale bobi-
nelor sint date in tabelul alitu-
rat.

Transformatorul de iesire si
difuzorul sint de tip «radiofi-
care». Cu ajutorul potentiome-
trului P2 de 500 k(Q se poate
regla amplificarea receptorului.

Tensiunea de alimentare a-
nodici este de aproximativ
200 V. Celula de filtraj a redre-
sorului este formati dintr-o bo-
bind de soc (drosel) S2 si doud
condensatoare electrolitice de
16 uF/350 V. Transformatorul
de retea folosit trebuie si dea
tensiunile de: 2 X 250 V;6,3V
pentru filamentele celor 3 tw-
buri si respectiv 6,3 V pentru
incédlzirea redresoarei.

Montajul se va realiza pe un
sasiu de aluriniu de 1,52 mm
grosime.

In incheiere, un ultim ami-
nunt: antena folositd a fost o
antend Hertz de 20,2 m lungime.

Bancia de \Mumdr (N o spire | Diomelrad | Lungimed
recvenies 1oespire g care se CONA LOrAly bobiraarlud
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siune are 2x1 000 spire cu sirma de
0,45—0,5mm diametru, infasurarile de
filamente pentru redresoare cite 105
spire cu sirmi de 1,3 mm diametru.

Infasurarea de 6,3V are 13 spire cu
sirma de 1,3mm, iar cea de 12,6V (dacé
este necesara) are 26 de spire cu sirma
cu diametrul de 0,8mm. Se va da o
importanti deosebit! izolarii infasura-
rilor, mai ales ale infasurérilor de fila-
mente ale redresoarelor, decarece intre
ele apar diferente de potential de peste
1 000V in timpul semipericadelor cind
tuburile sint blocate.

Socurile de filtraj Dr, si Dr2 sint de
tipul utilizat in televizorul «Grigorescu»
sau similar.

Schema nu functioneaza si transfor-

matoru! de retea se distruge dacd nu
se folosesc infasurari separate pentru
redresoare sau dacé apare o atingere
accidentald. Pentru a se proteja trans-
formatorul s-au previzut sigurantele
Sg1 si Sq2. Se poate utiliza un trans-
formator ‘separat pentru filamentele
redresoarelor si altui separat pentru
filamentele tuburilor celorlalte, reali-
zindu-se un transformator de putere
doar cu o singura infasurare in secun-
dar de 2x500V.

Schema se poate completa cu un
redresor pentru tensiunea de negati-
vare, daci acest lucru este necesar,
Numarul de spire al infasurarii supli-
mentare care alimenteaza acest redre-
sor se poate calcula ugor, tinind cont
ca avem cite 2 spire pe volt.
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In continuarea ciclului de radioconstructii
pentru incepitori, vom trece la prezentarea re-
ceptorului cu 3 tranzistori cu amplificare directd.
Receptorul lucreazi In benzile de unde medii si
lungi. Semnalul receptat de circuitul acordat de
fa intrare este amplificat de etajul de inaitd
frecventd aperiodic, dupd care va fi detectat
intr-un etaj cu diodi. Urmeazid apoi 2 etaje de
audiofrecventd, dintre care ultimul etaj este
amplificatorul de putere. Circuitul de intrare
se realizeazi pe o bari de feritd cu diametrul de
8—10 mm si cu lungimea de 12—15 cm. Pe o
carcasd de material plastic fixatd pe bastonul de
feriti se vor bobina bobinele L, si L,. Cele
2 carcase (una cu bobinele peniru unde lungi
si alta cu bobinele pentru unde medii) se vor
plasa pe cite o jumitate de baston de feriti.
Tranzistorul T, poate fi de tipul EFT 107, EFT 317,
EFT 319, EFT 320,401, TT406—409, OC 813 etc.
Transformatorul Tr, din colectorul tranzistoru-

lui se realizeazd pe un tor de feriti sau ferocart

din tele cu sectiunea miezului de 0,5—0.8 cm?.
Primarul are 3 600 de spire, iar secundarul 700
de spire din sirmi de cupru-email cu diametruyl
de 0.1 mon Auditia se face Intr-o cascl de tip
miniaturd cu rezistenta bobinel mal mare de 50 {2,

Tranzistorii T, si T, pot fi de tipul 1335,
EFT 320, EFT 327 Intreg montajul se alimenteazi
de la o baterie de 4,5 V si se realizeaz’ pe o pli-
cutd de pertinax cu dimensiunile de 1¢ X 7 ¢m,
pe care se pun capse pentru fixarea pieselor.
Condensatoarele sint pentru tensiuni mici; re-
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cu diametrul de 8—10 mm si are 2 infisuriri:
L3 cu 70 de spire si L4 cu 200 de spire, ambele

cu sirmi de cupru-email cu diametrul de 0,1 mm.
Transformatorul Tr, se realizeazi pe un pachet

zistentele de 0,25 W. Condensatorul Cv de acord
are valoarea minimid de 10 pF si cea maximi de
150 pF. Distanta intre bobinele L1 si L2 se alege

pentru o guditie maxima.

2

ETAJUL
SCHI
o FREC

Specific radioreceptoarelor superhe-
terodind, numit si mixer, etajul schimba-
tor primeste un semnal din antend si
un aitul de la oscilatorul focal, asigurind
la iesire semnalul de medie frecventa.

Modul de schimbare a frecventei, dup
modul de aplicare a celor doud semnale,
poate fi aditiv sau multipiicativ.

in majoritatea radioreceptoareior, os-
ciiatorui iocai si mixerui contin un sin-
gur tub electronic de tipui octodd, hep-
todd sau triodd heptoda.

i.a octodele de tipul EK 90, 6A 8,
catodul impreund cu primele doud grile
formeazd o triodd pentru oscilatorul
local, iar restul tubului ajutd ia mixaj,
semnalul din antend aplicindu-se pe
grila 1.

in domeniul U.U.S., ca oscilator local
si mixer se foloseste o singurd trioda,
amestecul fiind aditiv.

Aparatele de radioreceptie pentru emi-
siuni M.A. produse astazi de industria
radiotehnicd folosesc in majoritatea lor
un eta] mixer cu tubul ECH 81. Schema
oscilatorului local folositd frecvent este
o schema cu circuit acordat, conectat
in anoda triodei si cu reactie inductivd
in grila.

Penele frecvente ale schimbatorului
se manifestd ori prin disparitia completd
a receptiei, ori printr-o receptie intermi-
tentd.

Qricare ar fi situatia, injectind semnal
de frecventd intermediard modulat cu
800 sau 1 000 Hz In grila etajului Fl, vom
determina precis partea defectd a apara-
tului.

Este suficient s& atingem cu surubel-
nita anoda heptodei si, in acest caz,
aparitia unui pocnet in difuzor ne va
sugera s& cautam defectul tot in etajul
convertor.

Prima operatie in depanarea acestui
etaj constad in masurarea direct pe soclul
tubuiui a valorilor tensiunilor de polari-
zare,

Inexistenta unei tensiuni sau abateri
mai mari de 10 la suta obliga verificarea
pieselor din circuit,

Buna functionare a oscilatorului local
se constatd mdasurind prezenta unei

El
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tensiuni de negativare la grild. Méasura-
rea se face cu un instrument de impe-
dantd mare de intrare sau cu un instru-
ment obisnuit pe scala 800 Vcc si conec-
tat cu minus ia masa si plus la grila
oscilatorului, in care caz acul aparatului
de masura bate invers.

Disparitia intermitentd a receptiei si,
mai ales, producerea unor puternice
zgomote la rotirea butonului de acord
pun sub semn de intrebare starea con-
densatorului variabil Cv. Din cauza de-
punerilor de praf sau uzurii mecanice
apar atingeri intre placile condensatoru-
tui, care produc scoaterea din functiune,
in anumite momente, a oscilatorului
local.

Remedierea consta din curdtirea de
praf, in primul rind, si apoi recentrarea
partii mobile.

Pentru recentrare recomandam urma-
torul procedeu: deconectam firul de la
stator si in locul lui conectdm un pol al
ohmetrului. (Ohmetrul poate fi inlocuit
cu un circuit electric cu beculet.)

Aparitia unui scurtcircuit intre placi
va fi sesizat de ohmetru sau beculet.
Dacéd remedierea de recentrare nu reu-
seste, vom inlocui condensatorul Cv.
La fel, scoaterea din functiune a oscila-
torului poate fi provocata de intrerupe-
rea condensatorilor Cgsau Cg.

Un contact imperfect la comutatorul
de game rotativ sau claviatura — intre-
ruperea unei bobine, scurtcircuitarea
unui trimer — scoate din functiune apa-
ratui pe o anumitd gama.

Dacd tensiunea la anoda oscliatoru-
iui scade muit pe gama undeior scurte,
va trebui s& controiam starea condensa-
toruiui CS' Trebuie avutd in vedere reaii-

nierea receptoruiui dupé iniocuirea unei
piese in osciiator.

Atunci cind functionarea receptorului
poate i obfinutd numal In urma unor
socuri date de butonul de pornire sau
comutatorul de gaméd, defectiunea se
datoreste unei uzuri pronuntate a tubu-
iul care urmeazd a fi inlocuit.

Acelasi fenomen se observd la hep-
tode prin scdderea tensiunii de ecran
(Cs cu pierderi sau Rydevalorizat). La
schimbarea «neprevézuid» a pozitiel
posturilor pe scald vinovati sini con-
densatorii pading de pe UM, si UL,
acelasi fenomen se poate datora si dezli-
pirii unui conductor.

Receptia insotitd de fluierdturi, bloca-
je, zgomot de fond etc. se datoresie In
general intreruperii unui element din
schemd; de exemplu, decuplarea grilei
ecran Cysdeziipirea rezistentel de grila
Rgsau a condensatorulu C4dm circuitul

de CAA.

Depanarea etajului mixer trebuie facu-
té in mod ordonat, prin citivea schemei,
determinarea topolegicéd a pieselor, méa-
surarea tensiunilor etc.

Statuim pe cititorii nostri s nu incerce
depanarea acestui etaj prin «practica»
incercarii de rotire a miezurilor bobinelor
sau trimerilor.

Un astfel de procedeu poate scoate
total din functiune radioreceptorul.

CONSULTATIE
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Multi dintre cititorii nosiri ne-au cerut
explicatia unui fenomen des observat
de ei pe ecranul televizoruiui. Fenomenu!
se manifestd in felul urmétor; la pornirea
televizorului se .observd o micsorare a
imaginii in parfea de sus a ecranului.
Fiind vorba de dimensiunea pe verticald
a imaginii, defectiunea este in comparti-
mentul baleiaj pe verticala.

Chiar actionind butonu; P ¢iiniaritate
sus» nu vom putea remedia defectiunea,

Ecranul se va completa cu imagine
prin rotirea butonuluj i‘g «dimensiung
verticald», dar liniaritate¥ se stricd.

Dupd 10 minute de functionare, deci
dupd Incélzirea intregului aparat, defec-
tiunea dispare singurd.

Defectiunea va reapdrea dacd ldsdm
televizorul sd se rdceasci 15 minute.
Chiar In timpul functionarli, dupd ce
dimensiunea imaginii a devenit normalg,
suflind aer rece peste piesele din televi-
zov, defectul va reapérea.

Cauza se datoreste condensatorului
notat in schema aldturatd C,si ale carui

contacte interne sint defecte si influen-
tate de temperaturd.

inlocuirea condensatorulul d
unul bun redd calitatile initi

3

pe vertical
cel, leg&turii cu separatorul ¢
suri, mal precis intreruperli cond
torului ©, «care va trebui inlocuit




TRANSFORMATOR

PENTRU

DATE CONSTRUCTIVE

Tipul infs Nr.
transforma- masu- | 4o | Tipul conductorului Observatii
torului rarea spire
«Tempn»-2 8—6 350 | Cu—-Em+ matase ¢ 0,21 | Miez
82 500 | Cu-Em+ métase 6 0,21t115 % 15 mm?
8—1 540 | Cu—-Em-+matase ¢ 0,21
8—5 900 } Cu-Em-+matase ¢ 0,21
5~—7 220 | Cu-Em-+ maétase ¢ 0,21
3—4 60 | Cu-Em+ mitase 6 0.31
Filamente] 2x1
Transforma- 1—2 30 | 7T3B-2¢6 0,23 Miez feritd
tor de iesire 23 105 rcc =274
finii normali- 3—4 135 1-6
zat pentru 45’ 270
deflexia de 70°] 5—6 270
tip T.B.C.-A
T.B.C.-B 7-8 60 | TT3B-24¢ 0,23 Tec =15
«Record» 6-0
«Rubin»-A
«Rubin»-102 6—0 775 manwe 0,1 Tec =152
«Temp»-3
Filament 1
Transforma- 1—2 a0 oo, o=
tor de iesire 1-2
linii TBC-110%4 3—4 280 | Cu—Em ¢ 0,23 rcc =
normalizat 34
pentru defle- 4—5 273 Tee =79
xia de 110° 4-5
5—6 427 rCCM—M
«Temp»-6 67 320 ccﬁ__ =14
7
7—8 950 Tnwos 0,1 r =180
ccy_g
Filament 2 TIHA § 0,22 rcc=5
Miez feritd
Transforma- 1-2 40 | Cu—-Em-+matase ¢ 0,22
tor de iesire 2—-3 40
linii 34 30 Miez ferita
VS 54-622
{(«Cosmos»-1
VS 59-641 5—8 95 1 2xCu-Em ¢ 0,32
(«Cosmos»-2 6—7 95 | 2x Cu~Em ¢ 0,32
7—8 710 | Cu-Em ¢ 0,22
8—9 200 | Cu-Em ¢ 0,22
9—10 | 1300} Cu-Em ¢ 0,1
Transforma- 1-2 41 | Cu-Em ¢ 0,25
tor de iesire 2--3 57 | Cu-Em ¢ 0,25 Miez feritd
- linii Stass-
furt 4—5 86 | 2x Cu~Em ¢ 0,32
5—6 86 | 2x Cu-Em ¢ 0,32
6—7 212 | Cu-Em ¢ 0,25
78 751 | Cu—Em ¢ 0,25
8—9 205 | Cu~Em ¢ 0,25
9—10 | 950 | Cu-Em ¢ 0,1
Filament 1
Transforma- 12 41
toare de iesi- 3—4 54 | Cu-Em ¢ 0,22 Miez feritd
re linii VS-
642 («Cos- 5—6 80
mos»-3) 6—7 80| Cu-Em ¢ 0,45 Miez feritd
7—8 10| Cu-Em ¢ 0,22
8—9 130
9—10 470
1011 170
11—12 { 13000 Cu-Em ¢ 0,1
Filament 1
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Autotransformatorul de iegire linii
in receptoarele de televiziune are ro-
lul s& asigure baleiajul liniar al ci-
nescopului sau, cu alte cuvinte, sa
producd in bobinele de deflexie cu-
renti cu o astfel de forma incit s& se
obtind deplasarea liniard pe orizon-
tald a punctului luminos. Frecventa
baleiajului este de 15625 Hz.

Constructiv, autotransformatorul de
iesire linii se compune din: miezul
de feritad si doud bobine dispuse de
o parte si de alta a miezului. Una
dintre bobine are o izolatie specials,
intrucit este infasurarea de inaltd ten-
siune care alimenteaza redresorul de
inaltd tensiune. Constatarea defec-
tiunii autotransformatorului este in
multe cazuri o problema dificil4, dar
cind avem certitudinea c& intr-adevér
este defect il putem repara cu mijloace
relativ simple dacé avem suficienta in-
credere in fortele proprii. :

Autotransformatorul defect se de-
monteazd, numerotind in prealabil fi-
rele de conexiune corespunzator cu
numdratoarea prizelor gi terminalele-
lor din schema electricd. Dupa ce
am scos autotransformatorul din te-
levizor, scoatem bobina defectd de
pe miezul de feritd si scoatem sirma
de. pe carcasa bobinei. La rebobinare
putem utiliza o parte din materialul
izolant, iar restul il completdm cu folii
de stiroflex. Precizdm c& sirma pentru
rebobinare trebuie si fie neapérat
noud. Rebobinarea infasurarii de inal-
& tensiune este o problem& mai difi-
cild. si recomandam inlocuirea ei cu
una procurati din comert. In cele ce
urmeaza, dam datele constructive ale
citorva transformatoare de iesire finii -
care se pare cd se defecteazd mai
frecvent. :
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CU GIFRU

Se intimpla uneori sa fim pusi in neplacuta situatie
de a nu putea intra in propria locuintd datoritéd fap-
tului c& am uitat sau pierdut cheia.

Zavorul Yale cu cifru ne scuteste de aceste ne-
cazuri datoritda faptului c& elimind complet cheia.

Functionarea si realizarea acestui zavor permite o
sigurantd deplind in functfionare, iar posibilitatea de
a fi deschis prin incercéari are sanse foarte mici.

Constructia zévorului urméreste schema de prin-
cipiu din fig. 1.

Dupa cum se observa din schema, cind cele 3 co-
mutatoare sint puse pe pozitiile 6, 4, 1, nu mai ramine
decit s& apasam pe butonul de sonerie care inchide
circuitul de alimentare a releului. In acest moment
releul este atras si se produce dezdévorirea usii,
care poate fi deschisa.

Acest buton de sonerie poate fi dubly, si in acest
caz a doua grupa de contacte pune in functiune un
motor electric ce deschide usa.

Evident, releul este atras, deci usa este deschisg,
atita timp cit este apasat butonul de sonerie.

Cind dorim s& Inchidem usa, este suficient s&
punem unul dintre cele 3 comutatoare pe alta pozitie

“pentru ca circuitul s& nu mai poatd fi inchis prin

apédsarea butonului (desigur c& pot fi modificate
toate comutatoarele).

Constructia releului este suficient de simpla. Asa
cum se observa din fig. 2, releul poate fi facut din tole
de transformator E 10 in pachet de 20 mm [&time, iar
hobinajul se realizeazd cu sirma de cupru-email cu
diametrul de 0,1 mm. Pentru curentul de 120 V se
folosesc 1 200 de spire, iar pentru 220 V — 2200 de
spire. Alimentarea de la retea prezintd dezavantajul
cé& se poate intimpla o pana de curent, in care caz
releul ramine neanclansat.

Pentru a se inldtura acest inconvenient se poate
folosi o baterie de curent continuu de 12—25 V.

H. NICOLAU
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Comutatoarele trebuie s& aibd un limitator de
cursi pentru a se putea face numéararea pind la po-
zitia aleasd.

Probabilitatea ca un necunoscéator al cifrului de
intrare s3 nimereasca acest cifru (6,4,1,pentru pozi-
tia «deschis» din fig. 1) este foarte mica, deoarece
cu cele 3 comutatoare a cite 10 pozitii fiecare se pot
face nu mai putin de 4 000 de combinari.

Evident, se pot folosi comutatoare cu mai multe
sau mai putine pozitii. In aceste cazuri, probabilita-
tea ca zévorul sé fie deschis de un strain scade sau
creste corespunzdtor cu numdrul de pozitii.

Acelasi lucru se poate spune si de numarul co-
mutatoarelor.

La realizarea acestui zévor trebuie sd fim foarte
atenti, astfel ca s& nu avem neplacuia surprizéd ca
in cazul unei defectiuni sa nu putem intra in locuinta.

|
|
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e VITRINA CARTII e

«Circuite cu tranzistoare in industrie — Aparate
de masurdy, iatd titlul unei noi lucrari, deosebit de
interesantd si utild, aparutd in Editura tehnica.

Tratind probleme legate de masurarea marimilor
electrice, neelectrice si biologice, cuprinzind un mare
numér de scheme electrice

«REDAREA MISCARIl IN FOTOGRAFIE»

Aparutd in colectia «Foto-film» (nr. 14), cartea
lui N. Tomescu este consacraté exclusiv fotografiei
dinamice:

— redarea reliefului in spatiul cu dou& dimensiuni
al imaginii fotografice prin efectul de perspectiva
si prin jocul de lumini si umbre; redarea culorii prin
culoarea insasi (in fotografia color) si prin gama de
senr;itonuri de la alb la negru (in fotografia alb-ne-
gru).

ITl

PENTRU ENDEﬁAREA

In domeniul undelor scurte si ultra-
scurte sint preferate antenele directive,
deoarece au un cistig in putere fatd de
antenele nedirective. Aceasta inseamna
cd este posibil sd realizdm legdturi la
mare distantd utilizind un emitdtor de
putere mai mica si o antena directiva,
in loc de a utiliza un emitator de putere
mare si o antend nedirectivd. O antend
directivd «concentreaza» energia radia-
ta pe o directie principalad. Pentru a rea-

- liza legaturi cu diferite puncte aflate pe

directii diferite fatéd de punctul de emisie
este necesar sda dispunem de mai multe
antene fixe sau de o singura antend
care poate fi rotitd in directia dorita.

Rotirea antenei se face mecanic sau,
cel mai adesea, cu ajutorul unui motor
electric. Aceastd solutie din urmé este
de preferat, deoarece este posibil ca
antena sa fie situatd relativ departe de
emitdtor (pe o cladire inaltd, de pilda).
Bineinteles, motorul are si un dispozitiv
de reducere a vitezei (reductor) si un
sistem de limitare a cursei pentru a se
evita ruperea fiderului ce alimenteaza
antena.

Pentru a utiliza in bune conditii o
antend directivd rotativd este necesar
sd cunoastem In orice moment care

ing. M. COSTESCU

este pozitia antenei, respectiv directia
de radiatie principald, pentru a o putea
orienta cétre statia corespondenta.
Existd dispozitive de mare precizie
(selsine) care indicd pozitia antenei

exact, dar cu mijloace de amator ele nu
se pot realiza In bune conditii. Avind
in vedere ca largimea lobului diagramei
de directivitate a unei antene directive
de unde scurte nu este mai micd de
citeva zeci de grade in mod normal si
ceva mai ingustd pentru antenele UUS,
este suficientd cunoasterea pozitiei an-
tenei cu o precizie mai mica.
Dispozitivul descris aici satisface
acest deziderat. Indicarea pozitiei ante-
nei se face cu ajutorul unor becuri
corespunzatoare diferitelor directii. Pe
axul antenei sau cuplat mecanic cu
acesta se aflda un comutator K, care
alimenteazd becul corespunzator direc-
tiei in dreptul cdreia se afii plotul comu-
tatorului. Marind numarul de becuri,
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respectiv de pozitii ale comutatoruiui,
se poate realiza marirea preciziei de
indicare. In orice caz, ploturile trebuie
sd aiba spatii minime intre ele pentru ca
la un moment dat s& nu fie nici un bec
aprins.

Alimentarea se face la un mic trans-
formator, care poate fi un transformator
de sonerie modificat. Intre antend si
locul de afisare a pozitiei antenei lega-
tura este asigurata de un cablu multifilar
care asigurd alimentarea becurilor. Este
indicatd utilizarea unui cablu telefonic
multifilar, Dacd distanta este mare, con-
teazd caderea de tensiune pe cablu si se
va majora valoarea tensiunii pe care o
debiteaza transformatorul (de pilda; la
8V).

A_




V& propunem o constructie simpia, frumoasd si
decorativd de masd de sah luminoasd. Precizam
cé atit pentru constructia mesei propriu-zise cit si
& tablei de sah iluminate existd numeroase variante,
Pentru tabla de sah putem folosi o placd de plexi-
glas de 3,53 mm grosimg, avind 410x410 mm. Din
folie adezivd neagra, de 50 mm latime, se taie 32 de
patrate de 50% 50 mm, cu care se formeazd tabla
de sah, lipindu-le corespunzétor pe suprafata infe-
ricard a placii de plexiglas, Tabla de sah devine
vizibila numai cind se aprinde lumina sub placa, in
restul timpulul aceastd masutd putind fi utilizatd ca
o masd obisnuitd de ceal sau de salon. O alta va-
riantd ar fi asambiarea tablei de sah din pitrate de
plexiglas negre si albe, de 50X 50 mm, asezate pe o
plack de baza si lipite in forma de sah. Este o varianta
interesantd, dar mai dificilda si mai delicati.

Constructia mesel propriu-zise este foarte simpla.
Se pregétesc piesele principale conform figurii,
apoi se pregateste placa maesei (A) dintr-o placi de
panel sau chiar din placd aglomeratd, furniruita in
ton cu restul mobilei din casa sau acoperitd cu ma-
terial plastic. Decuparea acestei placi unde se va
monta placa de plexiglas se bordureaza cu stinghii
(a), pe care se va aseza placa de plexiglas. Se pre-
gadtesc peniru asamblare peretii corpului mesei
(2C+2D), in peretele C se executd o decupare
pentru sertar (F). Rigiditatea corpului mesei este
sporita erin asamblarea cu picicare metalice, exe-
cutate din corniere. In interiorul corpului mesei se
monteazé stinghiile (e) pentru placa infericard de
placaj (E), pe care se va monta instalatia electrica.
Cadrul sau corpul (C+D) si placa mesei (A) se
asambleazd cu stifturi de lemn.

Se pregéateste placa de placaj (E) astfel incit s&
intre exact in deschiderea corpului, fiind ulterior
fixatd cu stinghiile (c). Se fixeaz&, conform desenu-
lui, sertarul (F) si sina de ghidaj a acestuia (f). Ca
sursa de iluminare se folosesc dou& sau trei tuburi
fluorescente de lungime 300 mm si de putere maxi-
ma 40 W, Aprinderea luminii se face cu un comutator
montat sub placa mesei sau cu un contact care
inchide circuitul c¢ind se deschide putin sertarul.

Dupaé ce s-au dat cu lac piesele de lemn, se fixeazi
cu suruburi picioarele metalice, vopsite negru mat.
Ultima operatie este agsezarea tablei de sah. Partida
poate Incepe.

(5]
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Bucati

Denumirea

Material

Dimensiuni in mm

1

Placa mesei Panel

850x 650 %18

1

Tabla de sah

Plexiglas

410x410% 35

Corpul mesei

Lemn masiv

450x170x 20

Corpul mesei

Lemn masiv

410X 170x 20

Baza lampii Placaj

410x410%x6

Sertar Placaj

conform desenului

Picioarele mesei Cornier

480x25%25% 3

Stinghii Lemn

410105

Stifturi

Lemn tare

20X ¢ 5

Stinghii Lemn

410x10x 10

Sina de ghidaj

Lemn + metal

conform desenuiui

Suruburi, tuburi fluorescente, conductori, comutator, adezivi etc.

CELE
MAL SIMPLE
SOLUTIH

CUIER
DEBAIE.
SAUBUCATARIE

Daca dorim ca s& pastrdm neatinse

placile de faianta din bale sau bucétarie,
din doué ventuze de plastic sau cauciuc

W

CURATIREA MOBILEI

LUSTRUITE

si dintr-o bucatd de sirmé cu @4xcca
700 mm din otel, aluminiu sau alami,
putem improviza cuierul din figura
alaturatsd, Atentie insd, nu vom uita
totusi ci este sustinut de doud ventuze
si deci nu va suporta orice greutate!

Mobila lustruitd se poate curdti de
petele lipicicase, de urme de degete,
de pete de musts ete. sitotodatd lustrui
cu ajutorul urmétorului amestec:

Ulel de in fiert — 200 g

parafing — 20 g

fulgi de s@pun—35 g

ceard de albine purificatd —15 g

terebentind — 50 g

apa — 50 g.

Cu o bucats de pinzd curatd imbibata
in acest amestec si stoarsé bine se
freacd mobila. Se sterge apoi cu o
cirpd moale gi uscatd, dupd care se
ireacd cu o bucaitd de postav, dind
astfel luciu mobilel.

CURATIREA TABLOURILOR

Qdata cu trecerea timpului picturile
in ulel se afuma si fotodatd portiunile
acoperite cu culori deschise isi schim-
ba culoarea ca urmare a actiunii H. S
din atmosferd asupra metalelor din
vopselele de ulei, formindu-se sulfur
nagre, Ca remediu Impotriva acestor
neajunsuri, vd recomandam:

1 - Curétirea tablourilor afumate se
face aplicind o bucati de pinzé curatd
inmuiatd in apd de ploaie si stoarsd
bine, tinind-o timp de 3—4 ore. Dupa
indepértarea pinzei tabloul se lasd sa
se usuce, apoi se sterge cu o bucatd

de pinzd inmuiatd in ulei de in, ugor
si uniform. .
2 — Albirea zonelor atacate de H.S
se face prin tratarea acestor portiuni
cu H,O..
272
CURATIREA RAMELOR DE
TABLOURI

Pentru redarea stralucirii gi pentru
curétirea ramelor de bronz {lemn sau
stuc) ale tablourilor v8 recomandim
urmétoarsa retetd usor de realizal
Sint necesare urmatoarsie materiale:

— Terebentingd — 100 ¢

— alcoal alb — 50 g. :

— o solutie obtinuta din patru albu-
suri de ou batute si 100 g apa de Javel;

Se procedeazd astfel: cu o bucatd
de pinzad imbibatd in tersbentind si
stoarsd pentru a fi doar umedd se
sterg bine ramsle. Se freacs apoi bine
rama cu © cirpd muiatd in solutia obt
nutd din albusuri si apa de Javel Se
sterge din nou rama cu o bucatd de
pinzd imbibatd cu alcool si, in fine,
cu ajutorul unei cirpe met se di lustrul.




pentru
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ing. ILEANA (LSU

In numdrul trecut al revistei noastre v-am prezen-
tat citeva tipuri simple de mobilier atit pentru cei
«mari» cit si pentru cei wmicin. In completare, va
infléétmém 0 deosebit de interesantd masutd «univer-
sald»,

Avantajul acestei mé#sute pliabile constd in spatiul
minim pe care-l ocupd, oferind in plus posibilitatea
comoeda a ag&tarii de balustrada balconului. Confec-
tionarea ei este extrem de simpla.

Tablia se alcatuieste din cele 8 scinduri de
75x6x1,8 cm, date ia rindea. Toate muchiile supe-
rioare se slefuiesc cu smirghel, care in prealabil a
fost infasurat pe un calup de lemn; de asemenea,
scindura de la margine are muchiile rotunjite. In fie-
care scindurd, la 9 cm de la fiecare din capete, se va
executa cfte o gaurd prin care scindura respectiva
se va fixa de cele 2 sipci (63 x6x 4 cm) de rigidizare de
dedesubtul tabliei. Acestea vor fi rotunjite la capete si
exact la 23 cm de la capétul din fatd vor trebui preva-
zute cu gduri pentru suruburile cu piulita fluture.
Scindurile vor fi fixate pe aceste sipci, sub formd de
gratar cu interspatii (v. fig.), astfel tncit prima scindurd
(cea cu muchia rotunjitd) sa iasd In afara sipcilor cy
1 cm, iar ultima (cea de lingad parapetul balconului)
sd se termine filind cu sipca. In gdurile facute In scin-
duri se introduc suruburile ce le fixeazd de cele 2
stinghii de dedesubt. Cele 2 elemente de fixare piiabile
de 44x5x1,8 cm au de asemenea capetele rotunjite.
Distanta intre gaurile pentru suruburile cu piulita
fluture (in partea de sus) si cele pentru inifroducerea
barei metalice de fixare (din partea de jos) este de
38 cm.

Cele doud sipci verticale (31 x6x4 ¢m) care mar-
ginesc masa In partea dinspre balustrada balconului
au la ambele capete unul din colfuri  rotunjit. In con-
tinuare, pe muchiile din fat& se fac doud crestaturi
de 45% in care va pétrunde hara metalicd de fixare;
punctul lor cel mai de jos trebuie s se gaseascd la
distanta de 8 cm de la capét.

In muchiile din spate {in partea dinspre balustrada
balconului), la o distan{d de 10 cm de capatul cel mai
de jos, se executa cite o scobiturd de 1,5 cm adincime
si 8 cm lungime. In aceste scobituri se introduce o
scinduricd de 81 x6x 1,3 cm (dimensiuni dupa darea
la rindea), care rigidizeazd (leagd- intre ele) cele 2
sipci verticale; scindurica se fixeazd fie prin incleiere,
fie prin 2 suruburi de fiecare parte.

Sipcile verticale se fixeaza articulat prin intermediul
a 2 balamale de cele 2 elemente orizontale care soli-

MATERIALE NECESARE

- Pentru tablie — 8§ scinduri de 75x6x1,8 cm;

- Pentru elementele de rigidizare de dedesub-
tul tabliel — 2 sipci de 53x8x4 cmy

- Pentra elementele verticale — 2 sipci de
3T xEx4 cm;

- Pentru elementele de fixare pliabile — 2 scin-
durele de 44x5x1,8 cmy

- Pentru rigidizarea elementelor verticale —
1 scinduricd de 61 x6x1,8 omy

~ Material marunt: 35 de holzsuruburi de 2,5 em
lungime; 2 balamale mobile articulate (de masi);
2 suruburi cu piulitd-fluture; 2 cirlige din plat-
bandé metalicd de 3x30..4x4¢ (lungimea in
functie de forma balustradei), o bard metalicd
pt cm de 65 cm lungime.

darizeazd pe dedesubt scindurile t#bliei. Fixarea se
va face astfel incit muchia sipcilor verticale s& iasd
cu 1 cm in afara muchiei din spate a tdbliei mesei;
aceastd distantd este neapdrat necesard, deocarece
altfel masa nu are suficientd mobilitate (nu se poate
ridica suficient) cind introducem bara metalicd de
fixare in sloturile la 45° Y

Ultima operatie constd in fixarea liberd (cu joc)
cu ajutorul suruburilor-fluture a celor 2 elemente

pliabile de fixare a tabliei mesei in pozitie orizontalj

Aparatul de vapsit prin pulverizare pe
care vi-l propunem este realizat cu

In continuare dam citeva indicatii cu
privire la executia aparatulul propus:

materiale ce va stau ja indemina.
Aparatul ardtat in fig. 1 este alcatuit
cu ajutorui pieselor din lista aladturata.
Primele doud pozitii reprezintd recupe-
rarea unor deseuri,urmdtoarele dous se
pot procura din comert, iar ultimele
trei pozitii se realizeazd prin strunjire.
Aerul comprimat cu ajutorul unei
pompe de umflat cauciucuri este trimis
prin supapd (pozitia 3} spre duzd (pozi-
tia 5). In acelasi timp, prin gaurile @4,
din corpul pulverizatorului (peozitia 8)
si capacul bidonului de ulei se creeaza
presiune in bidonul cu vopsea, Aerul
care trece prin duzd antreneazd si

pulverizeaza vopseaua filtratd prin cio-
rap de métase care trece prin teava
(pozitia 2). Alegind in mod corespun-
zator gaura duzei si reglind, prin insu-
rubare pe corpul pulverizatorului, fanta
dintre duza si feavd, se obtine mirimea
dorita a jetului de vopsea. La cursa de
aspiratie a pompei, supapa se inchid-,
asigurind in felul acesta continuitatea
jetului. Se recomanda ca nivelul vopse-
lei in bidon s& varieze in timpul vopsirii
de la 2/3 la 1/3 din volumul bidonului.

— Corpul pulverizatoruiui {pozitia 8)
se cositoreste etans pe casacul bidenu-
fui de ulei, dupd care se executd cele
doud gauri cu fé 14 si gaura de trecere
a tevil {pozitia 2);

— Teava (pozitia 2) se curbeazd cu
atentie, astfel incit sd nu se oblureze
gaura intericara. Extremitatea fevii se
ascute la virf astfel incit s& se aseze c¢it
mai etans pe peretele interior al duzei
(pozitia 5). Teava se cositoresie de
capacu!l bidonului de ulei, respectind
cota de 4 mm intre virful tevii si corpul
pulverizatorului (fig. 1).

— La cositorirea supapei (pozitia 2)
cu stutul (pozitia 7) trebuie avut in
vedere cé in interiorul supapei se gises-
te o bila din masa plastica, care la o
incalzire excesiva se deterioreaza. Pen-
tru a evita aceasta, se incalzeste cu fierul
de lipit doar duza si se aplicd cositor
pe alezajul $3. Apoi se introduce supa-
pa, a carei suprafatd exterioari a fost in
prealabil curatatd si pregatitd pentru
cositorire. Supapa se monteazd astfel
incit s& nu permita trecerea aerului de la
bidon spre pompa de umflat (rezultate
superioare cu pompa auto).

LISTA DE PIESE

Pozitia 1 — Bidon de ulei de 1 |, cu
capac metalic
Pozifia 2 — Teava de alamd obtinuta

de la o rezervd de pix
Pozitia 3 — Supapéd de aspiratie si re-
fulare a pompei de repriza

detaliu poz. 6

de ia carburatorul auto-
camionului «Carpati» sau
«Bucegi»
Pozitia 4 — Furtun din mas3 plastica
Pozitia 5 — Duza
Pozitia 6 —Corpul pulverizatorului
Pozitia 7 — Stut.




DORITI
O LAMPA
MODERNA?

Ing. YIORICA SIMIONESCU

Lampa pe care o avem in vedere cuprinde in «ex-
trasul de materiale»: plexiglas mai gros, fir de nylon,
un bec si o bucatd de snur electric.

Scheletul lampii este format din 8 nervuri de plexi-
glas de 5—6 mm (mai subtire nu este suficient de
rigid), fixate Intre doud coroane circulare din acelasi
material — ale céror forme si dimensiuni exacte sint
indicate in fig. 1 si 2. Acestea se decupeazi cu fe-
rastraul de traforaj, muchiile slefuindu-se cu pila,
apoi cu smirghel si putind fi eventual unse supli-
mentar cu © pastd speciald pentru lustruirea plexi-
glasului (silicrom). Tot cu ajutorul ferastraului de
traforaj, pe marginile nervurilor din plexiglas se
executa apoi taieturi pentru trecerea firului de nylon
(detaliu A), pentru fixarea nervurilor de coroana
superioara si inferioara (fig. 1) si cite o taietura cen-
trald (detaliul B) care va servi tot la trecerea (infa-
surarea) firului de nylon. Taieturi similare se executa
si in cele 2 coroane circulare de plexiglas (conform
fig. 2). Pentru buna reusitd a lampii atragem in mod
special atentia asupra importantei pozitionarii exacte
a tuturor taieturilor. De asemenea mentiondm ci
toate aceste taieturi nu se finiseazé dupa tiierea cu
traforajul.

Scheletul se asambleazd ungind toate imbinarile
dintre elementele componente cu adeziv special
pentru lipirea plexiglasului. Dupé uscarea completa
a adezivului se executd imbracarea scheletului intr-o
impletiturg din fire de nylon cu ¢ de 0,5 mm (sint
necesari aproximativ de 2 ori cite 100 m), concomi-
tent in doud circuite, — firul trecind intotdeauna
de la una din crestaturile de pe fata exterioars a ner-
vurii la téietura din mijlocul fetei interioare (detaliul
B) si apoi din nou la altd crestatura exterioard a cir-
cuitului respectiv. Schema uneia din infasurari
(spirale) este indicata in fig. 3. Firul de nylon avind

\

Improspatarea (modernizarea) interiorului locuintei nu necesiti adeseori decit
unele mici accente sau schimbiri minore, pufin costisitoare, ins3 de cele mai multe
ori de mare efect. Una din modificérile care aduc (antreneazd) interesante modificari
de «decor» il alcituieste schimbarea vechiului, abajur al lampii obignuite sau, si mai
bine, «crearea unui colf modern» al céirui element central il formeazi o lampi moderni
In fotografia prezentati ca si in cele 2 schite aldturate vd sugerém o varianti a modului
simplu in care acest «colf intim» poate fi realizat éy un minim de efort si cheltuiald

Abajururile pot fi confectionate din cele mai feluﬁ;te materiale. In numdrul prezent
vé infatisdm 3 tipuri de abajururi (propriu-zis de I&mp
glas, sfoard de rafie si... hirtie speciala.

cutat. ;
La sfirsit prindem bine un manson pentru bec
de preferintd din portelan alb sau in orice caz vopsit
in alb — de mijlocul coroanei de la partea superioara
a lampii. Prinderea se poate realiza, de exemplu,
printr-o stea in patru colturi fixata in mijlocul coroanei
de sus, fig. 4,in asa fel incit firul becului (laptos sa

l)\simple de executat, din plexi-

LAMPA
DINSFOARA
DE RAFIE

Aceastd lampid este si mai simplu de confec-
tionat, principala materie primi alcituind-o sfoa-
ra de rafie.

Pentru confectionare se utilizeazd o minge
de strand avind orificiul prin care se umfli
amplasat la unul din capete (nu lateral). Mingea
umflatd se udi bine, iar apoi incepem si infi-
surim pe ea rafia care, mai ales la inceput, tre-
buie si fie tinutd cit mai strins ca si nu alunece.
infisurarea se face radial, intotdeauna pe am-
bele parti opuse (vezi fig. 1) avind grija in mod
special ca cercurile {spirele) de rafie si se exe-
cute la distante cit mai egale, si in nici un caz
sa se suprapund, astfel incit si pericliteze gro-
simea egald a peretilor viitoarei limpi.

Din cind in cind in timpul infisurdrii rafia de
pe minge se udd cu o cirpd sau cu un burete (ra-
fia este usor unsi cu clei si prin umezire cercu-
rile de ;sfoard se lipesc). Astfel se formeaza pe
suprafata mingii un fel de «carapacey». Atragem
atentia ca la infisurare si nu se acopere complet
dopul mingii cu sfoari.

Dupi infisurarea a circa 5 straturi suprapuse
de sfoard se udi foarte bine intreaga «carapacey,
se netezeste rafia pentru ca suprafata final ob-
tinutd s3 fie cit mai netedd §i egald, si se lasd sd
se usuce bine pini a doua zi.

A doua zi,dupd ce se scoate dopul si se lasi

mingéa si se dezumfle, se taie cu griji in
jurul dopului un orificiu, cu foarfeca sau cu
ferastriul de traforaj — suficient de mare pen-
tru a putea extrage mingea dezumflati.

Apoi, pe «carapacea» uscati se intinde cu o
pensuld platd o vopsea (lac) pe bazi de risini
sinteticd. Aplicarea se face in mod egal pe in-
treaga suprafatd, avindu-se grijd si nu se formeze

\é\‘y/;-é 1—Desenul infisurarii
sforii pe minge; 2— a)
Carapacea din rafie; b) o-

oINS
//lm\ rificiul mare; c) orificiul

b) mic.

n strat, se pot
riy-daci orificiul este su-
ficient de ma poate ldcui si interiorul.

Orificiul pentru trecerea snurului electric
se executd abia dupa uscarea completi a risinei,
folosindu-se in acest scop un burghiu ,
cu capul de 10, 15 mm. Montarea fasungului
si 2 becului nu prezinti probleme deosebite.

picaturi. Dupi uscarea pri
aplica ficd.dous




Cea de-a treia Ia;npé este si mai simplu de con-

fectionat neces:t;}d doar o singura fisie de folie

semstransparent@

ignifugd sau o hirtie bromatd

(care este mai sybtire declt hirtia de desen). Diame-
trul lampii pentrl un bec de 100 W este de 60—90 cm.
Lungimea flslgf utilizate trebuie sa fie egald cu dia-

metrul x 3,1

(in functie de
desfisuratd se graveazd (se sapd) con-

Pe hirtia

latimea 1,5x1/5 sau 1/6 din lungime
cite arcuri dorim s& avem) (vezi fig.).

tururile arcélor — cel mai indicat — dupa un sablon
din carton ‘avindu-se insa grija ca centrele a doud
arce opusg s& se afle intotdeauna pe aceeasi verti-

cala. Aceasté «gravare» se poate face fie cu un virf

nu prea ascutit, fie cu ¢ mica rondea, speciald, uti-

lizaté cqrent

in croitorie, — cu deosebitd grija de a

nu mpeﬂs (tdia) hirtia. Ultima operatie constd in exe-

cutarqu gaurilor pentru trecerea firului de nylon care

va strmge capatul inferior si cel superior al abajurului

(vezi fsg )

i

in g"ocul unde a fost Lgravaty. desenul arcelor
hirtia; se indoaie cy. qﬁ]a, jar apoi fisia" “te.hirtie se
infadspard sub fgrmé de cilindru, capetele hpmd%-se
pe dméuntm €u panglica transparentd de Jj

!némte de
hxeaza }ﬁ i

pit. ™,

mon‘rarea cah;kty

1. Abajurul corpului de ilu-
minat.

2 si -4—gdurile pentru firul
de nylon la ambele capete ale
abajurului. 2 fiind capétul su-
perior, unde se gdseste pla-
cufa de plexiglas.

2. Privire de sus a lampii.
1—cablu electric cu 3 fire;
2—plécuta de plexiglas.

3. Sectiune prin corpul de
iluminat: 1—cablu electric
cu 3 fire; 2—placuta de plexi-
glas §i fasungul; 3—abajurul;
4—orificiile pentru firul de
nylon.

o,
}ﬁ
|
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MOBILIER VARIAT
oiN Pl AC] e STICLA

o

§

llustratia alaturata prezintéd unele
dintre variantele posibile de reali-
zare a mobilierului de interior pe
principiul «jocului de cuburi», fo-
losind panouri (placi) de sticla.

Materialul de constructie este al-
catuit din placi de sticla de dimen-
siunile 400 x 195, 400 x 400 sau
400 x 810 mm cu grosimea de4 mm,
cu marginile slefuite. Pentru ele-
mentele de perete (posterior) sau
de podea se poate folosi sticla ma-
ta, oglinda sau placi melaminate,
din material plastic etc, Elementele
de leg&tura (coltare), aratate in fig.
a, se pot realiza din material plas-
tic sau lemn.

Modul de executie este prezentat
in fig. b si c

V& invitim s& construili piesele
de mobilier din placi de sticld
care se preteazd cel mai bine inte-
riorului dv. Asteptdm s@ ne scriefi
solutiile adoptate, mai ales in ce
. priveste realizarea pieselor de le-
géturé trimifindu-ne totodatd si
¥otografn ale mobilierului respec-
tzx gata construit.

/LA CEREREA

POLISAREA METALELOR

Pentru a obtine la metale o suprafata
cu aspect lucios deosebit se foloseste
la polisarea lor urmatorul amestec:

Oxid de crom — 85 de parti in greutate;

Stearind — 10 parti in greutate;

Petrol lampant--—3 parti in greutate;

Acid oleic — 2 parti in greutate.

Dupi ce se amesteca bine, pind la for-
marea unei mase omogene, amestecul
se pune pe suprafata metalului si se
freacd cu o bucatd de pinza sau fetru
muiata in prealabil in benzina.

Suprafata polisatd este bine si& se
acopere cu ajutorul unui pulverizator
cu nitrolac care formeazd o peliculd
subtire pe metal, ce fereste metalui de
oxjdare.

Se mai pot utiliza si alte retete, ca de
exemplu:

— O crema pe care o preparati in felul
urmator: dizolvati 13 parti de acid oxalic
in 320 parti de apa si le incalziti la maxi-
mum 80°C. In acest timp amestecati
bine si adaugati 12 parti de clorura de
amoniu (tipirig). In ait vas saponificati
un amestec format din 25 parti de acid
oleic, 25 parti de spirt denaturat si 12 parti
de clorurd de amoniu. Dupd racire se
toarnd prima solutie in a doua sise ames-
tecd cu 150 péarti de creta pisata.

— O solutie care se prepara dizolvind
10 pérti clorurd de amoniu in 75 parti
de ap& si amestecind in solutie 5 parti
de cretd pisata.

Protejarea aluminiului

Aluminiul si aliajele lui se oxideaza
foarte repede. De aceea este necesara
acoperirea suprafetei lui cu un strat
protector.

Piesa de aluminiu se spald in prealabil
in apd caldéd cu o perie aspra, se freaca

CITITORILOR

e POLISAREA METALELOR

e PROTEJAREA ALUMINIULUI
e... SCRIEREA PE METAL

pind se usucé si se curdtd cu cretd pind
ce suprafata devine strélucitoare.

Pe suprafata astfel pregéatitd se aplica
cu pensula un strat subtire si egal de
solutie formatd din 10% hidroxid de
potasiu. Dupd citeva minute se usucd
si suprafata aluminiului capdtd o nuantd
frumoaséd, asemdnatoare sidefului.

..SCRIEREA PE METAL

Cu ajutorul decaparii putem scrie
sau desena pe orice metal. Cum proce-
ddm? Placa metalici se slefuieste in
prealabil cu atentie, se incidizeste la
60—70°C si se acopera cu un strat subtire
si egal de parafina.

Apoi se copiazd pe placa parafinat3,
cu ajutorul unei hirtii de copiat, desenul
respectiv. Cu ajutorul unui ac se zgirie
in stratul de parafind desenul copiat si
se toarnd lichidul de decapare pe toata
suprafata placii. El va decapa (va dizolva)
numai partea zgiriatd, adica locurile
unde nu se gdseste parafina.

Dacé placa este de cupru, alami sau
bronz, ca lichid de decapare se foloseste
acidul azotic diluat. Daca-i de zinc, se
foloseste acid clorhidric, iar dacd-i de
aluminiu, soda caustica.

Dupa ce decaparea s-a terminat, lichi-
dul se varsa si placa se spalé bine. Placa
metalicd se elibereazd de parafind prin
cufundare in apa caldd. Apoi se sterge,
se usuca si se curdtd cu cretd pina ce
suprafata devine strilucitoare.

Putem scrie pe suprafete metalice
lustruite si fdra decapare, cu ajutorul
unei cerneli. in acest caz se amestecd
20 parti de colofoniu, 150 pérti de spirt
si 1 parte de albastru de metilen cu o
solutie de 35 parti de borax in 250 parti
de apa si cerneala este gata de intre-
buintare.

ing. RADU AMAN
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realizarea etajului oscilator,
> In acelasi timp si etaj final,
¢ la construirea generatoarelor
odulatie.

-esie generatoare, doud la numar,
unul pentru obtinerea frecventelor fixe
cuprinse intre 0,9 kHz si 3,8 kHz, iar
celdlalt de fapt un multivibrator ce
lucreazad pe o frecventd joasd de 40—
50 Hz, cu factor de umplere variabil,
vor trebui sa fie construite cu mare
atentie, decarece de stabilitatea frec-
venielor emise depinde in mare masura
sigurania de raspuns a robotului.

Generatorul audio pentru cele cinci
frecvente de comanda are schema
din figura 1. El este un generator RC
cu punte Wien, formaté din condensa-
toarele C,, C4 sirezistenteleR, siR_.

Aceasta punte introduce la intrarea
amplificatorului o reactie negativa,
exceptind frecventa pe care este acor-
datd puntea. Aceastd frecventa este
data de relatia; )

f=—3d——undeC=20C
2WTRC
=C,iarR=R, =R_.
4 “ « .

Pe aceasta frecven{d puntea Wien
introduce un defazaj nul, astfel ca
apar osciiatii a caror frecvenjté depinde
de elementele R si C.

Generatorul audio permite obtinerea
urmatoarelor 5 frecvente fixe.

0,97 kHz pe pozitia 1

1,28 kHz pe pozitia 2

2,83 kHz pe pozitia 3

3,8 kHz pe pozitia 4

1,9 kHz pe pozitia 5.

Pentru o buna stabilitate a frecvengei
sint necesare pentru elementele puntii
Wien numai piese de inaltad calitate.
Astfel, peniru condensatoarele C si
C, se vor prefera condensatoare” cu
dielectric din hirtie, iar pentrurezisten-
tele R, si R, vom procura rezistente
chimice de ‘mare precizie, avind o
tolerantd de +1%,.

3

De caiitatea st predizia acestor piese
depinde precizia cu care se obtin cele
cinci frecvente de modulatie.

Functionarea generatorului este ur-
matoarea:

Tranzistoarele T, si T, sint conecta-
te intr-un montaj de amplificator cu
doud etaje, la care s-a addugat o reactie
negativa. Peo singurd frecventa aceas-
té reactie este nula. In aceasta situatie
amplificatorul se transforma in oscila-
tor.

Rezistentele R . si R, servesc pen-
tru polarizarea bazei tranzistorului T,
care are o reactie negativa data de
rezistenta R_. Rezistenta de sarcina
a primului e@aj de amplificare e data
de R_. Tot aceastd rezistentd R_ im-
preuna cu R_ servesc si pentru polari-
zarea bazei tranzistorului T, care este
cuplat direct prin baza cu tranzistorul

3Tranzis’(orul T, lucreaza in regim
combinat de repetor si amplificator
cu emitor comun. El are ca rezistenta
de sarcing rezistentele R, si R_, rezis-

tenta R, introducind si o reactie puter-.

nicd pentru stabilizarea punctului de
functionare.

Semnalul de modulatie se culege din
emitorul tranzistorului T,

Pentru ca impedanta de intrare a
tranzistorului T1 oscilator de inalta
frecventd s& nu sunteze impedan;a
de iesire a generatorului, intre genera-
torul de modu!ag%e si etajul oscilator
cuplajul se face prin intermediul unui
etaj repetor pe emitor cu tranzistorul

Acest repetor are schema din figura
2. Rezistenta R,_= 82 k() stabileste
punctul static de functionare. R este
rezistenta de sarcind de pe care se ia
semnalul de modulatie ce se aplica
pe baza tranzistorului T1‘

Condensatorui Cg serveste pentru
blocarea componentei de curent con-
tinuu. Acelasi ral I are si condensa-
torut C, . Aceste condensatoare tre-
buie s& aiba ¢ capacitate mare, deoa-
rece tot prin ele va trece si frecventa
joasé datd de multivibrator. Cele cinci
frecvente fixe ale generatorului se
obtin prin generatorul dublu k.

Frecventele generaterului vor trebui
sé fie absolut identice cu frecventele

Tehn, NICOLAE HANU

pe care sint acordate ampiificatoarele
selective. Acest lucru nu ‘se poate
obtine doar printr-0 alegere strictd a
valorilor din schema. Din acest motiv,
constructia emitatorului va trebui sa
permitd o usoard ajustare a condensa-
toarelor C, si C,. Acest reglaj va fi.
facut n partea finala a lucrérii, cind
vor fi gata si amplificatoarele selective
ale sistemului de receptie.

Generatory/
G wclio

ZC’/ mu/t/'- 5 % 8
vibrotor O

Amplificaton
ce mierofon

Frg. 2

Prof. PETRE DOBROTA

(URMARE DIN NR. 5/1571)

1]

v

SUBSTANTE NUTRITIVE

Un amestec de pamint corect alcituit contine toate
substantele nuiritive necesare unei cresteri corecte.
in afara microelementelor continute in pamint, plan-~
tele suculente necesitd circa 6% azot, 16% acid fos-
foric, 38% potasiu (pamintul pentru flori care se ga-
seste de vinzare la florariile din Capitald este prea
azotos, fiind neindicat pentru cactusi). Elementele
nutritive sint preluate cu ajutorul apei si al bacteriilor
de pamint, care faciliteazd absorbtia lor prin radécini.
Inainte ca hrana sa fie complet epuizatd este necesars
o reimprospétare, ceea ce se poate realiza prin addu-
garea unor ingrasdminte. Pentru cactusi cel mai
indicat ar fi ingrdsdmintul organic natural (gunoiul
animalier) provenit de la bovine, dupi ce in prealabil
a fost bine uscat. Dup3 ce a fost pisat, se poate ad-
ministra In proportie de 1 gram de praf la 2 litri de apa,
dar numai in perioada inceperii cresterii si infloririi
si doar plantelor care nu sint bolnave. Ingrdsdmintul
nu va fi administrat in cantitati mari, ci cite putin de
fiecare datd. Abuzul de ingrisiminte nu este permis,

VASE PENTRU PLANTE (fig. 1)

Alegerea vaselor pentru plante este determinata
de forma si méarimea plantei (fig. 2), desi forma tron-
conica a vaselor de lut obisnuite nu convine modului
de dezvoltare a r3dacinilor plantei. Dar glastrele de
lut au si alt dezavantaj legat de faptul c3 evaporarea
apei produce o rédcire a peretilor, ceea ce diuneazi
rddécinilor tinere. In ultima vreme se folosesc cu suc-
ces sporit glastre sau vase din material plastic si I3-

dite de lemn vopsite bine pe dinauntru, acestea din
urma fiind foarte folosite pentru risadurile mici. O
alta categorie de vase o formeaza vasele plate in care
se pot aranja mai multe plante. De retinut este ca ori-
ficiul de scurgere a apei s3 fie suficient de mare, iar
pe fundul vasului s& se aseze un strat drenant de pie-
tris. Raportul optim dintre suprafata de scurgere si
suprafata bazei este 1/25. Evident, pot fi practicate
mai muite gauri de scurgere in functie de marimea
bazei.

Amplasamentul este determinat de posibilitatile
de lluminare si de aerisire. Cactusii sint plante care
cer muitd lumind, in special cactusii mexicani; cei
nord-americani, ca si cactusii inaltelor platouri sud-
americane. Desigur c& nu toti cactusii cresc in plin
soare, unii cresc in umbra ierburilor sau se umbresc
reciproc, iar altii cresc in padurile tropicale. In condi-
tille noastre de depozitare, plantele se vor aseza cit
mai aproape de geam, luind mésuri de protectie im-
potriva frigului. Pe timp de iarnd temperatura va oscila
intre 10 si 13°C, In nici un caz sub'3—4°C. O supra-
incalzire a spatiului de depozitare se poate evita prin-
tr-o aerisire corespunzatoare. Cactusii, al cdror co-
lorit este de un verde mai crud, nu se expun in plin
soare, pe cind cei de un verde mai inchis sau albdstrui
sau cei linosi necesitd o iluminare mai intensa. Dupi
o iarnd cu lumind putind, plantele se protejeazd de
lumina prea puternicd a soareiui de primavard (care
poate produce arsuri) printr-o acoperire cu foitd de
hirtie sau printr-o stropire cu var sau lut a geamurilor.

Transplantarea, sau mai corect transvasarea, este
operatia de mutare a unei plante dintr-un vas in altul.
De obicei, ea se efectueaza inaintea perioadei de ve-

pretris méront

amestec de pamint

Strat drensnt



Reintrarea in atmosferd a etajului orbital recuperabil
al unul transportor aerpspatial {proiect Rockwell).

La conferinta de presé tinuia cu astronautii sovietici
prezenti la cel de-al XXI-iea Congres internafional de
astronauticd, cosmonautul sovietic, general maior de
aviatie Andrian Nikolaev a fost inirebat dacé femeilor
/i se vor rezerva misiuni spaliale. Dupa ce a raspuns
afirmativ, Nikolaev a adaugat — in aplauzele partici-
pantilor —. «(e ar pulea face ca lumea un bérbal singur
la bordul unei nave spalfiale in drum spre Marte?»

*,

Noul satelit franco-vest-german «Symphonie», care
urmeazé a fi lansal peste 1 1/2 ani de la baza franceza
Kourou (Guiana) de o rachetd EUROPA-2, va fi plasat
pe o orbitd circularéd stafionard, asigurind emisii radio-
TV-telefonice intre Europa si Africa. El va functiona
continuu, fiind primul satelit artificial de telecomunicatii
slabilizat dupa trei axe. In prezent se executs incercérile
motorului reactiv realizat de trustul Messerschmidt-
Botkow!-Béhm GmbH.

Folosind informatiile primite prin telemetrie de la satelitii americani «Orbital Geophisical Obs
si «Orbital Astronomical Observatory»-2, savan{ii americani Garry Thomas i Charles Lilliz {
Colorado) si Jacques Biamont {Universitatea din Paris) au comunicat despre descoperires
stelar» format din aiomi de hidrogen, care are temperatura de 5 000° Celsius si se deplaseazé cu

Conf. univ. dr. ing. FL. Z,M"EM“““?MI%

evoluind dinspre constelafiile Scorpionului si Sagetédtorului cétre cea a Taurului.

Oficialitétile din Repu-
blica {Ciad au semnal un
acord pe cinci ani cu A-
cademia de stiinfe a
U.R.S.S., permitind con-
struirea si deservirea cu
personal de specialitate a
unei statii de receptiona-
re a emisiunilor de tele-
comunicatii spatiale in a-
propiere de Fort Lamy.

*®
Cercetétorul francez dr.
Michael Maurelte de la
Laboratorul de specirome-
trie de la Orsay a decla-
rat recent ca a putut de-
termina o relatie foarte
interesanta inire caracte-
risticile fizice-gedmetrice
ale prafului fin adus de pe
Luné si nivelul radiafiei
solare, care aruncé lumini
noi asupra istoriei astru-
lui nostru principal.

Fazd de la montajul si incercarea panourilor cu baterii solare ale unui satelit

de telecomunicatii.

P

A fost fixat si echipajul navei cosmice lunare «Apollo»-16. £l va fi ['orma! din
John W. Young, comandantul misiunii, care va efectua astfel al patruiea periplu
spatial; Thomas K. Mattingly va indeplini functia de pilot al modululuj de comanda,
compensind oarecum inlocuirea sa in ultimul moment din echipajui «Apolion-13
ca urmare a contractirii unei maladii; cel de-al treilea membru'al echipajuiui —
p/lot al modulului funar — va fi un debutant, Charles M. Duke:Misiunea va debuta
in martie anul viitor si va dura 12 zile, Young si Duke rammmd 67 de ore pe soful
Lunii.

getatie, fiind impusa de neconcordanta dintre mérimea
plantei si marimea vasului in care se afia, ca si de gra-
dul de epuizare a amestecului de padmint. Atentie mare
la modui de prindere a plantelor! Mai prudent este s3
folositi clesti de lemn sau pensete metalice infasurate
cu vata, care apoi se vor arde. Dupa compietarea va-
sului cu pamint (fig. 3), astfel incit sd se lase pind
la marginea de sus a vasului cam 1—2 cm, plantele se
asazd mai- la umbrd, nefiind imediat udate. Dupd
plantare, cactusii cu forme columnare se vor_sprijini
de betisoare de iemn, metal, plastic sau sticla. in cazul
in care transvasarea este determinata numai de mari-
mea plantei, se poate folosi acelasi balot de pamint
din jurul radacinilor, la mutarea intr-un vas mai mare
adaugindu-se doar pamint de jur-imprejur.

Udarea este o operatie care solicita spiritul de ob-
servatie. Depinde de locul de amplasament, anotimp,
temperaturd, de méarimea si virsta plantei, si, desigur,
de specia in sine. Udarea incepe odatd cu primele

A. fost confirmat ofiglal ¢8 guvernul Marii Britanii
va acoperi 1/2 din tul participdrii firmel engle
aerospatiale B.A.C#la fdza «B» (proiect preliminar)
navetei spatlale,ﬁmpﬁeuna cu marele consortiv am
rican «North)»ﬂmgﬂcan Rochkwelln. Simifar, ex
colaborare gi ig)ﬂe compania sMcDonnell Douglasy
(St. Louis)'si firmele europene «Hawker Siddeiey Avia-
tion» aErrLa» si «Aerospatiales.

semne de vegetatie ale plantei. Toamna si primédvara,
udatul se face dimineata la 2—3 zile, vara se uda zilnic
{catre seard), iar iarna cantitatea de apd se adminis-
treaz& la prinz la un interval de circa 15—20 de zile.
Pentru udare este bine sd se foloseascd un amestec
de parti egale de api de ploaie si apad potabild. Tem-
peratura apei s3 fie cuprinsa intre 20 si 25°C. Udarea
se poate face si prin infiltrare de jos, dupd ce glastra
sau vasul respectiv s-a cufundat intr-un alt vas mai
mare cu apd. Yom folosi o cand micd, stropitori cu
feava cit mai ingustd si pulverizator pentru menti-
nerea unei umiditati atmosferice satisfacatoare (fig. 4).

BOL! S1 DAUNATOR!

Atunci cind plantele 1si modificAd aspectul aparent
sau cind se produc perturbatil in cresterea si inflori-
rea lor, ele vor fi examinate cu mare atentie. Incepind
cu solul, care prin epuizarea sau gresita alcatuire
poate provoca asa-numitele boli de nutritie, si con-
tinuind cu rédécinile si corpul plantei, o examinare la
timp poate inlatura efecte neplidcute pentru mai tirziu.
Ca principali d3unéatori se intlilnesc paduchii linosi
(impotriva c#rora este eficace o solutie de fierturd
de tutun si alcool in parti egale), pdianjenii rosi, pa-
duchii testosi si cel de raddcind. In privinta tuturor
acestor daundtori, este bine s cerem avizul centrelor
locale pentru protectia plantelor, care dispun de mu-
loacele de combatere necesare. In privinta asa-numi—
tului puiregal apos, moale, care se manifestd prin
aparitia unor pete gi inmuierea tesuturilor plantei tn
special cdtre bazd, se impune tdierea pér{ii sédndtoase
de cea boinavd si reimbutédsirea plantei salvate, ca si
mésuri de aerisire si dezinfectie a solului,

Proiectu! unui
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DIN NOU DESPRE
CAROSERIE

La automobilele in circulatie, dupa
primii 2—3 ani de exploatare, in special
dacé s-a circulat cu ele si iarna, caro-
seria prezintd portiuni ruginite, in spe-
cial in locurile de imbinare a tablelor,
in portiunile caroseriei unde se poate
aduna noroiul (sub aripi), in interiorul
chesoanelor. Rugina apare de ase-
menea pe portiunile unde vopseaua
a fost degradata fie din cauze naturale,
fie datoritda unor actiuni mecanice
(zgirieturi, atingerea fundului carose-
riei la trecerea unor obstaccle mai
inalte pe drumuri neamenajate s.a.).
Frecvente sint cazurile de ruginire a
podelei caroseriei, sub covorul de
cauciuc. La unele modele sub covorul
de cauciuc este prevazut si unul din
pisld — acesta péastreazd umezeala,
favorizind procesul de ruginire.

inainte de inceperea operatiilor de
protectie anticorosiva se face o verifi-
care atentd a intregii caroserii pentru
depistarea portiunilor ruginite, cit si a
stratului de protectie antifonica.

Sint frecvente cazurile cind aceasta

prezintd crapaturi si lipsa de aderenta
cu caroseria, iar sub acest strat tabla
este ruginita. In acest caz se indepér-
teaza mecanic stratul de antifon degra-
dat si se curatd portiunea ruginita.
Tabla ruginitd se curdtd cu peria de
strmé si hirtie abraziva, iar apoi cu o
solutie de deruginire conform cu una
dintre retetele alaturate.

Reteta ! — solutie lichida

600 cmc de solutie melasa (10% me-
las& + 90% apa)

200 cmc de acid fosforic tehnic.
200 cmc de acid clorhidric tehnic.

Reteta Il — pasta

800 g de acid fosforic tehnic
140 g de acid azotic

260 g de oxid de zinc.

Reteta 1l — solutie lichida

500 g de acid fosforic tehnic

500 g de apa

1 lingurd de perlan.

Primele doua solutii sint mai active;

PENTRU ROTILE
AUTOMOBILELOR 0000000000000
DACIA

Asigurarea rotilor automobilelor «Dacia» se realizeazi prin inlocuirea
suruburilor de fixare a capacelor rotilor cu dispozitive conform cu schi-
tele aliturate:

Dispozitivul propus este alcituit din urmitoarele piese:

-— surub special cu cep (fig. 1);

— bucsa (fig. 2);

— cheie (fig. 3).

Cotele indicate sint informative. Pentru pistrarea secretului dispozi-
tivului fiecare constructor isi va alege urmitoarele cote:

— la surubul special cu cep — cotele @3, B 15 si @ 19 mm;

— la bucsi — cotele @ 15,5 si @ 20 mm;

— la cheie — cotele 3, @ 15,1 si @ 19,8 mm.

De asemenea, pentru a preveni blocarea bucsei la stringerea surubului
grosimea gulerului @ 15 a surubului ‘trebuie si fie cu 0,1..0,3 mm mai
mare decit grosimea fundului bucsei.

Protectia superficiald a surubului si a bucsei se va face prin zincare,
cadmiere sau cromare. '

cea de-a treia se aplica doar pe portiuni
usor ruginite.

Solutiile se aplicd doar pe portiuni
usor ruginite si dupa gradul de ruginire
se lasd maximum 30 de minute, apoi
urmeaza o spalare cu.apa din abun-
dentd si pasivizarea cu o solutie de
50 g de fosfat trisodic la 1 litru de apa.

Dacé portiunile ruginite sint predo-
minante, este rational s& se curete de
vopsea si portiunile neruginite, urmind
a asigura apoi o acoperire uniforma
a intregii suprafete. Curétirea vopselei
vechi se face fie cu mijloace mecanice
(perie de sirma, hirtie abraziva etc.),
fie cu ajutorul unei solutii speciale
care se gaseste in comert sub denumi-
rea Decanol.

Dupé curétire, recomandam vopsi-
rea cu vopsea pe bazd de miniu de
plumb, care se géseste in comert sub
denumirea de Deruginol sau poate
fi preparatd cu miniu de plumb 750 g
la 1 kg de ulei de in. Solutia trebuie
amestecatd foarte bine atit la preparare
cit si inainte de fiecare folosire.

Vopseaua de miniu se aplicd cu
pensula sau prin pulverizare. Se reco-
mand& aplicarea a dous straturi de
vopsea. Timpul de uscare a unui strat
este de aproximativ o séptadming; in
acest timp nu se va intrerupe circulatia
autovehiculului. Inainte de aplicarea
celui de-al doilea strat de vopsea,
caroseriatrebuie insd spélaté si uscatd
foarte bine. Dupd uscarea stratului
doi, suprafata se protejeazi cu o vop-
sea pe baza de ulei de culoare neagra
sau de o culoare asortatd cu cea a
caroseriei.

Dupa aplicarea straturilor de protec-
tie arétate mai sus considerdm cd
este rational s& se aplice protectia cu
unsoare consistentd in modul descris
in numarul nostru din decembrie 1870,

Pentru portiunile care nu sint acce-
sibile pentru a fi curitate mecanic de
rugind (interiorul stilpilor, pragurile
usilor s.a.) se va aplica doar curatirea
chimicd, spdlarea si pasivizarea si
apoi protectia prin pulverizare cu un-
soare consistenta.

MAT. - Olf 45
g

Pagini realizati de ing. AL. MATCAU

CONSTRUITI-VA

N GARAJ
~ GAMPING

Vine vara, pericada concediilor si
vacantelor, si pe fiecare dintre noi il
preocupd problema protectiei contra
soarelui arzdtor care amenintd vop-
seaua autoturismului, cauciucurile si
toate garniturile de cauciuc. S& nu ne
inchipuim c& vom gésitotdeaunaumbra
bineféicatoare a unui copac bétrin.
V& propunem o constructie simpla si
practica de garaj pliant pentru cam-

ing, care se poate stringe si pastra

portbagajul autoturismului dv.

Autoturismul se foloseste ca bazd
portantd a garajului, deci dimensiunile
garajului se stabilesc in functie de
dimensiunile autoturismului. Schele-
tul cortului se compune dintr-o bard
superioaré (1) care se fixeazd pe aco-
perisul autoturismului cu ajutorul unor
diagonale (4) si a unor cleme (6). Aco-
perisul de pinzd (7) se intinde peste
bara superioara si se fixeazd cu 8 sfori
de intindere (8) si tarusi in sol. :

Constructia se incepe cu masurarea
dimensiunilor autoturismului. Bara su-
perioard (1), de preferinta din teava de
aluminiu, trebuie sa fie telescopica
{din mai multe tronsoane, care intrd
unui intr-aitul), pentru a se putea strin-
ge si pune in portbagaj, lungimea ei
totald desfasurata fiind cu citiva centi-
metri mai mare decit lungimea auto-
turismului. Bucsele de ghidaj ale barei
(2), de lungime 300-400 mm, pentru a
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realiza un sprijin suficient de puternic
al barei se executd din teavd de otel
sau alami si de ele se sudeaza sau se
aldmesc cite o balama de 20—30 mm
latime si circa 50 mm lungime a fie-
cérei parti.

Diagonalele (4) se executd de pre-
ferintd tot din {eavd de aluminiu de
@ 10 sau @ 15, care se aplatiseazi la
ambele capete pe lungimea de 50 mm.
La un capét al diagonalelor se fixeaza

clemele pentru acoperisul autoturis-
mului, iar la celalalt capat se prind cu
suruburi de balamalele (3) sudate pe
bucsele de ghidare (2). Pentru diago-
nale se pot folosi si profile-corniere
sau profile U in functie de constructia
de cleme adoptatd.

Pentru pinza acoperisului nu este
neapérat nevoie de material imper-
meabil, deoarece garajul protejeazd
in primul rind impotriva soarelui; di-

‘bine intinsa, cu ajutorul sgnururilor

mensiunile se aleg In functie de dimen-
siunile autoturismului.

Montajul este foarte simplu: se des-
chid diagonalele prinse de balamale
si se fixeazd cu cleme de bordura
pavilionului. Apoi se trece bara supe-
rioard desfasuratd prin bucsele de
ghidaj, se intinde pinza si se fixeaza

si tarusilor, Partile din metale neferoa-
se nu necesitd protectie prin vopsire.’

1
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CUM FUNCTIONEAZA:

FRINE CU DisSC
!

e el ‘

' ‘ - = : PRESIUN
X... . / PEDAL!

. | PEDALA i

/ \'- FRINES PISTON B PISTON A
o FRINE

CU TAMBUR PRESIUN
PEDALE

CILINDRUL CENTRAL

DUBLY Al ‘-

i

PISTON B .
*PISTON A/

Frinele cu circuit dublu maresc securitatea automobilului. Cind apare o pier- NEETANS

dere de lichid de frind intr-un anumit punct al circuitului, aceasta nu inseamna
iesirea din functiune a intregului sistem de frinare. Daca nu mai este etans
circuitul rotilor din fatd, ramine in functiune circuitul rotilor din spate, si invers.
Desi in felul acesta se reduce efortul de frinare, automobilul nu ramine complet
fara frind hidraulica (mai existd frind mecanicd de minad). Piesa principald a sis-
_temului prezentat este cilindrul central dublu cu rezervorul de lichid de frina.

La frinare normal4, pistonul A este impins de presiunea provenind de la pedald
spre pistonul B. Lichidul de frina aflat intre cele doud pistoane este comprimat
si transmite presiunea in circuitul de frinare ll. Simultan, aceasta presiune de-
- plaseaza si pistonul B spre stinga, producind presiunea de frinare si in circuitul 1.

Daca in circuitul Il apare o lipsé de etanseitate, nu se mai obtine presiunea
necesara frinarii in acest circuit, dar pistonul A se lipeste de pistonul B si-l im-
pinge pe acesta din urma spre stinga, producind presiunea de frinare in circuitul
I. Dac lipsa de etanseitate apare in circuitul I, pistonul B se deplaseaza de la
inceput, fara rezistentd, pind la capatul cilindrului, dupé care se formeaza pre-
siunea de frinare in circuitul Il

PRESIUR
PEDALE

NEETANS
28 o % ©n o

PEDALA
FRINE!
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Ati incercat vreodatd sa faceti por-
tretul unei insecte, al unui melc sau
chiar al unei flori? Nu este chiar atit
de simplu cum s-ar parea la prima
vedere. Cu un aparat de fotografiat
echipat cu sistem de vizare reflex
monoobiectiv, problema.se simpli-
fica mult. Existd aparate de acest
gen care pot fotografia de la minimum
15cm distantd, claritatea si incadrarea
fiind facute cu cea mai mare precizie.
Insa la multe alte aparate de foto-
grafiat sau de filmat, prevdzute cu
vizor optic, la care folosim pentru
distante sub 1 m lentile aditionale sau
inele intermediare, o macrofotografie
executatd in cadru natural face impo-
sibila utilizarea vizorului optic obisnuit.
Dispozitivelé optice existente de com-
pensare a erorilor de paralaxd dau
rezultate cu aproximari mari si, de

cele mai multe ori, pretul lor le face
inaccesibile amatorilor ce executs un
numar relativ redus de astfel de foto-
grafii.

Dispozitivul prezentat mai jos per-

mite executarea de macrofotografii,

in special in cadru natural, asigurind
atit claritatea cit si mai ales o incadra-
re precisad a subiectului, avantaj deo-
sebit de important la executarea diapo-
zitivelor si a filmarilor de aproape,
cazuri in care decupajul ulterior nu
mai este posibil.

Constructia propriu-zisd comporta
trei suporti ce culiseaza unul fata de
celdlalt si doua tije verticale reglabile
pe verticald si pe orizontala.

Materialul cel mai indicat pentru
constructii este alama (tabla sau, daca
este posibil, chiar profil).

TABEL DE MATERIALE

Reper Dimensiuni
nr: Denumire Buciti | Material in mm
1 Suport fix 1 Tabld de alami sau pro- | 16x12x2
fil U cca 175 lungime
ta | Limitator 1 Tabld de alami 2x15x60
p Suport culisant 1 Tabla de alami sau cor-| 12x12x2
nier cca 180 lungime
2a ; Ghidaj 1 Tabld de alami 4x12x12
3 Suport vertical 1 idem 2x10x 60
3a | Traversi 1 idem 2x6x100
4 Bride 2 Otel moale sau alami 8x8x8
5 Tiie verticale y3 Sirmd de otel sau alam3 | ¢ 2x50
& Suruburi de blo-
care 3 Otel moale ¢ 5x13
T
B
‘.[gi:t
——— ‘
WS U

ing. D. POLDAN

Cota notatd cu X se stabileste in
functie de dimensiunile aparatului de
fotografiat sau de filmat la care dorim
sé utilizam dispozitivul. De asemenea,
si filetul pentru surubul de fixare pe
aparat va fi de 1/4” sau 3/8".

Dupé executarea tuturor reperelor
conform desenelor se trece la asam-
blarea lor prin lipire moale cu aliaj de
cositor. Tnainte de montaj este indicat
ca toate piesele s& fie brunate sau
vopsite cu lac negru. .

Dupé asamblarea cu suruburi con-
form fotografiei trebuie ca dispozi-
tivul s& fie «etalonaty. Cotele de re-
glaj se pot determina prin calcul, in
functie de distanta focald reald a o-
biectivului fotografic folosit, insa este
mai simplu ca aceastd operatie si
se execute prin probe practice. Astfel
se monteazd pe obiectiv lentila a-
ditionald sau introducem intre aparat
si cbiectiv unul sau dou inele inter-
mediare. Se deschide capacul din
spate al aparatului de folografiat si
se prinde cu bandi de lipit in locul
peliculei fotografice ¢ bucat de geam
mat de dimensiuni convenabile.

Opturatorul aparatului se regleaza
in pozitia B, se deschide si se blochea-
78 in aceastd pozitie cu ajutorul declan-
satorului flexibil sau cu dispozitivul
existent eventual pe aparat.

Se deschide diafragma obiectivului
la maximum, pentru a avea toleranta

@ e

o

/-
o

»

miniméd la reglaj, iar reperui scalei
de distante se aduce in pozitia infinit.
Pe un perete bine iluminat se prinde
o mird de control, de exempluy, o
pagind de ziar si se apropie aparatul
de aceasta pin& ce pe geamul mat apa-
re imaginea mirei perfect clar.

Se regleazi tija culisantd astfel incit
cele doud tije verticale si ajungd in
planul mirei de control. In felul acesta
am efectuat reglajul distantei. Acum
deplasdm suportul vertical pind ce
marginea superioard a traversei va
coincide cu marginea infericars a ima-
ginii proiectate pe geamul mat. Tijele
verticale se vor regla, de asemenea,
pentru a realiza restul incadrarii.

Se traseazd repere peniru acest
prim reglaj si se marcheazé de exem-
plu cu cifra 1. In, mod aseméanator
se stabilesc celelalte trepte de regiaj
utilizind tirajul normal al obiectivului,-
atasind altd lentila aditionald sau in-
troducind alt inel intermediar. Muitd
atentie insd la marcajul reglajelor,
astfel incit acestea s& poatd fi repro-
duse cu usurintd atunci cind aparatul
fotografic va porni la vin&toare i lu-
mea de basm a macrofotografiei.

om avea grija ca s& nu uitdm acasi
parasolarul, stiind c& unele dinire cele
mai reusite fotografii se realizeazd
in coniraluming, punind astfe! in evi-
dentd transparentia unor petale, aripi
de insectd sau picaturi de roud.
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Suportul turnant (rabatabil) permite asezarea unui aparat de
~ proiectie (film de 16 mm, diapozitive) intre rafturile bibliotecii — in
pozitia de functionare (fig. A) — sau ascuns in dosul cirtilor (fig. B).

DETALHI CONSTRUCTIVE

Fig. 1 — Suportul (3), avind un perete vertical despértitor de
15—18 mm, intre cirti (B) si proiector (P), se roteste la 90° fatd de
raft (W).

Fig. 2 —Dimensiunile elementeloria =b—6émm;c=d—6émm;
e rezultd dupi stabilirea lui a si ¢; f = latura plicii de glisare repre-
zintd 60% din d; g = f— 30 mm.

Fig. 3 — Asamblarea: dupd introducerea axului (8) se imbina péar-
tile 4 si 5 si tiblia 3. Sipca 11 serveste la sprijinirea suportului 3,

Fig. 4 — Zona turnantd (sectiune): 1 — raft; 2 — placa de glisare;
3 —suport; 4 si 5 — pereti despirtitori; 6 — suruburi pentru lemn;
7 — role glisante; 8 — ax; 9 — saibe; 10 — bucsd (metal sau plastic).

MATERIALE

Se poate folosi placaj sau panel de 22 mm grosime pentru tablia suport, 15—18 mm
pentru peretii despirtitori. Materialul se slefuieste, marginile urmind a fi acoperite
cu fisii de furnir, daci restul mobilei este furniruit. Placa de glisare se confectioneaza
din metal (alam3) sau masi plastici cu grosimea de 1,5 mm si se insurubeaza sau se lipeste.
Sipca 11 se unge cu parafini sau sipun pentru ca suportul turnant s alunece cu usurinta

; " : pe ea. - . ”n * . . . . . .
. Vi rugidm sd ne scrieti asupra reusite! dv. in constructia minicabinei de proiectie.
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ing. A. DENES

Pentru a obtine imagini de diverse tonuri, putem utiliza urmatoarele
solutii de viraje:

Culoarea maro (sepia)

Solutia A:

apd — 100 mi;

hidrochinonda — 2,5 g.

Solutia B:

apd — 100 mi;

acid citric — 10 g.

Ambele solutu se amestecd Inainte de intrebumtare Prin acest viraj
se realizeazd si o oarecare intdrire a imaginii, de aceea se recomanda,
in special, In cazul copiilor subexpuse la copiere.

Nuanid brun-roscata:

apd — 100 ml;

azotat de uranil — 0,25 ¢;

fericianurd de potasiu — 0,25 g;

acid acetic — 1 ml,

in timpul tratdrii materialului in aceastd solutie nuanta imaginii variaza
de la maro spre rosu deschis. Operatia poate fi intreruptd la nuania
dorita.

Nuanta albastra:

Solutia 1

apé — 100 m};

azotat de sodiu — 2 g;

fericianurd de potasiu —3 g.

in aceast3 solutie imaginea dispare (se albeste) in 1—2 minute, dupd
care tesdtura se spald in apd pind la indepdrtarea coloratiei gdibui, apoi
se introduce in solutia 2.

Solutia 2

apéd — 100 m};

clorurd fenca — 2g.

in solutia 2 imaginea reapare intr-o nuantd albasird, care se inchide
din ce in ce mai mult in timpul tratdrii. Si in acest caz operatia poate fi
intreruptd la obtinerea nuantel dorite.

Dup3 toate operatiile de virare, {esdtura trebuie bine spélatd, apoi
uscatd si célcata.
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TEHNOLOGIE DIA

Adevarata satisfactie a unui fotoamator o con-
stituie obtinerea de diapozitive finite prin efectuarea
tuturor operatiilor de prelucrare cu mijloace proprii.

Privitd cu o oarecare retinere de majoritatea foto-
amatorilor, tehnologia de prelucrare a unui film
diapozitiv nu este citusi de putin complicata, Utilajul
este mai redus decit cel necesitat de pozmvele alb-
negru, iar, in final, pretul de cost al unui cliseu dia-
pozitiv montat in ram& nu depé&seste cu mult pe cel
al unei fotografii 6x9 cm alb-negru; deci mai intii:

Tabelul 1

Costul
estimativ al
materialului

455 lei

?2-7= 13,5 lei

&
i
w

lei

o]

18 lei

66,5577 lei
1,84--2,14 lei

doar materia
si folosim ra
(de plastic sau

1. Doza de
Dacé avem p
spirala trans .
ol —1 bucata.
din material plastic —
13%18 cm). In aceasta
" de developare si, prin
adaos de apé calda si rece, vom executa mentinerea

Ing. V. LAURIC

temperaturii in limitele indicate in tabelele 2 si 3.

4. Pilnie de sticld sau material plastic — 1 bucata.

5. Cilindru gradat — capacitate 500 ml — 1 bucata.

6. Flacoane din sticld bruna cu dop etans (din
sticla diferitd sau din cauciuc) sau flacoane din
material plastic capacitate 500 ml — 5 bucéti.

7. Furtun de cauciuc pentru racordarea dozei la
robinetul retelei de apa curenta.

8. Bec nitrafot 500 W — 1 bucaté.

9. Cleme foto pentru prinderea si mentinerea
peliculei in stare intinsd —2 bucéti.

10. Burete microalveolar, din cauciuc sau masa
plasticda —1 bucata.

il. PUTINA TEORIE

Rareori amatorul se multumeste s& prelucreze
materialele foto conform unor retete si moduri de
lucru tip fard a se interesa de procesele fizico-chi-
mice care se produc in respectiva situatie. De aceea,
cele ce urmeaza nu vor fi un simpiu mod de lucru.

Filmul color reversibil este compus din mai multe
straturi, sensibile fiecare la una dintre cele 3 culori
fundamentale ce compun lumina «alba». Fiecare
strat contine deci halogenura de argint si o substanta
care la developare va produce colorantul respectiv.

1. Prima operatie va fi o developare alb-negru
produsé de un revelator de granulatie foarte fina.
In aceastd prima operatie se produce reducerea
argintului metalic si aparitia unei imagini negative
alb-negru.

2. Urmeazéd o spalare energicid de lungd duratd
in curent continuu de apa.

3. Dupa spalare, putem deschide doza de develo-
pare si deci urméatoarele operatii se executd la lu-
mind. Acum avind o imagine negativa, aceasta tre-
buie «inversatad». Se executd cea de-a treia operatie,
denumitd «solarizare».

Daca sintem fericitii posesori ai unei doze spe-
ciale cu spirald transparents, aceastd operatie o
vom face intr-un vas emailat alb umplut cu apa cu-
ratd. Astfel nu vom atinge pelicula. Dacd insa dis-
punem de o dozd obisnuitd (cu spiralé sau cu banda
corex), filmul trebuie desfasurdt cu atentie si intins
in pozitie verticald cu cleme. Picaturile de apd ra-
mase pe film se indeparteazd cu buretele umezit,
Operatia se efectueaza cu ribdare si cu multd aten-
tie pentru a nu zgiria si a nu desprinde straturile de
gelatina.

Set de solutii «Reacolor» produs R.P.U.
Set «Universal»

Tabelul 3

Avind o imagine negativa formatd pe film, prin |
expunerea peliculei la lumin& pentru a doua oarg,
se produce un proces similar cu cel de la copierea
alb-negru. Zonele neimpresionate de lumind, deci
in care nu s-au format granule de argint dupé prima
developare, vor fi expuse acum, obtinind de astd
data o imagine color pozitiva latenta.

Pentru solarizare, filmul se ilumineaza de ambele
parti cu un bec nitrafot timp de 1—5 minute de la o
distantd suficient de mare (0,75 cm—1"m) pentru
a nu produce topirea si deplasarea straturilor de
gelatina. .

Autorul acestor rinduri foloseste in mod curent
in locul becului nitrafot o lampé fulger electronica
(36 W secx 510 fulgere pe fiecare fatd a peliculei).

4. Dupéa solarizare pelicula se introduce inapoi
pe bobina dozei, care se imersioneaza in apa pentru
inmuierea gelatinei, iar apoi se executa developarea
cromogena, in care apar imaginile pozitive mono-
crome in fiecare dintre cele trei straturi.

5. Filmul se spald energic in apd curenta.

6. Dupé spalare se executd «albirea», pentru in-
depértarea din emulsie a granulelor de argint reduse
in prima developare.

7. Urmeazd o noud spalare, tot in apa curents,
pin& la indepé&rtarea completd a coloratiei galbene
datd de solutia de albire.

8. Nefiind pelicula, se fixeaza intr-o solutie ce’
contine si substante de intarire a gelatinei. Uneori,
aceste doud operatii se separd sub denumirile de
«fixare» si «tanare» sau «stabilizare».

9. Dupa spaélarea finala, pelicula se pune la uscat
ferita de surse de cé!duré si praf. Intrucit apa de
spalare contine, de reguld, o anumitid cantitate de
saruri minerale si, dupa uscare, pe peliculd pot
ramine pete cu aspect neplacut, autorul recomanda
folosirea samponului special foto (din comert —
ORWO F 905), urmata de o imersie de citeva minute
in apa distilata.

Set de solutii pentru filme color reversibile erigina
2]
ORWO, Pelicula ORWO UT 16 sau UK 16 Tabelu

Nt Codul Timpul
" Denumirea operatiei solutiei in
CrL. minute

1. |Developare primara
alb-negru ORWO-09 32
2.|Spalare in apa curenta —_— 25
3.iSolarizare — 5
Developare secundara
4. |
cromogens ORWO-13 10
5.{Spalare in apd curenty —_ 25
8. |Albire ORWO-57 5
7.|Spéalare in apa curenta — 5
8.|Fixare ORWO-71 5
9.|Spélare in apa curenta — 5

10.|Stabilizare ORWO0-205 5

11.[Spalare finala in apa

%cu rentd —_ 25

Tipul peliculei
ORWO COLOR FOTOTVET FERRANIACOLOR
UT 16, UK 16 TSO-2, TSO-3 CR503M
R.D.G. U.R.S.S. Italia
Tempera- | Timpul | Tempera- | Timpul | Tempera- | Timpul
tura minute tura minute tura minute
0°C 0°C 0°c
elopare primary 1830,25 32 18-+0,3 2228 184£0,5 16
12=15 25 8—14 15 1418 20

Bec nitrafot 500 W la 0,75 m, cite 1 minut pe fiecare fati a peliculei

1840,5 10 18+40,3 12 18+0,5 10
12-=15 25 8214 25 14+18 20
1741 8 17219 6 16—18 8
12215 10 814 5 14—-18 5
1741 8 1719 6 16—18 7
12—15 25 8—14 15 14218 20
max. 30 max. 30 max. 16

Au fost indicate, dupad cum se observa, seturi de
substante de provenientd industriala. Acestea sint
cele mai sigure atit in privinta dozajului, a preciziei
cintéririlor, cit si in privinta puritatii.

In numerele viitoare vom publica insa si retete
dupé care s& se poatd prepara solutiile indicate mai
sus, productivitatile acestora, modul lor de pastrare
cit si posibilitatile de utilizare in alte scopuri ale
solutiilor deja intrebuintate.

CONTEINER
PENTRU

DEVELOPAREA
COLOR

Realizarea timpilor exacti de tratare in bii, preve-
nirea lipirii copiilor intre ele si transportul dintr-o
baie in alta, bucata cu bucati, sint operatii care distrag
atentia amatorului de fa lucririle principale pe care
le are de executat in laborator. Solutia acestei pro-
bleme este: conteinerizarea. :

Dispozitivul contginer pe care vi-l propunem per-
mite tratarea in conditii de deplind securitate a cinci
pozitive 6,5 X 9 cm, simultan.

Copiile pozitiv sint introduse intre lamele conteine-
rului, asa cum sti filmul intre spirele tancului de deve-
lopare. Se asiguri astfel distanta de 4 mm intre copii




Macrofilmirile sau animatia pa-
pusilor ~pun probleme de travehng
care sint, uneori, foarte dificile.
cazurile acestea, cursa este Ism;tata
la lungimi de ordinul a centimetri
sau zeci de centimetri, dar deplasé-
rile sint foarte fine si zona de pu-
nere la punct este ingustd.

Dispozitivul din figura aliturata
ne poate fi de un real ajutor pentru
realizarea minitravelingurilor.

Constructia constd dintr-un ci-
“rucior care aleargi pe cele doud tevi

_ale cinestandului si care poarta apa-

ratul de filmat. Se confectioneaza
din tabld de 1—2 mm si din patru
‘mosoare din material plastic sau

din femn care joaci rolul rotilor.
Se confectioneaza in primul rind
cele patru mosoare la strung, astfel
incit generatoarea piartilor conice
s3 aibi 459 fatd de axa si cilindrul
ingust (mulocul} s3 nu atingd teava.
in figurd sint aritate cotele pentru
o teavi de 20 mm diametru.

Prin gaura centrald a mosoarelor
se trece fird joc un ax care consta
dintr-o mini metalicd de pix cu
pastd. Distanta dintre mosoare se
regleaza astfel incit fiecare pereche
si alerge corect pe tevi.

Pentru mentinerea acestei dis-
tante intre mosoare se adaugi saibe.
Apoi totul se solidarizeazi pe ax cu
ajutorul unor pene din aschii de
lemn. in acest fel am realizat rotile.
Corpul ciruciorului se confec-

si prevenirea indoirii cu iesirea colturilor din solutia
de revelare. Agitarea solutiei se face prin miscarea

béii.

Tinind seama de coeficientul mediu de «nereusite»

aDISPOZITIV

_rale ale corpului fatd de roti, dar

- derea aripilor, acestea se vor rigidi-

tioneazi din tabl3, asigurind un joc
de 2—3 mm intre aripile indoite si
capetele mosoarelor. Jocul se va
compensa cu saibe din pertinax,
care vor impiedica deplasarile late-

permit rotirea usoard a acestora.
Pentru a se preintimpina deschi-

za cu ajutorul a doud nervuri lipite
cu cositor.

Pe unul dintre capetele uneia din-
“tre axe se fixeazd o rondeld, care
permite actionarea manuald a ciru-
ciorului.

Aparatul de filmat se flxeaza dea-
supra caruciorului, ca in figura ala-
turatd, prin intermediul unui cap
panoramic, care permite miscarea
in jurul axei proprii simultan cu
miscarea de translatie.

- Este de dorit ca suportul si fie
orizontal sau aproape orizontal, pen-
tru ca aparatul de filmat lasat liber
si nu alunece «din proprie initia-
tivdy.

Pentru cazurile in care trebuie
si lucram cu standul inclinat ne vom
servi de un capac pentru partea des-
chisi a ciruciorului, captusit cu
pisld. Tevile vor fi prinse astfel
intre roti si stratul de pisid incit
vor miri frecarea si vor impiedica
risturnarea ciruciorului. Bineinte-
les, deplasarea acestuia se va face
mai greu. Aminuntele constructive
stau la indemina constructorului. j

Styrenul are dezavantajul
acizi, deci si de solutia

ale unui film color, sint necesare 5—6 conteinere pen-
tru a avea intotdeauna cel putin unul uscat disponibil
pentru incircare si pentru a se putea aplica tehnologia
de developare in trepte.

Materialul cel mai la indemind pentru confes
acestui dispozitiv este styrenul,

| P
u ajutorul pilei si smlrghelulun dupa ce au fost prm‘s
intre filcile une| men m u intre doud ngle de lemn

. 65
2‘4————-‘53—’——" une problema realizirii de la inceput a ‘curbix
W & s £ ] S dorite, deoarece aceasta se poate obtine chiar fira
mdon‘ea prealabili Minarea operagnlor de

ul mtrebumtat pentru lipire poate fi stit
benzenul sau fenolul.

Se trece la indr n Wer‘ale ale blocurilor
de lame, lipivéalu %8 mm pe cite
un capit al fiecdrui blcc de lame si solidarizarea blocu-
rilor intre ele cu ajutorul a patru fisii de 96 X 5 mm
prin lipire, ca in figura alaturata.

Plicutele laterale au rolul si impiedice alunecarea
copiilor atunci cind se agitd baia. Inainte de solidarizare
se va verifica daci o fotografie obisnuitd intri usor
intre lame.

Odati inciircat cu copii pozitive, conteinerul va
parcurge toate etapele procesului de developare pini
la spilarea finali. Uscarea lui se face liber sau cu aju-
torul aerului cald.

Nu este recomandabild mirirea numarului de copii
prelucrate simultan peste cinci, deoarece aceasta ar
necesita bidi cu adincime mare si modificarea in salturi
a caracteristicilor chimice ale solutiilor.

Numirul de manevriri in timpul developirii scade
de cinci ori si in plus se pot utiliza bdi verticale de

developare. Dar despre acestea intr-un numdr viitor.

Cinestandul a carui constructie a fost prezentatd
in numarul trecut -al revistei noastre capata intrebuin-
téri variate. Pentru amatorii de animatie el poate deveni
un puptru de filmare foarte comod.

Pentru axa opticd a sistemului s-a ales pozitia verti-
cald pentru a se realiza asezarea comodd si rapida
foilor de celuloid cu desenele. S-a ales solutia de ilu-
minare indirecta pentru a se evita trecerea curentului
de aer cald pe lingd rama suport, ceea ce ar duce la
incalzirea foilor de celuloid. Aceastd solutie de ilu-
minare mai prezintd si avantajele evitarii supraindl-
tarii pupitrului de lucru si ale unor posibilitati de pliere
intr-un spatiu limitat.

Asttel, prin demontarea becului si rabatarea capa-
cului, pupitrul poate deveni un mic depozit pentru
clte si materialele pe care le intrebuintdm pentru

tie.
, cu sticld matd este chiar rama pe care s-au
hplansele care urmeazd s fie filmate imagine

le necesare sint lemnul de bund calitate
cat), o oglinda f&rd «ape», clei de timpla-
i, un fasung, un intrerupator si, in sfirsit,
en prezentatd in numarul precedent al

constd dintr-un schelet de lemn cubic
prinderea unui perete fix, prin interme-
va face solidarizarea cu tevile cinestan-
perete  rabatabil prin care trece fasungu!
tric, asezarea ramei de desen si introdu-
zii cu asigurarea unghiului de 45%din figura.
ugestii de imbinare sint prezentate in de-
amatorul va adopta sol

itatilor sale de prekucra
Este important ca in final s&
bustd si suficient de usoara. In

st de roma de
sustiners

a sticlel mote

Sticld matd,

 copac

raba/ab//

oglinda

nii parazite, cubul se inveleste cu orice material
(carton, pinzé etc.) pe cele trei fete rdmase libere.

Dimensiunile constructiei depind de mdrimea ramei
de desen, iar determinarea lor nu constituie o proble-
mi. Se recomanda ca sectiunea barelor de lemn in-
trebuintate sd fie de cel putin 1x1 cm, astfel incit
dacd trebuie s intrebuintdm pentru solidarizare cuie
sau bolduri si nu apara crapaturi.

Pentru obtinerea unei Incadrari corecte este re-
comandabil sd efectudm toate reglajele o singurd
datd si sd Insemndm cu ajutorul unor repere pe tevi
distanta de filmare.
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De multe ori, in cadrul experimentiriior, ne sint necesare temperaturi scizute,
deoarece anumite reactii nu pot avea loc decit sub o puternici riicire. De acees nu
‘este réu si cunoastem compozitia unor amestecuri de gheayd sau zipadi si anumite
_sdruri care ne permit si ajungem la temperaturi sub zero grade.
Astfel, daci amestecim A din sarea respectivi cu 100 g de gheatd sav zipads,
~ obtinem o temperaturi de £°C. ,

Substanta A grame ¢

Cloruri de sodiu (NaCl) 3g - -2n°
Sulfat de amoniu E(NH“),SO‘] 62 g -19°
Cloruri de amoniu (NH,Cl) Bg -15?
Cloruri de calciu (CaCl, - 6H,0) 43 g -530
Azotat de amoniu {NH,NO;) 45g -47°

Dupd cum stim, aliajele sint nigte amestecuri din doul sau mai multe metale,
luate in proportii bine definite 5i care prezintd proprietiti supericare in privinga
rezistentei la coroziune, a temperaturii de topire, a usurintei de prelucrare ete.

Sint anumite aliaje care au un punct de fuziune {de topire) foarte scizut in com-
paratie cu cel al metalelor din care este alcituit. In anumite operatii pe care le avem
de efectuat in laborator aceste aliaje cu punct de fuziune scizut ne sint folositoare.
S4 incercim si obtinem doul dintre aceste aliaje. De fa Inceput trebuie i ariecim
i topirea metalelor se face intr-un creuzet de porielan Ia flacirs, pini ce se obgine
un amestec omogen de topiturid. lati si compozitia celor doul aliaje usor fuzibile:

Aliajul Mewton are punct de topire 94,5°C si compozigia:
Bismut — 8 pirgi, in greutate;
Staniu — 3 pirti, in greutate;
Plumb — 5 pirti, in greutate.

Aliajul Wood are punct de topire 65°C §i compozitia:
Bismut — 4 pirti, in greutate;
Cadmiu — 1 parte, in greutate;
Staniu — 1 parte, in greutate;
Plumb — 2 pirti, in greutate.

Alributele noului cronometiu digital «Seiko» —
dupd cum ni-l recomandd prospectele industriei elec-
tronice japoneze — par sd nu se mai reducd doar la
inaltd precizie de cronometru sau deosebita stabilitate
in timp (independenta de vreun factor exterior). Argu-
mentul si atributul suplimentar il constituie — asa
cum se vede si din fotografie — noua linie construc-
tivd deosebit de estetica.

Vi propunem din nou si medita;i'

asupra altor efecte care apar in
urma unor experiente simple, unele
intilnite zilnic in viata dv.

1. Cu totii am observat ¢ atunci
cind invirtim cu lingurita intr-o ceag-
cd cu ceai firicelele de ceal sint
aruncate spre exterior. Scoatem lin-
gurita i vom constata & ele se vor
aduna, peste putin timp, 2 mijloc.
Care este efectul rispunzitor de
acest fenomen §i in ce legiturd se
giseste el cu formarea meandrelor
fa fluvii?

2. Posibil <& multi dintre dv. agi
vizut o curioasi lampd de birou al
cirui abajur se roteste incontinuu
fird si fle antrenat de un motor sau
altd forgd exterioari. Nu este altceva
decit «moara luminoasi» descope-
ritd de cunoscutul fizician Crooks
acum 100 de ani §i redescoperitd
pentru a fi utilizatd la reclamele
luminoase. In principiu, ea se com-
pune dintr-o sferd de sticld in care
se roteste o cruce cu patru brage
orizontale avind la capitul fiecdrui
brat cite o plicutd lucitoare. Pe

spate plicugele sint innegrite. Putett
aprecia In eare situatil moara se va
roti in sensul acelor ceasorniculul
sau invers? Care este efectul fizig
ce sti la baza acestei mori?

3. De cite orl ar trebul s3 se invir-
teascd Pimintul mal repede In jurul
axei sale pentru 2 la ecuator corpu-
rile si nu aibd greutate?

4. Avind la dispozitie un vas de
sticld plin cu ap3, o sferd de lemn si
o rigld gradat3, ati putea s} determi-
nagl densitatea lemnului din care
esté confectionatd sfera?

5. Un oras mie, agezat intr-o vale,
vrea s3 se extindi si ca urmare se
construiese citeva blocuri pe un pla-
tou situat la o indltime de circa 150 m
fatd de restul caselor. Cu putin timp
dupd ce noile locuinte si-au primit
locatarii, in oras au apirut insi si o
serie de sesiziri critice la adresa
presiunii scizute a gazelor menite a
fi utilizate in gospodirie. Din care
parte a orasului — cea de jos sau
cea de sus — au venit aceste sesiziri
si care este explicatia ¢i in acea
parte gazul metan are o presiune
mai mici?

ing. A. DENES

In numarul din mai a.c. al revistei a fost publicati o
metodd pentru realizarea fotografillor pe tesituri
textile. Continuind secventa retetelor de fotografii
pe diverse suporturi mai putin obisnuite, vom da in
cele ce urmeazé citeva indicatii pentru realizarea foto-
grafiilor pe suprafete din lemn.

Folosirea lemnului drept suport pentru straturile
fotosensibile pozitive este pe deplin posibild, prin
acest procedeu putindu-se realiza diverse considerente
impuse atlt de domeniul fotografiel artistice <it si de
cel al fotografiei tehnice.

Ca suport se va folosi un lemn de-esentd tare (stejar,
nuc, frasin etc.), evitindu-se in orice caz materialele
risincase.

O altd conditle care se impune pentru buna reusitd
a fotografiei este ca placz folositd ca suport s zibj o
suprafatd uniformd, frd si prezinte cripituri, fisuri,
gluri sau aite defecte.

In nici un caz nu se vor folosi placaje stratificate, lipite
intre ele, deoarece in timpul tratamentelor In diverse
solutii straturile se pot dezlipi, umfla etc., producin-
du-se in cele din urmi deformarea imaginii fotografice.

Suprafata lemnului se curiti mai intli mecanic cu
hirtie abrazivd dur, apoi cu hirtie de granulatie din

ce In ce mai find. Pe suprafata astfel curitati se intinde
apoi la cald urmitoarea solutie:

apid — 11

gelating —35g;

formol 40% 8 ml.

Pentru dizolvarea gelatinei, ‘este bine ca foitele de
gelatind alimentari tiiate In buciyi mici 53 fie introduse
mai intii intr-o cantitate mic de ap3 cildutd si iisate
citeva ore. Dupd aceasta se adaugd restul de api i,
in sfirsit, formolul.

Acest strat va forma asa-numitul «substrats al emul-
slei propriv-zise. Numal dupl ce wubstratuly se usucd
complet, se aplicd adeviratul strat de emulsie.

Emulsia fotosensibild se prepard din doud solugii,
precipitarea halogenurii de argint ficindu-se in mediul
de gelating, chiar pe suprafata lemnului. Pentru aceasta,
se aplicd mai intii urmbtoares solutie:

gelatind —25g;

amidon — 100 g;

clorurd de amoniu - — 10 g;

apé — pind la 1000 ml. .

$i In acest caz, componentele (gelatina, amidonul si
clorura de amoniu) se dizolvi fiecare intr-o cantitate
micd de apid, apoi solutille se amestecd si se comple-



SA NE CUNOASTEM SINGURI

fn numerele trecute ale revistei am prezentat
citeva teste de perceptie si capacitate de con-
cantrare. Aveti scum ocazia de 2 stabill, pe
propria dy. persoand, cum se manifestd doul
legi aie psihologier privind intercondifionarea
proceselor paihice.

In unsle eazurl, nivelu! mal schzus de dezyol-
tare al unor procese psihice poate influenta
nagatlv calitatea altora. Astfel, capacitatea de
percepers §i memorare poate 34 se micgoreze
dach azentia dv. este maj slabl. Existl insk posi-
bilizaten ca aneste facultigl s fie consolidate prin
axersare. In acest sens teostele de mai jos v
ajurd o stabillyl gradul de dewvoltare 3 memo-
rie! dv. §i constituie totodatd un prilej de exer-
save a acestela.

Altenri intervine loges compensiril, Presu-
puning calitetea perceptiel dv. mai slabi, in
condijlile unel capacitiyl de memorare bund,
aveti posibilitatea de a3 obgine aproximativ ace-
fasi rezuliat ¢a 31 In cazul unel perceptii bune,
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Studiatl, timp de 2 minute, cuvintele de
mai jos, scriindu-ie pe liniile numerotate, dacd
considerati ¢i acest procedeu vi va ajuta s3 vile
reamintiti mai usor. Apol inchideti revista si
pe © foaie de hirtie separati scrieti cit de multe
cuvinte puteti si vi reamintiti, indiferent or-
dinea lor.

dar cu © memorie slabi.

Memoria face parte din procesele psihice
de cunoastere apropiatd nivelului senzorial a
acestora. MNu existd un raport direct intre me-
morie 5i inteligentd. Uneori perscansie cu o
inteligentd medie, dar cu o bogatd experientd
{stocath in memorie) pot rezolva mal bise
problemele de viath declt cele cu o Inteligengd
bine dezvoltatd, dar cu o experientd redusi.
Experienta favorizeazd activitatea de decizie,
esentizil In procesul adaptirii. Indiferent insd
de experienta acumulath, o bupl memoris con-
sthuie © conditle esentiali 2 procesulul de
invitare.

In functie de predominanta analizatoriior
care participh s actul perceptly, memoria poate
fi vizuali, audithd, cactiid, gustativi, olfactivi.

Intrucic memoria vizuali se pretesyd cel mai
bine fa autorestare, ¥v3 propupem si rezolvagi
urmitoarels doud teste. Intre ele v rugim 53
faceti © paurd de o jumitate de ori.

Privigi, timp de 2 minute, desenele de mai
jos. Acoperiti-le apo! sau inchideti revista si re-
produceti cu crefonul cit mal multe dintre ele
din memorie. Reproducereaz se poate face in
orice ordine.

. Doud pe
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Acordati-vd cite un punct pentru fiecare ris-
puns corect. Adunati punctele obtinute {a am-
bele teste si raportati-le la urmitorul etalon
care vi indici calitatea memoriel dv.

Memorie vizuaii foarte bundi  23—32 puncte
Memorie vizuald bund 19—22 puncte
Memorie vizuali satisficitoare 16—18 puncte
Memorie vizuald slabi 0—15 puncte

teazi cu apa pind la 1000 ml.

Anton TABACHIU
psiholog

rnmat srmulae:
a cunoscutel specialiste in gravura pe sticld SHIELA ELMMIRST
Siuun

a foloreporierviui care a surprins inedilul acestul acl artistic.

Numdrul seriilor romanesti cu subiecte tehnice
emise pind In 1970 se ridicd la 309, totalizind
1 041 de valori (in aceste cifre fiind cuprinse ins3
si timbrele care,desi circumscrise altor zone si
subiecte tematice, cuprind —in realizarea lor—
si importante elemente tehnice (situatie frecventd
la timbrele emise acum 4—5 decenii).

Prima marcd romaneascé incorporind elemente
tehnice dateazd din anul 1906 (marca de 25 de
bani CMR 188); desenu! inféliseazd podul de vase
folosit la trecerea armatei peste Dundre la incepu-
tul rdzboiului din 1877. Intimplarea face ca aceastd
primd marca sé& aib3 si o eroare, ea apérind nu
numai in culoarea albastra stabilita initial, ci si in
verde-oliv, constituind astfel eroarea catalogatd
sub Nr. 188E.

AT

Emisiunea fila-
telica:
«Sistemul Por-
tile de fier ilus-
treaza termina-
rea Hidrocen-
tralei de la Por-
fite de Fier.»

Dupd uscarea cefui de-al doilea strat se trece la
precipitarea halogenurii de argint in masa emulsiei,
prin pensularea suprafetei de gelatind cu urmitoarea

solutie:
azotat de argint — 10 g;
acid citric —85¢g;
apd — pind la 1 000 ml.

t’ e Operatia se executd la lumina rogie a unei lAmpi
de laborator.

Dupi uscarea emulsiei, materialul fotosensibil este
gata preparat, apt pentru a fi utilizat pentru copiere..

Emulsia astfel preparatd, fiind putin sensibili, pozi-
tivele se vor executa numai prin copiere-contact, la

;. lumina unui bec puternic sau, §i mai bine, la lumina
zilei.

Developarea si fixarea imaginii se realizeazi conco-
mitent, in urmitorul amestec de solutii:

Solutia A

azotat sau acetat de sodiu ~50g;

api fierbinte (maximum 50°C). — pini la 400 ml.

Solugia B _ .

tiosulfat de sodiu cristalizat — 200 g; :

api fierbinte (maximum 65°C) — pini la 600 ml.

Solutia A se toarni in solutia B, amestecind continuu,
si, dupi 10 ore, se decanteazi §i se filtreazi.

In timpul prelucririi pozitivului in aceasti solutie,
imaginea apare la inceput intr-un ton galben-oranj,
care apoi vireazl treptat in maro. Aici vom intrerupe
prelucrarea. Daci se prelungeste timpul de prelucrare
peste cel in care s-a obtinut nuanta de maro, imaginea
vireazi mai departe intr-un ton dezagreabil gri-verzui
spdlicit.

In final, pozitivul se spald in apd curenti minimum
25 de minute si se usucd {a un loc ferit de praf si fa_
maximum 40°C.

— Dar intelege odatd, omule:
asta nu e padure!



et

rezerva

sorilor si solicitirilor dv.

Pentru marea majoritate dintre noi, timpul relativ
scurt ce-l avem la dispozitie pentru strand sau mare
nu justificd procurarea unei veritabile ambarcatii pro-
prii. Cu toate acestea, pe posesorii unei bircute cit
de mici nu arareori i-am privit cu invidie. Fiind deja
in sezon estival, ¢ind ne gribim si ne organizim con-
cediul, nu mai avem vreme pentru o constructie pre-
tentioasi. intr-o singuri dupi-amiazi ne putem con-
fectiona un dispozitiv demontabil si usor de transpor-
tat chiar intr-o sacosd de plaji. Dispozitivul transfogmi
o saitea pneumatici, fie ea chiar inchiriatd de Iz chioscu-
rile de plaji, intr-o veritabili «barci pneumatici cu
vislen.

Cu doud traverse din lemn si doi suporti verticali
tot din lemn, confectionati conform desenului, reali-
zam cadrul necesar pentru cele doud visle. Dupi cum
se observd, una dintre cotele traverselor
cu «X».-Aceasts, /ai"" ensiune o vo@y, stabilj/

litimea - saltelgl/~<de— dhre—dispur

aloguiul nostru iunar pentru a publica o noud constructie,
deosebit de solicitatd pentru pericada vacantel de vard.
Ca si pind acum, asteptdm si sperim si réspundem la timp seri-

REDACTIA

in stilpii verticali se practici un numir de 8 glur
transversale cu diametrul de circa 3,5 mm. In aceste
gauri se vor introduce splinturi pentru a realiza imbi-
narea traverselor pe saltea. Salteaua trebuie evident
umflatd in prealabil cca. 3/4, iar dupi imbinarea cadru-
lui se umfld complet.

Cei doi furcheti se realizeazd conform figurii, fiind
formati din: { — furcd; p — pivot; s — plangé-suport.

Furca se asambleazi cu pivotul prin sudur, fiind nsi
evident posibili si o prindere mecanici prin filetarea
pivotului, gdurirea furcii si solidarizarea cu saibi
grower si piulitd (filetele fiind M5 sau M 6).

in capetele celor doi suporti se prind cu suruburi
pentru lemn {preferabil din alami) cei doi furcheti
metalici confectionati tot din alami daci este posibil.

Vislele se realizeazi din femn rotund (de esenti
tare} cu un diametru de cca 25 mm. La un capit se
executd o tiieturd in lung pe o distantd de cca 150 mm.
Din placaj de 5—6 mm grosime se taie, conform figurii,
palmele vislelor, care se imbind cu cozile prin incleiere
si se asigurd cu suruburi de lemn. Vislele astfel confec-
tionate se giuresc la o distanti de 250 mm de capit
(B 3.5 mm) pentru prinderea cu splinturi in furcheti.

Piesele de lemn se slefuiesc si se impregneazi cu
ilei de in fiert. Dacd dorim ca lemnui s3 raming «natury,

Blosi lac incolor, dack nu, putem utiliza vopsele

in 2—3 culori cit mai vii.
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FI6.2  OETALI OF CONSTRUCTIE

P | Saltea pneumatici 4 —_— —

T | Traverse 2 | Lemn tare 20 x 100 x x“

S | Stilpi verticali 2 | Lemn tare @ 30 x 350

F | Furcheti 2 | Ogel moale sau atemd | conform desenului

V | Visie 2 | Lemn tare sau placaj |conform desenului

B | Spiinturi pentru 4 Otel moale sav alami com&cm’ﬁgw‘é
traverse @3 x 60 x 15

c Splinturi pentry ) Otel sau alam3 @3 x50

furcheti

urs «Tehniumy, anuntat
ecedent al revistei, invi-
i participan{i la concurs)
fille de participare, intre-
i pe care le vom insera
le din julie si august; le
$i pregéteascd din timp
io, electronice, foto etc)
une si domeniu de acti-
doielnic, argumentul ho-
taritor al inscrierii printre cistigatori, Scopul prin-
cipal al concursulul rdmine cel al dezvoltsrii aptitu-
dinilor tehnice-stiintifice, al angajarii intr-o compe-
titie apté s& stimuleze fantezia, spiritul practic, in-
ventivitatea si creativitatea lortehnica.

Desfésurat pe discipline distincte — radiocon-
structii, minlautomatizéri, dispozitive si tehnici ori-
ginale foto, constructii mecanice (rationalizari, ino-
valii de cea mai diversa uzilizare in automobilism,
sport etc.) — noul concurs «Tehniumy va §i dotat cu
numeroase premii.

Amanunte In numarul viitor al revistei.

recomandam, totot
constructiile origin

vitate — vor conStitui, 1

CONSTRUCTH SPECIALE «TEH-
NIUM»: Statie de telecomandd pentru
navomodele; Sesizor de prezentd;

DIVERTISMENT ELECTRONIC

ESTIVAL: Muzici si culoare;
. RADIOCONSTRUCTII PENTRU
iNCEPATORI SI AVANSATI: io-
receptorul reflex cu 3 tuburi; Capaci-
metry cu tranzistori; Confectionarea
circuitelor imprimate.

DE LA CITITORIl REVISTEI: Auto-
transformator reglabil; Cel mai simplu
receptor portabil; Controlul vitezel de
rotatie (cu disc stroboscopic); Acceso-
rii pentru depanare.




