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Montate ia iesirea receptoarelor de telecomanda —
in scopul obiinerii diverselor comenzi pe care le
imnlicd modelele — servomecanismele reprezinta,
in fapt, niste dispozitive eleciromacanice apte sa
transtforme impulsurile electrice In deplaséari liniare
sau circulare ale unor leviere,
nd aceste servomecanisme la statiile de tele-
comandd cu maximum doud canale, constructorul
poate manevra dupé dorin{d modetul, renuntind la
recepioarele cu multe filtre acordate care méresc
considerabil greutatea instalatiel.

Din multitudinea schemelor am selectionat citeva
tinpuri reprezentative de servomecanisme, céutind
s3 Indeplineascd urmdtoarsle conditii constructi
lizabie; greutate redusé; sigurantd In func-

tru a sisiematiza materialul, servomecanismele
au fost numerptate conventional de la simplu la
~complex.

Servomecanismul SM 1 sste destinat sa lucreze
cu statii monocanal, la care alimentarea electromo-
torutul se face prin inversarea ritmicd a polaritatii
(vezi articolul«Hidroglisor telecomandatyin revista
«Tehniums nr. 12/1971).

8"a§\g(>mecamsmu! (tig. 1) este format dintr-un

CCU un ¥acd (15 V/ 01A, 2000 de rotatifminut)

o cB® % 6,4 2, antreneazé o roatd 3, solidara

x5 102 or B _oheste montatd pe un ax 5 fatd
o ievt Ctom\ 2 pinionul 4 angreneaza o
‘R?fd“ 7, ax pe care este montat

a de transmisie 1/10. Piese-
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le servomecanismului se asambleazd pe o bucata
de tabld de OL 38, groasa de 1mm.

O varianta a servomecanismuliui SM 1 este con-
structia prezentata in figura 2, unde levierul 8 este
legat cu un resort spiral 9, pentru readucerea la zero
a levierului 8 Tn momentul incetarii semnalului elec-
tric.

in aceasta varianta SM 1. 1 se va utiliza un receptor
cu doud canale (fig. 3).

Levieru! 8 este legat prinir-o tij& 1¢ de mecanismul
de directie al modelului.

Tot pentru un receptor cu doud canale este sl
servomecanismul SM 1. 2 (fig. 4), format dintr-un
eiectromotor 1 (3 V0,1 A, 3400 de rotatii/ minut)
pe axul caruia este fixat un melc 2 ce angreneazi cu
o roatd melcatdl 3, montat liber pe un ax 4. Electro-
motorul 1 este montat printr-un colier 5, articulat
intr-o capsd 8, pe o plac 7, colier care este tinut
intr-0 pozitie corespunzitoare unui contact perfect

Intre melcul 2 gi roata 3, cu ajutorul unui resort spiral 8.

La depésirea limitelor de deplasare a mecanismului
de directie melcul 2 rotindu-se In continuare se va
indepéria de roata 3.

Servomecanismul SM 2 se adapteazd, in general,
receptoarelor menocanal, permitind atit actionarea
mecanismului de directie cit si al electromotorului
de propulsie.

De la electromotorul 1 (fig. 5) miscarea de rotatie
este transmisd printr-un meic 2 la o roatd 3 solidara
cu un pinion 4. Roata 3 se va monta liber pe un ax 5
(ghidat pe o bucsé 6):bucsa este fixata 'a rindul ei
pe placa de baza 7. Pinionul 4 antreneaza roata 8 pe

Na

al carei ax 9 este montat un disc programator 10 si
un levier 11, Axul 9 este ghidat in bucsa 12, fixata
cu o piulité 13 tot pe placa 7. Pe discul programator 10
«calcan trei perii 14, 15 si 16, fixate in doua piese 17
si 18, cu ajutorul a doud surubusi 19.

Din figura 8 rezultd modul de functionare a servo-
mecanismului SM2. La un impuls, releul R, (al racep-

torului) Inchide circuitul de alimentare al electro-
motorului 1 prin periile 14 si 15, rotind levierul 11 spre
stinga, care ramine In aceastd pozitie atita timp cit
dureaza impulsul. LaIncetarea acestui impuls electro-
motorul 1 primeste tensiunea de alimentare prin
periile 14 si 16, aducind levierul 11 pe pozitia «G». Un
nou impuls roteste levierul 11 spre dreapta, circuitul
de alimentare al electromotorului 1 fiind inchis prin
periile 14 si 15.

Deocarece cele doud variante SM 2.2 si SM 2.3
constau numai in modificarea discurilor programa-
toare, le vom analiza numail schemele (fig. 7 2 si b)
electrice de legaturd.

La un impuls scurt (fig. 7a ) se inchide circuitul R,
schimbind sensul de alimentare a motorului d¢
propulsie MP al modelului, iar la un impuis de lung
duratd prin lamelele 14 si 15 este inchis circuitul
alimentare a electromotorului 1, rotind lsvieru!
spre stinga. La Intreruperea impulsului releul R, {al
receptorului) este eliberat, inchizindu-se circuitul de
alimentare alpelectromotorului 1 prin periile 14 si 20.
Deci, servomecanismul SM 2.2 permite efectuarea
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-urmatoarelor comenzi: drept inainte; drept inapoi;

stinga; dreapta.
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In cazul servomecanismului SM 2.3,pe lingé comen-
zile sus-enuntate, se mai poate obtine si comanda
stop (fig. 7b) dupa cum urmeaza:

— primul impuls de scurtd duratd — comanda
stop (peria 15 intrerupe alimentarea motorului de
propuisie MP);

— al doilea impuls de scurtd duratda — comanda
inapoi (peria 16 inchide circuitul de alimentare al
releului R, ,inversind polaritatea alimentarii electro-
motorului“™MP);

—un impuls cu o duratd relativ mare de timp —
comanda stinga (peria 20 Inchide circuitul de alimen-
tare al electromotorului 1, rotind levierul 11 spre
stinga);

— un impuls de scurtd duratd — comanda stinga
inapoi (peria 16 inchide circuitul de alimentare al
releului R,).

in continuare, comenzile se succed avind urma-
torul ciclu: mers n linie dreapta Inainte; stop; mers
in linie dreaptd tnapoi; stinga; mers la stinga Tnapoti;
mers in linie dreaptd inainte; stop; mers in linie
dreaptd fnapoi; dreapta; mers la dreapta inapoi.

Dupé cum rezulta din figura 7, pentru constructia
acestor doud servomecanisme sint necesare patru
perii de contact, ceea ce conduce la redimensiona-
rea reperelor 17 si 18, conform figurii 8.

Se recomandd ca electromotoarele utilizate la
constructia servomecanismelor sa fiegincasetate,
caseta metalica jucind rolul unui ecran de protectie
pentru receptorul de telecomand3 care ar putea
receptiona intreruperile (scinteile) rotorului.
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Punerea la punct a statiilor de telecomandi reclami
utilizarea unei aparaturi de controi cu o mare diversi-
tate de constructii, incepind cu instruments univer-
sale si terminind cu osciloscopul catodic cu spoturi
muttipie.

Desigur cd de o asemenea dotare nu poate dispune
orice amator, dar un minimum de aparate confectio-
nate in acest scop, cu materiale usor procurabile, nu
mai constituie o problemd complicata.

Acordarea circuitelor oscitante din etajele emita-
toarelor de telecomanda se poate realiza cu ajutorul
unui undamstru cu absorbiie (fig. 1) format dintr-un
circuit LC care In momentu! egaiititii frecventelor
f, =1, asigurd un semnal maxim de inzits frecvents ia
intrarea diodei D9 V. Prin detectarea semnalului, pe
instrumentui de mésurd se va obtine o deviatie maxima
a acului indicator. Undametrul se monteazd intr-o
carcasd metalicd, pe al cdrei capac se fixeazs o scald
etalonatd {26—928 MHz} cu ajutoru! unui undametru
de provenientd industriald.

Pentru verificarea acordului final al unui emitdtor,
se utilizeazd un mésurdtor de cimp (fig. 2) format tot
dintr-un circuit LC, de la care semnalul de inait% frec-
ventd este aplicat printr-o diodd pe baza unui tranzistor
P 403 (8> 100). Prezenta semnalului este indicati de
instrumentul de masurd (35 ~A de la magnetofoanele
B 41). Pozitia de «0» a acului indicator este reglati cu
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potentiometrul P.

Circuitele oscilante pot fi acordate «la rec
ajutorul unui undametru dinamic (fig. 3), ai cérui nrin
cipiu de functionare este bine cunoscut ;
de speciaiitate de cétre amatori,

Undametrul reprezinti de fapt un em
venta de 27 MHz, avind posibilitatea de vz
frecvente cu un ecart de 41 MMz (2695

Tranzistorul P 403 (B> 120) este mo
oscilator cu emitorul la mas3, pu i
nare fiind stabilit de divizorui
coaxiald a unui circuit oscilant
o modificare a regimului de func
tul care poate fi sesizatd pe in §
Deviatia acului indicator este maximd in m
egalitatii frecventei undametrulyi si a cire
lant, Pentru a asigura o hund stab
s-a utilizat o diod& Zenner, 3.2, 50
torului variabil (2-12 pF) va # etaionati
metru de precizie.

Bobina L se executd «in aer» (=14 :
spire din sirma de Cu-Ag cu@ =1 mm, lungimea bobi-
nei fiind de 14 mm, iar priza mediand la 2,5 spire de la
colector.

Montajui se introduce intr-o casetd care este legata
din punct de vedere electric la polul pozitiv al sursei
de alimentare (baterie de 9 V).

pe frec-
& acestel
y
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in Vintenltie?- un,teﬁnbmetru usor ,de,cons,tr'uit, cu
conditia de a dispune de 0 punte Wheatstone si de un

 galvanometruy, cu ajutorul cérora s se poath masura

rezistente electrice (masurare cu cel putin trei zeci-

‘male). e ; :
Termometrul electric este necesar pentru misurarea

temperaturilor in focuri inaccesibile, dar este ia fel de

_practic si comod, chiar si pentru citirea temperaturiior

exterioare din interiorul apartamentuiui focuit.

- Termometrul electric, de care ne vom ocupa, este

de fapt o punte Wheatstone gradati in grade Celsius.

{Aceastd punte mai poate fi obtinuts si prin mici modi-
{ficari aduse unui milivoltmetru sau miliampermetru
_Isensibil)Este necesard o cantitate mica de manganina
subtire cu diametrul de 0,1—0,15 mm, izolatd pentru a
construi rezistentele electrice, de asemenea, o micé
cantitate de sirmd de cupru cu diametrul de 0,1 mm;
-izolatd pentru a construi sonda care culege tempera~
tura. Asadar, dupd cum se vede in fig. 1, aparatul se
compune dintr-o sondad «S», In fapt, o rezistentd elec-
tricd variabild cu temperatura, Aceasta se confecti
neazd din sirma de cupru. Trei rezistente fixe — a, b si
¢ — si 0 rezistentd variabild R, care se confectioneazs

din sirmé& de manganing, completeazd seria pieselor

componente. Mai sint necesare o baterie electrica de
4,5V, uzual¥, un buton de contact si un instrumént
de masura. s i g i

Sonda (termorezistenta) trebuie ca ia temperatura
de 0°C s& aibd valoarea de 530. Aceastd rezistents.

g confectionata din sirma de cupru, variaza cu tempe-
_ratura dupd cum urmeazd: e

la—30°C 48,240
—20°C 48,500
—10°C 50,750
0°C 530
10°C . 55,250
20°C - 57,5101
30°C 59760
40°C - 62,010
Cresterea de rezistents este de 0.225%/grad.

Pentru confectionarea sondei este necesard o canti-

tate de 23,2 m sirméa de cupru cu diametrul de 0,1 mm
izolald, rezistentia specificd a sirmei de cupru de 0,1

< fiind de 228 €L/m.

Bobinajul sondei trebuie executat antiinductiv, adics
cu dublu fir tfig. 2). e .

Pentru usurintd este bine 83 pregatim mai Intii su-
portul sondei, pe care i facem din doud fire groase
izolate si alipite unul de altul fig. 2). Apoi tragem pe
un mosor jumatate din cantitatea de sirms necesard

sondei, In cazul nostru 11,6 m (avem grijd totdeauna s5 -

fie ceva sirmé In plus), i :
Se trage apoi pe un alt mosar sirma, in dublu fir,
un fir fiind de pe mosorul inj ial, iar al doilea fir de pe
mosorul pe care am tras ceilaiti 116 m. :
Firele se vor depune pe mosoare, ca si pe sonda
numai prin rdsucirea mosoarelor sau 2 sondei, altfel
riscdm si se,résuceasca fircle si sd se rupsd sau s3

»

_ing. AUREL C. IONESCU

facad scurtcircuit. ]

~ Inainte de a bobina sirma, pe ‘supwmi sonda selipesc

cu cositor cele doud capete ale sirmei la suport si se
izoleaza. = ; el :
Tararea sau etalonarea sondei (a termorezistentei),
dupd bobinare, se face la temperatura de 0°C. Pentru
aceasta se introduce sonda intr-0 eprubets de sticld,
care, la rindul ei, se introduce Intr-un vas in care se
afld apé cu gheatd. In eprubets se maj introduce si un
termometru de laborator, Se asteapta pind ce se echili

breazd temperatura in eprubets, aceasta constat

du-se prin aceea cé rezistenta iei nu mai sca

termometrul aratd 0° Masurarea rezistentei sondei se
executd fara a scoate sonda din eprubetd si eprubeta
din vasul cu gheatd, Dacd termometrul arats in plus

- peste 0° clteva zecimi de grad, trebuie fuats in conside-
_rare aceasta, socotindu-se in plus la rezistenta de-

53.02 cite 0,0225 0 pentru fiecare zecime de grad,

Se misoard astfel, ia puntea Wheatstone, rezistenta
sondei, se scade din valoarea afiats rezistenta de 530
plus corectia amintitd mai sus si se afid asttel wyaloarea
plusy (suplimentard) a rezistentel, cea care se cere.

~scoasd de pe sonda. Stiind in cazul nostru (sirma de

cupru de 0,1) cé rezistenta specificd a firului este de
2,280 /m sau de 0,00228Q/mm, se imparte «valoarea
plus» a rezistentei cu 0,00298 si se afla, in milimetri,

- cantitatea de sirm3 ce trebuie scoasd de pe sonda.

- (CONTINUARE IN PAG. 6)




Cérui radioamator incepator nu i-ar
folosi un mic aparat, cit un pachet de
igari, care sd-1 ajute la incercarea si
reglarea unor circuite electronice?
Fard a avea pretentia unui aparat de
faborator, constructia descriss per-
mite livrarea unel tensiuni sinusoidale
de amplitudine de aproximatly 1V si
irecventa de 1 000 Mz intregul montaj,
inclusiv bateria de alimentare de 9V,
incape intr-o cutie cu dimensiunile
de 30xB0x25 mm. Aceasta poate fi
executata fie an material plastic, fie
din tabld si poate i, eventual, inchisa
intr-un toc de imitatie de piele.

" Schema din figura aldturata poate i
inleleasd si realizatd de orice radio-
amator. Ea reprezintd de fapt un ampii-
ficator cu un singur etaj cu tranzistorul
BC 108 (sau oricare altul similar de
cistig mediu, care si poatd oscila la
tensiunea de alimentare de 9V), la
care au fost cuplate doud bucle de
reactie in cascada.

Tensiunea de iesire este culeass
de pe sarcina de 2,7 KQ a colectorului.
O parte din aceastd tensiune este
ntoarsé in faza catre baza tranzistory-
lui prin capacitatea de 0,1 MF si cele
trei celule Rc formate din capacitati
de 0,1 #F si rezistenta de 1KQ, care
constituie bucla de reactie a oscila-
torului. Frecventa oscilatiilor, care este
inversul constantei de timp a circuitu-

Va prezentdm constructia unui volt-
metru electronic ce poate masura ten-
siuni continuede la 1 V la 500 V pe
8 scale, si anume: 1; 5; 10; 60; 100: 500 V.
Aparatul are o rezistentad interna de
circa 100 ko/V, ceea ce 1l situeazi in
clasa aparatelor cu performante bune.
Pentru citirea tensiunilor se va folosi
un miliampermetru cu cadru mobil de
1 mA toata scala. In functie de dimen-
siunile acestui aparat rezuitd dimen-
siunile Intregului montaj, deoarece se

#

lui RC, depinde de valorile rezistente
echivalente si ale capacitatii ¢ /
lente ale acestuia, Pentry vaiorie

cate In schems, frecventa ia iegis
oscilatorulul este de 1 kiz Aleging
alte valori de rezistente si condensa-
woare, se pot obtine, binelnteles, aie
constante de timp si deci altd frec.
ventd. Polarizarea bazei se realizeazd
prin divizorul rezistivde 22K0 si 100 ko
legat la sursa de alimentare. Conden-
satorul de 0,2204F foloseste la cuplarea
iesirii generatorului catre utilizatori.

De remarcat c& sarcina optima, pentry
care generatorul va tucra cu maximum
de randament, este de 2 7002. In cazui
uneiimpedante mult mai mici de intrare
a utilizatorului {de exemplu, un difu-
zor), tensiunea normala de 1V va
scédea considerabil. Punerea in func-
tiea generatorului se face prin cuplarea
cu ajutorul unui minilntrerupator a
minusului bateriei catre circuit. Pentry
tensiunea sinusoidald de iesire se
recomanda folosirea a doua fire izolate
flexibile de doua cuiori (una pentru
semnal si alta pentru masa) terminate
cu doud banane sau doua cleme cro-
codil.

Montajul se poate realiza pe o pla-
cula de pertinax sau textolit de 1—2 mm
grosime. Piesele utilizate sint de di-
mensiuni reduse. Rezistentele pot

BUCURESCU

Bateria de 9V se
riga infericard a cutie
cablal de placa circuity-

ie Taptul c& asemenes
descrie livreazd

‘ micul aparat,
care sperdm c&-i vet realiza f3r3

uiate, poate servi chiar la masura-
res distorsiunilor unui amplificator de
joasd Trecvenid, pe care orice radio-
amator are ambitia s3-1 aiba ¢t mai
bun.
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vede c& se folosesc un numér mic de
piese (8 rezistente si 2 potentiometri).
intregul sistem se poate monta intr-o
cutie de material plastic. Pe partea
supericard a cutiei se monteaza instru-
mentul mA, comutatorul de scala ¥,
potentiometrul de aducere la zero P

si Intrerupatorul | (fig. 2). Comutatom'%
de scala K este simplu cu 6 pozitii, iar
intrerupétorul este basculant sau un
comutator pentru ton de la aparatul

Re-500M0

p -
)

«Mlamaiay, piese ce se pot procura
de fa magazinu! «Dicdan.

Yalorile pieselor sint trecute pe
schemd. Potentiometryl P serveste
fa aducerea la zero, iar P pentru eta-
lonare. Bucsele de intrare se monteazs
pe cutie In partea superioari (lateral).
Intregul sistem se alimenteazs de la o
baterie rotunds de T,5 V. Pentru acest
voltmetru se folosesc doud tranzis-
toare de tip AC 126, MTW41—42, EFT 353,
Pentru etalonarea aparatului se pun
in scurtcircuit bornele de intrare si cu
potentiometrul P1 se aduce instru-

mentul la zero. Apoi se aplicé la intrare
0 tensiune continud de 1,5 sauy 10 v,
asezindu-se pe scara corespunzétoare
comutatorul K. Cu ajutorul potentio-
metrului P se aduce acul instrumentu-
lui la capétul scalei. Astfel, instru-
mentul este etalonat pe toate scalele
daca rezistentele R.—R_ au valorile
indicate pe schems In%acest scop, |
aceste rezistente se vor monta dupa |
o prealabiia selectionare prin mésurare |
din rezistente cu valorile indicate (care |
au o anumita toleranti fata de valoarea |

nominala), -
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o in numerele trecute am descris citeva

sisteme de redare prin difuzoare a
Inregistrarilor de Inalta calitate. Siste-
mele descrise, in vederea obtinerii
~unor rezultate optime, necesitd si o
camera cu caiitati acustice corespun-
2atoare. Ascultarea prin cisti sconfera
izolarea de mediul ambiant, asigurind
lotodatd si o redare corectd daci se
folosesc casti corespunzatoare. in
- acest scop, o serie de fabrici confec-

tioneaza casti dinamice speciale in

vederea ascultarii muzicii stereofonice
~de inalta calitate.

intrucit asemenea casti sint foarte

costisitoare gi,uneori, greu de procurat,
vé oferim In cele ce urmeazé o solutie

pentru confectionarea lor din materiale
$i piese existente curent in comert.

- Se vor folosi difuzoarele miniatura
de la aparatele de buzunar cu tranzis-
‘tori, La prima vedere, poate parea
ciudat ca aceste difuzoare, care redau
o gama de frecvente restrinss, s& fie
utilizate la redarea de inalti fidelitate.
- Acest lucrueste totusi posibil intrucit

cei citiva miliwati necesari pentru as-

cultarea cu difuzorul la ureche nu mai
produc distorsiunile de rezonanta pro-
prie difuzorului si nici imperfectiunile
membranei de diametru mic. Se va
folosi un dispozitiv de corectie aampli-
tudinii, care se conecteaza intre aparat
i casca (vezi fig. 1). Valorile date sint
pentru un difuzor cu impedantd de
4 ohmi. e ‘ :
Totodatéd se dau formulele pentru
~calcularea valorilor la alte impedante.
Impedanta difuzorului trebuie sa
corespundd cu impedanta ceruta de
-amplificatorul folosit. Daca acest lucru
nu este posibil, se vor cupla castile
printr-un transformator de adaptare,
In. vederea pastrarii posibilitatii de
redare att prin difuzoare (pentru audi-

_interconectarea unui transformator de

- hirtie condensator, ori si mai bine cu

' _folosi o tensiune mics (sub 12 V) si

. la o casca veche de care se fixeaza
- suportul castilor noi sau se confectio-

tie colectivd) cit si cu casti (auditie
individuala). De remarcat ci la toate
aparatele  cu autotransformator sau
care nu au transformator de alimen-
tare (la majoritatea televizoarelor), pen-
tru protejarea ascultdtorului de o even-
tuald electrocutare, este obligatorie

izolare. Raportul infasurarilor intre pri-

}Mf//’m ’

}Jri/‘m |

mar si secundar este de 1:1 daca
impedantele corespund si se modifica
corespunzétor daca impedantele difera
Pe tole EI 42 se vor bobina din sirma

~emailatd cu@ = 0,35 mm cite 250 de

spire. Primarul si secundarul se vor
izola intre ele ori cu zece straturi de

: e
T lamxzy - @

pinza uleiata. ’

Dimensiunile date in figurile 2—3 se

modificad In raport cu dimensiunile

difuzorului folosit. Cauciucul spongios
se taie cu dispozitivul aratat in fig. 4.
Capetele se taie in diagonalad si se
lipesc cu solutie pentru lipit cauciuc
sau prenadez. Inelul obtinut trebuie sa
corespundé dimensiunilor difuzorului,
acesta trebuind sa intre presat In
inel. in locul buretelui de cauciuc se
poate utiliza, la nevoie, si burete de

V. areriaL rexrotir

plastic. in acest caz taierea se executs

cu o sirma de rezistenia inrositd cu
ajutorul curentului electric. Se vor

curent mare. Se va lipi cu prenadez.
Se asambleaza casca conform figu-

| %’T T evergg

13 FEQ

rii 5. Trebuie avut grija ca piesele s4 fie
bine strifise, pentru a nu intra In rezo-

~ nanta. : :

Fixarea castilor pe urechile ascult-
torului se face cu ajutorul pieselor de

neazd din otel de arc sau sirma de
otel un dispozitiv adecvat.

- owpastic, >
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TERMOMETRU
| - ELECTRIC
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- Aceasta este metoda cea mai practica si care dé rezui-

tate din cele mai bune. Urmeazi ca dupd o noud masu-

rdtoare sd cddem exact pe valoarea de 5312 plus corec-
tia de temperatura. o i ; :
In final sonda (termorezistenta) se introduce intr-un
tub metalic. inchis la un capét pentru a i se asigura
protectia din punct de vedere mecanic.
Galvanometrul necesar termometrului electric poate
fi obtinut dintr-un milivoltmetru sau miliampermetru

magnetoelectric dacd, dupd ce i s-a inldturat ,djn inte-
rior rezistenta aditionald sau suntul respectiv, acul

poate fi adus la cap ae scald cu circa 1—2 mA, rezis-

tenta aparatului nedepdsind 40Q. :

- Aceastd conditie fiind satisficutd, trecem la cele
trei modificdri ale instrumentului magnetoelectric pen-
tru a deveni galvanometru. Se vopseste din nou cadra-
nul cu alb, iar la mijloc se trage o linie, care se noteazi
cu 0 (zero) si care va reprezenta de aici inainte pozitia
de repaus a acului. - ; :

A ‘doua operatie constd din aducerea pozitiei de :

repaus a acului indicator la mijlocul aparatului. Pentru

- aceasta se roteste suportul resortului din spatele echi-

- pamentului mobil pind ce acul indicator vine pe pozitia
de zero, nou trasatd la mijlocul cadranului.
O piesd importantd si care trebuie executatd cu
~mare grijd este rezistenta variabild (reocordul). A-
ceasta se compune din rezistenta propriu-zisi, limba,
axul si alte mici accesorii.

Rezistenta propriu-zisa se executd prin bobinarea

unei sirme subtiri de manganind, pe un suport drep-

tunghiular de material izolant, dupd care se curbeazi

prin introducerea intr-o cutie circulard. Pentru buna

reusitd vom expune datele unor termometre electrice
_realizate si care au dat bune rezultate.

. Rezistenta variabild se bobineaz3 pe un suport din

prespan de 1 mm grosime, avind dimensiunile 5x

-~ 125 mm. . : : :
Sirma de manganind a fost aleasd cu diametrul de

DISC PERFORAT D1 TEXTLIT

0,1 mm, izolatd in email. Bobinajul pe suport trebuie
executat perfect ordonat. Bobinajul'poate'fi;exeputat

- la masind sau manual, in care caz trebuie conf
~_un dispozitiv care sa mentina intins suportul permi-
~ tindu-i, in acelasi timp, sd fierotit. =~ .

La capete se fixeazd bratiri din tabld subtire de

alamd, de care se lipesc, cu cositor, capetele firului -

de rezistentd, ] . e

_Rezistenta astfel realizata trebuie si aiba, de la cap

la cap, circa 400Q. i ;
Pe de altd parte se pregétesc un ax. o bucsi si o

_limbd conform celor din figurile 3. 4, 5, 6 si 7

Limba trebuie s tie elastic3 si sa preseze uniform:
Rezistenta variabild (reocordul) se monteaza, dupi
cum am mai spus, intr-o cutie rotunda, care poate fi
si o cutie de polistiren de ambalat medicamente (vita-

‘mina A). Cutia se ajusteazd, in indltime, astfel ca re-

zistenta dupd introducere sd rdmind 2 mm afara. in
centrul cutiei se fixeazd bucsa din fig. 4. Totul se

- imbib& fie cu lac de bachelitd, fie mai bine cu un lac
“epoxidic (Nestrapol 450). Dupd intdrire se polizeazi
cu smirghel fin si cu multd grijd muchea superioard a

rezistentei, adic# locul pe unde se va plimba limba.

Se monteazd apoi limba si se m3soard valoarea rezis-

tentei cind limba se giseste la extremitate si se veri-
ficd continuitatea cind limba se rofeste.

In cazul nostru, reziste “;{1 variabild masuratad dupi
bobinare are valoarea 394(). Tinind seama ci limba
de contact are si ea o dimensiune ¢i cd la ambele
capete trebuie s aibd putind libertate pentru un even-

tual reglaj de corectie, am luat In considerare numai
36612. : S

S& observdm acum ecuatia de echilibru a_puntii

X a
Wheatstone fig. 1: T= —
x.reprezintd valoarea rezistentei electrice a sondei
(termorezistenta), d = C + R, unde R este rezistent{a
reocordului gi C este rezistenta care se monteazd in
serie cu reocordul; a si b sint doud rezistente fixe.
Trecem apoi la executarea celor trei rezistente fixe:
a = 51,7584Q, b = 120002, ¢ = 1073,31%1. e

. rezistentei.
8
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. Ele se vor executa din manganina, tir izolat
nat antiinductiv, asa cum s-a ardtat la bobinare
: eea ce priveste montajul propriu-zis si ol
~aparatului, acestea rdmin la libera alegere a const
torutui.. . .
1n cele ce urmeazi, vom face totusi citeva sugestii.
O constructie simpld este cea aritatd in fig. 8. Tot

- este montat pe o placd de pertinax: galvanometrul i

gropat, butonul in partea stingd, iar gradele de te
- peraturd se citesc pe o serie de gradatii in form3 de

- cerc si In dreptul cdrora se plimba o limbd ce este in

~ legdturd solidard cu cursorul reocordului (fig. 8).
Gradatiile incep de la —30°C si se termini la +40°C.
Un alt aranjament, mai estetic, mai interesant, poate
fi_cel schitat in fig. 9. Acesta are montat reocordul sub

galvanometru in acelasi ax geometric. Gradatiile se '

gdsesc trasate pe un inel (a), care este centrat si se
roteste In jurul galvanometrului, ghidat de -acesta,

Grupul galvanometru-reocord este sustinut In con-
sold de piesa (b) fixata de placa de bazi (c) prin dous
suruburi solide ce stribat si o piesd distantiers, ceva
mai groasd decit inelul gradat, permitind astfel rotirea
liberd a inelului gradat. O limb& (1) in forma de L soli-

~darizeaza migcarea inelului gradat de migcarea curso--

rului reocordului. Aparatul este completat cu butonul
(d) si cu bornele (s) de legare a sondei. Bateriei elec-
~trice de actionare i se prevede un locas in interiorul
aparatului. Aparatul functioneazi foarte bine cu dous
baterii de 4,5 V montate In serie. L i
Indiferent de felul de constructie a aparatului, pen-
tru o bund exactitate a indicatiilor si pentru a se elimina
diferitele erori de constructie, este bine si se traseze
gradatiile aparatului cu ajutorul unei decade de rezis-
tente. Pentru aceasta poate fi folositd chiar puntea
Wheatstone de care ne-am folosit pentru masurarea
si tararea rezistentelor. In acest SCOp se pun pe
decadd rezistentele corespunzitoare gradelor de tem-
peraturd si se traseazd, pe aparat, gradatiile respective.
Pentru verificarea periodicd a termometrului electric
este bine s3 avem o rezistentd etalon de 5311 din man-
ganind, cu care s# controldm pozitia de O®a aparatului, =
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Amatorii care dispun de o dozd suficientd de dexte-
ritate pot aborda cu succes constructia capetelor de
magnetofon cu tole suprapuse, constructie aritati
detaliat si in figura 2, cu ajutorul cirora se pot obtine
rezultate optims, comparabile cu ale produselor indus-
triale, prin folosirea unui minim de utilaj si de mano-
peri.

Dintr-o bucati de told de permalloy sau miumetal,
provenitd dintr-un transformator de microfon dinamic
sau de transformator de audiofrecventi de tip vechi, se
decipeazd un numir de tole conform desenului 1.

 Tolele de permalloy sau miumetal pot fi usor recu-

noscute dupd aspectul lor, neavind structura granulari
a tablei de ferosiliciu, indoindu-se usor, avind de obicei
© suprafatd argintie, acoperiti cu un lac incolor, care se
cojeste la zgiriere.

Taierea se face cu ajutorul unei dilti sau foarfeci

mici de tabld. In caz & materialul este gros de 0,45...
0.6 mm, sint necesare doar doui piese pentru fiecare
cap. In caz ci este mai subtire, se vor decupa cite 2—3
piese pentru fiecare armiturid cu grosimea finali de
0,5—1 mm.

Tolele tdiate se bat cu un ciocan de lemn pentru a fi
indreptate. Prelucrarea lor se face in continuare, prin
aducere la cote, cu ajutorul unei pile fine, fiind toate
suprapuse in bloc. Pentru o usoari manipulare a lor se
admite o lipire provizorie cu celolac. Dupi ce toate
tolele sint riguros exacte, se dezlipesc si se debavu-
reazi cu smirghel fin.

Intrucit in cursul operatiilor de decupare, indrep-
tare si pilire structura cristalind 2 materialului se stric3,
deteriorindu-se si permeabilitatea, este necesar si se
faci un tratament termic de revenire (recristalizare),
care totdeauna este util atunci cind se lucreazi asupra
materialelor cu permeabilitate magnetici mare.

in acest scop, fiecare told se tine in flacira albastri a
unui aragaz pini la inrosire, aproape spre alb. Cuatentie

si ribdare se retrage tola din flacird, incetul cu incetul,
insistindu-se asupra unei riciri lente, care trebuie si
dureze cel putin cinci minute. Se recomandi si o alti
metodd mult mai buni: introducerea tolelor intr-un
creuzet de portelan, umplut cu praf de talc (ars in
prealabil) sau praf de mici, acoperirea creuzetului fi-
cindu-se cu pamint galben. Se inroseste creuzetul in
flacird timp de 1/2 ord i se scade treptat flacira, ricirea
trebuind si dureze cel putin 1—2 ore. Dupi trata-
mentul termic este neapirat necesar si se finliture
stratul de oxizi de pe tole, prin plimbarea tolelor cu
degetul pe o foaie de smirghel fin. Nu se admite nici
un: fel de indoire a tolelor sau lovirea lor in cursul
acestei operatii si al celor ce vor urma. Dar si firi trata-
ment termic se obtin uneori rezultate satisficitoare
pentru exigenta amatorilor.

Din carton subtire sau plexiglas lipit se alcituieste o
carcasi pe care se bobineazd Infisurarea capului. Pentru
capul universal (de imprimare-redare), numirul de
spire este de 5000, cu sirmi emailatd cu 0,05 mm
diametru. Pentru montaje cu tranzistoare se vor bobina
1000—1 500 de spire cu 0,05—0,07 mm diametru.
Pentru capul de stergere se bobineazi 300 de spire cu
sirmd cu ¢ = 0,15 mm. Pentru un cap de stergere
care are rolul de bobind a oscilatorului, se bobineazi
700 de spire cu sirmi cu 0,12 mm diametru, punindu-se
dupi fiecare 100 de spire cite un strat de foitd parafi-
natd de:condensator.

Pentru asamblare se introduc tolele in carcasi ca in
figura 2.

Se confectioneazd fa traforaj, din pertinax sau plastic,
gros de 2——3 mm (In lipsi se suprapune pertinax mai
subtire si se lipeste), capacele jug si distantoarele {cite
doud din fiecare). Capul se fixeazd prin lipire cu celolac
intre jugurile respective. Distantoarele pot si depi-
seascd nivelul jugurilor, deoarece dupi lipire se fini-
seazd tot capul prin lipirea carcasei de pertinax. Pentru
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a proteja bobina se lipesc lateral pe juguri doud bucig
de carton sau pertinax. In spatele capului se fixeazd
tot prin lipire cu celolac un capac, pe care se fixeazi
doud capse miniaturd, nituri, cuisoare sau sirme de
0,7-—1 mm, care servesc drept puncte de conexiune
cu capetele bobinei. Toate lucririle de lipire cu celolac
reusesc perfect, cu conditia ca pertinaxul si fie rizuit
bine pe locul lipirii de stratul lucios de lac de bacheliti
cu care este acoperit.

Inainte de asamblarea finald a capului de imprimare-
redare se pune in fat3, intre cele doui armituri, o buci-
ticd de foitad de aluminiu, cupru, alami sau bronz de
5—10 microni grosime (dintr-un condensator de cu-
plaj defect), in caz i amatorul nu are foiti asa de subtire,
o poate obtine prin ciocinirea pe un bloc de fier a
unei foite de aluminiu sau bronz, acoperiti cu o foaie
de hirtie, pina cind foita devine transparenti la lumini
solard (puternici), putind si prezinte si mici gdurele
si un aspect sfirimicios. Astfel se obtine intrefierul,
care, fiind mai subtire, permite obtinerea unei
rediri mai bune a frecventelor inalte. Intrefierul capului
de stergere, pentru ambele variante, se obtine prin
distantarea portiunii din fati a capului cu o foiti de
aluminiu, bronz sau cupru de 0,9—02 mm grosime.

Operatia urmitoare este rigidizarea capului, care se
obtine prin ungerea cu solutie de celuloid a golurilor
ramase libere intre juguri, carcasi si armituri sau
folosirea unei risini sintetice. Capul se lasi si se usuce
strins intr-o menghini o noapte, stringerea ficindu-se
cit mai puternic; dar prin intermediul unor straturi

groase de carton sau de pisla.

Dupi uscare se pileste tot capul, ca si arate ca in
figura 3.5e va proceda cu deosebiti atentie in regiunea
intrefierului, care se slefuieste mai intii cu o foaie de
smirghel fin, lipitd pe o placi de sticli sau plastic, apoi
pe smirghel cu granulatie si mai fini sau pe geam mat,
ultima slefuire ficindu-se prin trecerea intre un deget
i intrefier a unei buciti de bandi de magnetofon
abraziva (de exemplu, de tip CH neutilizati). Suprafata
armiturii in dreptul intrefierului trebuie si fie absolut
la acelasi nivel cu cel al suportului de pertinax si si pre-
zinte o suprafatd lucioasa ca de oglind3, in care si nu se
observe cu ochiul liber prezenta intrefierului.

Pentru fixare si ecranare se foloseste un blindaj —
suport (4) ficut din permalloy sau miumetal, la capul
universal {se va face tratamentu} termic dupi tiiere si
indoire, ca si in cazul tolelor pentru armituri), si de
aluminiu, alami, fier sau cupru, in cazul capuiui de
stergere.

Inainte de montare in magnetofon, cele doul capete
se demagnetizeazd prin descircarea unui condensator
de 10000 pF-0,1 microfarazi, prin bobinajele respec-
tive, incircat in prealabil de la redresor, cu 200—300 V.
Prin descdrcarea condensatorului prin bobinaj, in
circuitul oscilant astfel improvizat are loc un fenomen
de amortizare a tensiunii, care descreste destul de lent,
in sens alternativ, producind o «spilare» a unei magne-
tizdri intimplatoare, obtinutd pe parcursul asamblirii
capului prin folosirea unor scule magnetizate, fapt
care ar 1i dus fa micsorarea calititii capului respectiv.
In viitor se va evita atingerea Intrefierului cu scule din
metale magnetice, curatarea eventuali a capu
du-se cu un chibrit (partea de lemn} sau o
in alcool.

In figura 5 se aratd un sistem de cag
tat din alipirez In cursul operatiile
unui cap de -imprimare {in dre
de stergere {In stinga). Intre ele se
cutd de cupru, in vederea suprimieii cu
bobine. Pidcuta de cupru se prelungeste in
cu o urechiusd, care se leagd fa masi.

sl

are
[

intre
capuiui

asemenea

tip de cap satisface pe deplin pe amatorii de ructii
compacte, cu conditia ¢z portiunea capuiui ersal

s& fle putin mai indltatd decit a capului de stergere.
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La cererea unui mare numar de
cititori, vom prezenta in cele ce urmeaza
schema unui receptor simplu, cu per-
formante bune si cost relativ scazut.
Un avantaj suplimentar: este vorba de
un receptor cu reactie cuprinzind in
schema sa tranzistoare curent utilizate.
Trecind la analiza schemei, se consta-
ta c& primul etaj este un detector cu
reactie, ceea ce face ca receptorul sa
fie suficient de sensibil si selectiv.

Circuitul selectiv este format din
bobina L, si condensatorul variabil
Cv. Reactia se realizeaza prin bobina
L,. Circuitul selectiv este realizat pe
un baston de feritd, ceea ce face ca
receptorul sa fie si portabil. In cazul
cind receptorul este folosit stationar,
se poate folosi si 0 bund antens exte-
rioara conectatd la borna A, ceea ce
face s& receptiondm in conditii mai
bune. Bobinele L, L, se realizeaza pe o

Bobina

bara de feritd cilindricd de fungime
120 mm si diametrul de 10 mm.

are 40 de spire din sirma

de Cu-Em cu diametrul de 0,3 mm. Ea
se bobineazéd direct pe o carcasd de
carton infasuratd direct pe bara de
ferith si se amplaseazd la 13 din
lungimea barei de feritd. Bobina L, are

10 spire din sirmd de Cu-Em cu dia-
metrul de 0,2 mm. Ea se bobineazé pe
o carcasd de carton ce poate culisa
pe bara de feritd. Condensatorul varia-
bil Cv are valoarea maxima de 500 pF,
iar trimerul CT 50 pF.

ing. M. IVANCIOVICI

ii de audiofrecventd prin intermediul
transformatorului Tr. Acesta este un
transformator de cuplaj cu raportul
de 1/2—1/3 cu infasurarea coboritoare
cétre tranzistorul T,. El se poate rea-
liza usor de catre radioamator pe un
miez cu o sectiune de 0,5 cm2 Primarul
I are 1 600—2 000 de spire, iar secun-
darul 1l, 6800 de spire. Pentru primar
se foloseste sirmé din Cu-Em cu @ =
= 0,15 mm, iar pentru secundar cu
@ =02mm.

Tranzistorul T, este de tip T 402,
OC 45, EFT 317, EFT 319, iar T, este

de aparat «Zefirn. Acordul se regleaza
din condensatorul variabil Cv. Apara-
tul lucreaza in gama de unde medii.
Se va Incerca intli daca sistemul lucrea-
za avind reactia aplicatd corect. Daci

Bobina de soc 6..3 ce impiedica
trecerea tensiunii de radiofrecvents
catre iesirea receptorului se realizeaza
bobinind 200 de spire din sirma de
Cu-Em cu diametrul de 0,15 mm pe
carcaséd din material plastic cu meez
de feritd. Semnalul amplificat si detec-
tat de etajul | este aplicat etajulur

C4 -50n

de tip EFT 121, T 13, T 16, OC 72.
Pentru auditie se va folosi o casca
miniatura cu impedanta mai mare de
5002 sau un difuzor obisnuit de 40 folo-
sind un transformator de adaptare
{de exempiu, cel de radioficare). intre-.
gul montaj se poate introduce intr-o
cutie mica de plastic sau intr-o carcasa

la modificarea trimerului C, sau a -
potentiometrului P receptorul nu «a-
croseazay, se vor inversa capetele bo-
binei L. Cu potentiometrul P in pozitie
medie se regleaza C, ca si fim la
limita de acrosaj. Alimentarea monta-
jului se poate face de la ¢ tensiune
de 6—8 V, consumuil fiind foarte redus.
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In numsrul viitor:

eCanar electronic cu doi transzistor:
e Amplificator telefonic

® Ce stum si ce nu stim despre discuri
* Filtru pentru antene TV

(Urmare)

Una dintre caracteristicile principale ale
condensatoarelor este tensiunea nominali
U , adicd tensiunea continui care poate
fi r"aplicati in permanenti la bornele con-
densatorului si care asigurd o durati de
serviciu indelungatd. La condensatoarele
cu hirtie, cele peliculare (cu polistiren),
tensiunea nominald este definiti la tempe-
ratura de +40°C, pe cind la cele ceramice
si electrolitice aceasti tensiune este defi-
nitd la temperatura maximi de lucru. La
alegerea unui condensator trebuie si se
tind seama de aceasti caracteristici, ~in
sensul cd, in cazul cind peste tensiunea
continud aplicatd se suprapune si o com-
ponentd puisatorie, suma dintre tensiunea
continua si valoarea de virf a tensiunii
pulsatorii nu trebuie si depdseasci ten-
siunea nominald. In general, tensiunile no
minale au fost standardizate pe plan inter-
national si ele sint: 6, 12, 25, 40, 63, 100,
250, 400, 630, 1000 V.

In cazul condensatoarelor destinate a
lucra numai in curent alternativ, se defineste,

de asemenea, tensiunea nominali ca fiind
valoarea eficace a tensiunii de lucru ce
poate fi aplicatd permanent la bornele con-
densatorului fa temperatura maximi de
lucru. In acest caz, cele mai folosite ten-
siuni nominale sint: 75, 110, 220, 380,
500, 1000, 1500 Vef

Pe lingd tensiunez nominali, uneori se
mai indicd si tensiunea de probi a conden-
satorului, necesari in stabilirea gradului
de siguranti a piesei. De obicei, tensiunea
de probi U = {5+3 Un.

O altd caracteristici este rezistenta de
izolatie a condensatorului, definiti ca re-
zistenta in curent continuu dintre tensiunea
aplicatd la borne si curentul ce trece prin
condensator dupd un minut de la aplicarea
tensiunii, temperatura de lucru fiind 4+20°C.
Tensiunea aplicatd la borne este de 10 V
pentru condensatoare cu U 2 100 V;

n
100 V pentru Un = 100500 V; 500 V
pentru Un = 500 V. De obicei, rezistenta
de izolatie scade cu cresterea capacititii.

N. GOLOMBOS

In numerele trecute ale revistei am descris citeva
sisteme acustice in vederea redérii fidele a2 muzicii.
Aceste sisteme necesitd difuzoare de calitate, care
sint costisitoare.

Pentru cei cu mijloace mai modeste descriem un
sistem care este usor de executat, iar difuzoarele
folosite sint la un pret accesibil. Cutia difuzorului
este proiectatd In asa fel incit s& fie plasata sau fixats
In coltul camerei, de preferat in coltul superior format
de tavan si pereti. Acest loc este foarte favorabil din
punct de vedere acustic, folosindu-se conformatia
naturald a camerei In vederea unui sunet spatial.
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Este inutll 83 enumerdm avantajele pe care le oferd un picup por-
tativ, alimentat de fa o surs3 de curent continuy de 8 V, cu gabaritul
51 greuiatea apropiate de cele ale unei carii de dimensiuni obisnuite.
Constructia prezeniaty permite audierea discurilor cu viteze de 32
31 45 de rotatiifminut — de altfel, picupul poate i adaptat si pentru
vitezele de 16 sau 79 de rotatiifminut — rolul amplificatorulul puting
fi preluat de cétre un aparat de radio portativ. Se poate consty iun
ampliticater propriu incorporat in carcasa pleupulul, Insd solutia nu
mal beneliciazd in intregime de avantajele prezentate mai sus. Lisam
la latitudinea cititoriior alegerea solutiel adecvate pentru amplifica-
tor, mérginindu-ne la descrieres pariil electromecanice.

Platanul existent in consiructia picupurilor obisnuite Hoseste, rolul
de volant fiind preluat de citre roata de antrenare {fig. 1), acoperiid
de o garniturd circulard de cauciuc, care imprimé direct, prin frecare,
miscarea de rotatie necesars pidcii de picup. Peniru a asigura roti-
rea usocard a placii, vd propunem solutia prezentatd in fig. 2. Supertul
placii se spriling pe o BiE care micsoreazd frecarsa dintre bucsa
suportulul 5i ax. In acelasi scop este necesar ca bucsa sd fie execu-
tald cu maximum de precizie, lar suprafata ef interioard 3 fie ¢it mai
fin polizatd. Piulita de reglaj montatd pe ax permite stabilirea precisd
a indltimil pidcii in planul de tangentd al roili de antrenare, evitin-
du-se astfel sventualele oscilatii ale discului.

. Inelul de cauciuc care inconjurd volantul se fixeazéd pe acesta
fntr-un sant circular si se wolizeazd cu smirghel pentru obtinerea
unei suprafete de coniact cit mai uniforme. Acesasi precizie trebuie
oblinuld si in reaiizarea contactuliul dintre axul motorulul gi roata de
antrenare, decarece presiunea insuficientd duce la o turatie neuni-
formé, iar presiunea prea mare deformeazs inelul de cauciuc. Pentru
a evita aceastd deformare, se poate construi un mic «ambreiaj»
(fig. 3) care permite intreruperea contactului mecanic intre cele
doud piese in timpul in care aparatul nu funciioneazid. Motorul poate
fi pus astfel in cele doud pozitii: «antrenaren si «mers in goln, pozitia
sa mobild confering avantajul unei reglari precise a fortei de apdsare.

La redarea sterecfonica se vor folosi dous cutii
plasate in colturi diferite, efectul spatial fiind si mai
accentuat.

Cutia se executd din panel, iar stinghiile de ia
ramele Intdritoare din brad sau paltin. La nevoie, si
cutia se poate executa din lemn de brad bine incleiat.
Tot asa se pot folosi si difuzoare de alte dimensiuni
apropiate. Chiar cu un singur difuzor in cutie se
obtin rezultate destul de multumitoare.

Trebuie avut grija s se foloseasca difuzoare de
impedani{d corespunzétoare, iar in cazul folosirii a
patru difuzoare sa se tin cont de inceputul bobinaju-
lui la legaturi, pentru evitarea vibratiilor in antifaza
a membranelor (vezi fig. 2). In schema se arats, de
asemenea, cum trebuie legate difuzoarele in paralel
§i serie pentru mentinerea impedantei totale optime
care se cere la iesire pentru amplificatorul folosit.
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Pentru a nu complica in mod inutil constructia picupului, schimba-
rea vitezelor la o turatie fixd a motorului se face prin variatia distantei
dintre roata de antrenare $i axul de sustinere a plicii de picup. In
consecintd, se vor fixa in placa superioara a picupului un numar de
stifturi pentru suportul plicii la distantele corespunzitoare vitezei
dorite (fig. 4).

Formula de caicul pentru determinarea distantelor respective este
urmdtoarea:

N.D
| o= , unde:
n

N — turatia motoruiui; n — turatia placii; D — diametrul axului
motorului; | — distanta dintre lagarul placii si roata de antrenare.

Oscilatiile proprii ale motorului se pot amortiza prin suspendarea
biocului de antrenare de carcasa picupului dupd «canoanele clasicey,
prin intermediul a patru amortizoare de cauciuc sau metal, Daca
motorul si amplificatorul sint alimentate de la acelasi set de baterii,
se va intercala intre cele doud elemente, pentru atenuarea eventua-
litor parazifi provocati de colector, un filtru de tipul wtrece-jos»,

Turatia placii se mentine constantd prin inserierea in circuitul
motorului a unei rezistente variabile de 50—1000 ; este preferabil un
potentiometru cu intrerupdtor — care preia diferenta de tensiune
dintre cei 6 V furnizati de pairu baterii de 1,5 V si tensiunea de lucru
de 4,5 V necesard motoruiui. Pe masurd ce tensiunea bateriilor scade,
rezistenia este scoasd treptat din circuit pentru mentinerea tensiunii
la borne constanta.

Motorul de antrenare poate avea intre 0,5 W si 3 W, turatia intre
2000 si 4000 de rotatifminut, tensiunea de alimentare fiind insd in
mod ebligatoriu de 4,5 V. Acest tip de motoare, recomandat in nume-
rele precedente ale pubiicatiei noastre, se gdsesc in majoritatea
magazinelor de jucdrii.

Avind In vedere pretul bratului de picup si al motorului de antre-
nare, costul intregii constructii se va cifra in jurul sumei de 100 de lel.

t
;
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Gauriri, slefuiri, ascutiri de scule, gravari, debitari,
prelucrdri cu abrazive, freziri — iati ce poate realiza
aceastd micd masind-uneaiti universald, usor de
construit in atelierul oricdrei scoli.

Eiementul principal ai masinii este un motoras elec-
tric de 80 W ia 4 000 de rotatii/minut, 220 V {(motoras
de masind de cusut), care se fixeazd de un colier cu
doud suruburi M 8, care joaci totodatd rolul de ax.
Piulita cu rondel3 stringe motorul pe colier, iar maneta
il fixeazd in pozitie orizontald sau verticala.

Pe axul motorului se preseazi o bucsa cu filet pe
care se vor monta diferite scuie sau dispozitive. Pen-
tru fixarea sculelor se folosesc rondele de diferite
grosimi. Scula propriu-zisd trebuie s fie asiguratd
contra desurubarii in timpul rotirii si sd aibad o apara-
toare. Colierul, in forma de U, se executd din dura-
fuminiu si are un canal in partea stingad pentru monta-
rea si demontarea motorasului. Partile tdiate se fixeazi
intre ele cu doud suruburi M 6. In partea superioard
colierul are trei orificii, dintre care prin cel central
trece axul, iar prin cele laterale se fixeazs de batiu. A-
ceasta dd posibilitatea motorului impreuna cu colierul
sa se roteasca in plan orizontal cu orice unghi. Paharul
tot din duraluminiu, are in fund 3 gduri pentru fixarea
de colier, iar in partea superioard un umar gros de
2 mm. Tot un asemenea umdr are si bucsa de alama,
care intrd in pabar. Intre umarul bucsei si um&rul paha-
rului se formeazd un canal pentru surubul de strin-
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turd se tace si la ghidaj si serveste la stringerea pe
coloand. La celdlalt capat al ghidajului se fixeaz3 o
placad de sigurantd, care asigurd intreg subansamblu
impotriva caderii. :
Scula se deplaseazd pe ghidajul orizontal si se fixea
23 cu o manetd montatd cu 4 suruburi M 3 (doud sus
si_doud jos) in partea dreaptd a colierului.

E in directie verticald (sus-jos) intreg subansamblui:

cu motorul si scula aschietoare se deplaseazi pe
coloana de duraluminiu (15). Batiul, tot din duratumi-.
niu, se fixeazd pe o cutie din duraluminiu, in care se
vor pdstra sculele si dispozitivele. .

Cutia st pe picioruse de cauciuc, care amortizeazd
vibratiile masinii. Gabaritul motorului determina di-
mensiunile tuturor pieselor si subansamblelor masini

Toti cei care lucreazi la aceastd masind trebuie si
cunoascd regulile de protectie a muncii. Nu uitati-sd
legati fa pdmint masina!

gere, M 8, cu cap nexagonai. Pe acest surub s-a intro-
dus o maneté de alama cu o rondeld. Acest surub,care
trece prin baza de material plastic, fixeazd scula de
motor si colierul de masind. Baza de material piastic
are un canal in formd de T, in care intrd ghidajul ori-
zontal pe care se deplaseazd motorul cu scula. in
bucsa de alaméd a bazei (gaura centrall) se introduce
un ax, care fixeazd paharul, colierul si motorui, for-
mind axul intreguiui subansamblu. Pe capui patrat al
axului se imbracd o manetd fixatd cu un surub.
Maneta, amplasatd sub colier, serveste la fixarea
colierului cu motorul in directie orizontald. in tungul
partii superioare a canalului bazei de material plastic,
in partea stingd se géseste o placi de stringere, care
fixeaz& intreg subansamblul cu motor pe ghidajul
orizontal. Aceastd placd se stringe cu o manetd cu
surub M 6. Ghidajul orizontal cu sectiune T, din dura-
luminiu, are ia un capit o gauri @ 36, in care se pre-
seazd o bucsd de bronz despicatd; aceeasi despicé-

Masiné-unealtd universald: 1 — batiu; 2 — motoras electric; 3 — bucsd pentru montarea diferitelor
scule; 4 — axa de rotire a motorului; § — surub cu maneta; 6 — manela fixarii motorului in pozitii orizontali
si verticald; 7 — colier; 8 — pahar cu bucsa de alamd; 9 — manets (cu surub) pentru fixarea bazei de material
plastic; 10 — bazad de material plastic cu canal si placd de stringere; 11 — manets de deplasare a bazei din
material plastic; 12 — placd de siguranta; 13 — ghidaj orizontal; 14 — maneti de fixare a ghidajului orizontal;
15 — coloand; 16 — lacasul coloanei; 17 — intrerupator. .

SFATURI PRACTICE e SFATURI PRACTICE e SFATURI PRACTICE e SFATURI ,’

® Giurirea — operatie foarte curenti — se executi cu bor-
mdsini de mind sau electrice, care pot fi montate pe suporti

pentru a miri precizia executiéi.

. ; | E ]
é {?
740% 0" w0

Unghiul de virf Zc(de a‘scutire) al burghiului si unghiul de
inclinare al elicei canalelor (fig. 1) variaza in functie de natura

materialului de g3urit astfel:

pentru otel gi fontd 2<c=120° = 23-25°
" alami, bronz 2c=130° W= g 13°

" aluminiu 20c=140° W= 35 45°
" eboniti,

plexiglas 2oc= 85-90° W g 12°
" marmurd, materiale

friabile 20c= 80° W 10-15°

® Dacia aveti de tdiatdreptuncar-
ton sau foi de hirtie, pentru a nu ciupi
cu lama cutitului rigla, infigeti virful

cutitului intr-un chibrit.

® Dacd aveti de tiiat o teava, folo-
siti un colier din tabli care va ghida
pinza ferastriaului, asigurind o tiie-
turd perfect perpendiculari pe axa o
tevii. '

@ Cuiele care au iegit de
cealalta parte a scindurii le
puteti indoi cu ajutorul
unei bare metalice in care
ati practicat o crestiturdi
in acest fel gi imbinarea |,
este asigurata.

® Pentru ca scindura
s& nu crape sub efectul
de pand al cuiului,
turtiti prin batere (pu-
tin) virful cuiului sau
chiar tiiati-l inainte de
a-l bate.




De multe ori, in atelier, la lucrarile
de gaurire, care cer precizie; nu se
mai poate tine piesa in mina sau intr-un
cleste. ‘Atunci cind se lucreaza cu
burghie de 8 sau 10 mm, este chiar
periculos acest mod de a tine piesa.
De aceea, pentru a realiza o lucrare
precisa "si pentru protectia muncii,
este necesard folosirea unei menghine
fixatd pe masa masinii de gdurit.

Placa de bazi a menghinei va cores-
punde ca lungime cu diagonala mesei
masinii de gaurit; l&timea rezulty din
deschiderea maxima doritd, la care se
adaugd grosimea falcilor menghinei.
Ca material pentru aceasts placad de’
bazd se foloseste tabld de otel de

vor prelucra curat cele dous suprafete
pe care se agaza piesa. De pilda, se
pot prelucra plan toate aceste supra-
fete pe un strung. Apoi se fixeazs
Impreuna cele doua falci ale menghi-
nei si se gauresc pentru barele de
ghidaj st pentru titetul surubului cen-
tral.

In falca fixa pe placa de baza se da
gaura pentru surubul central la dimen-

cealaltd falcd se taie filetul
surubul central,

Pentru surubul central se va folosi
otel rotund, de 14 mm diametru. Deci
va fi un surub M14. in corpul acestui
surub se taie un canal de 3mm latime
$i 2 mm adincime. La montajul final
al menghinel, in acest canal va intra
o placa de siguranta fixata in suruburi
de falca fixa a menghinei.

Barele de ghidaj se exccuta din otel
rotund cu @ de 1415 mm, lungimea
lor depéasind cu putin deschiderea
menghinei plus grosimea falcilor. Axele
barelor de ghidaj se gasesc cu 1—2 mm
mai sus decit axul surubului central,
astfel Incit atunci cind menghina se
uzeaza piesele s& nu stea pe surubul
central. Dupd ce s-au dat, n biocul
celor doud falci, gaurile pentru barele
de ghidaj, se introduc barele si se
fixeaza prin doua stifturi sau mai bine
dou suruburi M 14 de partea inferioara

pentry

siunea nominala a surubului, iar in’

a falcii fixe. De-abia dupad aceea se
elibereaza surubul care solidarizeaza
cele doua falci. In felul acesta se pre-
vine o blocare a falcii mobile pe barele i
de ghidaj si se realizeaza o ghidare
foarte buna.

Suruburile cu piulite servesc la fixa-
rea placii de bazd a menghinei, in
pozitia doritd, pe masa masinii. O
premisé pentru aceasta este ca masa
maginii s& aibd canale de ghidare.

Dimensiunile suruburilor sint deter-
minate de grosimea mesei masinii,
de lafimea canalelor de ghidare, de
grosimea plécii de bazi a menghinei,
de latimea canalelor ei si de Tnaltimea
piulitelor care se folosesc.

in orice caz, capul surubului trebuie
sé fie suficient de ‘nalt pentru a se
putea pili doud fete paralele. Distanta
dintre aceste fete trebuie sa fie putin
mai micd decit lalimea canalelor. de -
ghidare din masa masinii. Aceste doua
fete paralele impiedica rotirea surubu-
lui atunci ¢ind se stringe piulita.

I = lungimea diagonalei masinii de
gaurit (masa masinii)

s = deschiderea maxima a menghinei
plus grosimea falcilor. -~

n = ldtimea canalelor de ghidare din
masa maginii

t = adincimea canalelor de ghidare
din masa masinii.

4—5 mm grosime. Este suficient daca
suprafata superioar a plicii de baza
este bine neteziti.

Pe axul longitudinal al piaci' de baza
Se executd, de ambele parti, pina Ia
10 mm distanti de falcile menghinei,
niste canale cu l&timea egala cu dimen-
siunea suruburilor de fixare a menghi-
nei pe masa masinii de gaurit, in pozitia
dorita.

Félcile menghinei,
25 mm grosime,
obisnuit.

Inainte de a prevedea cele doud
félci ale menghinei cu gauri pentru

avind cel putin
se executd- din otel

s
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barele de ghidaj $i pentru surubul de

stringere (central) a menghinei, se

CUM _
FABRICAM
STICLA

Sticla obisnuita fabricatd pe baza
{carbonat de sodiu) si alti ingredienti

Se cunosc insi o serie de compoz
peraturi maj scézute,

Sd& incercidm s3 prepardm sticla in |
tecul: 10 pérti de nisip fin méicinat, 20
Se mojareaza
Teciu. Creuzetyi umplut si acoperit cu

Creuzetui
ce bulele de
de sticla transparents, asemandtoare

Cu ajutorul unui cleste de laborat
capacul, se opreste flacira si se lasd
coasd, ca o miere de albine,

Atunci se ia un tub metalic sau de
se invirteste putin ca sticla sa adere
prin celalalt capst. La capatul tubuly

cu amestecul se tine

o sirma st apoj tragem atard., Sticla

diferite culori.

de temperaturi in laboratorui chimistului amator este dificila.
le putem atinge in laborator,

¢ pérti de acid boric
bine amestecu! pind la completa omogenizare
creuzet de portelan in prealabil incalzit puternic la flacira
(creuzetul poate fi asezat pe un triunghi metalic, iar acesta

in flacdrd ping ce
gaz inceteazd s& se mai degaje din masa de sticld. Se obtine o masa

Fibre de sticld se pot chiine dacd introducem in masa sticloasd din creuzet

Dacd in compozitia initiald introducem anumiti reactivi, vom obtine sticla de

de nisip (bioxid de siliciu), sod& calcinats
se topeste la 1 400°C. Atingerea unei astfel

itli care ne permit s3 obtinem sticls la tem-

aboratorul nostru. Mai intfi preparam ames-
si 70 parti oxid de plumb.

s+10

225 275

si se intraduce intr-un
unui bec Bunsen sau
se pune in flacara becului de gaz
pe un trepied;.

amestecul se topeste si pind

un capac

sticlel obisnuite.

or (metalic), incalzit in prealabil, se scoate
putin sd se riceascs pind masa devine vis-

iINDREPTAREA T

portelan, se introduce In masa din creuzet, Daca deformatia este
be capul tubului, apoi se scoate si se sufis
i se va obtine un balon.

la aer se rdceste si vom forma tire, miLoc spre margine.

convexd loviturile vor

ELOR

miijloe, tabla se agazi pe placa de indreptat
cu convertitatea in sus si se foveste cu
{a margine, continuing cy fovitur
tate. Daca ondulatiile sint fa m

n cazul unei plathenzi deformate in planul &, toviturile de ciocan
se aplicd incepind din partea concavi in rinduy longitudinale, la ince.
put mai puternice si rare, lar pe misurd ce ne apropiem de marginea
i mai slabe si mai dess.

ciocanul mai var si mai intens
i mal dese si mai USOare spre convexi-
arginea tablei, loviturile incep de la

1]




V. CALINESCU

Constructia unui sistem de zdvorire cu cifru nu este o probiema
chiar atit de complicatd cum ar putea apdrea la prima vedere. Amatorul
isi poate confectiona singur un astfel de sistem, bineinteles, intr-o varian-
ta simpid, ceea ce insd nu exciude eficacitatea.

in rindurile de fata este prezentatd o constructie cu combinatie cifrica,
fiind posibil de format un numar de sapte cifre. Numérul combinatiitor

posibile este foarte mare, respectiv C7_ (combiniri de saptezeci luate
cite sapte), C7_. = 17 882 160. Acest numdr ne atrage atentia cd nu

trebuie uitatd combinatia de deschidere.

Principiul de functionare este relativ simpiu si se poate desprinde
din fig. 1. Pe un tub despicat (R) se roteste un inel (N) care are in interior
un prag, acesta, la rindul sdu, are o degajare. Ce se-ntimpid dacd intro-
ducem piesa (T)? Se vede ci aceastd piesd are la rindui ei o decupare
ale cdrei dimensiuni permit intrarea pragului (inel N) in ea. Daca inelui
este in pozitia din desen, piesa (T) poate intra, intrarea facindu-se ping
cind decuparea vine in dreptul praguiui. Rotim inelul (N) si piesa T
ramine blocatd, pragut nepermitindu-i miscarea axiald. Asadar, conside-
rind 10 pozitii pentru inel (numerotate de 1a 0 fa 8}, numai pentru o singurd
pozitie este posibild deblocarea. Dacé in loc de un inel vom avea mai
multe (7 in cazul nostru), piesa T avind un numar corespunzdtor de decu-
péri, este usor de vazut ci blocarea se mentine chiar pentru un singur
inel neadus in pozitia convenabila.

Daca sistemul ar fi ldsat asa, este posibild o singura aranjare, ceea
ce nu este avantajos. Modificarea cifruiui se face utilizind supraineleie
(O). Se observd ci datoritd caneiurilor semicirculare pozitia relativd
dintre inelele de tip (O) si ceie de tip (N) poate fi fixatd cu ajutorul unui
stift (P) introdus intr-o caneiurs. Canelurile se realizeaza practic usor,
montind inelul (N) in (O) si executind 10 gauri, cu centrele pe cercui de
separatie dintre cele doud piese (@2). Divizarea inelelor se face pe un
cap divizor oarecare sau chiar printr-o constructie graficd realizind un
sablon.

in figura 2 este redatd o sectiune prin ansambiu} de sapte inele,
fiecare inel fiind intr-o pozitie oarecare (astfel se explicd reprezentdrile
diferite ale fiecarui inel). Montarea ineleior pe piesa tub (R) se face prin
sternuirea capetelor tubuiui pe reperele (M), conform desenului. Dupé
sternuirea tubuiui in conicitatea pieselor (M), se pileste cu grijd. Este
evident cd aceastd operatie de montaj se face dupd ce s-au asezat inelele
(N). Se va avea grija ca despicatura tuhiui s fie in continuarea degajérii
piesei (M).

in figura 3 sint date cotele pentru toate reperele mentionate anterior.
Materialul recomandat este alama; oteiul corespunde ca rezistentd
mecanicd, dar poate rugini si intepeni mecanismul; aluminiul este usor
si nu oxideazd progresiv, dar are rezistentd mica. Cu recomandarea de a
unge usor toate pdrtile in contact ale mecanismuiui se poate folosi
otelul. Se puncteazd fiecare inel in partea diametral opusd degajdrii,
pentru a cunoaste pozitia de deschidere la schimbarea cifrului.

Figura 4 prezintd modui de functionare a ansambiului de zdvorire.
Ef poate fi montat in partea mobild (usa) sau in cea fixd (tocul). Nu se
dau cote, deoarece muititudinea cazurilor practice le-ar face inutile.

Blocui cifru se fixeazd pe douid pldcute (P), care se prind cu suruburi
de piesele (M). Aceste pidcute au o deschidere dreptunghiular, care
permite trecerea piesei (T). Cotele pentru gaurile de prindere sint ace-
leasi ca ale piesei D. Celelaite dimensiuni sint dictate de posibilititile
practice de montaj.

Se scoate de ia 0 broasci obisnuitd miscarea zivorului E cu o tija B.
Aceasta se articuleazd in X, cu pirghia A, ai cdrei cap se sprijind pe una
dintre extremitatile piesei (T). Atita vreme cit blocul cifru blocheazd
piesa T, actionarea clantei F este imposibild. Deoarece cursa «s» a
zavorului broastei este relativ mare (10—15 mm) si cursa piesei T se
recomanda a fi 2,8 mm (depasirea cu 3 mm poate duce la blocaje partiale
cit timp usa este deschisa, fiind necesard o reformare a combinatiei
de deschidere), se face o demuitiplicare cu pirghia A.

Pozitia articulatiei X, realizeaza raportui de demultiplicare dorit.

s a
Raportul bratelor este egal cu raportul curselor =5 Alegind a,
at

oy

b = —, b= —— (toate dimensiunile in mm),

s s

Arcui lamelor C asigurd revenirea piesei T in pozitia initiald. Ei se
monteazd cu o mica pretensionare si trebuie sa fie suficient de puternic,
lungimea sa se recomands a depdsi 8 cm.

In sfirsit, trei recomandari:

— 0 usoard ungere a pieselor in contact sau in migcare este de dorit;

— atita vreme cit nu este utilizat sistemui, se pung o combinatie usoara
care sd se poatd gasi foarte repede (dacd n fost uitatd) , de tipul
000 000 000 O, 111 111 111 1 s.a.m.d.

— fereastra cifrului se va face cit mai mica.

Multd reusitd in realizarea constructieil
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FLUDRES-

Desi economice si extrem de lumi-
noase, implicind un consum minim de
gnergie eiectrici, limpile fluorescente
nU au reusit inck si pitrundi in am-
bianta apartamentelor.

Sistemul de iluminat pe care vi-|
propunem finlituri inconvenientele o-
bisnuite ale tuburilor fluorescente, per-
mitind o iluminare uniforms a incéperii,
la gradul de luminozitate dorit.

O primid «treapti de functionarey
a2 [&mpii asiguri o lumini discrets, di-
fuzi, care ingdduie desfisurarea unei
activitdti obisnuite, firi si-i deranjeze
insd pe cei care urmiresc emisiunile
de televiziune. Aceastd iluminare este
realizati cu ajutorul unui tub de 20

DROSEL

N 74 0e susrivere
L ‘

TUBURS FLUORESCENTE =
FAMA LPE

ing. M. ZAMFIR

wati, montat pe partea superioari a
«sasiului» 13mpii, in asa fel incit lumina
sa cadd numai pe plafonul camerei (fig.1).

Pentru obtinerea unei lumini intense,
pe partea inferioard a sasiului sint mon-
tate incd doud tuburi de 20 wati. Stri-
lucirea prea puternici a acestora este
estompatd prin instalarez unui grilaj
de protectie, care conferi un aspect
estetic l@mpii atit in timpul functionsrii
ei cit si atunci cind aceasta este stinsi.
Grilajul este executat din benzi de
plexiglas sau un material similar, vop-
site in alb, previzute cu crestituri
(fig.2), care permit imbinarea lor in
forma doriti. Gritarul descris poate
fi inlocuit cu o placi de sticls cu diferite

albastru.

Decorarea holului devine cel mai simplu
lucru: o scinduri (de exemplu, de la o
mobild veche) si un metru patrat de tablj
de 2 mm grosime (de la «Ferometaly) — cu
putind indeminare — un ornament modern
si deosebit de util pentru holul dv.

Placa din tabli (2) (figura aliturati) va
servi la fixarea unor bilete, notite sau foto-
grafii cu ajutorul unor mici magneti per-
manenti. Asamblarea se face cu ajutorul
unor suruburi de jemn.

Totul se vopseste cu duco (vopsea de
bicicletd din comert). Chiar si o cutie veche
de pilarii poate deveni un cos de hirtii ori-
ginal si decorativ.

Culorile contrastante oferi o estetici
deosebiti: vi recomandim negru, alb, rosu,

Din elementele descrise se pot confectio-

na, cu multd usuringd, si celelalte variante
prezentate in fotografii.

=== T o
PLACA OF
LErY
) [ — \ .
500 PLACAS
70 T
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punzitoare. Rama de lemn, inalti de
aproximativ 150 mm, care inconjuri
sasiul se acoperi cu o folie de plastic
de culoare inchis, lipita de corpul lam-
pii cu vinacet sau un liant similar.

Rama, executati la dimensiunile din
fig. 1, se va inchide in partea superioari
cu un cadru de placaj de cca. 4 mm
grosime, de culoare albj. Grilajul se
fixeazi cu usurintd in coltarele acestei
rame, care urmeazi si fie prinsi de
corpul Empif fie prin intermediul a

-

ornamente, mai greu de confectionat,
insd de un efect estetic superior.
Sasiul lEmpii poate fi confectionat
dintr-o placi de lemn, eventual de aju-
miniu, pe care se monteazi cele trei
tuburi fluorescente si droselele cores-

doui balamale si doud zivoare, fie cu
patru zavoare de acelasi tip. in primul
caz, accesul la tuburile fluorescente se
face prin rotirea abajurului in bala-
male. Cea de-a doua solutie, desi mai
putin estetici, permite detasarea com-
pletd a ramei pentru inlocuirea comoda
a tubului superior.

Pentru cresterea reflectiei si obti-
nerea unei ilumindri cit mai uniforme,
se vopseste interiorul lampii in alb si
se acoperd cu un lac incolor.




MATERIALUL
~ NEGATIV |

Sorturile de materiale negative produse de industria
maghiara ‘sint: : ‘ Eel
“Filme, format de 6x9 cm;
Forte Chrom — Superfilm — 30: Film ortocroma-

- tic; sensibilitate 20°DIN; se prelucreaza la lumina rosie

indirectd, factor de contrast: 0,9—1,0; putere de sepa-
- rare: 70 liniymm; granulatie: k’ =28,

Fortepan-Film — 27: Film ortopancromatic; sensi-

vilitate 17°DIN; se prelucreaza la lumina verde inchisa,

indirectd; factor de contrast: 0,9—1,0; putere de sepa-

rare: 80 linii/mm; granulatie: k = 25. .
Forte Pan — Superfilm — 30: film crtopancrom

tic; sensibilitate 20°DIN; se prelucreaza ia lumind verde

inchisd, indirectd; factor de contrast: 0.8—0.9; putere

de separare: 70 liniiimm; granulatie: k = 29.

Forte Pan — Rapid Film — 34: Film pancromatic;

sensibilitate 25°DIN; se prelucreaza la intune :
tor de contrast: 0,8—0,9; putere de separare: 65 liniifmm;

“granulatie: k =32, . S :

Forte Pan — Uitrarapid Film — 37: Film pancro-
matic; sensibilitate 26°DIN; se preiiicreazi la intune-

- ric; factor de contrast: 0,8; putere de separare: 60 linil/
mm; granulafie: k=35, - : ! E

FILME FORMAT 24x36 mm:

. Forte Pan 27% Film ortopancromatic; sensibilitate
 17°DIN; se prelucreaza la luming verde fnchisd, indi-
rectd; factor de contrast; 1,0; puters de separare; 85
liniifmm; granulatie: k=283, j .

Forte Pan Super 30% Film ortopancromatic; sensi-

* bilitate 20° DIN: se prelucreazi la fumina verde inchisa,
indirectd; factor de contrast: 0,8;pulere de separare:
75 liniifmm; granulatie: k=27, : :

Forte Pan Rapid 34% Film parcromatic: sensibili-
ucreaza la intuneric; factor de con-
> separare: 70 liniifmmy; granulatie:

Forte Pan Uitrarapid 37% film pancromatic sen-
sibilitate 23"DiN; se prelucreazd la intuneric; factor
de contrast: 0,8; putere de separare: 3 linii/mm; gra-

Forte Chrom Super 30 Film ortocromatic: sensi-
prelucreazd la ium indi

rectd; factor 0,8—0.8: puters e s
- 70 hinifmmy g ;
-~ Forte Pan 27
17°DIN; se prel
rectd; factor de
liniifmm; grant

Forte Pan
tate 20°DIN; se
indirectd; factoy
70 liniifmm: gte tie: k=29, G

Forte Pan Rapid 34, Film pancromatic; sensibili-
tate 28°DIN; se prelucreazd la intuneric; factor de con-

atie: k=28, :

contrast: 1,0; puters de separarer 80

s k=25, :

wer 30% Film pancromatic; sensibi
stucreazd la lumind verde inchisd,
contrast: 0,9; puters de separare:

- trast: 0,8—0,9; puiers de separare: 85 linii/mm; grani--

. nitrafot). Se poate folos
de zi, uti

Film ortopancromatic; sensibilitate -
za la lumind verde inchisd, indi-

PROCEDEE SIMPLIFICATE |
| PentRU FOTOGRAFIA

- Se stie c& pentruy obtinerea fotografiilor in culori
este necesar sd se foloseasca in afard de materialele
respective color — film si hirtie — citeva bai pentru
prelucrare, care se epuizeazi repede, o temperatura
toarte precisa a bailor si muita pierdere de timp pentru
obtinerea unor rezultate nu totdeauna incurajatoare.

Metoda simplificata, publicatid mai jos, foloseste o

singurad solutie de developare, atit la deveioparea fil-

mului cit si la prelucrarea hirtiei color, indiferent de
marca de fabricatie, ca si de vechimea materialului,

:permitind obtinerea unor rezultate satisfdcatoare pen-

tru cei-care nu sint prea pretentiosi si doresc sa obtina

fotografii de familie tehnicolore,
- Cum se face fotografierea? E

Se incarca aparatul fotografic cu film negaiiv color
~pentru lumind-de zi. Dacd se doreste obtinerea de

fotografii «in aer liber», se fac fotografiile dimineata,

preferabil pind la ora 10, redarea culorilor fiind optima.

la alte ore existind dominante de culoare. Expunerea
~seface pentru sensibilitatea indicati pe cutia fitmului,

cu precizie, ca si la filmul alb-negru, folosindu-se un

tabel de expunere sau, si mai bine, un exponometru

fotoelectric. = o ’
In caz ca sk doreste obtinerea de fotografii-portret,

la lumind artificiald, este preferabil sd se foloseascs .
lumind artificiald (tungsten,

film negativ color pentri
filmul color pentru fumina

zants albastrd sau acoperit cu celofan albastru. Expu-
“nerea se face, bineinteles, dups indicatiile unui expo-
nometru fotoelectric. ;

La expunerea filmului color negativ se va observa

“cu strictete ca subiectul fotografiat sa fie integral
luminat. La fotografierea fa lumina solard, soarele va fi

totdeauna in spateie fotografului Atunci cind se fac

fotografii la luming artificiald, se folosesc cei putin

- doua reflectoare, cu becuri nitrafot de 500 W, in «cleste

luminosy. Fotografiile fa fulger electronic («flash»)
cer ¢ expunere dubl3 sau tripld fatd de ¢ea care s-ar
potrivi fa un film alb-negru de aceeasi sensibilitate.
Nu se pot face fotogratii cu fuigerul electronic pe o
pelicula. cofor pentru luming artificiala, C

Dupd expunere filmul se developeazd dupad proce-
deul de mai jos: : ;
Developare . . . . ...
Spélare In apd curgdtoare .
Fixare .. 0 oo
Spélare .
Baie albire . e
Spalare finald . .. :
Dupd uscare filmul negativ poate i folosit fie pen-
‘tru tirajul unor copii alb-negry, fie pentru tiraj pe hirtie
color. : |
Se va cumpara hirtie color care sd aibd numaruf def
corectie alcatuit dintr-un grup de sase cifre ¢cit mai
apropiate de zero; de exempliu: 20,00.10. Din pach’e{e!e’
prezentate pentru vinzare, se vor selectiona cele care
‘cer un coeficient de carectie minim, altfel amatorul

10 minute
=2 minute
75 minute
B minute
5o ominute

- trebuie sd-si procure fie un set de 33 filtre de corectie

color, fie un obiectiv special inzestrat cu filtre color
«danpel-colorn, In cazul folosirii unorAh.?rtu color ¢
coeficient mic de corectie, se pot obline rezuitate

foarte satisfacatoare cu orice aparat de méarit.

Prelucrarea hirtiel color se poate face ¢a si la hirtia
alb-negru, folosindu-se pentru luminarea labaoratoru-
fui fie un filtru special peniru prelucrarea hirti
fie un beculet cu neon pentru semnalizare - nu fluo-
rescent

caz cé se doreste o lumind mai puternicd, se pot
folosi mai mutte beculete conectate in paralet.

ind un reflector captusit cu foita reflectori--

- de garantie. -

-5=10 minute ; k

color,

. legat In serie cu o rezistenid de 200 kQ —
1-M&, a cdrul lumind este sulicientd pentru fucry

~comod, dar este total inactinicd pentru hirtia color. in.

_ GDoO.
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Procedeul de developare este urmatorul;
Developare ... . .1-3 minute (control vizual)
Spalare . .. .. .maximum 1 minut

Fixare . L * . .5-10 minute : :
Uscarea se face prin tamponarea foilor de hirtie cu

sugativa, pentru extragerea excesului de apad, apoi se

las& la uscat cu fata in sus pe o bucatd de jurnal,
Uscarea p’ogeior se poate face si pe uscétorul electric,

~inseriat insd cu un bec de 100 W, pentru ca s fie incsl-

zit doar moderat, altfel stratele de gelating de pe hirtia

color se pot topi. - e . :

- Pentru solutii se foloseste urmatoarea formula:
Revelator color universal-negativ si pozitiv
‘Substanta de‘,deve}opare pentru color 3,5 grame

~ Sulfit de sodiu anhidru . . . . . . .2 grame
Carbonat de sodiu anhidru. . 40 grame

 Bromura de potasiu cristalizatd . . .05 grame
Benzotriazol e L0, 0,0,015 grame
Apd . ... ... ...  .pindla1 litru,
Ca substanti de developare pentru color se folo-

seste fie dietil parafenilen diamin suifat, fie etil oxietil ;

_parafenilen diamin sulfat sau colorat. Asemenea sub-
stante se gdsesc in comert, in plicuri de cite 10 g.
De asemenea, si benzotriazolul, care are un puternic

_efect antivoal. Prezenta Iui este necesari mai ales

atunci cind se lucreaza pe materiale trecute de terme-
nul de garantie. Pe material proaspat benzotriazolul
nu este necesar, dar prezenta lui scuteste de surprize
nepldcute. O dozare precisd se poate obtine astiel:
se dizolvd 1 g de substanta in 100 cm? de apa. Din
solutia respectivd — agitat3 inainte de folosire — se
pune in revelator 1,5 cm?. Metoda este valabili pentru..
orice fel de revelator alb-negru sau color atunci cind
materialul pozitiv sau negativ este trecut de termenul
~Temperatura solutiiior nu este critica. Pentru deve-
‘lopare se preferd o temperaturd in jurul a 19°C. Este
necesar sa se cunoascid temperatura existentd in
camera in care se afld sticla cu revelator pentru ca
aceasta este si temperatura revelatorutui. in functi
de temperatura, iata timpii de deveiopare in procent

+16°C _+2¥C tofCc
200% 100% 0 80% . T0%

Temperatura apei nu trebuie s3 de(;végéast:é +16°C,
minimul nu trebuie s3 fie sub +10°%C, aitfel gelatina
se reticuleaza. s . : :

Apa folositd la prepararea solutiel de developare
poate fi obisnuitd, de conducts. In cazul ca apa este
durd, se preferd folosirea apei fierte si, dupa racire, fil-
trate sau a apei distilate. Revelatorul poate # folosi
-doar dupa 12—24 de ore din momentul prepararii,

»HS"C" 48°C

©130%

- schimb poate fi pastrat cef putin dous tuni de zile. Pen-

tru baia de albire, folositd numai la developarea Hiimu-
ui negativ, se foloseste cantitatea de 50-—100 g de feri-
clanurd de potasiu/t litru de api. Se va veghea toi-
deauna cu atentie ca solutia de fericianura s3 nu vind in

contact — chiar urme — cu revelatorul de culoare,

altfel apar voaluri intens colorate in material,

In caz ci se doreste lucrarea diapozitivelor pornind

de pe film negativ color, acesia se refotoorafiazd, co

ajutorul unui film pozitiv color, cu un aparat fotogratic
reflex la lumind de bec. Filmul se prelucreazs in ace-
least solutii de developare, fard baie de athire, timpul!
ded
solutie se' poate folosi ca revelator cromogen pentru
developarea a doua la film reversitll, cu un timp de

developare de 810 minute.

Desi foarte simpiu si ieftin, procedeu! asigurs foto-
grafii color de calitate, cu un minimum de pierdere
“de timp. e :

lopare fiind de circa 1518 minule. Aceeasi
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RELEU DE TIMP PENTRU
LABORATORUL

Releul de timp propus are aplicabili-
tate la copieri i mdriri, putind stabili cu
precizie orice timp de expunere intre
0,5 si 100 de secunde.

In varianta propusd releul poate fi
utilizat la aparate de copiat si de marit,
prevdzute cu bec de 6, 12 sau 220 V,
prezentind principaiul avantaj al obiec-
tivitatii in ceea ce priveste efectuarea
timpului regiat (acest timp nu depinde
de durata apasdrii butonului de pornire,
ci scurgerea lui incepe de-abia din
momentui eliberdrii acestui buton).

Partea principald a releuiui de timp
o constituie o dubld triodd de tipul
ECC-82in montaj basculant, monostabil,
avind ca element de temporizare un
circuit R—c (format din condensatorui
C, care se comutd in pozitie de incircare
prin redresarea monoaiternants in cir-
cuitul de grild al primei triode). Eliberind
butonul BP, acesta revine de ia sine in
pozitia initiald, comutind condensatorui
C1 incércat in regim de descédrcare pe

Ing. BOER ZOLTAN

rezistentele R, +P+R,+R, fixate ja o
valoare impusi de timpul de expunere
necesar. Pe durata descarcarii conden-
satoruiui, grila primei triode se poziti-
veazd, acesta incepe s3 conduci si face

“sd basculeze si trioda a douag, in al carei

circuit anodic este conectat releul R.
Astfel, releul se excitd si isi inchide
contactul sdu doar atita timp cit dureazs
descdrcarea condensatorului C.
Montajul se pune in functiune prin
inchiderea intrerupatorului K . intreru-
patorul K,, in momentul incﬁiden‘i fui,
sunteaza contactul releului, servind pen-
tru efectuarea incadririior imaginii. In-
trerupétorii K, si K, sunteaza, dupa ne-
voie, rezistentele Rg si R,. Condensa-
torul C, anuleazd vibratia armaturii re-

leului excitat.

Transformatorul Tr serveste la ali-
mentarea filamentuiui tubuiui ECC-82
si la alimentarea aparatelor de marit
sau copiat, posedind bec de 6 sau 12 V.

MICA BIOGRAFIE A
SUBSTANTELOR CHIMICE
UTILIZATE DE

FOTOAMATORI

o

Pentru majoritatea fotoamatorilor chi-
mia reprezintd un domeniu in care se
pot spune multe, dar realizirile obtinute
sint discutabile. Idealul ar fi sj facem
fotografii f4rd si cunoastem nimic din
ceea ce se petrece in laborator. Aproape
toate manualele recomandsi o ateritie
deosebiti pentru probiemele de foto-
compozitie, luminare si «utilizarea sub-
stantelor gata preparate de producétorii
de materiale foto». Si totusi rezuitatele
obtinute sint strict dependente de micile
mistere ale chimiei foto, f4rd a cirei
cunoastere nici cele mai bune substante
«gata preparate» nu realizeazi astepta-
rile. V3 vom prezenta in acest ciclu de
articole acele cunostinte care sint strict
necesare utilizdrii inteligente a substan-
telor chimice, f4rd riscul de a transforma
laboratorul foto in laborator de chimie.
Unele lucruri este bine si le stim pe
dinafard, pentru a ne da seama de posi-
bilitatile care ne stau la dispozitie, la
aitele nu vom face apel decit in cazuri
de accident sau cind adoptdm procedee
speciale. De aceea, ordinea de tratare

adoptatd nu va fi nici cea alfabetici, nici
aceea pe care o impune tehnologia
foto, ci ordinea pe care o impun frec-
venia si importan{a utilizarii anumitor
substante in practica fotografici.

EMULSIA FOTOGRAFICA

Primul si poate cel mai important com-
plex de substante chimice de care de-
pinde rezultatul final este emulsia foto=
graficd. De structura ei depind in princi-

pal granulatia, factorul de contrast, U=

terea de separare si tot de structu
depinde uneori posibilitatea de a explica
$i remedia anumite defecte ale negati-
vului sau pozitivului. Emulsia fotogra-
fici este formati dintr-un strat subtire
de gelatind, in care sint incorporate
sdrurile de argint sensibile la lumina.
In emuisie se mai gdsesc incorporate
si alte substante care elimini defectele
de turnare ale geiatinei sau care extind
sensibilitatea sarurilor de argint pentru
diferite componente ale spectrului iu-
minos.

JPRE 4P OE mgrt7
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Pentru miez se vor folosi toie de tipui
E-16 cu grosimea pachetului de 30 mm.
Primarul pentru 220 V va avea 980 de
spire din sirmd de Cu—-Em 0,4 mm. Se-
cundarui pentru alimentarea filamentu-
iui de 6,3 V al ldmpii ECC-82 va avea 30
de spire din sirmid de Cu-Em 0,5 mm.
Secundarul pentru alimentarea aparatu-
iui de copiat sau de mérit pentru 12 V
va avea 60 de spire din sirmad de Cu-Em
1,5 mm, cu prizd ia 30 de spire pentru
6 V.

Dacd "se intentioneazi a se folosi
releul de timp numai la un aparat de
mdrit sau de copiere cu bec de iluminare

In stare uscata, stratul de emuisie
depus pe suportul de celuloid sau pe
placa de sticld a negativului are o grosi-
me de 10—20p, iar pentru pozitive 3—6

GELATINA FOTOGRAFICA

Este formatd dintr-un amestec de
gelatine care contin si alte impuritati.
Aceste impurititi au o importanti esen-
tiald din punct de vedere chimic $i, a-
vind in vedere c& obtinerea gelatinei nu
se face prin sintez3, ci prin prelucrarea

' unor produse animale, este bine sa ne

fixdm Ia un sort de filme ale ciror carac-
teristici sint constante. Accidentele po-
sibile sint de genul: un producitor fur-
nizeazd gelatine cu un grad de umflare
mai mare decit un altul, astfel incit [
aceeasi spélare care intr-un caz a dat
rezultate bune poate fi prea puternicd
pentru celdialt caz. Gelatina actioneazi
ca protegtor al saruriior de argint, men-
tinindu-ie'in stare dispersats si impiedi-
cind reducerea directd a acesteia (fara
actiunea luminii) sub actiunea revelato-
rilor. &

in mod normai (stare uscatd), gelatina
contine 10—20% apd. In api rece voiu-
mul sdu creste de citeva ori, iar la 40°C
amestecul gelatind-ap3 trece in solutie
de gelatind. in orice caz, din punct de
vedere practic este foarte important ca
orice prelucrare a filmului in laborator s3
se execute la temperaturi sub 25°C.

Grosimea stratului de gelatind influen-

@

de 220 V, in locul transtormatorului Tr
se poate utiliza un transformator de so-
nerie obisnuit cu secundarul rebobinat
pentru tensiunea de filament de 6,3 V.

Observatie: Cu ajutorul potentiome-
truiui P in montaj reostatic se pot regla
continuu timpi intre 0,5 si 25 de secunde.
Desuntarea (prin deschiderea intrerup-
torilor K3, respectiv K)) rezistentelor

R,, respectiv R,, adauga direct 25, res-

pectiv 50 de secunde.
Schimbind valorile iui C1, respectiv

ale lui P+R9+R3, se poate modifica cu
usurintd domeniul de lucru al releului.

{eazd puterea de separatie a peliculei,
ca urmare a formdrii halourilor de difu-
zie. Peliculele mai sensibile au o emul-
sie mai bogatd si, din aceast} cauzd,
puterea lor de separare este in mod
inerent limitats.

Spélarea materialelor foto este legata
direct de gelatina fotograficd. De caii-
tatea spdldrii depinde in cea mai mare
masura rezistenta emuisiei la degrada-
rea chimicd, dupd incheierea prelucra-
tii in laborator. Prin spiiare se eliming
produsele secundare rimase in strat
dupd prelucrare, care pot ufecta ima-
ginea developats.

Temperatura si puritatea apei de sp3-
lare infiuenteazd viteza de indepi3rtare
a tiosulfatului din emuisie. Durata spd-
I&rii ar trebui sa fie cu atit mai mare cu
cit stratul de gelatini este mai gros,
dar in realitate apar abateri destul de
puternice. Cea mai mare vitezi de spéd-
lare se atinge la temperaturi de 14—
20°C. Este important de retinut ci viteza
de spélare scade la temperaturi de peste

(prin umfiarea stratului de gela-
tind), ceea ce poate pirea paradoxal ia
prima vedere.

In anumite conditii, datorits unor pro-
cese de tip fizico-chimic, se poate atinge
o spélare rapida folosind solutii de NaCl,
NH_OH, ap3d de mare etc.

pH-ul apei de spilare influenteaza
puternic viteza de spilare. De exemplu,
de la un pH=4,4 la pH=7,8, durata spa-
larii poate s¥ se injumitateasca.

lor de tehnicitate?

CARE SINT CONSTRUCTIILE PE CARE
LE ASTEPTATI?

Care sint domeniile pe care ati dori si le abordim
in numerele noastre viitoare? Cum apreciati gradul

Trimiteti scrisorile dv. pe adresa: «Tehnium 2y,
Piata Scinteii nr. 1, Bucuresti.




Paging realizati

Umtatea unul Hm esxe a gmata de
unitatea de idee, unitatea de subiect
si din punct de vedere formal se resli-
?eavé printr-o0 sumé de procedee care
leagd planurile intre ele. Toate aceste
brocedee se numesc racordori,
Realizarea racordurilor este con-
trolatd de logica filmulul si uneori de

anumite conventii “stabil te prin tradi-

fie intre regizor si public.
Va trebui sé retinem cea mai 1mpm—
fantd reguld cireia i este subordonats
miscarea scenicd. Continuitatea mis-
lise pdstreazd grin conservarea
directiei de miscare. Se intimpld uneori
accidente regretabile de tipul urmdtor:
un automobil intrd prin stinga ecranu-
lul si fese prin dreapta. Urméarirea in
continuare a miscarii sale se face prin
reluarea miscaril Tnir-un alt loc pe
acelasi drum, dar de data aceasta
omobilul intrd prin dreapta ecranu-
lui. Adesea privitorul intel ege ci esie
~vorba de un alt automobil sau c& s-a
produs o schimbare de directie.

O a doua reguld ar fi urméioarea: i
Atunci cind dorim s& racordam doud

cadre i s& sugerim continuitatea
actiunii este indicat s8 nu se petreacs
multe lucruri intre timp. De exempi ;
daca un persona; cu péalarie In cap
- urca scara unui imobil si apoi il regasim
ninteriorul unui apartament cu palaric

n ming, spectatorul mte!ege succe-

- siunea actiunilor sale sa le interpre-

- comedie.

de ing. !D.f PETR@P@&. :

personaj iese din camera cu aceeag-v
f e, dar va fi reluat pe strads fara

“paldrie, aceasta se poate inferpreta ca

o discontinuitate de actiune sau chiar
se poate banui ¢4 s-a intimplat ceva
suficient de important Intre timp. MNu
esie nevoie sa spunem ¢ acest «ceva
suficient de importants» poate frans-
forma un film cu intentii ragice intr-o

%, r-un. cuvini, respectarsa logicii

actiuni se face privind aceasid actiune

din scaunul spectatoruiul, a cam vﬂte»
legere nu poate i 3
prin intermediul celor
pe ecran.

In realitate; redarea timpului act
cinematogratice este foarte dificila
Doua secvente pot fi despam‘:e prin
durate mai marl sau mai mici, pline de

- evenimente sau; dimpotriva, i@,sste de

continut.

Dar nu numai timpui gnme proh eme

cineastulul, Existd o nuantd afectiva

- care se acordd Hecirsi actiuni si care

nu poate fi fransmisa privitorului decht
prin mtermedmt unor procedee care-l
pregatesc, il pun In situatia de a Inte-

lege cele care se vor peﬂece in con-

finuare pe ecran.
Aceste procedee sint ceea ce am

numit semnele de pumtuatse Cinema-
Jor nu este
strict numal aceea a semnelor de

tografica, dest funciia

cdre se petrec

Fondu-ul se obtine prin Intunecarea
Progresiva sau, dimmmvé dacd este

#fondu de deschideres, prin aparitia
progresiva a imaginii din intuneric.
In principal, cu ajutorul fondu-ulyi se
obtine o trecers mai putin bruscs de 1a

un plan ia altul, Spectatorul are msebzw ;

litatea Unei relaxdn de scurd duratd,
Din punct de vedere tehnic se reali
‘zeazd la Copiere prin méric

ajutorul a?ra@mm sau zu ajiutorul
obturatorului, In functie de aparatul
de filmat pe care pa}seéa Euram
medie a unui ﬁmdu asie de clieva:

secunde,

“osboun

sau mic- -
gorarea cantiidtil de lumind de expu-
nere, Amammi realizeazd fondu-ul cu’

mena la aita prin supm mpre
Bm punct de vedere tehnie,
se realizeazd prmty un fondu de'in
dere executat pentru scena anterioa
fondu de deschidere pentru
scena. care urmeazd.  De obice

ita trecerea prin ntuneric complet,

Wﬂamc ‘operatia necesitd ready

inapoi a peliculsi pe bobina debitoa
pentru supraimpresi onarea celul de-a
doilea fonduy pefm ungimea primuiui.

Exisid o serie Intreags de asemene
procedee. Dar pentru inceput amatorul
ma‘é{s poroi la drum cu aceste . mteva
notiuni céem@nmw .

teazéd ca fund continue. Daca aceias,x ele.

, Un film are un ritm propnu, ad:ca actiunile
~se desfisoard in timpi diferiti de cei care le
corespund in realitate. Amatorul trebuie si

stie ca, in general, durata filmarii unui plan_

este de citeva secunde. Numai planurile care
cuprind o actiune complexi dureazi maj mult
de 10 secunde. Astfel, un film artistic profe-
sional ‘care dureazi 90 de minute are 10-20 de

secvente, 40—80 de cadre si citeva sute de

_planuri. Cifrele prezentate au o valoare strict
- orientativd, exceptiile care pot fi intilnite fiind

nenumirate. Duratele sint determinate de ca-

racterul actiunii, puterea de concentrare a spec-
‘tatorului si, in ultimd instanti, de «stiluly fil-

mului. Mentionam ci principalul pericol la care

ne expunem la stabilirea timpilor acordati fie-
cirui plan este lungimea nejustificatd, care pro-
duce plictiseala asupra privitorului. In nici o
artd prmcrpml economiei de timp nu este atit
de strict ca in cinematografie.

Prin «ritmul propnu» al unui film se mt:e!eg
si succesiunea, si felul in care sint legate intre
ele planurile sau cadrele. Aceste elemente sint
determinate de logica actiunii si a modului de
prezentare a ei.

Pentru concentrarea tuturor acestor expli-
- catii, vom cita dmtr-un ‘manual de film, care,

de ; fel este de orlt f|e cmt de orice cine-

~cari de aparat,

punctuaﬂe. Vam prezen‘ka ﬁoué dintre

amator, desi procedeeie, aparatura si tehnc!og;a
descrise nu pot fi intotdeauna adoptate de cine-
amatorii din tara noastri.

«Cu toate ci o imagine cmematograﬁca bine

compusd este, in principiu, inteleasi imediat,
restituirea in sala de cinema a imaginilor parti-
Cipante la povest;rea cmematograﬁca ficindu-
se in mod continuu, pe o cale mecanici ng:da,
care nu admite nici cea mai mici mtrerupere,f

_mintea spectatorului nu poate comanda oprirea
“ viziondrii pentru a se gmdl asa cum isi intre-
rupe un cititor lectura ca si revini asupra unui -

pasaj al cartii. Filmul este acela care, prin con-
structia sa, trebuie si ofere momente de odihni

si indicatiile de situare in timp necesare intele-

gerii» (A.B.C.-ul cinegstului amator — P Boyer,

'jM ‘Galcerau s altii).

D;ferentaerea planurilor
se realizeazi prin procedee de montaj sau mis-

le corespund doi termeni, care nu este posibil
sa fie diferentiati exact, si anume: montajul in

‘cadru si punctuatia. Este utili o descriere 2

pos;bmtatilor de manevrare a aparatuiua de
filmat. ‘

O deplasare a aparatuiui de filmat fati de
subject, fari modificarea inidltimii de la care se

- filmeazi se numeste travelmg., Dupa sensui

dep!asam, acesta poate ﬁ lateral,
inainte.

' exceptronale Se
. cdrucior care ruleazi pe sine si pe care se asazi

schimbirﬂe de plan

lumind etc. Acestor procedee

Tnapoi sau,‘

Travelmg-u! nu se poate realiza cu aparatul
de luat vedera «in mina» decit in unele cazuri
utilizeazd, de  obicei, un

trepiedul cu aparatul de mirit. Desigur ci
utilajul acesta este pretentios pentru ‘amator,

dar renuntarea la miscirile de traveling sara-
__ceste considerabil posibilititile de exprimare

cinematografici. Tehnica moderns pune la in- .
demini amatorului transfocatorul, care permite
modificarea unghiului de incadrare cu aparatul

_intr-un punct de statie fix, dar trebuie spus ci

«traveling»-ul obtinut prin transfocare modifici
distantele aparente intre planuri, dind un efect

foarte caracteristic de apropiere foarte rapidi
a planurilor mdepartate la travelmg-ul nainte.

Se spune ci o filmare este in plongée atunci

:cmd ‘aparatul este situat mai sus decit subiectul

$i cu axa opticd inclinatd in jos. Aceasti pozitie |

modifxca cadrajul subiectului, micsorind impor-
tanta pe care acesta o are in ansamblul cuprins

in cadru. Dupi caracterul actiunii, luminii sau ,
al felului in care se a2junge la aceastd pozitie de 3

filmare, scena poate reda opresiune, desprinde-
_rea de o actiune care a format interesul specta

torului cu un cadru inainte sau, dimpotrivi
prezentarea unui plan de ansamb!u din care
in planul urmdtor aparatul va desprinde ami-

“nuntul sau personajul asupra caruca trebuie si

se concentreze atentia.

Atunci cind aparatul este mai jos decit sub;ec-
tul, cu axa optici nclinatd in sus, se realizeazd un
contve-plongée. Subiectul Capdtd o pondere
deosebitd in cadru, dar si deformiri care 1
pot da un aspect caricatural sau chiar infioritor.
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Concursul nostru — competme de larga sohcvtare creatwé, anga;md
nice, fantezia cit si spiritul practic al participantilor — a intrat in etapa finala
Preselectia teoretica (pe baza raspunsurilor la chestionarele-test) ci
'prezenténlor. cel mai adesea veritabile antep
propriu-zis la concurs) au ingaduit redactrel noastre sé inscrie nn eta

S
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*
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2%,
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_.cu 102 lucrari originale, dintre care;
. —18 miniautomatizdri;

— 31 de dispozitive $i téhmcl de fotograﬂerg'

— 16 solutiondri practlce foto (colectii). L o .
, Concurentu admisi in etapa fma[é urmeaza sa-si trimita Iucxanle e adresa redac ¥ei pina ia 15 mame .C.
In cazul in care iucrﬁme, ai

mtermedmi postea), |
: Cele mai bune fucré

motiv sau altul, se dovedesc netra sportabile (sau nu pot fi £ ansmise prm .
rmeaza a fi informat din timp pentru a gés: solutii corespunzétoam
, in afara premceru lor corespunzétoare,

: specsafe, sub egida C.C. al U.T.C.

In continuare, publicam numele concu ren
: é) a iucrénlor retmute pentru concurs,

MBNIAUTOMATIZ
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Mf Numele si prenumele
crt,  (localitatea)

Prezentarea lucrarii

Alexiu Radu Cnshan
Bucurest:

. Magnetofon adaptabily la

o instalatie telefonica

. Balogh Vendel
~ Sighetul Marmatiei

Dispozitiv. - de expunere
automata

‘Bodesc Vasile
‘Paroseni~-Hunedoara

"~ Teletermometru- electro-

‘nic tranzistorizat

pescu C. Gheorghe
' Bistrita — Nasaud

“«Ceas vorbitor»

Sergiu Floricd
Bucqresﬁ ‘

Instalatie de telecoman-
dé& pentru navomodele (hi
droglisor)

de telecoman-

8. Célmescu Vasile
. Bucuresti :

9. Gheorghe Punu
Resita =~

ANr. Numele si prenumele
, crt. (localitatea)

Prezentarea lucrarii

1. Amon Francisc
. Lugoj

Ma§iné-unealté

univer
sala :

Baltirete Marcel
Oradea .

Vehxcul amﬂbsu

Costache Dummu :
Bucuresh : .

f:Aparat de zbor puabn

- Crmlaru Mihai
Glurglu

- Dufap (statw) mm:labc» ‘

rator

Ciutescu Toma
lasi '

Autogir in vartanta
«DAVY

53
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i prese iee?aa bemat s
roiecte ale lucrarilor cu care concurentii urmeaza sa articipe
pa fmai& un numar de 7‘% concwema

LT
EIEICI

"egalé mésura cunostmieﬁe

baza

vot fi prezentate in cadrui u

tilor admisi i in faza fmala $I denumime (enunﬁam{a foane succm— ;

© [0 TCozneanu S?eh nsi
-Aron Mihai =

Bucuresti

la sonerie

11, Meleandra Dumitru
Resita

Ceas
solutie originalad

Suspensii — sistem echi-
librant — pentru auto-
vehicule

Pstraiescu Leontin
Calan — Hunedoara

. fectionare a cirligelor in

derea caramizilor captu-

Masiné automata de con-
forma de L pentru prin-

selii cuptoarelor

Vehicul aerian — «fam
iial OZN» — cu disc len-

ticular {(Coandd)

Prezentarea lucrarii

1. Anastasm mzm Luczan
Piatra Neami

Osci!oscop catodic

radiodesteptitor]

12. Marta Florian
Bucuresti :

Releu fotoelectric cu'sen:
sibilitate reglabild-

“[13. Petrdiescu Leontin
Céfan — Hunedoara

Automat «ceai» sau “ca-

14. State Gheorghe
Bucuresti

tectie
tiilor -

Stoenescu Inocentiu
Bucuresti

Temporiza
automat

: Exponomeﬁu automat

2. Ciurescu Toma
lasi

~undéd

Receptor trafic, tranzisto-|
rizat, cu 17 iung:mi de}y

~Antend rotativa cu doud

grade de libertate .

‘5. Francisc Aurcra si
Francisc Lucia —
Pitesti

-~ niar

Ampimcator AF ultrah-

6. Gheorghe Puiu
Resila

Magnetofon adaptor .

. Horhat Gheorghe
Sibiu — Copsa Mica

Receptor superhetero-
dind : i

8. lonescu lon
Pitesti

; tmm 8

Radiocombina ’ «Elec- :

LJeconector automat

anzsstoma{ cu

bilaterala -

lator electronic

‘Kaszoni Bencze
Covasna

'Receptor UM reflex cu

5 tranzaston

Lozneanu Stelian si
Aron Mihai —
Bucuresti

Siab:hza‘lor de tensou'

cu semiconductoare

Vehicul aerian (vanamé
elicopter)

Cabind dus (PFL) cu dis-

zire a apei

pozitiv propriu de incal-

11. Marta Florian
Bucuresti

e de amaton

Convedor pentru benzne

~Cabind-pat

{dormitor)
pentru turism :

Martin C.
Bucuresti

,Masmé pentm vectmcai

nterior

Cm}mmm paen‘»tm cm»iec-

de mgam

, Jcommuﬁng N PAG 161 ]

in ATENTIA cowcuwmm.o;z
ADMIS] IN ETAPA r-mALA

Numamf de !ucran originale cu
care puieh participa nu este imitat.
in cazul in care ati fost admis in
etapa a ll-a si doriti sa trimiteti, su-
piwmemax lucrédri pe care le consi-

{dar care nu au fost gata terminate
pmﬁ la 3. d-emmbm 1971,




Sintem in plind iaind, dar dorim totusi

, sa circulam cu autoturismul personal.
‘Din p3cate, majoritatea dintre noi nu ne numarim
printre fericitii posesori ai unui garaj Incalzit

: - Dar si asa o partidd de schi

intr-o duminica la Predeal, de exemply,

ne obligd s3 [Asdm masina parcatd in frig,

latd deci de ce ne va preocupa pro-
blema circuitului de ricire a motorului
nostru. Desi fabricantul ne-a asigurat

ca circuitul de ricire este «sigilaty si cd

Tnainte de cel putin 2 ani sau 30 000 km
~nici ny trebuie si ne gindim micar fa el,

practica exploatiriiauto ne-a demonstrat

¢i lucrurile nu stau tocmai asa. :
. Scaderea nivelului de lichid din vasul
de expansiune cauzatd de neetanseititi

_insesizabile si virarea culorii spre un.

rosu-ruginiu suspect ne obligd la un
minimum de atentie. i

Cele de mai sus insi nu trebuie sine
sperie, putind fi considerate normale -

hi=.la un automobil de ultimul tip.
- Ne vom ocupa deci de reteta ameste-
cului cu care vom completa sau chiar
vom inlocui antigelul «uzat» din motor.
Amestecul respectiv trebuie si indepli-
neascd citeva conditii pentru a putea fi
utilizat ca antigel:

— punct de congelare cit mai coborit;
— stabilitate ridicatd in timp a pro-

- prietitilor fizico-chimice;
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sub cerul liber. o

— corozivitate redusa, eventual si fie

~anticoroziv;

— variatie minimi a viscozititii cu
temperatura; o : G
= punct de fierbere inalt;

— cildurd specifici cit mai mare;

— pret de cast minim. ,

Conditiilor de mai sus le corespund
in cea mai mare misuri amestecul de
etilenglicol, substantd procurabili din
comert. . e :

Citeva proprietiti 'ﬁz'ico-chimice, ale
—etilenglicolului '

Diagrama din fig. 1 prezinti variatia’
punctului de inghet al amestecului in

functie de concentratia acestuia. Dia-

grama din fig. 2 prezintd o alti caracte-
ristica, si anume variatia temperaturii
de fierbere a amestecului de etilengli-
col-apd in functie de concentratie. Tot
aici, avind In vedere ci majoritatea

autoturismelor moderne utilizeazs cir-
- cuite de racire sub presiune, s-a indicat
dependenta temperaturii de fierbere
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TEMPERATURA DE FIERBERE A AMESTECUI Y
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Formula chimici -

CH,OH
CH,OH

Prezentare

-~ lichid ’{s,iropos’«-— dulce

_ Punct d,e’soliydiﬁ'c‘ar'e
(concentratie 1009%;)

—17°C

Punct de fierbere

197°C

 Densitate la 20°C

1,43 gjem?

~side suprapresiunea de reglaj

supapei
vasului de expansiune.

- Din cele doui diagrame se observi

€3 nu s-au indicat valori pentru o con-
centratie peste 509, intrucit ridicarea
in: continuare a parametrilor de mai
sus devine neinteresanti practic, iar
pretul de cost creste sensibil. - o

Prepararea amestecului antigel in pro-
portia doriti {conform  diagramei din
figura 1) se face prin diluarea etilengli-
colului (100%) cu api distilata sau, in

CARTE DE VIZITA:

_sincronizate, maneta de comandi in mijloc, ,
la podea. Rotile din fatd cu suspensie indepen-
amortizoare telescopice cu

dentd, elicoidale,
dublu efect.

~Axa din spate rigidd, cu arcuri semieliptice
si amortizoare telescopice cu dublu efect. Ca-
roseria cu 4 usi integral metalice. Dimensiunile:
lungimea 7.725 mm, litimea 1.800 mm, indlgi-

Autoturism cu 5 locuri — motor fatd si port-

bagaj spate.

Motor: ricic cu api; in patru timpi; cu

mea 1490 mm, ampatament
tament . fatd/spate 1470/1 420 mm; garda Ja
sol 180 mm; ' ‘ '
7,35—14. Greutate proprie 1400 kg:
utild 450—500 kg. Alternator 12 V_—450 W
acumulator 12V—84Ah; accelerare de la 0 iz

lipsa acesteia, cu apa de ploaie sau rezul-

tatd din topirea zipezii. : :
Deoarece amestecul astfel obtinut este
usor acid, pentru neutralizare se adaugi
cite putin borax.si se misoard indicele
de aciditate «pH», care trebuie si urce
pind la o.valoare egald cu 6,5 pind la 7,5.
Ne trebuie putini ribdare intrucit bo-
raxul 'in amestecul de etilenglicol se
dizolvi cam incet. Hirtia indicatoare de

~ pH se poate procura de la orice labora-

tor de chimie.

2800 mm; ecar-

raza de viraj 55 m; cauciucuri
sarcini

100 km/h in 21 de secunde.
Vitezd maximi 145 km/h,

4 cilindri (2445 cm?); alezaj/cursi 92/92 mm;
raport de compresiune 8,2:1; putere 98 CP;
(DIN) la 4 500 de rotatii/minut; cuplu motor
maxirn 19,2 kgf la 2400 de roratii/minut.
Carburator dublu. Consum 10—13 1/100 km,
combustibil: benzingd C.0.93. b
Cutie de viteze mecanicd cu 4 trepts, toate




Vom descrie in cele ce urmeazi citeva mici
considerabil conditiile de conduc

o
i)
il

il

amenajdri care vor imbunatigi
ere si cdlitorie in autoturism,

Ele au fost realizate pe un autoturism «Trabant» 601,
insd se pot extinde si la alte tipuri de autoturisme.

e de conducere sau cel

e de confort si se referd la:

reglarea luminozitatii aparatelor de bord, un indicator optic al fazei lungi

it la «Trabantul» cu kilometraj rotund, sesizor opti
oglinda retrovizoare cu sghimbare rapidi di

¢ al frinei de mina,
n pozitia zi-noapte,

adaptarea unei brichete electrice etc.

/767

Y

REGLAREA LUMINOZITATH
APARATELOR DE BORD

Pentru autoturismele ce nu sint pre-
vdzute cu aceastd posibilitate, se poate
construi dispozitivul descris mai jos,

in principal, dispozitivul este alcatuit
dintr-un potentiometru bobinat piasat
in partea stinga a volanuiui, sub bord

Se poate tolosi cu succes un poten-
tiometru avind o rezistentd de cca 15-50
ohmi, in functie de tensiunea de ali-
mentare, puterea si numérul becurilor

u
Astfel, R = — (ohmi), unde U — ten-
I

siunea de alimentare (voiti), | — intensi-
tatea curentuiui de alimentare (amperi).
P .n

, P— puterea absorbitd de

un bec (wati); n — numdrul de becuri.

Din comert se cumpéri un potentio-
metru pentru difuzoarele de radioficare,
la care se face o micid modificare, in-
trucit rezistenta initiald a acestuia este
de 100 de ohmi. Pentru aceasta vom
scoate prespanul pe care este bobinat
firul- de nichelin si vom debobina acest
fir. Din- lungimea totald a firului elimi-
ndm o lungime proportionald cu valoa-
rea (100 -R) ohmi, obtinind astfel un
fir a cérui iungime va avea rezistenta
electricd de valoare R calculats anterior.

Acest fir il vom rebobina pe bucata
de prespan, dupd ce in prealabil am re-
dus l&timea acesteia (reducerea l&timii
se face numai pe o latur3), i&sind-o nu-
mai la capete la valoarea initiald, astfel
Incit firul sd fie distribuit uniform pe
toatd lungimea prespanului, cu pas de
cca 1 mm. Pentru a stabili noua I&time
ne putem folosi de un fir de sirméd deo
lungime egald cu a firului de nichelini.

Potentiometrul astfel modificat i vom
monta pe o bucatid de material izolant,
iar conexiunile le vom face cu doui
fire scurte fixate pe placi cu suruburi
M 3 sau M 4. La aceste suruburi se vor
prinde, cu ajutorul unor papuci, firele
a si b (fig. 1).

Sectiunea conductorului b va fi intre
0,75 si 1 mmz, acesta confectionindu-se
la lungimea necesari.

Tot ansambiul astfel realizat se fixea-
z& ia locul dorit, pe axui potentiometru-
iui montindu-se si un buton.

INDICATOR OPTIC
AL FAZE! LUNG!

La autoturisraele «Trabant» 600 si
601, ce sint echipate cu kilometraj ro-
tund, ecranul albastru ce se lumineazi
la aprinderea fazei lungi este ascuns,
observarea lui ficindu-se mai dificil.
Pentru inidturarea acestui dezavantaj,
pe peretele frontal al bordului a fost
instalat in imediata apropiere a kilome-
trajului un mic disc din stiplex, iar in
spatele bordului, in dreptul acestui nou
ecran, un suport in care a fost montat
becul scos din kilometraj. Bineinteles
cé in acel loc bordul a fost gdurit cores-
punzitor. Montajul se poate face si pe
partea superioard a bordului, in axa
kilometrajului, alegerea locului raminind
la latitudinea constructoruiui.

Se mai poate utiliza in acest scop si o
lampd de semnalizare cu suport, exis-
tentd la «Fiat» 600, prezentata in fig. 2.
Aceasta are avantajul ci necesiti nu-
mai a fi montatd pe bord si prezinti posi-
bilitatea regiarii luminozitatii.

OGLINDA RETROVIZOARE

Unele autoturisme nu sint prevazute
cu oglindé retrovizoare dubla (pentru
noapte, cind in spate circuld aproape
un alt autoturism ce are faza lunga
aprinsd), iar la autoturismul «Trabant»
schimbarea oglinzii se face incomod,
aceasta trebuind a fi rotitd cu 180° gi
reglatd in noua pozitie. Efectuarea
acestor manevre in timpul mersului
este neplacutd, iar continuarea dru-
mului cu lumina in ochi de asemenea.
Personal, in locul oglinzii retrovizoare
originale a masinii, am montat, cu
ajutorul unei bucati de tabld de 2mm
grosime, o oglindad pentru autoturis-
mul «Fiat» 124 sau 125, fiind pe deplin
satisfacut de rezultate. Suportul de
prindere pentru autoturismul «Tra-
bant» este ilustrat in fig. 3.

SESIZOR OPTIC AL FRINEI DE MINA

In scopul evitarii mersului cu frina de mina trasd este bine a echipa autoturis-
mul cu un avertizor optic. Aceasta se poate face prin instalarea la bord a unui
bec cu ecran galben, aprinderea lui ficindu-se de citre un contact normal inchis
ce va fi actionat de catre pirghia frinei de mina.

Se poate utiliza foarte bine ca contact normal inchis un intrerupétor de usa
de frigider «Fram», montat pe un suport corespunzator, astfel incit atunci cind
pirghia frinei de mina este putin tras4 din pozitia de repaus contactul electric s&
fie stabilit sau orice alt contact care satisface aceastd conditie.

Legdturile electrice se vor face astfel:

Conductorul cu tensiune se leaga la o borni a intrerupatorului; de la cealalts
born& a intrerupatorului pleacd un conductor la bec, iar prin bec circuitul se

inchide la masa.

Alimentarea cu tensiune se va face dintr-un punct unde aceasta apare la sta-
bilirea contactului aprinderii.Cind vom dori s& pornim autoturismul, becul aprins
ne va avertiza ci frina de mina este trasi $i vom proceda in consecinti.

De asemenea se poate utiliza aceeasi lampa cu suport mentionati anterior.

BRICHETA ELECTRICA DE6 V

Pentru cei ce doresc s3 instaleze
bordul unui autoturism cu insta’
electricd de 6 V o brichets, redar
jos operatiile ce trebuie efecti
acest scop. .

Bricheta auto utilizaty este cea ciye™
echipeazd autoturismul «Moskvici» 408,
procuratd de la magazinul cu piese de
schimb, la care insd lungimea rezisten-
tei se reduce la jumitate. Modul in care
se efectueazd aceastd operatie este
urmatorul:

Se desprinde din sudurd capitui exte-
rior al rezistentei si, spird cu spird, se
deruleazd rezistenta pini la atingerea
lungimii de 260-270 mm. Aceasts lungi-
me se elimind prin tdiere, riminind
restul in stare spiralats. In peretele de
care a fost fixat capatul exterior af rezis-
tentei, se practicd doud giuri cu O de
2 mm, cu distanta dintre centre de
aproximativ 4 mm, putin mai inapoi fata
de locul in care ajunge noul capét al
rezistentei. Acesta se «tese» prin cele
doud gduri, dupd cum se observd in
fig. 4, iar apoi, cu o mici pensetd, se
indoaie cap&tul rezistentei astfel incit
spirala sd fie centrata.

Dupd dorintd, sub ornamentul * din
material plastic al butonului, se poate
plasa unul dintre simbolurile prezentate
in fig. 5. Pentru aceasta este necesar}
scoaterea ornamentului, care se poate
face actionind cu ajutorul unui ac sub-
tire si bine ascutit pe conturul orna-
mentului, Dupd scoaterea acestuia se
va indepdrta stratul argintat prin frecare
pe o pinzd aspra.

Simbolul se realizeaza, cu tus negru,
pe un disc din hirtie de calitate, avind
diametrul locasului.

Montarea brichetei se poate face in-
tr-un locas avind @ de 23 mm practicat
in bord sau pe un suport suplimentar
imaginat dupd dorinti. Este preferabil
ca ea s# fie plasatd in asa fel incit si
pasagerul s& aibd acces usor. Racordui
electric se face cu ajutorul unui conduc-
tor avind cel putin sectiunea de 2 mm? Ia
o bornd unde existi permanent tensiune.

Daci astfel realizatd bricheta rezisten-
ta nu este inrositd la declansare, se va
mai scoate o spiri din lungimea rimasi.

ing. MARIN PETRESCU
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Sania pe care v-o prezentdm — tip
canadian — presupune si justifica, fara
indoiald, eforturile unui cerc specializat.

Pe trasee acoperite cu gheald, ca si
pe cele acoperite cu zdpadd, sania,
modificatd in functie de respectivele
conditii, rdmine o posibilitate certd de
recreare in aerul proaspat si inviordtor
al iernii.

Pentru a o confectiona, aveli nevoie
de o scinduréd cu lungimea de 2,5 m si
latimea de cca 30 cm. Pe lungimea ei,
in pdrtile lateraie, se fixeaza suporturi
n~n, care le puteti face dintr-o bandd
' g cu grosimea de 2 mm si {&timea
mm. Peste aceste suporturi
“eprijin — se trece apol o

+a3y un cabiu rezistent,
_wirajelor brusie, se
~2nie. Doud bare

o rsale ne
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partea el
talpi, pe

Clasicul peisaj de iarnd, dominat de albul
imaculat al zdpezii, pirea definitiv impins
spre reprezentdri violent contrastante si,
implicit, spre o anume «elementarizare».
Dar specialistii in fotografia color

n-au acceptat, se pare, fotosimplificarile

Un intreg arsenal tehnic — in care filtrelor
de culoare le-a revenit un rol decisiv

De unde si aceste doua fotografii,
reabilitind (si reintroducind) culoarea!
Puteti descoperi cum

coloristice ale iernii.
— a intrat in actiune...

au fost realizate?

care le vom imbrdca cu metal pentru a
aluneca mai bine, vor asigura deplasa-
rea saniei.

In ceea ce priveste dispozitivul de
comanda a directiei, dupd cum rezulta
si din desene, sint posibile doud varian-
te: fixarea coloanei de directie fie in
spate, fie in fatd. Veti folosi un volan
cumparat de la magazinele auto pentru
piese de schimb sau unul construit
chiar de dv. Atragem doar atentia ¢3
sistemul-cirma trebuie sa fie foarte bine
fixat.

Daca veti dori sd va dati cu sania si
pe alt drum decit cele acoperite cu
gheatd, pe un drum, de exempluy, ce
coboard din muntl si este acoperit din
belsug cu zdpada, nu aveti decit sa in-
focuiti taipile inguste cu schiuri, si ele
armate cu metal. La o asemenea sanie
cu schiuri, bratele cu tevi din metal pot
lipsi, in schimb devin necesare supor-
turi din lemn.
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fixeaza un reler =
sau mobiid. D
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2 Daca X se invirteste in directia aritats de sageats,
Z se va misca in: )

a) aceeasli directie cu sageata;

b) directia opusa sigetii;

3. Dacd Z face o rotatie complets, X va face:
a) /5 dintr-o rotatie;

b) 5 rotati;

c) 1 1/4 rotatii.

4. Dacé& X face o rotatie completd, Z va face:
a) 15 dintr-o rotatie:

U b) 12 rofatii

8 Dacé o a patra roatd dintats este introdusa infre

8. Dacd
~tace Y2l
~a).2 rotati

h

)20 de rotatii.
- X-si ¥, cum se va misca roata Z; -
" a) mai repede;

b) nici mai repede, nici mai incet;

¢) aceasta depinde de m#rimea celei de-a patra roti.

7. Examinali desenul de mai sus. Reata A are 4
dinti i roata B are 1 dinte. Cind nu este pusd sd se
roteascé, B este trasd inapoi in pozitia initiald prin
forta arcului de otel C. De aceea:

a) deoarece A se angreneazi cu B si devarece B
nu se poate roti continuu din cauza arcuiui C, rezults
cd A nu se poate rol continuuy;

b) dacd roata A se roteste in sensul acelor ceasor-
nicului mai muit decit o dats, atunci sau B va intinde
arcul prea mult §i astfel va foria aparatul s3 se opreascé.
sau arcul se va rupe daforitd tensiunii;

c) A va putea continua rotirea, provocind dintelui
rotii B o miscare In jos siin sus de 4 ori la fiecare rotire
a lui A,

0 noud emisiune postald formatd din 6

O SUGESTIE FILATELICA:

SAPPCRO

Cu ocazia ipcurilor olimpice de iarna de
ta Sapporo {(Japonia) a fost pusd in vinzare

marci si o colita. ,
Cele 6 valori ale seriei reprezints simbolic
disciplinele principale ale acestor jocuri —
patinaj artistic femei, hochei pe gheata, biat-
lon, bob, schi —,precum si emblema J.0
Colita emisiunii — grafician Eugen Palade
— reprezintd flacdra olimpica profilata pe
un fundal format dintr-un fulg de zépada
si cele 5 cercuri olimpice.

_ SA NE CUNOASTEM SINGURI

@ Comparati raspunsuriie dv. cu ‘solutiite
- corecte ale testului, acordindu-va cite 5 puncte
pentru fiecare rispuns corect. Totalul de
realizat adunati- cu punctele obtinute
- «Reprezentarile spatiale» st «Sinteti in
i merele 11 si 12 al
la‘urmatorul etalo

torits frecarii;

c) da, dacd mingea este ‘dest

ui de g
8. De cite ori'se roteste in jurat
de 5 bani pe care o rostogolim
-monede de 5'bani: -
-a..0 singurd data
“'b. de ' trei ori
c. de doud ori

10. In figura alituratd roata dintatd din stinga se
roteste:

a. in sensul acelor de ceasornic

b. in sens contrar acelor de ceasornic

c. nu se roteste de loc

1. Cum se asigurd un automobil pe o panta cu
polei?

a. prin introducere in vitezd

b. prin frinare cu frina de mina

c. prin pietre puse la toate 4 roti.

12. Automobilul dv. a rémas in pana prin spargerea
unuia dintre cauciucuri, Care este prima operatie pe
care o faceti?

a. demontarea rotii in pani

b. ridicarea automobilului pe cric

¢. desurubarea piulitelor la roata in pand.

13. O cutie bitutd in cuie este mai durabild decit
aceeasi cutie incleiati?

a) Desigur;

b} nu;

c) nu neapérat.

14) Desenul de mai jos prezinta 3 tipuri de combinare
a scripetiior. Fiecare scripete cintéreste 1 kg. Greu-
tatile inciind balantele la o greutate de 500 kg. Alegeli
tipul de scripete care va solicita o tractiune minima
in directia indicatd de ségeatd pentru a ridica greu-
tatea.

i _winde
¢ numai
carui fortd

l { i1 se face numai
.al totodata cd puterea
., — se datoreste noiior mate-
7 ! reduse fa forte magnetice
g R, pentiru cosmonauti.
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