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Capatind cunostintele necesare realizarii unor
montaje simple — radioreceptoare, aparate de
misuri, instrumente muzicale —, cei mai multi
constructori amatori incearci dorinta, justifi-
cati de altfel, de a construi montaje mai com-
plexe, cu un grad de dificultate sporit, cum ar fi
de exemplu o combini muzicali. $i nu o combind
banali, ci o veritabildi combini «Hi-Fi», con-
stienti ¢i redarea de buni calitate a unor piese
muzicale cit si inregistrarea pe bandi magneticd
a emisiunilor radiodifuzate sau televizate se

pot realiza numai prin utilizarea unei aparaturi

electronice s§i acustice conceputd si realizata
la un inalt grad de tehnicitate.

Daci unii constructori urmeazd calea cumpa-
ririi tuturor componentelor sau chiar a agre-
gatului complet, altii, din contri, cauti si-|
realizeze ei finsisi; pentru acestia din urmai
revista noastri prezinti in acest numir con-
structia unui complex electroacustic format din
picup, magnetofon, radioreceptor si televizor.

in esentd, acest complex electroacustic (fig. 1
— radiocombind) este format din sursele de
semnal (picup, magnetofon etc.), conectate prin
intermediul unui sistem de mixaj la un amplifi-
cator de calitate, si o cutie de difuzoare de tipul
bass-reflex.

PICUPUL

Vom incepe prin a recomanda utilizarea dispo-
zitivului mecanic al unui picup Suprafon (fard
partea electricd), cu patru turatii (16,6, 33,3,
45, 78 rotatii/minut), la care se monteazi un
etaj amplificator cu filtru de corectie de tip
CCIR (fig. 2). Precizim ca se poate utiliza orice
marci de picup, rezultatele riminind, in limite
acceptabile, bune.

Am recomandat acest tip de corectie atit pentru
faptul ci majoritatea discurilor moderne sint

inregistrate dupi normele CCIR, cit si prin
faptul ci realizeazi o corectie satisficitoare si
pentru discurile inregistrate dupa normele RIAA
sau RCA.

Alimentarea cu energie electricd la etajul
corector cit si 2 motorului de la picup se face din
alimentatorul general al agregatului.

RADIORECEPTORUL

Bineinteles se va folosi un radioreceptor super-
heterodind cu posibilititi de receptionare a
gamelor de unde lungi, medii, scurte si ultra-
scurte.

Daci radioconstructorul posedd deja un radio-
receptor de fabricatie industriald, semnalul va fi
preluat direct de la etajul detector (pentru MA)
sau discriminator {(pentru MF).

De la aceste receptoare rimin disponibile
difuzoarele si amplificatorul de audiofrecventa.
Precizdm cd nu este necesar si fie demontate,
ci doar dat la minimum potentiometrul de volum
(se pot scoate, eventual, tuburile electronice).

Cei care doresc sid-si construiascd singuri
receptorul vor cumpira un chit de bobine

-acordate si montate pe un sistem mecanic cu

claviaturd la care, montind tuburile electronice,
au si rezolvat partea cea mai delicatd a construc-
tiei. Urmeazi apoi si fie montate etajele Fi,
de la acelasi tip de radioreceptor, ca si chitul
de bobine, apoi etajul detector sau discriminator.

De retinut ci se cumpiri si scala,si condensa-
torul variabil. Acordarea si alinierea circuitelor
Fl au fost deja tratate in revista noastra.

TELEVIZORUL

Nu va propunem sa construiti dv. un televizor,
ci si utilizati un televizor de productie indus-
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triald, sarcina dv. rezumindu-se doar la a conecta
calea de sunet la agregatul sus-amintit.

In principiu, etajul discriminator se conecteazi
cu un cablu ecranat la intrarea sistemului de
mixaj.

La televizoarele de tip mai vechi, «Rubiny
sau «Tempy», la eare alimentarea la filamente
se face din transformator cu tensiunea de 6,3 V,
este recomandabil ca tuburile amplificatorului
AF sa fie scoase din montaj.

La televizoarele cu alimentare universald{«Da-
cian, «Venus», «Miraj» etc.) acest lucru nu este
posibil decit prin montarea in locul tubului
scos a unei rezistente care si inlocuiasca fila-
mentul.

Asa de exemplu, dach e utilizeazd televizorul
«Dacia», semnalul se ia de la condensatorul
C 216, iar in locul tubului PCL 86, intre picio-
rusele 4—5, se monteazi o rezistentd cu valoarea
de 500 /6 W. Se mai pot folosi, montate in serie,
trei becuri 6,3 V/0,3A.

La partea de imagine nu se opereaza nici o
modificare.

Din televizorul «Venus» semnalul se culege
de pe condensatorul C 207, iar in locul tuburilor
PCL 86 si PL 84, intre piciorusele 4—5, se mon-
teazd cite o rezistentd de 5002 /6 W.

La fel se procedeazi si cu alte tipuri de tele-
vizoare.

MAGNETOFONUL

Conectarea spre amplificator se face de la
borna de iesire cu nivel standard (la cele pre-
vizute cu aceastd bornd) sau se executd cu un
cablu ecranat de la amplificatorul de tensiune,
inainte de reglajul de volum. Reglajul de volum
in timpul auditiilor este inchis.

De la iesirea sistemului de mixaj, prin inter-
mediul unui intrerupitor (fig. 1),se face legitura
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cu borna inregistrare «radio» pentru a avea
posibilitatea de finregistrare a oricirui semnal
de pe celelalte surse (picup, radio, televizor).

SISTEMUL DE MIiXA]}

Construit cu doud duble triode de tip ECC 83
si prevdzut cu patru intrari si o iesire (fig. 3),
acest montaj are posibilitatea culegerii semna-
lului de la cele patru surse, reglirii nivelului de
intrare si aducerii la o singurd linie de iesire.

Principial, sint patru amplificatoare de ten-
siune ale ciror iesiri sint legate impreuni prin
circuite de separatie; in modul acesta inter-
actiunea dintre sursele de sem: al este inliturati,
jar dozarea nivelului primit de la surse se face
prin intermediul unor simple potentiometre.

AMPLIFICATORUL

Partea electronici cea mai complexa din agre-
gatul de redare o constituie amplificatorul, a
ciarui schemd (fig. 4) este destul de simpli,
nu necesiti reglaje deosebite sau piese greu
procurabile si prezintd calititi electrice destul
de ridicate. ;

Amplificatorul  poate furniza o putere de
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Pentru transformatorul de iesire Tr reco-
manddm a se folosi cel de la radioreceptorul
«Rossini» 5801. Montajul se executd pe un sasiu
metalic.

pentru alimentarea televizorului si magnetofo-
nului (eventual, se renuntd la aceste legituri
si aceste doud aparate se alimenteazi din prize

separate — fig. 6). . .
P g 6) Alimentarea motorului

picupului se face prin in-
trerupdtorul basculant K,,

iar intreg redresorul prin
‘ 330K 200k intrerupitorul K.
—f:l-* s0d 12 Transformatorul de re-
500 | J tea este construit pe un
VL | tum \ , T » miez ferosiliciu cu sectiu-
'LM - asm N r ne 10 cm?, avind in primar
i =00 12120!2. ow > 1220 spire, Cu-Em cu
$ ,_E:é_a ¢=0,4 mm, iar secundarul
00 5K T - pentru celula de redresare
- ﬂf’,@ :,2'2/‘/ 1 020 spire, Cu-Em ¢=1,5
7 mm.
Celula de redresare este
de tipul ABC 170270
sau este formatd din patru
diode D 226.
47
y 1—'-’-/-{ ) Socul de filtraj D este
=1 25 F/.}.S'ﬂ 50 F_jﬂk =3 confectionat pe un miez
= M & =] 500 F de fier cu sectiunea 6 cm?,
T - %50, I. lil.y.. - /350V ) pe care se bobineazi 1 500

iesire de 7,5 W cu un factor de distorsiune mai mic
de 19, cu o bandi de frecventd cuprinsi intre
20 5i 20 000 Hz, neliniaritatea nedepdsind + 1 dB.
Raportul semnal-zgomot, la puterea nominald
de iesire, este mai bun de 60 dB.

Primele doui etaje, construite cu tubul ECC 83,
sint amplificatoare de tensiune care incorporeazi
si reglajul de ton.

Eficacitatea corectiei caracteristicii de frecven-
td (tonului) la 50 Hz este cuprinsd intre +15 si
—12 dB, iar la 10 kHz este cuprinsi intre 415 dB.

Ultimele etaje sint echipate cu tuburile ECL 82;
in aceste conditii T, — un amplificator de ten-
siune la care se aplicd reactia negativd din se-
cundarul transformatorului de iesire prin re-
zistenta de 10 k2 — si condensatorul de 150 pF
excitd etajul difuzor T4. Aceste doud etaje —

T, si T4 — sint pdrtile triodd de la tuburile
ECL 82, pirtile pentodi formind etajul de putere
Tesi T,.
5% 6
® TELEVIZOR
S MAGNETOFON
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CUTIA
DE DIFUZOARE

in fig. 5 este prezentatd schita cu cotele res-
pective ale unei cutii bass-reflex cu doua difuzoare.

Cutia este construiti din scindurd de brad
cu grosimea de 2 cm, cdptusitd in interior cu
vatd de sticla, protejatd de o suprafatd de tifon.

Aceastd ciptuseald, datoritd stinghiilor, capdtd
o ondulatie (partea din fati pe care sint prinse
difuzoarele nu va avea, fireste, strat de vatd de
sticld). Péirtile componente ale cutiei, cit si
stinghiile, sint prinse in suruburi si incheiate.
Stratul de vatd este fixat de stinghii cu cuie prin
intermediul unei benzi de’carton (pentru o
cit mai bund sustinere).

Difuzoarele — unul pentru redarea frecven-
telor joase si medii si celilalt pentru redarea
frecventelor inalte — au impedantele bobinelor
mobile de 4 . Difuzorul mic. in serie cu un
condensator de 2 uyF, se leagd in paralel cu difu-
zorul mare, a cirui putere trebuie si fie de
minimum 4 W. (Se poate folosi si difuzorul
de la radioreceptorul «Modern») Alegerea difu-
zoarelor si procurarea lor raimin insd o problemi
ce trebuie rezolvatd de constructor, dimensiunile
de deschidere ale difuzoarelor fiind egale cu
deschiderile practicate in panoul frontal. Tot
in panoul frontal este decupati o suprafati
dreptunghiulard cu dimensiunile 280120 mm.
Legitura intre difuzoare si amplificator se exe-
cutd cu cordon electric litat de tipul celor utili-
zate la lampile electrice.

ALIMENTATORUL

De la reteaua electricad se iau doui derivatii

spire, Cu-Em 6=0,3 mm.
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Alimentatorul poate fi construit pe acelasi
sasiu cu amplificatorul, dar cu precautia ecra-
ndrii magnetice, pentru a nu se induce brum.

Ca indicatii generale, sugerim ca toate co-
nexiunile si fie bine sudate, cit si utilizarea unor
piese de bunid calitate, socluri de colit, cablu
ecranat la interconexiuni.

Legaturile intre aparate si mixaj se fac cu mufe
de tipul celor utilizate la cablurile de magnetofon.
Tuburile ECC 83 trebuie si fie previzute cu
ecran metalic. Toate aparatele pot fi montate
intr-o mobild special construiti sau intr-o biblio-
teca.

Pe panoul amplificatorului, in afara potentio-
metrelor de la mixaj, volum general si ton, se vor
monta si Tntrerupitoarele de la alimentator.

3



spont nemtrerupt ca numar,
dul de tehnicitate al lucrériior ne apro-

i pie deseori de profilul revistelor specia-
lizate. Si e firesc: constructorii amatori
care porneau sa-si insuseascd, in decem-
brie 1970, primele taine ale radiotehnicii,
cei care abia indrdzneau pe atunci sa-si
construiasca primul lor aparat electronic,
se numara in prezent printre semnatarii
unor lucriri de mare comp!exatate.

Dar apar an de an, si nu vrem sa-i ultam,
noi promotii de tineri, pentru care radio-
receptorul cu o singurd diodd sau cu un

~singur tranzistor — montajele simple, fara
dificultati deosebite — reprezinta o treap-
ta decisiva, inceputul unei ucenicii, care
se cere parcursa cu rabdare si, mai ales,
treapta cu jreaptd. )
latd de ce considerdm utii . reluam
pentru aceastd noud promotie de con-
structori amatori citeva din ‘montajele

>

Pentru cititorii nostri care fac primii pasi in
domeniul radioelectronicii, prezentam un: re-
ceptor cu simpli detectie, o varianti moderna a

«radioului cu galend». “considerate a fi. un moment decisiv in

. ‘ D i Constructia propriu-zisa mcepe prin confec~ : afirmarea lor ca viitori electronisti si

. | untii radioreceptor cu un tranzistor tionarea bobinei L;, care va avea circa 100 de radiotehnicieni, in mtegrarea lor printre
. —per V-6 prezentam in cele ce urmeazad — con- spire si va fi bobinati pe o carcasi din carton cnhtoru permanentl ai revistei.

| semn i “un exei;c;itiu te“"'ﬁ ceva dmat ,daf;cﬁ ;:lar ~ sau prespan cu diametrul de 25—30 mm. Pentru
|potata sl prima anrmare reai ca radioconstrlicior lipirea prespanului se va folosi solutie de lipi-

il p acest nou montaj, semnalul este aplicat pe , : . :
e \ui tranzistor cejiucreaza ca etaj de?ec’tor gu nol sau prenadez. Pentru bobinare se va folosi

‘ ' itiva. Astfel sensibilitatea montajului este ‘sirm3 de cupru-email izolatd cu matase; sirma
cesar ca receptorul sa lucreze la de cupru-email sau litd de radiofrecventd, cu

‘ cind sensibilitatea este cea mai = diametrul de circa 0,3, mm si se vor bobina

je se recunoaste printr-un 100 de spire cu priza de la spira 25, mergind
« omentul receptiondrii  din 15 in 15 spire. Bobinarea se face spird lingd

bk gpsatoruluideacord - ¢piry g prizele se scot ‘prin risucirea si des-

0 U ! « *Q“‘ig".}%’é‘f; izolarea sirmei. Bobina se fixeazi in interiorul
‘ ! ‘ : s acor cutiei cu ajutorul a doud suruburi, prmderea '
i ‘ 4 0 facindu-se pe marginea carcasei. o
L i ~ . Cele 7 iesiri ale bobinei vor merge 7 bucse,
bila folosi t ) 0 rece foarte 0 Wdlo care se vor fixa in corpul cutiei de ‘material
\ena exterioa . dega ‘ e poate  pla Condesatoru! Cv este un condensator
aer de 500 pF valoare maximi si se
in. cutie Tn asa fel incit axul sd iasi

ntru a face acordul Conden»

radio
ante-
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CU UN TUB
ELECTRONIC

eactie (detector) cu circuitul a-
ntend cu feritd pentru posturile
modern T de tip EF 85,
ce pe grild, 1ar apoi semnalul
de radiofrecventdi si aplicat
de transformator de iegire la
bobind de soc audio)- al unei

L
,//

Acest receptor este de ti
cordat pe bard de feritd (folosit
locale). Sistemul utilizeazi
EF 183 sau EF 184. Detect
este filtrat (pe grupul L
prin transformatorul T (0
care se foloseste numai prun
perechi de cisti.

Bobina L1 se realizeazi

arcasd de carton (o bucatd de

carton subtire infisurat), as
mea de 100-120 mm si diam
din litd de inalti frecventi
metrul de 0,25 mm. Bobina
la punctul de masd, iar bob
densatorul variabil Cv este
capacitatea maximi de 500

densator mic, ajutabil, cu ca
ca antena si nu amortizeze

un baston de feriti cu lungi-
10 mm. Bobina are 40 de spire
sirmé de cupru-email cu dia-
prizd pe spira a 5-a sau a 6-a de
e face spird lingd spiri. Con-
bisnuit, variabil cu aer, avin

maximi de 50-80 pF,
It circuitul de intrar

In multe receptoare economice
performante Indeajuns de bune,
utilizeazd scheme reflexe, respe
scheme In care unul si acelas
este folosit atit ca amplificat
inaltd frecventd cit si de joasa fre
td.In schema pe care o prezent
semnalul captat de antena cu
si selectat de circuitul L,C  est

plificat de etajul reflex, apoi de

in etajul cu diodd si readus.
rezistenta R, in circuitul bazei prl
lui etaj. De data aceasta, etajul am
ficd semnalul de joasd frecventd
unde, prin transformatorul Tr,
trecut céatre etajul de iesire
Circuitul de intrare, care este in a
timp si antend cu feritd, se real
pe o bard de feritda cu diamet
8—10 mm si lungimea de 120—150
Bobina L, are 70 de spire pentru
medii si 270 de spire pentru unde
si se bobineazd direct pe ante
feritd. Se foloseste sirma de ¢
email izolat cu matase, cu dia
de 0,15—0,2 mm. Bobina L, are 16
pentru unde medii si 35 de

pentru unde fungi. Se va folosi aci
sirmd ca la L, iar bobinarea se v.
pe un manson de hirtie, pentru a

Iizeaza pe un tor de
ul de 8—10 mm, pe

- de cupru-email ‘cu @ 0,07 mm
~ fuzor se va folosi un difuzo
~ pedanta de 70—150C.sau o casc
tru aparate tranzistorizate de 50,
Tranzistorul T, va fi T 406, 409,
- EFT 308, iar T, va fi T 13, T 15, T 14
 sau EFT 321. Dloda D, va fi o dioda
~ detectoare de orice ’np Alimentarea
se va face de la o baterie platd de 4,5 V.
- -Condensatoarele folosite vor fi de
preferintd ceramice, in afara de cele
notate a fi electrolitice, iar rezistentele
vor fi de putere 0,5 W. Condensatorul
variabil va fi de tip miniaturd, cu va-
loarea de 10—150 pF. Intreg montajul
se va putea instala intr-o cutie de
aparat «Zefir», care se poate cumpéra
de la magazinele de specialitate.

jul s nu poatd intra in reactie si pentru ca selectivi

buni. Bobina LS este bobina de unde lungi sau d in-
termediard cu miez si se cumpiiri de la magazi cialitate.
Reglajul reactiei se face cu ajutorul potentiome; e modifici

ace utilizind
cazul schemei
de putin acordul.
aluminiu (cu grosi-
00 mm. Piesele se vor
L trebuie si aibd axul
lui bastonului de feriti al
ntat de la un alimentator cu

tensiunea de filament de 6,3 V.

tensiunea de alimentare a ecranului. Audi
o pereche de cisti cu impedanta de 20
prezentate, dozarea reactiei mﬂuem;e
Montajul se va fixa pe un sasiu din:
mea de 1,5-2 mm) cu dimensiunil
aseza convenabil, cu precizar
asezat perpendicular pe dir
bobinei Ll, Montajul

tensiunea continui de
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Prezentdm aldturat schema unui receptor cu acord fix pe postul local
(unul dintre posturile pe unde medii sau postul pe unde lungi), schem3
care reprezintd o perfectionare a receptorului cu simpli detectie. Este
vorba practic de un receptor cu amplificare directi. Circuitul de intrare,
care este si circuitul selectiv, se realizeazi direct pe o bari de feriti cu dia-
metrul de 8—10 mm si lungimea de 100—160 mm. Pe aceasti bari se bobi-
neazi 40—80 de spire pentru unde medii si 100200 de spire pentru unde
lungi. Pentru bobinat se va folosi lita de naltd frecvents. Capetele bobinei
se pot lipi de bastonul de feritd cu stirocel. Se vor scoate prize din 20 in
20 de spire. Acordul se va realiza cu ajutorul unui condensator C de 50—
300 pF. Valoarea exactd a condensatcruiui se alege pentru receptionarea
postului local si pentru determinarea exacta se poate folosi un condensator
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variabil cu valoare maximi d
natd de obtinerea volumului
este un amplificator foarte stabil.
face cu o tensiune de 3 pind la 4,5
o baterie platd de 4,5 V. Piesele folosite
folosi orice tip de condensator si orice tip de
de putere disipatd pentru rezistente si de
Ca diod3, D, se poate folosi orice tip de dio
toare: EFT 321, EFT 322, EFT 323, EFT 319, TI'1
intr-o pereche de cisti de 4 000 £ sau intr-un difu
tat cu un transformator de iesire cu impedante de ies
va conecta la punctele a — b. Transformatorul se poate
magazin de specialitate.

larea prizei optime este determi-
mplificatorul audio, in cazul dat,
montajului — E — se poate
aterii rotunde de 1,5 V sau
retentioase, putindu-se
a. Nu se pun probleme
ntru condensatoare.
, lar ca tranzis-
se poate face
icare conec-




Fig. 1 reprezinti un betametru pentru tranzistoarele
de micd si medie putere, cu indicatie sonori a facto-
rului de amplificare in curent continuu — 8 — citibil
pe scara gradatd intre limitele 8 =0 si 8=150 ale
potentiometrului P,

Principiul de functionare a aparatului se bazeazi
pe faptul cd un oscilator de audiofrecvents, realizat
cu reactie prin transformator, intrd in acrosaj numai
cind tensiunea de reactie e suficient de mare pentru
a excita tranzistorul cu un factor oarecare 8.

Tranzistorul experimentai TE se monteazi la cele
3 borne E, B, C, infr-un circuit cu reactie pozitiva,
intre colector si bazi, realizatd prin transformatorul
Tr,  care, dupd cum se vede, este de tipul celor de
defazare, folosite la radioreceptoarele miniaturs, de
la care se foloseste doar o jumdtate din infasurarea
secundara Il. Tranzistorul experimentat, avind ca sar-
cina in colector derivatia dintre R, si R, + B, va
induce In semiinfdsurarea a li-a a transformatorului
o tensiune de reactie alternativd, reglabild intre 0 si
maxim, dupd cum cursorul potentiometrului B, se
afld In_punctele a (8 = 150) sau b (8 = 0).

Dacé tranzistorui TE este defect, aducind cursorul

potentiometrului in punctul a cu o tensiune de reac-

fie pozitivd maximd, el tot nu va intra in oscilatie.

Dacd insd este bun, la un anumit punct, plecind de
la @ spre b, va incepe s oscileze pe frecventa de apro-
ximativ 2 kHz; acest semnal, prin condensatorul C,,
ajunge la T,  montat ca amplificator de audiofrecven-
{a, cu sarcind In colector realizatd de transformatorul
de iesire Tr (de tipul celor folosite la microreceptoarele
portabile) cu difuzorul corespunzitor. Comuta’[orul,
de naturd PNP sau NPN, al tranzistorului experimen-
tat este de tipul unui microintrerupdtor basculant
dublu sau un comutator de unde de ia aparatele
«Turist». Scala gradatd a potentiometrului P ra-
mine valabild odatd elaboratd pentru o variatie a ten-
siunii de alimentare intre 2,6 si 4,8 V. Aparatul se ali-
menteazd de la orice baterie sau acumulator miniaturd
cu o capacitate de 50—100 mA/h.

Gradarea scalei potentiometruiui P se poate face
dupd calcul sau cu tranzistoare experimentale, dupd
indicatia unui betametru echipat cu miliampermetru.
In cazul cd P, este cu variatie liniard a rezistentei,
in raport cu unghiul de rotire a axului, atunci se poate
scrie direct pe scald in punctul a: 8 = 0; in punctul
b: ,& = 1580; iar la mijloc: 8 = 75. In continuare, cores-
punzétor, se vor inscrie si celelalte gradatii, impér-
tind in mod egal arcul cuprins intre a si b.

Dacd P este cu variatie logaritmicd, gradarea
se poate face la fel, notind valoarea corespunzitoare
pentru 8 conform logaritmului valorii arcului pe care
il descrie cursorul. Astfel: in punctul a: 8 =0; in
punctul b: 8 = 150; iar la o variatie de 70% intre a si b:
B = 75, deoarece logaritmul lui 5 (50% din indicatia
scalei aparatului} este 0,7, sau la o variatie de 30%
intre a si b: B =50 etc.

Ing. ZAHARIA IANCU

De cele mai multe ori, pentru lucrdri curente,

este de preferat un instrument de masurid mic,

robust si care prezintd o siguranti mai mare la socuri mecanice.
Pe de altd parte, costul redus al pieselor

care se gasesc din abundentd in comertul de stat

si faptul ca este construit de posesor

fac ca aceste instrumente si fie foarte raspindite

in rindurile radioamatorilor,

posesorilor de autoturisme si electricienilor.

Prezentim mai jos patru instrumente economice,
usor de realizat si care dau satisfactie deplini in timpul folosirii.
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$i, in sfirsit, se mai poate grada scala, de altfel mai
exact, cu ajutorul unui ochmetru. Astfel: considerind
cd vrem sa facem gradatii din 5 in 5 unitdti de 8, ma-
surdm Intre punctele a si b ale potentiometrului P,
valoarea totald cu ohmetrul, pe care apoi o impértim

la 30, deoarece 1%) = 5; obtinem astfel valoarea in

ohmi cu care va creste rezistenta introdusd in cir-
cuitul de reactie pentru fiecare 5 unitéti B. Méasuram
apoi, intre punctul a si cursor, o valoare rezultatd din
calculul de mai sus si notdm diviziunea 8 = 5; invirtim
mai departe cursorul spre b, pind chmetrul aratd dous
valori rezultate din calcul si notdm diviziunea 8 = 10
si asa mai departe pind la capat, in punctul b, unde
£ = 150. Desigur, prin modificarea rezistentelor R, si
P, se poate obtine si o altd scard pentru B, dar in
general valoarea de 150 e suficientd pentru majorita-
tea tranzistoarelor folosite in mod curent.

Aparatul indica valoarea lui B pentru tranzistoarele
NPN si PNP pind la 1 W, cu precizie de 10%, absolut
suficientd in practica curents.

Fig. 2 contine schema unui ohmetru cu indicatie
sonord, folosit pentru verificarea continuitatii circui-
telor electrice, a aparatajului electric sau a circuitelor
de automatizare si telecomunicatii care prezintd o
rezistentd electricd in curent continuu intre bornele
de masurd cuprinsd intre 0 si 1000 . Conectarea celor
doud fire +, previzute cu fise sau crocodili la capetele
unui asemenea circuit, inchide circuitul de colector
al tranzistoruiui T,; acest tranzistor este montat in

schema ca generator de audiofrecventd, cu reactia
prin secundarul Hl al transformatorului de iesire (de
tipul celor folosite la radioreceptoarele portative);
inchiderea circuitului provoacad aparitia in difuzor a
unui sunet de audiofrecventd (piuit) cu frecventa
corespunzatoare valorii in chmi a rezistentei introduse
la bornele + si — Astfel, pentru rezistenta de 10
frecventa oscilatiilor este de 56—100 Hz, deci un ton

RS

Spre circuitul
de verificat

T, EFT 351
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jos; pe masurd ce rezistenta creste, creste si frecventa
oscilatiilor; astfel, la R = 1000 frecventa tonului
auzit in difuzor ajunge la 10 kHz. (Pentru rezistente
mai mari, chiar dacd nu ajunge incd in domeniul
ultrasunetelor, nici difuzorul miniaturd nu mai poate
reda tonul respectiv) :

Potentiometrul P, are rojul de a varia in limite destul
de mici frecventa corespunzatoare unei ocarecare re-
zistente introduse  pentru mésurd; acest potentio-
metru este cuplat pe ax cu intrerupdtoryu; sursei de
alimpentare de 9 V. Rezistenta R, se va regla intre
100 si 300 ko cu condensatorul G dezlipit, - astfel
ca in punctul notat cu X pe colector curentul si fie
de 24 mA. )

Fig. 3 reprezintd schema unui-alt ochmetru cu indi-
catie sonord, a carui gami de mdasura este cuprinsa
intre 0 si 2 M£); in acest caz, sunetul variaza in inten-
sitate de la «maximumy, pentru valoarea Rx = 0,
pind la un tiuit abia perceptibil pentru Rx = 2 M.
Montarea rezistentei necunoscute In circuitul de ali-
mentare a oscilatorului, realizat cu piese asemantoa-
re celui descris in fig. 2, exclude necesitatea intreru-
patorului sursei de curent si reduce consumul numai
la timpul cit se face masurdtoarea Pentry cei ce se
multumesc cu misurarea rezistenielor de valori- mici
se poate alimenta montajul cu o baterie oarecare, cu
capacitate intre 50 si 200 mA/h; celor care vor s& folo-
seascd ohmetrul pentru plaja (gama) valorilor de
rezistente mari le propunem alimentarea aparatului
cu un convertor de curent continuu, prezentat in
fig. 4, de tipul celor folosite la avohmetre pentru extin-
derea scarii de masurd .~.R.X10 000,

Convertorul este tot un oscilator cu rear tia prin
transformator. Schema prezintad avantajul uiei man
stabilitdfi a tensiunii’ generate, deocarece dicda D,
este montatd in sensul de conductie numai- atunc.
cind si tranzistorul T, _conduce. Frecventa oscilatiilor,
cu datele prezentate in schem4, este de 30 kHz. Trans-
formatorul T2 se va construi pe un miez de permalioy,
50% nichel, cu sectiunea de 048 cm?, de tipul celor
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folosite in radioreceptoarele miniaturi. Pentru alimen-
tarea de 1—2 V prezintd datele:

— infdsurarea I-a — 30 spire, cupru emaila* ¢ 0,12—
0,15 mm;

— infdsurarea a lll-a — 10 spire, cupru emailat
$ 0,12—0,15" mm, iar infdsurarea a ll-a depinde de
tensiunea necesaréd la iesire, calculatd dupa formula:

V.
Wi = —les. .W|, in care
Epat, -

W, — numdrul de spire necesar pentru infisurarea
a ||I-a, corespunzdtoare lui V, cautat;

Ebat — forta electromotoare a bobinei de alimentare,
in cazul nostru 1—2 V, si

— numarul de spire al infasursrii | — sarcina din
colectorul tranzistorului T,.

Pentru exemplificare — pentru Vies de 15 V, in-
fasurarea a li-a are 365 spire, iar pentru Vies de 20 V
infdsurarea a li-a are 450 spire, conductor de cupru
emailat ¢ 0,12—0,15 mm. Pentru cazul in care aparatut
necesita o putere micd (ca adaptor la ohmetruy pe
scara R.X10 000}, C, are valoarea de 5 nF; la alimenta-
rea ohmetrului cu indicatie sonora (caz in care se va
monta un tranzistor EFT 125}, C. are valoarea de 0,05 —
0,1 MF, iar transformatorul T, va avea un miez mai
mare, de circa 1 cm? (poate fi si din ferosiliciu) cu
infasurarile:

| — 30 spire, cupru-email ¢ 0,3 mm;

Il — 365 spire, cupru-email ¢ 0,15 mm;

il — 13 spire, cupru-email ¢ 0,15 mm.

In cazul cind se monteazd convertorul la ohmetru,
pentru scara R.X10000 se poate verifica dacd a fost
just ales numérul de spire a infésurarii a ll-a in felul
urmator: se regleazd ohmetrul din butonul de aducere
la zero pentru scara R.X1 000 ca s& indice zero ohmi,
si cind se trece pe scara R.X10000 trebuie s& indice
tot zero ohmi cu fisele de masurd atinse intre ele.

Fig. 5 reprezintd un voltmetru de curent continuu cu
sensibilitatea prezentatd la intrare de 5 kn/V (echiva-
lentd cu a unui microampermetru cu sensibilitatea de
200 A}, ale cdrui indicatii se aud in difuzorul minia-
tgr?. Scérile de masurd cu datele prezentate in schema
sint:

i} 0.2 V—1 V intre borna + (comun} si borna 1,
cursorul- potentiometrului P, in punctul a pentru
0.2V sitn punctulb pentru1 V; 1) 1 V—5 Vi35 V—25 V.
IV} 25 V—125 V; V) 125 V—625 V.

Desigur, schimbind divizorul rezistiv — R, R, —,

se obtin si alte scéri de masurs,

tui T, care, prin divizorul R, R,, P,, va actiona asupra
curentului emitor-colector” al lui ?Tz, ce alimenteaza
oscilatorul cu reactie prin transformator realizat cu
T,. Potentiometrul P, regleaza sensibilitatea tranzisto-
rului de inaltd frecventd, iar P, regleazd pragul.de amor-
sare a oscilatiilor produse de T,. Oscilatia de audio-
frecventa produsd se aude in difuzorul miniaturd si
in momentul acordului intre circuitul verificat si po-
zitia lui C  are frecventa cea mai joasd. Transforma-

torul de iesiere este de la radioreceptoarsie miniaturs,
Pentru cei ce vor s3-l construiasca le oferim datele:
miez de permaloy, 50% nichel cu sectiunea de 0,4 —
0,6 cm? sau ferosiliciu cu sectiunea de 1 cm?; infisura-
rea i-a — 500 spire, cupru emailat cu 'y = 0,10 mm; in-
tédsurareaa li-a— 100 spire, cupru emailat R = 0,25 mm.
Bobina L se va executa pe carcase din tub de PVC pen-
tru instalatii electrice cu diametrul exterior de 18 mm.
La unul din capete se va fixa un capac din textciit sau
plexiglas in care se introduc in gduri practicate in
forma de triunghi trei banane din cele folosiie la figele
de prizé eiectricd; la doud din ele se vor lega capeteiv

Instrumentul este previzut cu butonul K, care,
apasat, verificd tensiunea de alimentare a bateriei,
de care depinde in mare masura precizia indicatiilor.
Rezistenta R, se alege astfel ca, prin apdsarea butonu-
lui K, pragul de amorsare a oscilatiilor tranzistorului
T,, comandat de T, s& corespunda situatiei cind
cursorul potentiometrului P, se afld in punctul a,
adicd indicd 1 V. Frecventa oscilatilor depinde de
capacitatea C, (aproximativ 1 kHz).

instrumentul este prevdzut cu bornele AF, de unde
se poate culege un semnal de audiofrecvents destul
de puternic (300 mV) pentru verificarea amplificatoa-
relor de audiofrecventd sau pentru invitarea alfabe-
tului Morse, folosind difuzorul existent si montind
in derivatie la bornele. butonului K, un manipulator
P, pus pe pozitia 1 V. Gradarea scalei jui P, se face
in comparatie cu un alt voltmetru de curent ¢ontinuu.

Fig. 6 reprezintd un - grid-dip» cu indicatie sonora.
Schema se bazeazi pe principiul ca frecventa unui
oscilator depinde in mare méasurd de tensiunea de
alimentare. Tranzistorul T, este montat ca oscilator
de radiofrecventd cu circuitul acordat in colector,
compus din condensatorul variabil C, si bobina L.
cu reactia prin condensatorul C..

In momentul in care de bobina L, montatd pe cutia
aparatului, se apropie un circuit acordat pe frecventa
respectiva, acesta va absorbi maximum de energie
din circuitul LCV, provocind o variatie puternicd a
~urentului In circuitul colector-emitor al tranzistoru-

infdsurdrii, care se intinde spird ling2 spird pe o
lungime de 30—40 mm pe carcasa si la al treilea picior
se va conecta condensatorui CR (de la 25 pF pentru

unde lungi pind la 5 pF pentru unde ultrascurte). De
alegerea corectd a condensatorului CR depinde sta-

bilitatea in banda de frecventd pe care lucreaza bo-
bina, variind de la minim ia maxim capacitatea C .

Numaérui de spire ale bobinei depinde de condensa-
torul variabil folesit, stiind ¢3 in general cu o bohina
se poate obtine o bandd de frecvente cu raport 1/3
intre limitele maxima si minima corespunzatoare ca-
pacitdtilor minimé& si maxim4 ale lui C . Pentru banda

de ultrascurte bobina nu are carcasd, constind dintr-o
bucla din sirma de cupru (de preferintd argintatd) cu
diametrul de 1—2 mm si diametrul bobinei — 20 mm,
sau elipsa, cu axa micd de 16 mm. Eventual, pentru
frecvente mai mari de 100 MHz, se va inseria cu CV un
condensator fix de 10100 pF.
Limitele benzilor de frecventd se aleg dupa con-
densatorul variabil si se inscriu pe scald in centrul
2
.. N . . max
cdreia se afld axul iui conform formulei =
f

2 .
min

c
max

, fiind bine s se aleagd ca limite 3 si 10 — usor

min
de multiplicat pe doud scéari distincte.
Pentru f = 610 MHz L = 20 spire p 0,45 mm.

% C o
10+400 pF
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Intrucit obiectul ce urmeaza a fi telecomandat i
constituie un mode! rédus al autocarului «Carpati»
— O.N.T. distanta la care trebuie sa se obtini o lega-
tura sigurd Intre operator si modelul redus va fi de
maximum 30 m. La stabilirea acestei distante s-a avut
in vedere si faptu! c& autocarul este de dimensiuni
relativ mici si ar iesi din raza vizuala a operatorului.

Radioemitatorul este format dintr-un oscilator
pilotat cu cristal de cuart (f=27,120 MHz), echipat
cu un tranzistor EFT 320 ( B> 100 punct albastru),
prevazut cu radiator (fig. 1). Tranzistorul EFT 320
este modulat pe baza cu un semnal de audiofrecven-

ta de la un oscilator de unde sinusoidale (MP 35).
Alimentarea radioemititorului se intrerupe ritmic

cu contactele releului R comandat de -circuitul
astabil. Cu un undametru se realizeazs acordul cir-
cuitului L.C. pe frecventa de 27,120 MHz, iar cu un
masurdtor de cimp («Tehnium» nr. 1/1972) se re-
gleaza miezul bobinei Lc pentru a se obtine un semnal
maxim radiat de antend (I1=1,20 m). Radioemitato-
rul se executd pe o placutd cu circuit imprimat
(fig. 2), montajul introducindu-se intr-o caseta de
material plastic pe al cadrui panou sint montate
intrerupétorul | si butonul potentiometrului P. Ali-
mentarea radioemifatorului se face din 5 baterii de
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3 V de tip «Pionier». Antena este de tip telescopic,
folositd la antene de camera pentru televizoare.

Radioreceptorul (fig. 3) are un etaj de superreactie
2 SA 435 (de la blocurile de U.K.V. ale receptoarelor
«Mamaia»), doud etaje amplificatoare 2x0C 817
( A>100) si un selector acordat pe frecventa genera
torului de audiofrecvents al radioemitatorului. Bobi-
na filtrului se executd pe o carcasa utilizata la filtrele
de corectie ale magnetofoanelor si contine .1100
spire executate cu sirma de @ 0,12 Cu-Em. Releul
folosit este-de 300{L/9V, avind un contact normal
inchis si unul normal deschis. Radioreceptorul se
executd pe o placutd cu circuit imprimat (fig. 4),
conexiunile legindu-se la o cupla cu 5 contacte:
Montind o casca telefonica intre punctele a si-h
se executd reglajul miezului bobinei 4 pentru a obtine
o auditie maximd a semnalului radioemitéforului._

Servomecanismul este format dintr-un microelec-
tromotor 1 pe axul céruia este fixat un melc 2 ce an-
greneaza cu o roatd 3 solidara cu un ax 4 (fig. 5).
Axul 4 se roteste intr-o bucsa 5, montata. pe placa
6 din-textolit cu ajutorul unei piulite 7. Tot pe axul 4
mai este montatd o bridd 8 cu o piulita 9 (M4), brida
8 care sustine o roata 10 montatd pe axul 11, pe care
este fixatd o roatd melcata 12, Roata. 12 este rotitd
de un microelectromotor 13 printr-un melc 14,
microelectrontotoruyl 13 fiind fixat pe brida 8 cu doua
aripioare indoite a. In axul 4 si brida 8 se monteaza un :
disc 15 confectionat pe circuit imprimat.-Cu ajutorul -
discului 15, prin periile 16 si 17, este alimentat micro-
electromotorul 13, ‘ :
Cota h de pe desen este in functie de tipul-electro-+
motorului 1. Microelectromotorul 1 este alimentat
prin contactele releului Ry de la doud baterii B, si B,,-

avind posibilitatea de a se roti intr-un sens sau altul,
dupa dorinta operatorului («Tehnium» nr. 12/1971).
Roata 10 urmareste toate deplasarile rotii 3, cu care
este solidara roata 10, care modifica directia si sensul
de deplasare ale vehiculului. Din schema de actiona-
re se constatd cé roata 10 joaci rolul de unica roata

‘motrice pentru vehicul, din care cauza pentru monta-

rea servomecanismului se va decupa (fig. 7) sasiul )
autocarului, ridicind cu 4 mm rotile din faté ale vehi-
culului. Din fig. 6 e rezuits ci schimbarea sensului de
deplasare se face prin rotirea cu 180° a rotii 10,
sensul de alimentare a microelectromotorului 13
raminind neschimbat. )

In incheiere mentionez cd constructorii care nu
gasesc releu de 3000.pot s& utilizeze montajul din
fig. 8. Tranzistoarele finale sint prevazute cu radia- -
toare din aluminiu, deoarece acestea lucreazi in
permanentd. Tranzistorul NPN GC 521 este utilizat
la magnetofoane si ca atare poate fi procurat de
la magazinele de specialitate.

MP35 EFT321(B>60)

]2 SPIRE 3720

Lc-18 SPIRE @G 0.6 Cu-Fm




254435

11 73 SPIRE . ©RITN
¢0,35CU’E/77 Lu b & 5o

CARCASA BOBINEI Ly

EFT724

60 SPIRE ¢ 8,7 Cu-Erm

he) - {
c_\; — :
1 E a
> ey
4+h 70 5 i ‘ )
X 25+h | ¥
5 :
LV K Ny
7 ) =
' ] 4 e 7

B Fig.5 i

REPER 8 DUPA INDOIRE

X O

25




Alimentarea motoarelor electrice trifazice de
la reteaua monofazici este o problemi tehnici
nu totdeauna usor de rezolvat.

Revista noastrd, in cadrul aceleiasi rubrici, a
prezentat de curind o metodi de rezolvare prac-
ticd a acestui impediment; o alti solutie ne este
oferitd acum — cu girul unei indelungate veri-
ficiri practice — de citre Andrei Gheorghe
din Bucuresti.

Fird a intra in aminunte sau calcule de elec-
trotehnicd, vom prezenta mai jos modul de
conectare a motoarelor electrice trifazice de
mica putere la reteaua monofazici.

in principiu, dou faze sint preluate direct de la
retea, in timp ce in circuitul fazei a treia este
intercalat un condesator ce creeazi o defazare
teoretici de 90°. Precizim ci motoarele sint
construite spre a fi alimentate de la tensiunea
220/380 V (fig. 2 si 4) sau de la tensiunea 127/220V
(fig. 1 si 3).

Pentru defazaj sint montate douid condensa-

Z X

9 (o) -}
9 g

A B

LCF Executarea conexiu-
[ nilor pe bobine a con-

stea si 2 — triunghi.

~

£

7.

densatoarelor la tensi-
unea de 220 V in: 1 —

toare C; si Co, C; fiind condensatorul de defazare,
iar Co — condensatorul de pornire cu o valoare
de circa 209 din Cq.

Schimbarea sensului de rotatie al motorului

se face prin inversarea legiturilor la reteaua

electrici.

Notindu-se cu In consumul de curent al
motorului in amperi si cu U tensiunea retelei
in volti, determinarea valorii condensatorului
Cf in oF se face astfel pentru cele 4 scheme:

In In
Cf =2800—; Cf =4 800—;
! U _2 U
In In
Cf =1 600 —; Cf = —,
: u * u

Este recomandabil ca tensiunea de stripun-
gere a condensatorului si fie dublul tensiunii
de lucru,

Executarea co-
nexiunilor la placa
de borne.
Co

..._i o S—

T?“’*T

Yy =2 =
o

C B C

Executarea conexiunilor ia placa de borne pentru schim-

barea de sens la fig. 4.
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Fie cé este vorba de realizarea unor dispo-
zitive foto sau a unor sasie si carcase pentru
constructii electronice, parti indispensabile
in buna functionare a viitoarelor aparate,
masina-unealtd cel mai des folositd este
masina de gaurit. L .

Condusi de aceste considerente, spre a
veni In ajutorul constructorilor amatori, pre-
zentdm constructia unei masini de gaurit cu
actionare electricd, deosebit de utild (poate
da gauri cu @=0,1-—4 mm),usor de confectio-
nat si a carei functionare satisface orice
exigenta. Autorul lucrarii — tehnicianul Va-
sile Balint din Baia Sprie.

Masina de gaurit prezentaix in schitéle
alaturate mai poate fi utilizats, pe linga gau-
rire, g, la frezarea, polizarea si lustruirea
pieselor din metal si materiale plastice.

Masina se compune din urméitoarele parti
principale: : i

1. Carcasa din material plastic de 5 -mm
grosime, care poate fi modelata la cald.

2. Motorasul electric de actionare (de la
uscatoarele de par), 220 V — 40 W.

3. Suportul motorului, confectionat din
tabla de otel de 2 mm, cu bratara de fixare
a motorului din tabld de aluminiu de 2 mm
grosime.

4. Reductorul de turatie, prevazut cu 2
trepte de demultiplicare, cu. roti dintate cu
dinti inclinati, roti ce ruleazd pe rulmenti.

5. Axul principal cu mandrina, confectionat
din otel, care de asemenea ruleaza pe rulmenti -
i serveste pentru fixarea diverselor scule
de aschiere. .

6. Intrerupatorul si cordonul de alimentare
cu 3 fire. Ca intrerupator se pot folosi
microintrerupétoarele de la masinile de spalat
pentru pornirea si oprirea centrifugii. Este
absolut necesard folosirea cablului de ali-
mentare cu 3 fire, pentru a putea lega partile
metalice ale bormasinii la priza de pamint,
prin utilizarea prizelor. SUCHO (cu contacte
speciale pentru Tmpamintare) pentru evi-
tarea electrocutarii in cazul deteriordrii izo-
latiei sau in cazul strapungerii izolatiei mo-
torului.

Pentru evitarea perturbarii aparatelor de
radio si televiziune este absolut necesard -
montarea unui filtru (condensator) la motor
(1 buc. de 4700 pF intre cele doua perii).

La confectionarea reductorului rotilor din-
tate, a axelor, carcaselor pentru rulmenti,
precum si a mandrinei si a axului principal
trebuie avute in vedere executarea si finisa-
rea lor corectd, respectarea coaxialitatii si
centrérii exacte a acestor piese. De executa-
rea acestor piese depinde reusita. :

Fixarea axului principal cu carcasa de
corpul reductorului se face cu ajutorul a 3
suruburi M 3. De asemenea, fixarea suportu-
lui electric de carcasé si a capacului reducto-
rului (care este facut din tabla de otel de
2,5 mm), se face tot cu ajutorul suruburilor
M 3. Fixarea motorasului de suport se face cu
ajutorul bratarii din aluminiu cu 4 suruburi
M 3.

Carcasa este confectionatd din material
plastic (forma finala se realizeaza pe un sablon
de lemn), prin incélzirea in apa fiarta si fixa-
rea sa pe sablon (cu sfoard) pind la racire
si prelucrarea prin pilire si ajustare.

Fixarea carcaselor (celor doud jumatati)
de corpul reductorului se face cu ajutorul
suruburilor M 3. .

Pe cele dou& jumatati de carcase, in partea
laterald, s-au practicat gauri © 5 pentru venti-
latie (racirea motorului).
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Dupa terminarea tuturor operatiilor de pre-

I~ lucrare si pasuire a celor doul jumatati

urmeazd o slefuire si lustruire folosind pinza
smirghel si pasté de lustruit pina la obtinerea
unei suprafete netede si lucioase.

Forma geometrica a carcasei poate fi facuta
dupé preferinta si ingeniozitatea fiecarui con-
structor. Minerul si intrerup&torul de aseme-
nea sint asamblate cu ajutorul suruburilor M 3.
Toate suruburile de asamblare a carcasei au
capul ingropat. Rotile dintate si pinicanele
s-au fixal pe axe cu ajutorul penelor, pentru
evitarea rasucirii lor.

Dup2 terminarea reductorului, tnainte de
montare, carcasa va fi umplutd cu vaseling
Rul 100. De asemenea si carcasa axului prin-
cipal.

i1




intregul montaj se introduce in fuzelajul machetei
unui avion de tipul «Caravelle» — din cele existente
in librarik

Schema radioreceptorului (fig. 1) este realizatd pe
o pldcutd de circuit imprimat (fig. 2 si fig. 3). Cablajul
este realizat de asa maniera incit comporta anumite
modificari In functie de gabaritul pieselor pe care le
are constructorul. In locul condensatoarelor, care au
valori de 100 nF, se vor pune doud condensatoare de
50 nF legate in paralel.

Piesele corect montate pe placutd asigura functio-
narea corectd a montajului, urmind ca sa trecem la
reglajul si alinierea circuitelor de F! si RF, si anume:
datele caracteristice ale infasurdrilor la tranzistoarele
de medie frecventa, tinind seama de notatiile din fig. 4.

Tr1 1—3 = 75 spire
Tro 1—3 : 75 spire

1 — placuta cu etajul JF si Fl;
2 — difuzorul;

3 — plédcuta de RF;

4 — condensatorul variabil;

5 — antena de ferita.

Cele doud placute se fixeaza de corpul avionului
prin prindere cu doud suruburi, respectiv un surub.

In acest scop se confectioneazd din plexiglas trei
popici in capul cdrora se practicad cite o gaura, dupd
care se fileteaza.

Popicii astfel executati se fixeaza cu lac polistiren
de corpul avionului in dreptul unde se va face fixarea
prin suruburi.

Pentru ca asamblarea s& se facd usor, elementele
constructive ale avionului comportda modificadri mici,
dupd cum urmeazé:

Fig. 10 reprezintd partea inferioard a aripii. Portiunea
hasuratd indicd aria unde va trebui sa fie montat
difuzorul. Aceastd portiune se pileste circa 2 mm
pentru a putea introduce difuzorul. .

Dupé executarea acestei operatii se practicd niste
gauri cu $1,5 mm sub un unghi de 45° astfel incit unda
sonord sa «iasd» din avion sub un unghi cit mai mic
(fig. 10 a ). n

Fig. 11 indicd modul de fixare a condensatorului va:
riabil. Se confectioneazd doud placute din plexiglas,
de dimensiunile condensatorului variabil, care se
fixeazd cu ajutorul celor 4 piulite de pe spatele va

4—8 i Fuzelajul avionului se va modifica dupa indicatiile
1—3 72 23:;2 ce rezulta din fig. 6, {inind seama de faptul ca tot ceea 1
Tr3. 4—6 = 50 spire. ce este hasurat se va decupa prin pilire foarte atenta. Ry, 1000
Ris
100.
G715
2
J " Ryr 18RAa
— —F <
. CisgginF
Fig. 1 il

1—4 = 9 spire
Oscilatorul pentru UM: OUM 3—6 = 80 spire
6—2 = 5 spire.

Toate cele 4 bobine se confectioneazd folosind
sirma ¢ 0,08 mm.

. « L 5 spire

Bobina-antend UM 90 spire.

Bobina antend UM se bobineaza pe o carcasad con-
fectionatd din carton electrotehnic, terminalele bobi-
nei blocindu-se cu putin arocet.

Modul in care se dispun piesele rezultd din fig. 5.
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in cazul in care dorim ca in «motoarele» reactor s&
introducem cite un beculet de lanternd, vom da cite
doud gauri ¢ 2 mm.

Elementul de suprafatd ABCD (fig. 7) se va decupa
de pe jumadtatea de jos a fuzelajului si se va lipi de
jumatatea de sus a fuzelajului.

Identic se procedeaza si cu celdlalt element de su-
prafati A'B'C'D' (fig. 8).

Se fac aceste modificiri pentru a putea realiza o
incasetare comodad a aparatului de radio.

Fig. 9 indica decupajul care trebuie ficut partilor
superioare ale aripilor avionuiui,

6] @ ® ® |1

5| o ® )2
Fig. 4
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riabilului. Condensatorul astfel aranjat se monteaza
prin lipire cu lac polistiren de fuzelajul avionului dupa
ce au fost montate cele doud placute JF~Fl si RF.

Butoanele de volum si acord se confectioneazd din
plexiglas de 2 mm.

Barei de feritd i se d& profilul ce rezults din fig. 5 si
se monteazd in spatele condensatorului variabil.
Atentie ins3! Bara trebuie taiats cit mai putin posibil
pentru a nu-i modifica parametrii electrici,

In fig. 2 si 3 este aratat si modul in care se executd
legaturile.

D D, = legdturile pentru firele de difuzor:

AB,C = conexiuni de legaturd intre cele dous

placute imprimate ;

+, — = alimentarea radioreceptorului.

Asa cum rezultd din fig. 5, toate piesele se vor
monta pe jumatatea din stinga a fuzelajului — avionul
vézut din fatd —, deci aripa se va lipi fearte bine de
aceastd jumatate de fuzelaj. Cealalts jumadtate se va
lipi numai in citeva puncte pentru a putea descaseta
usor radioreceptorul,

In cazul in care bdgdm beculete in motoarele reactor,
firele se vor scoate prin cele doui gauri si Impreuna
cu firele pentru alimentare vor fi scoase prin peretii
din spate ai aripii mari.

Asamblarea avionului se va face in continuare,
tinind seama de indicatiile ce se gdsesc in cutia in
care se afld ambalate piesele componente ale avionu-
fui,

In cazul in care dorim si folosim o machetd de
avion mai mare («TU» 134, «Boeing» 127) in interior
se pot dispune si bateriile de alimentare.
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Alimentarea radioreceptorului se face la tensiunea
de 3 V (fig. 12). Transformatorul se construieste
folosind tole E 10 cu sectiunea de 4 cm2,

Primarul va avea infasurarea dupd cum urmeaza:

a lo1 — 1100 spire cu Cu-Em 0,15;

a2b2—1 100 spire cu Cu-Em 0,15.

In secundar se vorbobina doud infasurdri, una
pentru alimentarea a doud beculete de 6 V la 1 A
(din cele folosite la radioreceptoarele auto «Sinaiay).

a3b — 65 spire Cu-Em 0,5;

a4b4——70 spire Cu-Em 0,3.

Transformatorul se monteaza pe un postament
construit dintr-o placé de textolit (fig. 13 si fig. 14).

Divizorul de tensiune este format din rezistentele
bobinate R1 si R, care vor avea cite 15 Q fiecare

i se vor construi din sirma de nichelina.

Pentru a nu deforma motoarele reactor ale avionu-
lui, beculetele se vor conecta inseriate la tensiunea
de 6V daté de cea de-a doua infasurare a secundaru-
lui transformatorului.

Evident, dacd constructorul doreste realizarea
alimentatorului intr-o forma cit mai platé, in locul
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tolei E 10 se pot folosi tole tip E 20, iar transforma-
torul se va monta culcat, reducind in acest fel 2—3 cm
din Inaltimea alimentatorului.

Intrerupatoarele K, si K2 — intrerupatoare de tipul
celor folosite la vei1oze - se vor monta pe panoul
frontal al alimentatorului.

Fig. 15 araté aspectul general al machetei de avion.

Caseta se construieste din plexiglas cu grosimea
de 3 mm.

Montarea beculetelor in motorul reactor se face
dupé indicatiile ce rezulta din fig. 16.

Firele se scot practicind dous gauri Intre stifturile
de fixare a motoarelor de corpul avionului.

O indicatie deosebit de importants: inainte de
conectarea alimentajorului la radioreceptor, e bine
s& verificati tensiunea.

Curentul trebuie de asemenea verificat; nu trebuie
s8 depdseascd 5 mA in lipsa semnalului si maxim
40 mA cu semnal maxim.

Dupa aceste indicatii, constructia avionului fiind
practic incheiatd, nu-mi rdmine decit s& urez con-
structorilor amatori auditii cit mai placute,
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(Urmare din nr. 10)

ing. V. LAURIC

ABERATIA CROMATICA

Refractia suferiti de o razi de
lumind la trecerea printr-o suprafati
ce separd doui medii diferite de-
pinde si de lungimea de undi a
radiatiei respective.

In acest caz, o lentili convergenti
se comport3, mai ales citre mar-
ginile ei, aseméinitor unei prisme
optice, producind descompunerea
luminii albe. Astfel, pe un ecran
(E), intercalat in drumul razelor
luminoase, se va proiecta o imagine
cu contur imprecis, format dintr-o

LUMINA ALBA

Tot din cauza formei sferice a lenti-
lei convergente redarea liniilor drepte
ale subiectului se face sub forma unor
linii curbe. In functie de modul de
amplasare a diafragmei fatd de lentil3,
aceasta permite accesul in camera
aparatului fotografic al radiatiilor mar-
ginale cézute pe o fatd sau alta a lenti-
lel, rezultind distorsiunile fig 2 sau 3.

Reducerea acestel distorsiuni se
efectueazd printr-o amplasare a dia-
fragmei In centrul optic al sistemului
de lentile.

zond in care sint prezente culorile
curcubeului.

Daci la fotografia alb-negru re-
zultatu! este o neclaritate a imaginii
mai mult sau mai putin ceranjant3,
la fotografia color lungimea devine
inutilizabila.

Asupra reducerii si compensarii
acestui defect optic vom mai re-
veni. Totusi mentiondm ca mijloace
de remediere diagramarea puter-
nicd si utilizarea a Tncd unei lentile
divergente din material cu alt in-
dice de refractie.
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Utilizarea lentilelor convergente, cu suprafete sferice, ca obiectiv conduce
la obtinerea unei claritati maxime nu in planul peliculei,ci pe o suprafaté sferica
tangenta la aceasta. In cazul aparatelor foarte ieftine ce au ca obiectiv o singura
lentila defectiunea se inlaturd prin diafragmare puternicé si utilizarea doar a
zonei centrale din cimpul imaginii. Uneori se aproximeaza suprafata sferica (tot
la aparatele foarte ieftine) cu una cilindrica prin realizarea unor ghidaje curbe
pentru pelicula. .

 ASTIGMATISMUL

constructie antebelica. Este vorba de
halou. . ,

Fenomenul se produce tot in cazul
fotografierii subiectelor cu puncte lu-
minoase strélucitoare printr-o serie

Radiatiile luminoase ce nu cad pe
lentild paralel cu axul optic, ci sub
un unghi oarecare, se refracty diferit
de celelalte, imaginea lor nemaifiind
obtinuta in focarul lentilei, ci intr-un
alt punct (sau in mai multe puncte).

Datorita astigmatismului lentilei ima-
ginea rezultatd este de proasta calitate,
remediul cunoscut al diafragmarii con-
ducind la scaderea considerabila a
luminozitatii. Corijarea In cazu! obiec-
tivelor fotografice se poate face numai
marind numarul de lentile si utilizind
sticla speciald din silicat de bariu.

in Incheiere trebuie amintit inca un

s S de reflexii in interiorul lentilelor. P
defect intiinit curent la obiectivele de erexi interioru elor. e

imagine, punctul luminos apare incon- -
jurat de o aoreold ce uneori poate
aparea si n alt loc in cimpul imaginii
decit punctul respectiv. In prezent,
defectiunea este eliminat practic total
prin acoperirea suprafetelor lentilelor
cu straturi de floruri antirefiex.

| COMA

I In cazul fotografierii unor imagini ce

comportd puncte luminoase, din cauza
abaterilor dimensionale si de forma
wa ale suprafetelor lentilei, abateri de

ordinul micronilor, punctele luminoase
sint redate pe pelicula ca niste pete

de forma unor virgule. Defectiunea
3 se inl&tura tot ca si la cele de mai sus:
prin diafragmare. :
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De foarte multe or, fotografiile pe care le realizam
sint prea dure, negrul prea dens fiind al&turat unui alb
curat, far3 detalii. In afara cazurilor voite, contrastyl
exagerat nu avantajeazd imaginea fotografica, lip-
sind-o de echilibrul tonal, de capacitatea ei de a
sugera consumatorului de artd, prin transpunerea
culorilor  naturale "In  griuri echivalente, stiri
emotive, trdiri provocate de subiect. Se intim-

“pla s& nu putem corecta acest defect, chiar folosind
o hirtie mai moale si o developare adecvata scaderii
contrastului. Intr-un asemenea caz, gindu! trebuie
sa ne duca la posibilitatea developdrii defectuoase a

-materialuiui negativ.

Dupa cum stim, in functie de calitatea revelatorului
si'de conditiile developarii rezulti o imagine negativa
.Cu anumite caracteristici reprezentate prin: granu-

“latie, scara de tonuri (contrast), densitate a voalului
etc. e

Desigur c, pentru a putea obtine o imagine nega-

tivd corectd, se impune o cunoastere perfectd a

modului In care lucreazi un revelator si mai ales o

.respectare riguroaséa a prescriptiilor de prelucrare.

De finetea imaginii negative depinde calitatea imagi-

" nii pozitive si este stiut c3, de pe un negativ corect

developat, cu echilibru tonal, se poate usor obtine
o imagine pozitivd cu contrast marit sau micsorat
dupa dorinta, utilizind o hirtie fotografica corespun-
zatoare; precum si un sistem de developare adecvat.
" Ne propunem s& rezolvam un caz dificil: cel in care

intervalul de straluciri al subiectului depéseste.

intervalul de contraste disponibil al materialului
negativ dat. De exemplu, fotografierea unor subiecte
in contraluming, fotografieri executate cu lampi
fulger etc. Metoda pe care o vom utiliza poarta nume-
le de developare compensatoare in dous solutii.
Se cuvine s& d&m o explicatie fenomenului de com-
‘pensare a contrastelor prin developare pentru a
‘intelege esenta lui. B .
Dupa cum stim, in urma fotografierii, in stratu!

fotosensibil au loc o serie de fenomene fizico-chimi-.

ce care au ca rezultat formarea imaginii latente (invi-

 VERIFIGARER

MONDREFLEX

Comoditatea si precizia la lucru, pretul accesibil,
cit si perfectiondrile aduse continuu fac ca aparatele
foto monoreflex utilizind pelicula ingusts sa se ras-
pindeascé continuu in rindul fotoamatorilor, iar atunci
cind pretu! de cost sporit nu este un criteriu elimina-
toriu, chiar a aparatelor monoreflex pentru peliculd
lata.

Vizarea prin obiectivul principal conduce la o
constructie mai complicata si deci la cresterea posibi-
litatii  defectiunilor si dereglarilor.

Pentru a evita pierderile «nerecuperabile» la foto-
grafiere este indicat ca atunci cind ne-am procurat

Ing. M. ALBW

zibild) prin aglomerarea centrelor de imagine latentd
in locurile In care o cantitate mai mare de fumina a
actionat asupra straiului fotosensibil. Prin reactia
de oxido-reducere, provocatd de procesul develo-
parii, centrele de imagine latentd devin centre de
developare, adica centre care initiaza si accentusaza
disocierea grauntilor de AgBr atinsi de luming,
formind In final imaginea vizibila, negativa.

E de la sine inteles c& in locurile cu aglomerare
de centre de developare densitatea imaginii va fi
crescutd, griul rezultat tinzind spre extrema «negru»
a scaril de tonuri, iar in zonele cu putine centre de
developare vor rezulta transparente. Daca subiectul
are griurile extreme In afara posibilitatilor de redare
a materialului fotosensibil dat, in urma unei develo-
pari necorespunzdtoare imaginea negativd va fi
formaté din negru dens si alb transparent, adica din
contrastele extreme, fiind lipsitd de detalii atit in
lumini cit si In umbre.

Developarea compensatoare are rolul de a echilibra
contrastele, fenomen care are loc in felul urmator:
in momentul in care zonele mai luminoase ale subiec-
tului au fost developate, deci s-a ajuns la o innegrire
corespunzéatoare, actiunea revelatorului inceteazi
in aceste portiuni, continuind doar asupra g-auntilor
de AgBr impresionati la un nivel mai sciizut (in
regiunile de umbrd), avind ca rezultat formarea
unor detalii, care in conditii de developare obisnuite
nu s-ar fi format.

Efectul de compensare a revelatorilor in doua
solutii este crescut datoritd compozitiei celor dous
solutii, precum si modului de lucru.

In principiu, solutia intii contine substantele redu-
catoare, substanta antioxidants si cea antivoal, iar
cea de-a doua solutie substanta acceleratoare.
Prin imersia stratului fotosensibil impresionant in
prima solutie, acesta absoarbe o cantitate de revela-
tor care, datoritd centrelor de developare continute
de imaginea latent, initiaza reactia de reducere
selectiva. In jurul zonelor cu densitate crescutd a
centrelor de develepare actiunea revelatorului este

un aparat monoreflex (nou sau vechi), sau cind utili-
zam aparatul dupd o intrerupere mai lunga, s& efec-
tudm o verificare a subansamblelor aparatului si unele
operatii simple de intretinere.

I. Obiectivul. Se demonteazi si se verificd con-
form indicatiilor din articolul «Verificati-va _aparatul
de fotografiat», «Tehnium» nr. 1/1971, pag. 10. In primu!
rind, In orice caz, se verificd corecta cuplare a obiecti-
vului ia aparat.

. Interiorul aparatului. Deschizind capacul, se
examineazd interiorul, inldturind praful din colturile
lacasului casetei si din jurul tamburului colector.
Vopseaua defectd se inlaturs si se inlocuieste.

N, Transportu! filmului. Se incarcs aparatul cu
un film de proba — film expus, dar in stare buna, fara
stirbituri sau rupturi — si se verifica mecanismul de
transport al filmului. Se face un semn pe film pe o parte
a ferestrei de expunere si se actioneazi pind ia refuz
pirghia de transport (sau butonul). Astfel verificim
dacd este transportatd lungimea corects de film pentru
un cliseu.

Se inchide capacu! si se transportd filmul ping la
capét, prin acliondri succesive ale pirghiei de antre-
nare si ale declansatorului, dupd care readucem fil-
mul de pe tamburu! (sau caseta) colector In casets.

Dacd pe parcursul transportului, inainte si Tnapoi,
au loc incidente, ciutdm si le definim natura si sd le
remediem (vezi articolul «Transpqrtul filmului ingust
in aparatul foton, «Tehnium» nr. 5/1972, pag. 15.

Se scoate pelicula de probi din aparat si se exa-
mineazd atent. Dacd prezint3 stirbituri sau rupturi
inseamnd cd existd imperfectiuni la transportul peli-
culei si ca bucatelele de film desprinse pot bloca obtu-
ratorul sau mecanismul de basculare a oglinzii.

V. Oglinda. Se desface capacul aparatului si se
demonteazd obiectivul. Dacd este necesar, oglinda
se curdtd cu o pensuld moale si pastratd intr-o stare
de perfectd curatenie.

Cu obturatorul deschis examinam aparstul pe am-
bele parti. Se poate intimpla ca o huciticsd din film
(la cele Inguste) sau din banda adeziva (la ceie late)
sa ajungd sub oglindi.

Acestea pot bloca bascularea oglinzii in momentul
ex'gunerii sau, pot da nastere la pete parazite pe peli-
culd.

Bucatelele de film sau bandd adezivi se inldturd cu
o penseta,

crescutd, reducind puternic granulele de halogenura
de argint si oxidindu-se {adica «consumindu-sey).
Prin scoaterea filmului din solutia intli, In straturile
fotosensibile ramine o anumits cantitate de revelator,
care va continua activitatea pe masura consumarii
sale, adicd in portiunile dense se va consuma rapid —
activitatea sa scézind pe masura ce reactia progre-
seazd —, iar in celelalte portiuni raminind activ.
introducind filmul In solutia a doua, acceleratoare,
activitatea revelatorului rémas in straturi creste,
accelerind reactia de oxido-reducere. Deoarece in
zonele de umbrd consumul de revelator a fost mai
mic, cu ocazia intensificarii reactiel de developare
prin introducerea filmului in solutia a doua va § «for-
tata» aparitia detalitior in aceste zone. Dupé scurge-
rea unui anumit timp, reactia inceteaza, aving in vede-
re ca revelatorul remanent se consuma in intregime.
Trecind de acest prag, mentinerea in continuare a
filmului in solutia a doua este inutilz.

Rezultd deci ci durata de imersie in solutia a doua
este fix&, pe cind in solutia intii se admite o variatie
a timpului de imersie Intre anumite valori bine deter-
minate, acest fapt ducind la variatia factorului de
contrast, a granulatiei si a voalului. La depésirea
plajei de valori admiss de retets privind timpul de
imersie, in solutia intii pot aparea un contrast marit,
deci eliminarea efectului compensator pe care-|
urmarim, o crestere substantiald a granulatiei sit
posibilitatea aparitiei voalului de developare. Deci,
orice depésgire a timpilor prescrisi impune o proba
prealabild pentru a determina exact efectul rezultat.

Metoda da rezultate sigure si calitativ supericare
developarilor compensatoare intr-o singura solutie,
fard a implica cheltuieli suplimentare prin consum
marit de materiale si timp. Este sustinuti chiar eco-
nomicitatea ridicaté a acestei metode, avind in vedere
faptul c& solutia intii poate fi utilizata mult timp cu
conditia de a nu fi impurificata cu cea de-a doua.
De regula, solutia a*oua se arunca dupa utilizare,
dar acest fapt nu afecteazi economicitatea metodei,
avind in vedere c& aceastd solutie este deosebit de
ieftina. Deoarece prima solutie nu contine substanta
acceleratoare, capacitatea ei de a rezista la actiunea
oxigenului din aer este crescut, iar durata de con-
servare este prelungitd substantial.

Procedeul se aplica cu deosebit succes atit in
prelucrarea materialelor negative cit si pozitive, iar
cunoasterea lui in profunzime permite jonglarea cu
timpii partiali pentru a obtine efecte deosebite.

O caracteristica esentiald a metodei consta in
faptul c& intre cele dous solutii nu are loc spalarea
materialului fotosensibil ce se prelucreaza.

(Continuare in pag. 19)

V. Obturatorul. 1. Obturatorul focal (perdea). Se
deschide capacul aparatului si se actioneaza pirghia
(sau butonu!) de transport film si armare obturator.
Astfel putem vedea bine cele dou3 perdele (din mate-
rial flexibil sau lamele de otel) si observa eventualele
deteriorari.

Se declanseaza de citeva ori la toate vitezele pentru
a verifica functionarea. Dupi o perioadd de neutrali-
zare s-ar putea ca uleiul de pe rotile aparatului s3 se
ingroase si obturatorul sa functioneze mai greu sau
chiar deloc la timpii mai lungi.

Cu obiectivul demontat, sau cu o diafragmi deschisa
la maximum, inlocuind filmul cu o foita de cale, se
indreaptd aparatul spre o surs3 de luming (bec 100 W)
si se executd expuneri cu diferiti timpi.

Daca iluminarea foitei nu este uniforma, inseamna
cd perdeaua nu se deplaseazd cu o vitezd uniforma
si c& ea trebuie reglatd (defect deosebit de supdarétor
la diapozitivele color).

2. Obturator central (compur). Se armeazd si se
verificd functionarea la toti timpii.

Cu capacul posterior deschis se urméreste daca la
expunere toate lamelele se deschid, asigurind o ilu-
minare uniform3d a peliculei.

Vi, Sincronizarea obturator — oglinda. Se verificd
dacd obturatorul nu se deschide inainte de ridicarea
oglinzii la toatd gama de timpi. Verificarea se face cu
capacul posterior deschis si aparatul indreptat
spre o sursa de lumind. La o functionare corecta,
spatele oglinzii ce se ridicd nu trebuie s3 se mai
observe cind obturatorul s-a deschis.

Nesincronizarea se traduce in neexpunerea totald
sau partiald a filmului,

Vil. Exponometrul. La aparatele care dispun de
exponometry, intern sau extern, se verifici daca expo-
nometrul reactioneazd prompt la variatiile intensitétii
tuminii, dacé revine la «0» (acolo unde exista nsibi-
litatea, se poate corecta revenirea la «D») si, evenioal,
se compard cu un alt exponometru presupus a func-
tiona corect.

Dintre defectele si dereglarile expuse mai sus au
fost indicate remediile la scara priceperii si mijloace-
lor uzuale ale fotoamatorilor; pentru celelalte foto-
amatorului ii revine doar sesizarea defectului, repara-
tiile si reglajele necesare urmind a fi incredintate unui
atelier specializat.

ing. DORU PRODAN
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INVENTII
ROMANESTI

In cele ce urmeaza se prezintad un exemplu de
realizare a stabilizatorului, conform brevetului
de inventie 52 659/1971, autori ing. Cristian Po-
poiu si ing. Tudor Razvan Ténasescu.

In schema-bloc din figura 1 sint prezentate
blocurile elementelor principale ale stabilizato-
rului electronic de tensiune, conform inventiei,
si anume un element regulator 1, un amplifica-
cator de eroare2, un element ce furnizeaza ten-
siunea de referinta 3 si un amplificator de impul-
suri 4, care amplificd suplimentar drumul de la
lesirea stabilizatorului si il introduce apoi in
amplificatorul de eroare 2.

In acest mod creste efectul de filtraj al elemen-
tului regulator 1 si implicit impedanta interna de
iesire a stabilizatorului scade,

In figura 2 este prezentata schema de principiu
a stabilizatorului electronic, in care tranzistorul
T1 este amplificatorul de eroare, tranzistorul T
este un tranzistor compus (Darlington), ce are
rolul de a mari impedanta de intrare a tranzis-
toarelor T, si T, ce formeaza elementul regula-
tor (tranzistorul este un tranzistor de balast).
Diodele D, D, si rezistenta R, constituie blocul
de protectie la suprasarcini. Amplificatorul de
impulsuri este format din tranzistorul T_.

Dioda Zener Z constituie elementul de refe-
rintd. Prin introducerea amplificatoruiui de im-
pulsuri filtrajul se imbunéatateste de circa 20...25
de ori fatd de stabilizatorul clasic (fard amplifi-
care de impulsuri), iar impedanta internd de
tesire scade in aceeasi proportie.

Aceste avantaje ale stabilizatorului electronic
de tensiune cu efect de filtraj imbunatatit si im-
pedanta interna de iesire redusa, conform inven-
tiei, il fac apt pentru aplicatii In amplificatoarele
Hi—Fi stereo pentru reducerea nivelului de brum
si pentru reducerea diofoniei intre canale, dato-
ritd in principal impedantei interne de iesire a
stabilizatorului, cit si in orice dispozitiv electro-
nic care necesitd o sursd de tensiune hine fil-
trata (aparaturd de masurd etc.).
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Am verificat intreaga instalatie de alimen-
tare si carburatie, totul este in ordine, avem
chiar si benzind in rezervor si totusi motorul
refuzd sa porneascd. 53 incercim deci la
partea electricd, poate aici s3 avem mal mult
noroc.

Pentru a reusi insi s& depistim o pani in
circuitele electrice ale motorului (pani destul
de frecventd, de altfel) este necesari putini
teorie.

Aprinderea amestecului carburant in ci-
lindrii motorului este produsi la motoarele
actuale, alimentate cu benzini, de o scinteie
de inaltd tensiune produsd intre electrozii
bujiei. )

Bobina de inductie (B,) este cuplatd pentru
alimentare cu curent electric, prin inter-
mediul cheii de contact (7), cu bateria de
acumulatoare (5). Inchiderea la masi a cir-
cuitului primar (8) se realizeazi prin suportul
(11) actionat de o cami (10) cu un numir de
proeminente egal cu numirul de cilindri ai
motorului.

Din momentul inchiderii contactelor (denu-
mite si «platine», 12) suportului, tensiunea
n circuitul primar creste de la zero pini la o
valoare ce depinde de timpul cit contactele
stau inchise, viteza de crestere a tensiunii
depinzind, la rindul ei, de parametrii circui-
tului (rezistenta ohmicd, inductanta si capaci-
tatea). Valoarea maximi a tensiunii din pri-
mar nu poate depidsi valoarea tensiunii livrati
de sursa de curent electric (baterie-genera-
tor). In momentul in care insi cama deschide
contactele ruptorului (11) se realizeazi ceea
ce in electrotehnici este denumit un cuplaj
«LC» (bobind + condensator), care face ca
prin autoinductie tensiunea din primarul
bobinei de inductie si creasci de la 6 sau
12 V la valori de cca 300 V. Aceasti tensiune,
totusi prea joasd (300 V), pentru a produce
scinteia necesard aprinderii amestecului car-
burant, este indusi in circuitul secundar al

T

bobinei de inductie, care in acest caz lucreazi

ca un autotransformator ridicitor de ten-
siune, ajungind la valori impresionante de
ordinul a 15 pind la 25 kV.

De aici, din borna de inaltd tensiune a
bobinei de inductie, inalta tensiune este
condusi printr-o conductd speciald (de inalta
tensiune, denumitd si fisa centrali—14) Ia
borna centrald a capacului distribuitorului.
Aceastd bornd este previzutd pe partea inte-
ricard a capacului cu un contact de cirbune
presat permanent cu un arc pe lama de
alami a rotorului distribuitor. Capacul con-
tine si un numdr de contacte laterale (16)
egal cu numidrul de cilindri ai motorului.

Rotorul (denumit si «lulean) se invirte odati
cu cama ruptorului, realizind astfel distri-
butia finaltei tensiuni la bornele laterale.
De remarcat aici ¢i lama rotorului nu atinge
contactele laterale din capac, trecerea curen-
tului electric efectuindu-se prin aerul ionizat
din interstitiul respectiv (cca 0,5 mm).

Ruptorul si distribuitorul, montate intr-un
corp comun si actionate de un arbore comun
(19), constituie o anex3 a motorului denumitd
impropriu dar foarte frecvent «delco» —
dupd numele unei renumite firme fabricante
de echipament electric auto «Delco-Remy».
De la capacul distribuitorului, prin conducte
de Tnalta tensiune (denumite si fise de bujii-1),
se realizeaza legitura cu bujiile.

De cele mai multe ori sistemului de aprin-
dere i se face o verificare extrem de sumari
— se scoate si se apropie de blocul motor
capatul unei fise de inalti tensiune (o fisa
de bujie — 17 — sau fisa centrali — 14).
Rotind arborele motor cu demarorul sau cu
manivela, se observi producerea unei scintei
intre capatul fisei si masa metalici a motorului.

Dacid se vede o scinteie, se trage imediat
concluzia ci «aprinderea merge» si defectul
trebuie ciutat in altd parte. Se poate intimpla
de multe ori ca metoda si dea rezultate,

o

SCHEMA INSTALATIEI DE
APRINDERE CU BATERIE-
BOBINA

d

1,2,3,4 = bujii; 5 = baterie; 6 =
ampermelru; 7 = contact; 8 = infdsu-

rare primard; 9 = infasurare secunda-

ra; 10 = camda; 11 = ruptor; 12 =

5 platine; 13 = condensatar; 14 = fisa
centrald; 15 = rofor; 16 = pioturi;

17 = fire bujii; 18 = masa; 19 = ax.

s

iins& ne poate induce foarte usor in eroare.
Pentru a ne feri de surprize, circuitele de
aprindere trebuie verificate metodic si intes:
gral. Pentru aceasta ne sint utile o lampi de
control {poate fi si law pa portativa din trusi)
si, eventual, o surubeinitd speciald cu bec
de neon, procurabild din comert. :
Prima cauzd poate fi ¢ tensiune prea sci-

zutd fa pprnire. In momentul cuplirii dema-

rorului, in instalatia electrici a automobilului
are loc o cddere de tensiune datorati consu-
mului mare de curent absorbit de demaror
(100—200 A). Pinid la o anumiti valoare,
aceasta cadere de tensiune este considerati
normald, demarorul fiind chiar construit.
pentru lucrul la o tensiune mai mici decit
cea nominald (respectiv 9,5—10 V in loc
de 12 V). ‘ .

Daci insi se ajunge la valori mai coborite,
tensiunea inaltd obtinutd la bujii este insu-
ficientd, iar scinteia este prea slabi pentru .
amorsarea aprinderii amestecului carburant
sau nu se mai produce deloc. ;
- Tot aici trebuie amintit faptul ci motorul,
pentru pornire, trebuie invirtit cu o turatie
mai mare decit cea considerati ca minimi
(cca 120 rot/min.), in caz contrar motorul
nu porneste chiar daci restul echipamentului-
electric si de alimentare este in ordine.

Defectiunea este sesizabildi prin urmitoa-
rele:

— demarorul invirte motorul greu si prea
lent;

— restul consumatorilor conectati conco-
mitent (plafonierd, faruri) indici sciderea
puternica a tensiunii — filamentul becurilor
ajunge din incandescent la rosu.

In acest caz se vor controla legiturile la
baterie — daci sint curate si bine strinse,
dacid bateria este incircati, daci bateria nu
este scoasd din uz prin sulfonare. :

e Demarorul invirte vioi motorul, dar to-
tusi motorul nu porneste.

Se verifica cu lampa de control daci bobina
de inductie este alimentatid (contactul fiind

pus), iar legiturile sint bine strinse si dacd
conexiunile sint ficute corect. De regula,
bobinele au bornele marcate cu cifre, borna

de alimentare, deci cea legati la cheia de
contact, poartd simbolul 15, iar borna ce le
leagd la ruptor si condensator 1. :

Destul de rar se poate intimpla ca defectul
sa existe fnainte de bobini, constind in defec:
tarea cheii de contact (nu se aprind lmpile
de control de la bord) sau ruperea fiselor
de joasd tensiune.

Tot cu lampa de control se verifici daci
bobinajul primar nu este intrerupt (conexind
un bec intre borna notatd cu 1, de la care am
scos legdtura cu ruptorul si masa, aceasta
trebuie sd se aprindd). Tot astfel se verifici
(sumar) si infisurarea secundard al cirei capit
se afld in borna centrald a bobinei. O ultimi.
verificare ficuti bobinei este producerea



scinteii. O bobini buni trebuie si produci
fa actionarea ciocdnelului ruptorului cu mina
o scinteie albastrd luminoasi de 10—15 mm
lungime intre fisa centrald si masa metalicd
a blocului motor.

O bobind defectd nu se poate repara s
trebuie fhlocuitd fati de incd o plesd de
rezerva — cea mai buni depozitare a acesteia
fiind montatd sub capota motorulul, alatur
de bobina automobiluiui — economisim astfel
atlt loc in portbagaj cit si timp la depanare.
Daci si bobina de inductie este gisitd n
reguld, putem controla mal departe circuitul
primar.

Se controleazd deci legitura dintre bobind
si borna ruptor-distribuitorului.

Contactele ruptorului pot prezenta urmia-
toarele defectiuni:

— si@birea legdturii cu bobina de inductie;

— sidbirea arcului ciocinelului ca urmare
a decilirii {cind motorul a fost oprit cu con-
tactul pus timp de citeva ore) sau chiar ru-
perea arcului; !

— imbicsirea cu murdirie a contactelor
ruptorului si astfel scurtcircuitarea acestora
la mas3;

— oxidarea puternici a contactelor;

— distantd exagerat de mare intre contacte,
sau prea micd —— contactele nu se deschid
deloc;

— uzura exagerati (defect foarte rar) a
patinei de plastic de la ciocdnel — acesta este
deci scurtcircuitat direct prin cama rupto-
rului. .

Evident, in aceste cazuri contactele rup-
torului, dacid este posibil, se demonteazi, se
spald cu benzinid curatd, se curdtd apoi cu
hirtie sau piatrd abrazivd si se slefuiesc pind
la lustru. Se monteazd la loc si se regleazi
distanta dintre ele la valoarea prescrisi in
rotita tehnici a autovehiculului (cca 0,4 mm).
Dacid o astfel de reparatie nu mai este posibilg,
contactele se inlocuiesc cu o pereche noud.

Condensatorul poate produce de asemenea
anularea producerii scinteii. '

— Capacitatea micsorati ca urmare a scurt-
circuitdrii in interior sau ruperea firului de
legiturd au ca urmare o reducere considera-
bild a tensiunii in secundarul bobinei.

—~Clacarea (stripungerea) condensatorului
are ca urmare airularea completd a tensiunii
in secundarul bobinei, deoarece curentul in
primar nu mai este intrerupt de contactele
ruptorului, circuitul inchizindu-se la masi
in acest caz prin condensator.

Verificarea direct pe automobil a conden-
satorului nu se poate efectua decit partial
dacd este clacat sau nu, verificare ce se face
tot cu lampi de control.

Se deconecteazi in acest scop legitura
condensatorului cu ciocinelul si se introduce
lampa de control intre borna 1 a bobinei de
inductie si surubul de intrare la ciocinele.
Se roteste arborele cotit pentru a deschide

ciocinelele {ruptorul). Daci acesta este clacat,
becul lmpii se aprinde. In cazul <3 la bordul
masinii avem un ampermetru, se urmareste
acul ampermetrului. Dacd 2cul oscileazi, in-
seamn&-¢d condensatorul este clacat.

intrucit o verificare completd a condensa-
torului nu se poate efectua decit la bancul
de proba, se recomandd in caz de dubiu
inlocuirea; in lipsa unui condensator nou se
poate folosi condensatorul de la aparatu} de
radioreceptie, alegind unul de 0,1—0,6 »F.

Vom trece apoi la verificarea circuitului
de inaltd tensiune.

Daca bobina ne furnizeazi inaltd tensiune,
defectele ce pot surveni sint cauzate de:

— intreruperi ale fiselor de inaltid ten-
siune;
— scurgeri de curent la masd.

Scurgerile de curent la masi se pot produce
prin:

— scurgeri de suprafatd cauzate de ume-
zeald — dupd o ploaie ce a udat motorul sau
dupéd spdlarea acestuia, in care singurul re-
mediu oste stergerea constiincioasd a tuturor
fiselor, capetelor de fise si pieselor de bache-
lita din circuitul secundar (capacul bobinei,
capacul distribuitorului, capetele fiselor anti-
parazit de lingd bujii etc.);

— deteriorarea sau murdirirea excesivd
a rotorului distribuitorului;

— fisuri sau chiar carboniziri locale la
capacul bobinei de inductie sau capacul dis-
tribuitoruiui.

Detectarea unei fisuri in capacul distribui-
torului se poate observa deseori cu ochiul
liber, avind un aspect diferit de restul supra-
fetei lucioase sau prin observarea fa intuneric
a drumului parcurs de scinteie in lungul unei
fisuri invizibile cu ochiul liber.

Capacul ruptorului in acest caz nu poate
fi reparat decit provizoriu, trebuind inlocuit
neapirat. Reparatia constd in curitirea zonei
carbonizate, intreruperea fisurii printr-o gau-
T3 etc.

Ultima sursd de defect o constituie bujiile.
Desi despre acestea ne vom ocupa fintr-un
capitol special, vom aminti cele citeva cazuri
in care bujiile pot conduce la imposibilitatea
pornirii motorului:

— ancrasarea puternicd prin depuneri so-
lide;

— umezirea cu ulei sau combustibil lichid;

— uzura exageratd a electrozilor sau chiar
ruperea acestora;

— o distantd mult prea mare intre elec-
trozi;

— izolatorul spart sau fisurat.

In cazul bujiilor vom incerca intii o curitire
cu peria de sirmi si cu un solvent puternic
(de exemplu, Decanol), slefuirea electrozilor
si reglarea distantei dintre ei (0,6—0,7 mm).
Dacd operatiile de mai sus nu sint posibile,
vom inlocui bujiile cu altele noi, de acelasi tip
sau similar cu cel recomandat de constructor.
In cazul motoarelor cu grad avansat de uzura
este necesard micsorarea valorii termice a
bujiilor {de exemply, 190 sau chiar 175 in loc
de 225).

DEVELOPAREA
iN DOUA sOLUTH

(Urmare din pag. 15}

Prezentdm mai jos citeva din retetele cele mai
avantajoase, exgerimentate practic, atit pentru pre-
lucrarea matericlelor negative clt si pentru cele
pozitive. De asemenea sint prezentais si retete ¢
sfecte speciale. .

1. Revelalor pentru granwiatie ultrafind (Kodak DK-20
Symon)

Solutia |

Metol . . .. ... 5yg ,
Sulfit de sodiu (anh.). 100 ¢ Temperatura: 20° C
Rodanurd de potasiu 1g Duraté: 810 minute.
Bromurd de potasiu 05 g

Api .. 1000 mi

Solutia il

Borax . . . . ... 25g Temperaturd 20° C
Apd . . . . . . . .1000mlDuratd 34 minute.

OBSERVATIE: Solutia 1l se aruncid dupa fiecare
developare.

2. Revelator: granulatie find {Stoechter)
Solutia 1
Metol 5¢g

Sulfit dé s.oail:x (éﬁh:).. 100 g Temperaturd: 20° C

Apa 1000 ml. Durata: 2—6 minute.
Solutia H

»
Borax . . . .. .. 10g¢g Temperaturd: 20° C
Apa . . . . . .. . 1000 ml Durata: 3 minute.

3. Revelator normal Universal (prin schimbarea solu-
tiei 1)

Solutia |

Metol . . . .. .. 3¢

Sulfit de sodiu (anh.)..13 g Temperatura: 20° C
Hidrochinona . . . 3¢ Durata: 1—3 minute.

Bromuré de potasiu  1g.

PENTRU MATERIALE NEGATIVE:

Solutia 11
Borax . . .. ... 15¢g Temperatura: 20° C
Apa . . . .. .. .1000mlDuratd 3 minute.

PENTRU MATERIALE POZITIVE:

Temperatura: 20° C
Durata: 1 minut.

4. Revelator rapid (Agfa rapid)

Solutia |

Metol . . . . ... 5¢g

Sulfit de sodiu (anh.)..30 g Temperatura: 21° C
Hidrochinonad . . . 10¢g Durata: 1 minut.
Apad . .. .. 1000 ml,

5. Revelator care permite dublarea sensibilitatii filmului

Solutia 1

Metol . . . .. .. 5¢g

Sulfit de sodiu (anh.)..1000 g Temperaturd: 18° C
Apd . . . .. .. . 1000ml Durati 3-8 minute.
Solutia il

Hidroxid de sodiu . 5g¢g
Sulfit de sodiu (anh.). 10 g Temperaturd; 18° C
Apa . . . .. .. . 1000 ml Duratd 3minute.

Observatie: La scoaterea filmului din solutia | se
executd o indepértare rapida a resturilor de revelator
(nu se spald) si pe urma se introduce in solutia il.

Bineinteles ca mai existd o serie de retete, dar
cele prezentate in lucrarea de fata sint cele reprezen-
tative.

Avantajele nete ale acestei metode, descoperite
numai in urma folosirii ei, rdmin s& convinga definitiv
pe fotograful amator de utilitatea ei.
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A fost o vreme cind secretele prelucrarii, forjarii,
gravarii,patinarii erau cu strasnicie pazite, situatie care
a frinat intr-o mare mdasurd extinderea acestor meserii.

La noi in tard, mesteri iscusili creeazd ferecaturi de
céarti, cum sint cele de la Manastirea Bistrita sau cele
de la Manastirea Tismana, lucréri reprezentind pentru
acel timp, cit si pentru epoca noastrd, creatii de Inaltd
madiestrie compozitionalda, de pricepere si migald,
vadind o indelungatd traditie si un deosebit simt al
«punerii in pagina».

Pentru a sublinia aceastd traditie, mai mult decit
pentru pitorescul diverselor denumiri, voi aminti si
voi folosi pe parcursul acestei pledoarii pentru arta
si tehnica metaloplastiei termeni pe care i-am auzit
si nvatat de la batrinii mesteri roméani, creatorii acelor
lucréri care ne bucura si azi, fie ca reprezinta o fere-
caturd, o tipsie, un pocal sau minunate podoabe ar-
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MATEI PAUL, semnatarul noului nostru curs de metaloplastie —
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veritabil artist popular —,nu este un nume necunoscut pentru pasiona-
tii acestei vechi si — odati cu noile tehnici — reintinerite arte. Aflat
la cea de a cincea expozitie personali, prezen: la toate manifestirile
colective ale artistilor populari contemporani, MATE!I PAUL — spre
deosebire de mesterii care nu-si divulgau nicicind secretul meseriei —
va invitd si va Insusiti, in numiar cit mai mare, arta si tehnica diver-
selor variante ale metaloplastiei moderne.

haice lucrate in arama si argint.

Acesti mesteri numeau cuprul fier rosu si aveau
cite o denumire aparte pentru fiecare din sculele pe
care noi astazi le numim simplu: ponsoane. Sculei cu
numar de ordine 1 ei ii spuneau buzdugan; celei
de a doua — ponsonul nr. 2 — fi spuneau securd sau
coasd; ponsonului nr. 31i spuneau «coroana impéara-
tuluin; pentru ponsonul nr. 4 foloseau denumirea
de siragul llenei; celui de-al cincilea ii spuneau «din-
tii balaurului»; ponsonului nr. 6 — «gurd de lup»;
ponsonului nr. 7 — samintd; celui de-al optulea —
lopatd; celui cu nr. 9 — «ochiul haiducului»; pon-
sonului nr. 10 — ciocan; ponsonului nr. 11, o sculad
relativ mai recentd, — cartus pentru retusat patina;
jar nr. 12, una din sculele principale, — trasor de
profile.

Sculele prezentate aici sint doar o mica parte din

N~

totalul sculelor cu care se pot efectua diversele tehnici
de lucru ale metaloplastiei. Aceste tehnici, in principal,
ar i urmatoarele: metaloplastie scrisd, tehnica
pe care o vom descrie in numarul de fatd al revistei;
metaloplastie la patru nivele de lucru; arama
batutd; sudurd metaloplastie; arama forjata; gra-
vurda metaloplastie — manuald sau chimicé; co-
laj pe metaloplastie; ceramo-metaloplastie; fres-
co-metaloplastie; sticlda metaloplastie; emailo-
metaloplastie; picturd metaloplastie; sculpturd
metaloplastie; spanoplastie; aplatizare prin me-
taloplastie; micrometaloplastie; filigrano-metalo-
plastie; mozaic metaloplastie; pirogravurd me-
taloplastie. Toate acestea sint tehnici de lucru re-
lativ noi, specifice tarii noastre, cu un larg caracter
modern, cu o larga priza atit in tara cit si in strdinatate,
lucru verificat atit in cadrul diverselor expozitii cit

u TRUSA
g PENTRU
LUCRARI
,J | DE METALO-
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si in articolele publicate de critica de specialitate.

Aceste tehnici combinatorii au eliberat «fierul rosu>
si au conferit metaloplastiei o tinerete noud, cu o
sferd larga de aplicabilititi, nebdnuite de mesterii de
altadata. :

Pentru a obtine o satisfactie artisticd, amatorul
interesat in Insusirea diverselor tehnici-.combinate ale
metaloplastiei trebuie sa-si creeze de la bun inceput
modele proprii, simple, mai mult sau mai putin stili-
zate, fiind in principal preocupat — cel putin intr-o
primd etapa — de insusirea tehnicilor de prelucrare,

fard sa impieteze prin nimic asupra fanteziei, fara sa

se lase coplesit de modele; si iardsi — la fel de impor-
tant — trebuie sa foloseascd materialele si sculele
necesare pentru fiecare categorie de lucru in parte,
pentru ca numai invatindu-se s& le utilizeze corect
va_sti sd dobindeasca exact diversele tehnologii.

in cele ce urmeazd, cum am mai precizat, vom pre-
zenta metaloplastia scrisd. Ordinea operatiilor de
lucru este urmétoarea:

1. decdlirea materialului

2. decuparea

3. trasarea modelului prin creionare

4. efectuarea primului nivel de contur

5. trasarea celui de al 2-lea nivel de contur

6. trasarea celui de al 3-lea nivel de contur

7. finisarea celor 3 nivele de contur

g. fixarea celor 3 nivele de contur

¢_ fixarea foliei prelucrate pe suportul de lemn sau

plumb.

10. prima patinare a lucrérii

11. stilizarea patinarii si fixarea ei.

Inainte de a trece la lucru trebuie sd facem citeva
exercitii de acomodare. Acestea se realizeazd prin
trasarea cu trasorul de profile folosind penita b, mai
exact, prin trasarea unor linii si cercuri pe o folie de
cupru sau aluminiu de o grosime de 1 sau. 2 mm. Tra-

TRASOR DE PROFILE

FLOAREA
HAIDUCULUI

FERESTRELE
PRIMAVERI

gerea liniilor si cercurilor, care vom cduta si fie cit
mai «aerisiten, se realizeaza practic punind folia de
aluminiu sau cupru pe un dreptunghi (de aceeasi
suprafatd cu folia) din duroflex sau cauciuc dens.
Materialele acestea se gésesc de reguld la magazinele
de specialitate sau chiar la cele pentru cizmirii. Folia
de cupru si aluminiu se gaseste si ea in prezent la
orice fel de «ferometal», la un pret accesibil. Deca-
iirea materialului se realizeazd prin arderea foliei de
cupru sau aluminiu, argint sau aur, la o flacara de gaz
metan sau o groapi cu carbuni incinsi. Dupé aceasts
ardere, folia se spald bine si se unge cu o peliculd
find de glicerind pe ambele suprafete.

In acest stadiu, incepem sd urmdrim (s3 trasidm)
pe suprafata foliei (cu trasorul de profile, folosind
penita f) conturul pe care ni-l propunem, apdsind cu
putere, apdsarea fiind glisatd atent pe contur. intoar-
cem apoi folia pe partea cealalti si o alezdm pe o placa
de marmurd, fier, perfect pland si slefuitd (eventual
un blat de lemn dintr-o esentd tarej. Observdm acum
cd trasorul de profile a lasat o adinciturd spre exterior.
scotind in relief exact conturul modelului pe care I-am
urmdrit. Pentru urméitoarea etapd schimbam penita
trasorului. de profil (folosind penita c) si incepem tot
atit de atent sd urmdrim firul modelului pe ambele
laturi (este foarte important s& nu turtim firul modelu-
lului). Dupd aceastd operatic, readucem folia pe drep-
tunghiul de cauciuc sau duroflex si, in santul creat.
folosind penita b a trasorului de profil, executam
oblic sau orizontal un model fin, tot prin apasare.
dar de data aceasta printr-o apdsare ceva mai usoara
Daca la acest nivel — adica la nivelul nr. 2 de lucru —
se intimpla sa perforati folia, aceasta se datoreste fie
sculei prea ascutite, nerodate, si respectiv apdsarii
‘prea puternice si neglisante, fie materialului prea stib-
tire pentru a suporta lucrul la al 2-lea profil sau chiar
unui por rezultat in timpul decalirii. In aceasta situatie,
se plombeazad spdrtura cu un cositor de foarte buna
calitate pe partea concavd a modeluiui. Se trece apoi
la al 3-lea nivel de lucru. Acest al 3-lea nivel se efec-
tueaza folosind penita b, tot pe placa duroflex, dar de

TREPTELE IUBIRH

data aceasta modelul va fi trasat in asa fel incit relieful
desenului sd apard pe spatele foliei; in continuare, ca
si in etapele anterioare, vom consolida nivelul 3 de
fucru pe placa de fier sau marmurd. Se iscaleste in
sfirsit lucrarea, oricare ar fi gradul ei de dificultate —
fie si un debut —,dupé care se toarnd pe dosul foliei
un strat subtire de bitum topit, presérind deasupra lui,
in timp ce mai este incd fluid, praf D.D.T. Se fixeazs
apoi intreaga lucrare pe un blat de lemn dinainte pre-
gatit, fixind-o in tintisoare de aram& sau in cuisoare
de o culoare cit mai apropiatd de material, vopsite
cu bronz, de exemplu. Se trece in cele din urma la
patinarea lucrdrii, patinare care poate fi obtinut3 ter-
mic, chimic, electric, rin mijloace naturale sau mixt.
prin mijloace multiple. In ceea ce ne priveste, vom
oferi celor interesati o formul& de patinare usoars, la
indemina oricdrui amator de metaloplastie. (Pe par-
curs vom descrie si celelalte tehnici.) Formula patinei
de care aminteam este urmatoarea: clorurd de amoniu
15 g, bicarbonat de sodiu 6 g, otet 1 litru 90 Folia se
pensuleazd cu aceastd substanta de 10 ori, dupa care
se pulverizeazd peste ea un strat subtire de cears de
albine. Dupa citeva ore se lustruieste folia cu o bucata
de material moale, iar in continuare vom executa ui-
tima finisare, folosind o radierd de buna calitate, cu
autorulcdreia vom slefui partile pe care vrem s3 le
scoatem mai muit in relief. In felul acesta, am obtinut
o lucrare de metaloplastie la «2 plus un nivel de lucru»
care, oricit de simpla ar fi fost ca model, fiind a noastra,
ne va aduce multiple satisfactii.

Trusa cu scule pentru diversele lucriri de metalo-
plastie este prezentatd integral, ponsoanele fiind
desenate la scara 1/2. .

Minerele sint confectionate din textolit sau lemn.
Partile metalice sint confectionate din otel inoxidabil
si sint slefuite atit cit virfurile lor sd nu mai zgirie
metalul. (Despre ele vom discuta cu lux de amanunte
in capitolul urmétor, in care vom prezenta tehnica
metaloplastiei basorelief.)

(CONTINUARE IN NUMARUL VIITOR)
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Presupunem c¢i avem o masini care
alimenteazi cu bile diferite recipiente.
In rezervorul masinii avem bile de dou3
culori: rosii si albastre.

Masina alimenteazi automat cite doui
bile. S3a se facd schema logici pentru
urmitoarele conditii:

1. Daci cele doud bile alimentate la o
comandd sint rosii, si fie dirijate Ia
recipientul R,.

dictionarde fizica

A8 7

2 Daca prima bild este rosie, iar a
doua albastra, si fie dirijate la recipientul
R,.
3. Daci prima bild este albastra, iar a
doua rosie, sd fie dirijate la recipientul
R;.
4. Daci cele doud bile alimentate sint
albastre, si fie dirijate la recipientul R..

5. Masina s3 fie opritd cind nu mai sint
bile in rezervorul masinii.

Solutia este dati in fig. 1.

Si luim acum un exemplu mai com-
plicat.

in rezervorul masinii se affi bile de
urmitoarele culori: rosii (R), albastre
(A) si verzi (V).

Este meritul Editurii enciclopedice
romine de a fi initiat o serie de mici
dictionare enciclopedice de specialitate,
care si. rdspundd necesititilor actuale.
Primul din aceasti serie este «Dictio-
narul de fizici» apdrut recent, elaborat
de un colectiv de specialisti coordonat
de cont. univ. dr. lon Dima.

Conceput ca un instrument de lucru,
dictionarul are cei 2000 de termeni
ai sdi ordonati alfabetic, cu un sistem
de trimiteri bine pus la punct, cu aju-
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doua albastra, si fie dirijate la R,.
3. Dacd prima este albastri, iar a doua

2. Daci prima bild este rosie, iar a

— rosie, sa fie dirijate la R;.
ALPIENTEAZ 4 4 Dacd ambele bile sint albastre, si fie.
/L dirijate la R,. :
281k 5. Dacd una din cele doui bile alimen-
tate este verde sau ambele sint verzi,
sd fie dirijate la R,. :
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6. Dirijarea de bile la R, R,, R si
R, sd nu inceapd decht atunci cind la
R au fost deja dirijate bile corespunzi-
toare (conditia 5).
7. In cazul in care la Rg nu avem bile
si se alimenteazi bile corespunzitoare
Se alimenteazi, de asemenea, cite  |ui R, Ry, R, sau R,, acestea si fie dirijate

doui bile.

Si se facd schema logici, punindu-se
urmatoarele conditii:

1. Daci cele doui bile sint rosii, si fie
dirijate la R,.

torul cdruia notiunile mai grele capiti
explicatii suplimentare intr-un alt articol,
creind astfel, in mare, un sistem arbo-
rescent de notiuni, sistem iIn care no-
tiunile mai de aminunt devin explicative
pentru cele mai generale. Este asigurati
in acest fel nu numai o prezentare uni-
tard a notiunilor, c¢i si o intregire a
explicatiifor, un anume fenomen sau
proces fiind prezentat pinid la detaliu,
regasind in cuprinsul dictionarului toati
informatia utild referitoare la notiunea
prezentatd. De asemenea, autorii au
urmarit ca notiunile de fizici moderni
sd fie prezentate mai pe larg, insistindu-se
asupra celor de ansamblu prin acordarea
unui spatiu mai mare, prin utilizarea
aparatului matematic, prin mirirea nu-
marului de trimiteri la alte articole
continind explicatii suplimentare.
Ciutind si generalizeze cele mai indi-
cate forme lexicale ale cuvintelor, dic-
tionarul di prioritate, dupi locul de

fa R..
0, v ~ .
8. Masina sé fie oprita cind nu mai avem
bile in rezervorul masinii.

Solutia este datd in fig. 2.

tratare, denumirilor corecte, actuale
sau recent standardizate intrate de cu-
rind in terminologia fizicii ca: stearator,
quare, tahion, epitaxie, gravitron etc.
Demnd de remarcat este si prezenta
unor tabele utile, printre care acela al
particulelor elementare, precum si a
tabelului laureatilor Premiului Nobel
pentru fizicd. De altfel, in cele 121 de
articole consacrate personalititilor se
dau date asupra acestora,clarificindu-se in
acelasi timp si provenienta denumirilor
multor unititi de masuri.

De o tinuti grafica decsebiti, comple-
tatd cu 390 de desene ce conferi o
accesibilitate largitd articolelor prezen-
tate, dictionarul se inscrie nu numai ca o
reusita aparitie editoriald, ci mai ales
ca o lucrare care deschide un nou capi-
tol al literaturii stiintifice si tehnice din
tara noastri.

Ing. VASILE VACARU
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® Consortiul CESAR, compus din
mai multe firme aerospatiale vest-
europene, a pus la punct proiectul
unui satelit stiintific denumit COS-B,
in greutate de 280 kg, care va fi lansat
in 1974 de o rachetd «Europa»—2
*de la baza Kourou. In imagine se poate
vedea o sectiune prin macheta acestui
» satelit, cu indicarea principalelor apa-
rate: 1—contor cu anticoincidenta;
2—superizolatie; 3—baterii solare,
‘4—camerd cu scintilatie; 5—diuze de
stabilizare prin rotatie; 6—calorimetru;

~ T—rezervorul de azot al sistemului de

Calculati teoretic si apoi verifi-
cati practic valorile indicate de
voltmetru si ampermetru.

Care este diferenta curentului
masurat de instrument la schim-
barea polarizirii sursei de ali-
mentare!?

Care este lungimea de undi
maxima a semnalului receptio-
nat?

Ce putere disipd rezistenta de
negativare automatd?

. Care este banda de trecere a
© . circuitului ?

Dr. ing. F. ZAGANESCU

stabilizare si control pozitional; 8—
diuze pentru miscarea de precesie;
9—rezervor de fluid pentru sistemul
de etansare; 10—telescop; 11—vizor
solar; 12—echipament electronic; 13—
sincronizator pentru studiul pulsari-
lor; 14—telescop pentru studiul radia-
tiei gama.

@ Pentru centrul de lansari spa-
tiale de la Houston a fost pus la punct
de compania «Lockheed» un simula-
tor pentru tehnica aterizarii navetei
spatiale, si anume a etajului orbital
al acestui aparat; la centrul de cercetari
al companiei «Lockheed» de la Rye

Canion functioneaza deja un simula-
tor la care se antreneazi piloti de la
N.A.S.A. Incercérile au aratat ¢ dupa
o coborire planatd de la altitudinea
de 30 000 metri, este posibild ateriza-
rea la o distanta minima de 170 metri
de punctul fixat si aceasta cu o aba-
tere a vitezei pind la 16 km/ora!

© In anul urmator va fi lansat sate-
litul spaniol «Intasat» in greutate de
30 kg, impreuna cu un alt satelit, de
catre o fuzee «Delta», de la baza
Vandenberg. Cu o orbita circulara
(500 km) si o «viatd» de cca 6 luni,
acest satelit va avea scopuri emina-
mente stiintifice.

® Satelitul ERSS -A a fost supus
la o proba de... tidelitate, caci o ra-
chetd de tip «Skylark» a ridicat in
spatiu aparatura foto normala si in
infrarosu destinata inregistrarii unor
zone din sudul Australiei, fotografiate
3i de satelitul mentionat. Scopul?
Verificarea aparaturii destinata viito-
rilor exploratori cosmici ai resurselor
terestre pentru geologie, oceanogra-
fie, agriculturi etc.

@ Acordul de colaborare in cosmos
dintre Uniunea Sovietica si S.U.A.
prevede lansarea in comun a unor

nave «Apollo» si «Soiuzy, in vederea
punerii la punct a tehnicilor de salvare
a astronautilor in pericol pe orbita.
O fuzee «Saturn» va sateliza pe o
orbitd circulara (203 km, 51,6° inclinare)
o cabin& «Apollo» si un nou tip de
modul de jonctiune, care va fi realizat
de N.A. Rockwell contra sumei de...
50 milioane de dolari! Ulterior va fi
plasatd pe o orbitd similara o nava
«Soiuz» (altitudine orbitald 258 km).
In primele manevre, «Soiuz» va juca
rolul activ, folosind, in afara sisteme-
lor sale clasice de ghidaj optic si
electronic, un nou sistem de aliniere
de tip TV si un nou dispozitiv de ama-
rare. Cuplate, cele doud nave vor
evolua 2 zile, efectuind diferite mane-
vre, fiecare jucind rolul activ, pe rind
cosmonauti din cele doua nave efec-
tuind iesiri si intrdri succesive in
respectivele aparate. Odata terminat
programul «transferurilory, «Soiuz» va
ateriza pe teritoriul Uniunii Sovietice,
iar «Apollo» va mai ramine 7—10 zile
pe orbitd, pentru a completa experien-
tele laboratorului «Skylab». Se pare
ca aceste experiente se vor desfisura
intre programul «Skylab» si naveta
spatiald, respectiv 1973 si 1978

n 2 345 67 8 910112
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. ORIZONTAL: 1) Continentul pe care s-au
descoperit in sec. XIX cele mai mari zicaminte
diamantifere, ca cele de la Kimberiey si Johan-
nesburg — Tara vestitelor diamante ale lumii
vechi: Marele Mogoi, Koh-1-Noor, Orlov eic.;
2) Cel mai dur, mai strdlucitor si mai transpa-
rent dintre minerale, folosit azi in industrie
in proportie de 75% — Stat a cdrui coroani
posedd uriasul diamant trandafiriu Darva-i-
Noor; 3) Culoarea kimberlitului diamantifer —
Adverb (abr.); 4) Lam3! — A fi in tema —
Vechi mijloc de... ardere; 5) in componenta
diamantuluil — Compus chimic fati de care
diamantul rdmine foarte stabil — Rege al me-
talelor ce st aldturi de diamant prin istoria
si legendele sale; 6) Colectie hibernald de
«perle» vegetale — Impodobit adesea cu dia-
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mante — Uniunea Sud-Africand (Cod laru);
7) Vehicul spatial la confectionarea caruia
diamantul isi spune cuvintul — Poporul ce-si
impodobea in antichitate statuile cu diamante
(pl.); 8) La 20 000 din aceste unitati si la 3 000°C,
grafitul se transformd in diamant sintetic
(abr) — Particule de borazon! — Ocazie ce
impune Terrei mantie cu sclipiri diamantine;
9) Dispusi la diamant in structurs cubica, ceea
ce dd acestuia o duritate unicd in naturd —
Opera cu diamantul; 10) Heliu — Atom — La
originea Adamas-ului! 11) Fluviu in U.R.S.S.
cu bazinul bogat in z&cdminte de cdrbune si
metale pretioase — Cel al lui Nadir, sah al
Persiei, era acoperit de aur si incrustat cu
26 733 nestemate, majoritatea diamante —
Aur in Franta; 12) Generatori cuantici de lu-
mind, sfredelitori ai gaurilor de la filierele de
diamant — Concurenta diamantului in ceea
ce priveste strdlucirea si puritatea.

VERTICAL: 1) Denumire dati de vechii
greci diamantului, adica «invincibilul» — Ase-
zare in preajma orasului Mirnii, unde s-a des-
coperit in 1960 o fabuloasd mind de kimberlit
ce completeaza bogdtiile diamantifere ale
U.R.8.8,; 2) Firisor electric care este tras prin
filiera de diamant — Incep emanatiile! 3)
Insuld iugoslavd in” Adriatica — Metal pre-
lucrat in sirmd foarte subtire, cu ajutorul
diamantului, in industriile electronicd si aero-
spatiald — Uniunea Sovieticd; 4) Gurd de rai —
Lavdl — Insusire ce situeaza diamantul pe
treapta cea mai inaltd a scarii lui Mohs; 5)
Purda — Gaz care, combinindu-se cu borul,
da nastere borazonului, cu o duritate egald,
adesea chiar mai mare, decit a cristalului
invincibil; 6) Trdind intr-o lume demult apusi,
ei atribuiau diamantului puterea magicd de a
alunga bolile si calamitatile — Cel ce di astizi
diamantului adevédrata lui menire — Titan;
7) Scoase din pietrel — Inginer, pe scurt —
incd o datd; 8) Procese in urma carora se vi-
deste clar cd diamantul nu este decit carbon
pur — Are de-a face cu sticla; 9) Nichel —
Pétutul in care a fost depus la nastere mi-
liardarul Harry Oppenheimer, posesorul unor
mine diamantifere sud-africane, si care era
lucrat in aur, cu incrustatii de diamante (pl.);
10) instalatia colectoare a nisipului diamanti-
fer din ape — Culoarea celor mai comune dia-
mante; 11) Dai invers! — Loc de productie
in care inegalabilul cristal a devenit un pretios
auxiliar — Ocale! 12) Oras in Belgia denumit
«Capitala diamantului», cimp de bé&taie al
tranzactiilor privind pretiosul cristal — Viata
dusé de trudnicii ciutitori de diamante si de
slefuitorii acestora.

SOFIA BUCURESCU
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Tuturor celor care ne-au solicitat schema
electrici a2 magnetofonului «Tesla Sonet-Duo
si cdrora le-am indicat prin scrisori s urmireasci
revista «Tehniump le indeplinim. in sfirsit, dole-
antd, publicind schema sus-amintitd, insotitd
de unele caracteristici si recomandiri.

«Tesla Sonet-Duo este un magnetofon cu
tuburi electronice monofonic, cu doud piste si
doud viteze.

Pentru viteza de 9,5 cm/s asigurd o bandi de
frecventd cuprinsd intre 50 si 10 000 Hz, adec-
vati pentru programele muzicale; la viteza de
4,76 cm/s banda reprodusi este cuprinsi intre
80 si 5 000 Hz, apti a inregistra si reda vorba
umani,

Ca sursi de semnal pentru inregistrare pot
fi utilizate microfonul, picupul sau aparatul
de radioreceptie.

Controlul nivelului la inregistrare se face cu
tubul EM 81 etalonat din potentiometrul R 28.

Schimbarea de vitezd se face prin modifica-
rea legdturilor infisurdirii motorului electric de
antrenare. Aparitia brumului poate fi corectatd
din potentiometrele R 42 si R 43.

Emin Atila — Constanta

Lucrdrile realizate prezentati-le intii
cabinetului tehnic de la intreprinderea
unde lucrati.

Dacé prezinta interes pentru marele
public,s le trimiteti si redactiei noastre
In rest, nu ne putem pronunta decit

‘dupé ce materialele au fost studi

of. C. Simlonescu — Dorobal
lasi

‘Solufille date !a rubrica «Tehmum A

telier» din acest numar corespund pe
deplin, speram. cerintelor. ,
Vlad Adrian — Constanta_.

pre
PU$ca$u Stefan — Ploiesti
Puteti monta un tranzistor EFT-212.
Balan Gheorghe — Sibiu
Tranzistoarele MP-40, MP-13 pot fi
folosite in joasa frecventd, iar P 401
in radiofrecventa.
Schema o puteti alege din cele publi-

* cate de noi.

Danescu C.— Brasov

Schema si constructia unui oscilograf
vor fi publicate la inceputul anului 1973,
Sehi Nicolaie — jud. Timis :
Tranzistorul AC 151 poate fi inlocuit
cu EFT 125; R, are valoarea 25 k@,

iar D poate fi dBe tipul D 226 sau EFT-

302.
Clim Gheorghe — Buzau

Puteti inlocui tubul EK 2 cu tubul elec-

#ronic de productie sovieticd 6A8. Lega-

turile la sociu le gasiti in catalogul de
tuburi electronice.

Cocind €. Bheorghe — Herculane
Fiind vorba de un instrument de masu-
ra, trebuie masuratd inductanta si in-
strumentul etalonat. Apelati la radio-
clubul local sau la laboratorul P.T.T.R.
Telescu Teodor — Tg. Jiu
Materialul trimis de dv. a sosit la
redactie dupd inechiderea concursului.
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La realizarea acestui
numar au colaborat:
ng. R. COMAN, ing V.
CALINESCU, ing.
SERGIU FLOR%CA N,
GALAMBOS, ing. M.
IVANCIOVICE, 1. IS-
VORANUY, ing. ¥. LA-
URIC, ing. 1. MIHA-
ESCU, ing. D. PETRO-
POL, fiz. M.SCHMOL,
dr. i ing. FL. ZAGANES-
CU, ing. I. ZAHARIA.

Prezentarea artistici!
ADRIAN MATEESCU
Prezentarea grafica:
ARCADIE DANELIUC

5i anul acesta, Ziua mircii pos- .
tale roménesti a fost ilustrati
prin emiterea timbrului comemo-
rativ cu vignetd in valoare de
fei 1,10+0,90.




