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ELEVII 51 STUDENTH
in AMFITEATRELE
munti

Ne aflim cu putin timp inaintea terminarii unui nou an
de invitimint, an in care elevii si studentii patriei noastre
si-au dovedit din plin capacvtagle profesionale in compfexu!
proces de integrare a mvagammtulul cu cercetarea $l pro-
ductia. Perioada dificili, de mare incordare si efort a intre-
gului popor, pe care am traversat-o cu totii la inceputul
lunii martie, a constituit un amplu examen al maturitatii
si pentru tineretui studios prin a cirui neprecupetiti munca
s-a trecut cu intreruperi minime la cursul normal al vietii
in scoli si facultiti. Acum, mai mult ca oricind, au fost
demonstrate forta si valoarea trisiturilor esentiale morale
si politice, ale elevilor si studentilor, care printr-o angajare
sporitd in procesul invititurii, muncii productive si cerce-
tirii stiintifice au coneribuit decisiv la reluarea ritmului
normal al actividitilor specifice integririi.

*
® *
Un prim popas al raidufui nostru l-am ficut fa Liceul
«lon Luca Caragiale» din Capicali.
Aici, atelierele de echipamente electrice, subordonate

| E—

CALIN STANCULESCU

intreprinderii «Automatica», cunosc de ia primele ore ale
diminetii atmosfera familiarda marilor umtap economice.

Disciplina reflectatd in «ab a». tilor Tvarti
poate fi apreciati cu nota maxima. Printre realizirile pri-

acestora fiind efectuate de citre studentii facultitilor
cu profil mecanic. Aceste produse al ciror prototip
a constituit o creatie a atelierului nostru se afld acum
m faza productiei de serie, fiind solicitate pentru

] laboratoare ale unititilor

mului trimestru notim indeplinirea integrald a planuiui de
productie in toate cele trei ateliere de profil {fiecare in-
registrind valori de circa 80 000 de lei lunar). Pe bancurile
de lucru se realizeazi acum sertare debrosabile distribloc.
in planunle de produc;le figureazi, de asemenea, panouri
de automatizare si instalatii necesare centralelor hidroener-
getice. Beneficiarul acestor produse realizate de datre
elevii anilor It C si il D (schimburi aflate la ora vizitei
noastre in ateliere) este Ministerul Agriculturii si indus-
triei Alimentare. Printre fruntasi §i notdm pe utecistii
Marius Carp, Mircea lancu, Doina Dindi si Rodica Nicolae,
care, desi se afld in perioada tezelor, nu-si precup

de mvatimmt mediuy.

» *
* *

in incinta atelierului de mecanici fini din complexy
Institutului politehnic de Ia Grozivesti fac practici student
Facultitii de mecanici. Tovarisul asistent ing. Valeriu Lara
ne oferd citeva informatii despre actualele obiective ale
productiei.

«ln momentul de fata, lmpreuna cu un colectw
de studenti din anii mari, lucraim la definitiva

efortun!e pentru a da numai pmductae de calitate.

In atelierul de mecanici fin3 si ajustaj elevilor din anul |
i s-a incredintat realizarea suporgniar din plic pentru
diode. Norma este zilnic depdsitd, iar serviciul control
tehnic de calitate n-a avut pind acum ocazia si inregistreze
rebuturi.

La Grupul scolar «Metaloglobus», subordonat Ministe-
rului Industriei Usoare, practica nu a avut pauze in primul
trimestru, ea fiind organizatd esalonat in atelierele scolii.
Productia, care se ridici la aproape jumitate de milion de
lei, are drept beneficiari circa 40 de intreprinderi bucu-
restene si din tari. Printre reperele care se realizeazi in
momentul de fatd,se afla ghidaje pentru motoare tampon,
inversoare de sens, roti dintate, aparate si dispozitive pen-
tru cabinete de orientare profesionald, laboratcare de
specialitate, mobilier scolar.

In atelierul 602 M al Institutului politehnic din Bucuresti
se afl3 nucleul unei noi sectii de cercetars, microproductie,
servicii si proiectare. Utilizat in special de citre studentii
facultitilor cu profil mecanic, acest atelier reprezintd, de
fapt, primul popas in amfiteatrul muncii pentru viitorii
ingineri, aici realizindu-se familiarizarea inci din anul § cu
diverse meserii: ajustor, mecanic, lcitus, frezor, strungar,
mortezor etc. Constituit ca o umme productivid de rip
¢, atelierul 602 M este dotat cu lte perfectio
ce corespund intru totul necesititilor unei productii de
calitate.

Studentii anului | B al Facultitii de tehnologie a construc-
tiilor de masini realizeazi in prezent accesorii pentru co-
fraje metalice, role de deviere, cirucioare cu bile, accesori
pentru ascutit cutite excentric, filtre, surse duble de ali-
mentare, stabilizatoare de tensiune. Valorile fiecirui reper
sint diferite, oglindind nu numai diversitatea productiei,
¢i si complexitatea operatiilor exacutate de citre studentii
care se afld aproape de sfirsitul primului lor an de productie
in facultate.

Stim de vorbd cu inginerul Teodor Woicu, coordonato-
rul atelierului 602 M.

«8int impresionat de rapiditat

ou care studentii

anilor I, aflati sub Indrumarea maistrilor atelierului,
au deprins munca la v i te dive sl de mare
complexitate. © explicatie a a ddril ou

in flux tehmﬁugnc o constituie si hpw% i majorica-
tea viitorilor ingineri sint lvent :m liceelor de
specialitate, unde practica in p tie reprezintd,
intr-un fel, cheia de boita a pregatirii de specialitate.
Aich, pind in anul 1l se realizeazd o pregitive inten-
sivi pe meserii, un principiu aplicat find trecerea
fiecirui student prin toate locurile de munci. mm\
fiecare absoclvent va pu L. &
furi procesu! de produd;ae, avind, in acelasi timp, un
serios bagaj de notiuni si in ceea ce prrweste organi-
rarea acestui proces. Un alt avantaj al participiri
la productie il constituie si col ATER per A
cu alte catedre de specialitate, colaborare ce poate fi
decisivd pentru rezolvarea unor pmbiem ce se pot
ivi in fata Iventilor dupi d direa dipl

de inginer. In acest sens este remarcabili realizarea
surselor duble de alimentare, Iz care participd si
studenti electronisti, partea mecanici si montajul

in intimni 2

wras prmect destinat automatizirii proc&selar de
productie. Este vorba de realizarea unui robot indus-
trial, lucrare coordonati de §.C.P.T.C.M., obiectiv
de mare actualitate in procesul de modernizare a
productiei.

Moi vom realiza una dintre cele mai xmportante
piese componente — mina mecanicd, care va putea
efectua un complex de operatii: apucare, ridicare,
rotire Iz 180 de grade. Dirijarea acestei miini meca~
nice se va realiza pe baza sistemelor de comanda
pmeumattce cu elemente logice, fapt care va duce Ia
o precizie superioari in pozitionare. Aceastd lucrare
cormplexi la care participd studenti din diferiti ani
de studiu va fi abordati teoretic si in cadruf lucrarilor
de diploma pentru gisirea mai multor solutii optime
si pentru continua perfec@mhare a2 unui nou capitol
dedicat modernizirii muncii. Produsul final va fi
utilizat in special in locuri de munci cu noxe, in
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metalurgie, acolo unde robotul mecanic va putea
inlocui cu succes munca omului».
- Siaici.casiin alte locuri de mundi ale elevilor si studen-
tilor, disciplina de productie se reliefeazi in notele maxime
affate in dreptul rubricilor de practici in productie din.
cataloage, in procentul de suta la suta care se inregistreaza’
Zilnic in fiecare schimb. Angajamentele studentilor de a
depisi normele cu 5—10 la suta vor cintiri greu, la rindul
for, in balanta realizirilor din acest an akcelor aproape
20000 de viitori ingineri ce studiazi in amfiteatrele
Institutului politehnic bucurestean, pregitindu-se pentru
«intrarea in productie cu calificative maxime, solicitate de
exigentele economiei noastre socialiste si de obiectivele
marete ale cincinalului revolutiei tehnico-stiintifice.

%*
# #

Activitatea elevilor craioveni din liceele industriale vi-
zitate atestd raspunderea §i maturitatea cu care privesc
utecistii sarcina lor de a se pregiti pentru a raspunde fa
chemirile secretarului -general al partidului, tovarasul
Nicolae Ceauséscu, de a deveni schimbul de nidejde al
cadrelor industriei noastre socialiste.

Tovarasul inginer Dumitru Ciucurel, directorul Liceului
industrial nr. 1 din Craiova, ne prezintd, cu indreptititd
mindrie, citeva din realizirile elevilor.

@Planul de productie numai in primul trimestru
se cifreazi la 1282 000 de lei, urmind ca la sfirgitul
anului si ajungem lao productie-marfa de 5 128 000 de
iei. in cele 6 ateliere, productia este impdartiti pe
profil uzinal si pe mijloace de invatamint.

Pentru Intreprinderea nElectroputere’, care ne
tuteleazi scoala si in ale cirei unititi de productie
se vor integra si elevii nostri dupd absolvire, reali-
zim subansambluri izolator, contacte fixe, doze,
racorduri. Pentru autodotare si pentru utilarea
altor unititi de invitiming, elevii produc alimenta-
toare didactice de 60 W, interfoane cu 30 de posturi,
autotrafo trifazat si monofazat, punte RLC3.

Dadi in 1974 productia anuali a unui elev era de § 200 de
lei, in 1975 ea a crescut la aproape 6 000 de lei, urmind ca
pind fa sfirsitul acestui cincinal si depiseasci 8 000 de fei.
Peste 18 repere ale productiei Intreprinderii aEleztro-
putere», la care participi si elevii Liceului industrial nr. 1,
se exporti in diverse tari (R.P. Chinezi, R.P. Bulgaria,
R.P. Polon3). Un aminunt semnificativ ne este destdinuit
chiar de secretarul U.T.C., Florici lon Gabriel:

& Din initiative proprii au fost concepute, proiec-
tate si executate mai multe dispozitive menite si
duca Ia o productivitate sporitd si la imbundtitirea
calititii produselor. Se poate exemplifica aceasta
afirmatie cu dispozitivul pentru sudat subansambiul
ptalpi bornd™, dispozitivul de gaurit si filetat caseta
AZ—700, dispozitivul multiax pentru giurit plansee
A2—-962 si muite altele care au dus {a reducerea
timpului de executie de 2—3 ori?

in cadrul Liceului energetic din Craiova, practica produc-
riva are ca obiectiv principal autoutilarea. Vaioarea produc-
tiei-marfa de peste 1 milion de lei include printre reperele
realizate de citre elevi truse de fizici pentru liceu {produs
omologat la nivel republican), rotoare pentru masini eflec-
trice, cutii de rezonanti, diapazoane, bobine de diverse

1. Elevele anuiui Il D de la Liceul «iom
Luca Caragiale» din Bucuresti monteaza
cutii de transmisie automatizate necesare
macaralelor pentru poduri rulante al caror
beneficiar este Intreprinderea «Unio» din
Satu Mare.

2. in acelasi liceu, atelierul de mecanica
find si ajustaj gazduieste practica anuiui
i1 A in care elevele inregistreazd zilnic
depisiri substantiale ale normelor

3. Pentru Zeno Folescu, student in anul
al Facultdtii de tehnologia constructiilor
de masini, strungul nu mai are secreie.

4. Atelierul 602 M, o importantd unitate de
microproductie, cercetare, proiectare si ser-
vicii a Institutului politehnic din Bucuresti

5. Echipamentele electrice pentru panou-
sile automatizate constituie profilul acestul
atelier in care viitorii abselventi de liceu
deprind {ainele electrotehnicii, domenin
de virf al industriei noastre.

6. Surubelnita si ciocanul de lipit sint
minuite cu maiestrie de elevii Liceului
«lon Luca Caragiale» in atelierul de echipa-
mente electrice.

valori pentru trusa de acustici, tub Konig cu generator
de ton pentru unde acustice, aparate Epstein, pendul
reversibil pentru studiul fenomenelor mecanice etc. Valoa-
rea autodotirilor se ridici fa 500000 de lei, prima desti-
natie a acestora fiind laboratoarele de specialitate, in mo-
mentul de fati comparabile cu cele ale pregatirii specialis-
tilor in invitimintul superior.

«Anual, in jur de 50 de lucrari de diploma — ne
spunez si efeva Costinela Soreanu, loctiitorul secre-
arului U.T.C. — se constituie in aparate si instru-
mente didactice ce intri in baza materiali a scolii. in
acelasi timp, in reperele pl lui de pr tie intrd

si produse de profil energetic: cofrete de siguranti,
instalatii de iluminat, aparaturd destinatda Termo-
pericadele de

centralei Craiova, unde, dealtfel, in

practici elevii liceului nostru sint angrenati in echipe
operative pentru reparatii curente».

De remarcat este si faptul & in ambele licee utecistii au
intreprins o serie de misuri incd de la inceputul anului
pentru bunul mers al practicii productive: dezbaterea ci-
frelor de plan, sarcini precise pentru fiecare sector produc-
tiv, actiuni menite si dudi la respectarea jintegrali a indi-
cilor de timp si calitate in executarea produselor. In ace-
lasi timp, activitatea bogatdi a cercurilor stiintifice din
cele doud licee, a societitii stiintifice «Nicolae Vasilescu
Karpen» de la Liceul energetic, a cercurilor tehnico-aplica-
tive oferd si premisele unei pregatiri teoretice excelente
care, imbinatd cu calititile deprinse in munca productiva,
da viitorului absolvent posibilitatea unei integriri ime-
diate in intreprinderile de profil.

Fotografii realizate de
PETRE NICOLAE
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51 CONTARCTELOR

Numeroase defectiuni ale aparatelor electro-
casnice constau in intreruperi de contacte sau
scurtcircuite interioare; primele au ca efect ne-
functionarea aparatelor in cauza, iar cele din a
doua categorie, mult mai periculoase, pot pro-
duce avarii instalatiei electrice sau chiar in-
cendii, in cazul unor sigurante improvizate.

Ori de cite ori avem dubii asupra starii unui
aparat electric — indiferent de puterea sau desti-
natia sa — este indicat sid procedam la o veri-
ficare inainte de racordarea la retea.

O prima verificare — sumard, simplad si, uneori,
chiar suficientd — o constituie examinarea exte-
ricard si interioard a contactelor in cauzi. Se demon-
teazd eventualele suruburi, capace, carcase si se
observa daca firele de conexiune nu sint rupte, daca
nu sint dezizolate, dacé nu se ating intre ele in locuri
nepermise. In cazul aparatelor de incélzit cu niche-
lind extericaré se vor observa, de asemenea, conti-
nuitatea rezistentel, izolarea ei corecta fatd de corpul
metalic, starea rezistentei (sd nu fie excesiv uzats).

Fiz.. A. MARCULESCU

O mare atentie trebuie acordati punctelor de con-
tact (legaturi prin suruburi sau cositorite). Un surub
oxidat, o bornd ruginita sau un terminal de conductor
oxidat, ars, contribuie la incalzirea excesiva a imbi-
narii respective (creste céderea de tensiune pe
rezistenfa oxidului, deci degajarea de calduri prin
efectul Joule) si, In afara scaderii apreciabile a ran-
damentului aparatului, pot conduce la incendii.

Toate neregulile observate se remediaza imediat:
bornele, suruburile si papucii oxidati se curata cu
smirghel, terminalele oxidate se scurteazi pina cind
se ajunge la o portiune curata de conductor, cordoa-
nele se scurteazd cite putin, stecherele si cuplun-
gurile ruginite sau arse se inlocuiesc fara ezitare.
Verificarea, curdtarea sau inlocuirea periodicd a
stecherelor este obligatorie, in special la aparatele
cu consum mare (radiatoare, resouri, masini de
gatit electrice etc.).

In caz de incertitudine, in special pentru aparatele
care nu pot fi observate direct in toate punctele
esentiale de contact, se va apela la o verificare de
continuitate electricd folosind un instrumient sau un

(CONTINUARE IN PAG. 5)
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Constanta de proportionalitate ¢ din
relatia (4) este caracteristici materialului
din care este constituit corpul. Ea poartd
numele de conductivitate electricd, fiind,
de fapt, o misurd a calititii substantelor
de a conduce curentul electric (substan-
tele cu o conductivitate mai mare conduc
mai bine curentul).

Din expresia rezistentei electrice

1 1
= 6
R ¢c S ©
rezulti ci unitatea de misurid pentru con-
ductivitatea c este Q"' m ™! (ohm la minus
unu-metru la minus unu).
fn practici se foloseste adesea inversa
conductivititii electrice, notatd cu p:
p =1/ M
§i care se numeste rezistivitate electricd.
Unitatea de misurd pentru rezistivitatea
electrici este Q- m (ohm-metru). Un sub-
multiplu  frecvent utilizat al acestei
unititi este Q cm (ohm-centimetru) =
1Qcm = 10-2Qm
Pentru a ne putea forma o imagine
asupra diferentelor dintre substante in
ceea ce priveste rezistivitatea electricd, in
tabelul 1 sint date valorile constantei p
pentru citeva materiale. Ele pot fi utili-
zate §i in calcule, ins3 trebuie avut in
vedere faptul ci valorile sint aproxima-
tive, depinzind de puritatea substantei si
de temperaturi.

Experienta_ aratd ci rezistenta conduc-
toarelor depinde de temperatura dupi o
relatie de forma:

Rty = Ro{l+a-y (8)
vactorul de proportionalitate a se nu-
mesie coeficicn ae temperaturd $1 are gi-

mensiunea {$¢ unitatea de mésursd) grad
ja minus unu (1/°C sau K ™'} ca metaiele

pure, valoarea acestui coeficient este foarte
apropiatd de 0,004/°C. Pentru alte feluri
de conductoare sau pentru aliaje, relatia (8)
este valabild in limite mai restrinse de
temperaturd, din cauza schimbirilor de
structuri internd mai pronuntate. Valo-
rile coeficientului de temperaturd depind
in acest caz de natura materialului, putind
fi atit pozitive cit §i negative. Un conduc-
tor cu coeficient de temperaturi negativ
isi micgoreazd rezistenta prin incilzire.
Dintre aliajele frecvent utilizate la con-
fectionarea rezistentelor de precizie men-
tionim manganina, cu coeficientul de tem-
peraturd a = +0,00001/°C si constanta-
nul, cu coeficientul de temperaturd ne-
gativ a = —0,00003/°C.

Pentru un corp conductor dat, valoarea
rezistentei electrice nu trebuie privitd ca
o constanti absolutd, valabili in orice
imprejurare. Mai precis, legea Iui Ohm (5),
care afirmi proportionalitatea dintre ten-
siunea aplicati la borne (extremititi) si
curentul care stribate corpul, nu este
decit o aproximatie acceptabild practic
intr-un anumit domeniu de valori ale
parametrilor implicati (limite de curent,
limite de temperaturd etc.).

Prin traversarea lor de cdtre curentul
electric, corpurile suferd — mai mult sau
mai putin — unele modificiri interne de
structurd sau doar de stare, in functie de
valoarea curentului. Aceste modificiri a-
fecteazi la rindul lor capacitatea corpului
de a conduce sarcinile electrice, deci re-
zistenta sa.

Cel mai pronuntat efect pe care il pro-
duce curentul electric prin traversarea
unei rezistente este degajarea de cilduri
(incilzirea corpului). Experienta arati ci
aceasti cantitate de cilduri degajatd este
proportionald cu patratul intensititii cu-
rentului, cu timpul cit trece curentul prin
conductor §i cu valoarea rezistentei con-
ductorului. Pentru o mai usoari compa-
ratie, in practici se utilizeazi frecvent
notiunea de putere — ca raport intre ener-
gia debitatd (cildurd, lucru mecanic etc.)
§i timpul in care s-a eliberat (consumat)
aceastd energie. Cu alte cuvinte, puterea
este energia debitatd (consumatd) in uni-
tatea de timp.

Observatia precedenti se poate enunta,
deci, astfel: puterea debitati intr-un con-
ductor prin trecerea curentului electric
este proportionald cu pitratul intensitditii
curentului §i cu valoarea rezistentei con-
ductorului. Prin alegerea unor unititi de
misurd adecvate, se poate face ca factorul
de proportionalitate s& fie tocmar unuy,
deci putem scrig:

P=R-I? 9

(daci se exprimi puterea P in wati, re-

zistenta R In ohmi si intensitatea I in
amperi).

Comparind aceastd relatie cu legea lui

Ohm (5), putem deduce urmitoarele for-

muliri frecvent utilizate in

calcule:

echivalente,

2
P=UI=RI=Y (0
R

Prin insdsi natura structurii sale, orice
corp conductor are o limiti pini la care
poate permite si fie incilzit fird a-si mo-
difica apreciabil proprietitile fizice fun-
damentale. Daci aceste limite sint de-
pasite, corpul igt schimba sensibil volumul,
densitatea, rezistivitatea electrici etc. —y
iar in cazuri extreme, chiar starea de agre-
gare (se topeste, se evaporid).

O parte din cdldura produsi de trece-
rea curentului electric prin rezistenti este
cedati mediului inconjuritor (aer, su-
portul de care este fixati rezistenta etc.)
prin fenomenele de radiatie, convectie si
conductie termicid. Accesul liber al aerului
in jurul rezistentei (eventual agitarea lui
cu un ventilator), montarea rezistentei pe
un suport care si poatd prelua usor cil-
dura — sint factori care ajutd la evitarea
supraincélzirii conductorului in cauzi.
intre cildura «primitd» de rezistentd prin
circulatia curentului §i cildura «pierdutid»
{cedatd) de ea in mediul exterior se stabi-
leste un echilibru. Ca rezuitat, conductorul
va cipita o temperaturd de echilibruy, su-
perioari celei din mediul ambiant. Impor-
tant este ca aceastd temperaturd si nu
depiseascd limitele admise prin natura si
dimensiunile conductorului.

Din acest motiv, in practici se obisnu-
ieste si se mentioneze pe lingid valoarea
nominald a unei rezistente (de exemply,
R =1 kQ) §i puterea maximid pe care
ea o poate disipa in mediul inconjuritor,
fard precautii speciale (ventilatie, radiator
termic etc.).

Tot din acest motiv este indicat ca, in
montajele pe care le realizim, aerul si
poatd circula vertical (prin giuri special
prevdzute) in imediata vecinitate a rezis-
tentelor predispuse la o incilzire semni-
ficativa.

In fine, din acest motiv este foarte im-
portant sd cunoastem si si utilizim oricind
este cazul relatiile (10) care aratd legi-
tura de interdependentd dintre valoarea
unei rezistente R (in Q), tensiunea aplicati
la bornele sale U (V), curentul care o stra-
bate I (A) si puterea dezvoltatd P (W)
Legatura acestor relatii cu practica este

urmitoarea: o rezistents R, avind o pu-
tere de disipatie Pd, nu trebuie si fie su-
pusd la tensiuni (respectiv la curenti)
care ar aegaja in ea puterni mai mari
decit Pd. Limita fiind tocmai la egalitate
(Pd = P), in relatiile (10) vom inlocui, de
fapt, puterea P prin puterea maximi disi-
patd, Pd, calculind, dupid dorints, ten-
siunea sau curentul maxim admisibil.

EXEMPLE:
1. Avem o rezistentd pe care scrie
1,2 kQ/0,5W (sau stim ci este de 0,5 W).

Ce tensiune maximd putem aplica Ia
bornele ei, in conditii de securitate de-

-plind? (conditiile,care au fost preconizate

la fabricatie).
Din relatiile (10) ne alegem egalitatea
in care intervin P(dat), R(dat) si U(cerut);

2 .
P=—Ui—, de unde obtinem U= ,/P R=

=,/ 1,2-10%-0,5 =~ 24,5.

Deoarece am exprimat P in wati §i R
in ohmi, rezultatul se obtine direct in
volti.

2. In emitorul unui tranzistor trebuie
si introducem o rezistents de 10 Q prin
care va circula un curent maxim de 50 mA.
Ce putere P va trebui luati pentru re-
zistenta? ’

P=R-I?=10-(50-10"3%?=25-10"%=
=0,025. Vom alege, prin urmare, o putere
mai mare de 25 mW, de exemplu,0,1 W
(nu se fabrici rezistente de puteri oricit
de mici).

3. Dorim si construim un ciocan de
lipit electric de micd putere, de exemply,
P=x25 W, alimentat de la acumulatorul
masinii (U — 12 V). In acest scop am oro-
curat nichelina wvecesard si stim ci ea
suportd curentul cerut (I =aproximativ2 A,
fiind date P §i U). Prin misurare la ohm-
metru am stabilit ¢4 un metru de niche-
lind are o rezisten{d de circa 2 Q. Ce lun-
gime de fir va trebui si bobindim pe car-
casa ceramicd a ciocanului in aceasti si-
tuatie?

Rezistenta totald necesard se calculeazi
din relatia (10).

Aplicind regula de proportionalitate,
deducem ci va fi necesari o lungime de
circa 2,88 m. Vom tdia initial o bucatd
ceva mai lungd (3,2—3 m), urmind si
ajustdm exact lungimea dupi gradul de
incilzire {daci nu se inc#lzeste suficient
de tare, mai scurtim cite putin din lun-
gime).
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Prin efect Gunn se intelege un tip de oscilatii
cu frecventa foarte ridicatd, produse in bare
semiconductoare omogene.

Acest efect a fost descoperit experimental de
J.B. Gunn in 1963.

Practic, dispozitivele cu efect Gunn ce se
gasesc sub denumirea de diode Gunn se folo-
sesc pentru generarea de semnale in domeniul
microundelor. O dioda Gunn este o bard omo-
gend de arsenurd de galiu (As Ga) de tip N,
dotatd cu contacte la fiecare extremitate.
~ Aplicind acestei bare impulsuri de scurta
duratd (s& nu se incalzeascd), se poate trasa
caracteristica tensiune-curent (fig. 1). Se ob-
serva ca pentru tensiuni mai mari de Up carac-
teristica are o portiune cu panté negativd, adica
o zond in care elementul functioneazd in regim
de generator.

Observind pe un osciloscop curentul de iesire,
acesta se prezintd sub forma de impulsuri

(fig. 2).

Ca structurd, dioda Impatt se compune, asa
cum este ilustrat in fig. 1, din 4 zone distincte,
si anume: N +, adicd cu un dopaj mare de
purtatori de sarcind, dupa care urmeaza doud
zone P si | {nedopatd) si apoi Incé o zond P +
(dopaj pronuntat). Se aplicé acestei structuri o

¥ )
NP I p*

tester adecvat. Metoda de mésurare a rezistentelor
este ideald, ea oferind informatii complete despre
starea contactelor, a firelor de nichelind etc. Nu
insistam asupra ei, decarece posesorii de instru-
mente cunosc modul lor de utilizare in diverse situa-
tit. Propunem in schimb cititorilor care nu poseda
ohmmetru constructia unui tester deosebit de sim-
plu, dar cu multiple posibilitati de intrebuintare.

Schema de principiu este data In fig. 1. Materialele
necesare sint: un tranzistor pnp de putere (ASZ15,
ASZ16, EFT 212 efc.), pentru a nu necesita radiator,
o baterie platd de 4,5 V, un bec de lanternd (de
3,5 /0,2 A), un intrerupdtor miniatura (de orice tip),
o rezistentd de 1000, patru bucse (sau doud prize).

Montajul se realizeazi pe o placuté de plastic si se
introduce intr-o cutie adecvatd. Pe capac se mon-
teaza intrerupétorul, bucsele grupate si notate co-
respunzator (de preferintd distantate la 19 mm, pen-
tru a putea introduce direct in prizele A — Bsi M — N
stecherele stas ale aparatelor de verificat) si becul,
protejat printr-un capécel de plastic colorat, iranspa-
rent. Schematic, aspectul exterior poate fi cel din
fig. 2.

Imgg. I RTAL

Gunn a stabilit experimental c& perioada de
oscilatie este proportionald cu lungimea barei:
T (in ns) = 101 {in mm).

De exemplu, pentru T=1 ns rezultd f=1 GHz.

Din forma curentului se observa ca oscilatiile
sint insotite de un efect de propagare cu viteza
constanta de la un electrod la altul. Ordinul de
marime al vitezei (107 cm/s) indica o agitatie a
electronilor, practic o deplasare de grupuri de
electroni in blocul de semiconductor. Precizam
ca prin cuvintul dicda se intelege, in general,
un dispozitiv cu proprietati de redresare, pe
cind dioda Gunn este un dispozitiv generator
de microunde.

Ca aplicatii, diodele Gunn se preteaza in tele-
comunicatii, radiclocatie rutierd, sisteme de
avertizare etc.

Tipurile industriale de diode Gunn sint CXY
si RT. Astfel, CXY11A debiteazé o putere de
5 mW intr-o gamé de frecvente de 8—12 GHz,
pe cind CXY18E debiteazd 300 mW in gama
19—48 GHz. Dioda RT 7055 debiteaza 5 W in
gama de 5 GHz

polarizare inversa. La interferenta zonei N+P
se manifesta un cimp electric puternic care
declanseaza un fenomen de avalansa a perechi-
lor electroni-goluri. Purt&torii de sarcini traver-
seaza regiunea | cu o vitezé constanta de ordi-
nul a 107 cmy/s.

Aplicind simultan o tensiune de polarizare si
o componenta de radiofrecventa (fig. 2 a), dupa
prima semialternant apare un impuls al curen-
tului de avalansa (fig. 2 b) si in sarcina curentul
tine o semialternanta (fig. 2 c). Curentul de ava-
jansa este defazat cu 90 de grade fata de unda
de RF.

Frecveniele obtinute cu diodele Impatt pot
atinge 100 GHz si din aceastd cauza ele se folo-
sesc ca dispozitive de pompaj in amplificatoarele
parametrice din telecomunicatii, pentru masura-
tori cu efect Doppler etc.

Cu tensiuni de polarizare de ordinul a 30—80V
si un curent de 100—300 mA se obtin puteri de
ning la 1W.
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Pentru pozitia inchis a intrerupatorului 1, la bornele
A — B pot fi racordate si verificate contactele bune.
Becu! va ilumina la intensitatea maxima pentru con-
tact perfect (rezistentd, practic, nuld); intensitatea
luminoasa scade treptat cu cresterea rezistentei ve-
rificate. Practic, «arderea» becului nu mai poate fi
sesizaty atunci cind rezistenta conectatd la bornele
A — B depaseste cca 25 Q. (in functie de starea
bateriei).

Tinind cont de relatia care leaga tensiunea lzj,

L . U
puterea P si rezistenta Ra unui consumator: P =-7th—~,

deducem ci valoarea de cca 252 a rezistenfei R,
pentru tensiunea U a retelei de 220 V, corespunde
unei puteri de cca 2000W. Orice aparat electro-
casnic cu o pufere mai micd de 2000 W va avea o
rezistenta mai mare de 25X si, deci, conectat la
bornele A — B nu va permite aprinderea becului
{decit in cazul unui eventual scurtcircuit).

Acesie borne A — B ne permit s& depistam cu
usurintd un scuricircuit, indicat prin aprinderea
maxima a becului, Ele nu permit insé diferentierea
intre o rezistentd normald (de peste 2542) si o
intrerupere de contact in ambele cazuri, becul nu
arde.

Tn fine, la bornele A — B vor fi verificate comuta-
toarele suspectate de defectiuni (sau la care nu se
cunoaste pozitia inchis).

Pentru pozitia inchis (pornit) a intrerup&toruiui i,
la bornele M — N pot fi testate rezistente cuprinse
in intervalul orientativ (0 — 3 k£). Limita superioar2
depinde de starea bateriei, ca si de calitatea tranzis-
torului utilizat (factorul de amplificare).

Valoarea de 3 k) a rezistentei corespunde unui
consumator de retea (220 V) avind o putere de cca
16 W. Cu alte cuvinie, la bornele M — N pot i incer-
cate aparatele electrocasnice a céror putere este
mai mare de 16 W —deci marea majoritate a apara-
telor curent utilizate. Becul se aprinde daci rezis-
tenta nu este intreruptd; aceastd informatie nu aste
concludentd insd, aparatul putind avea un scurt-

circuit interior. Pentru a elucida situatia, vom conecta
pe rind stecherul aparatului la bornele A — B si apoi
la M — N.

Intrerupatorul | se pastreazé deschis {oprit) atunci
cind testerul nu se utilizeaza.




n fig. 1 se di un amplificator cu
doud etaje, asa-numit «cascodi».
Tranzistorul T, este intr-o conexiune
tipicd, cu emitorul comun, in afard
de faptul ¢ sarcina colectorului este
un al doilea tranzistor; in loc si fie
obisnuitul rezistor.

Tranzistorul T, este in montaj cu
baza comuni: semnalul intra in emi-
tor si iese prin colector, baza fiind
mentinutd la un potential constant
de citre o baterie.

Din punct de vedere al fluxului de
putere continud debitat de sursa de
alimentare, cele doud tranzistoare
sint in serie si curentii de colector
I.; si I, sint practic egali.

Daca reteaua de polarizare este
aleasd corect, ambele tranzistoare
functioneazi in regiunea activi nor-
mali.

O primd ratiune pentru adiu-
garea unui al doilea tranzistor, in
felul aritat in fig. 1, este faptul ci
tranzistorul functioneazi cu baza
comund, si nu cu emitorul comun,
putind admite tensiuni mult mai
mari la colector. Intr-adevar, ten-
siunea de colector a unui etaj cu
baza comund este limitati de ten-
siunea de avalansi a jonctiunii co-
lector, i nu de tensiunea de menti-
nere.

Un al doilea considerent — si cel
mai important pentru radioreceptoa-
re — este buna comportare la inalti
frecventd a amplificatorului cascodi.

Un calcul améanuntit comparativ
intre un etaj cu un tranzistor si un
etaj cascodd cu acelasi tip de tran-
zistoare arati ci includerea celui
de-al doilea tranzistor duce la cres-
terea cu un factor de 5 : 1 a Hargimii
de bandd pentru aceeasi amplifi-
care la frecvente medii.

Astfel, pentru un tranzistor cu per-
formante medii, avind caracteris-
ticile :

gm = 045, By = 100, r_ = 2500,
r, =20, C_= 100 pF, Cu = 5 pF
(valorile se dau pentru circuitul echi-
valent complet de semnal mic, bazat
pe modelul = — hibrid al tranzisto-
rului) rezulti largimea de bandi:
o, = 0,0169 grad/s

T
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f, = 2,7 MHz.
Pentru un etaj cascoda realizat cu
acelagi tip de tranzistoare rezultd:

w, = 0,0799 grad/s

f, = 12,7 MHz.

Acest din urmi avantaj il face
utilizat in inalti frecventd. Cu un
asemenea etaj folosit ca modul se
poate realiza partea de inaltd frec-
ventd si medie frecventd (10,7 MHz)
a unui radioreceptor de U.U.S. Sub
1 MHz, utilizarea acestui etaj nu
mai este justificat, deoarece nu-i mai
pot fi puse in evidentd calititile fatd
de un etaj cu un tranzistor, amplifi-,
cind in montaj cu emitorul la masi.

La frecvente inalte, amplificatorul
cascodd, fiind destul de stabil, nu
necesitd masuri speciale de neutro-
dinare. Receptorul prezentat in fig. 2
poate functiona foarte bine in banda
144 —146 MHz.

Antena se cupleazi printr-un di-
vizor capacitiv. Legdtura se face
printr-un cablu coaxial cu impedanta
de 50 Q sau 75 Q. Oscilatorul functio-
neazi in gama 154,7—-156,7 MHz

Cuplajul cu mixerul format din
T si Tg se face tot printr-un divizor
capacitiv. Semnalul se aplici in emi-
torul tranzistorului T¢. Sarcina eta-
jului de amestec este constituitd
dintr-un circuit acordat pe 10,7 MHz.
Circuitul amplificator de frecven-
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ta intermediard este similar amplifi-
catorului de inalti frecventa.

Al doilea oscilator functioneazi
pe frecventa de 11,155 MHz. Aceasti
frecventd mixatd cu frecventa inter-
mediard de 10,7 MHz duce la obti-
nerea celei de-a doua frecvente inter-
mediare de 455 kHz. Semnalul ob-
tinut se aplicid unui amplificator de
frecventa intermediard obisnuit.

Printre performantele receptoru-
lui sc mentioneazi:

— amplificarea etajului de R.F,
22 dB; ,
— amplificarea mixeruiui 10 dB:
— amplificarea etajului de F.L

(10,7 MHz), 28 dB;

-— amplificarea celui de-al doilea

mixer, 33 dB:

sensibilitatea este sub 1.4 4V
{(fara amplificatorul de FI ‘pe
455 kHz).

Tranzistoarcle din etajul de inaltd
frecventa pot fi de tipul BF
181 --183. La fel, T; si T, Ts si
Te pot fi BF181-183 sau BF 215.
Tranzistoarele T,..T,, sint de tipul
BF 214-215.

RADIOAMATORN
IN SPRIJINUL
PRODUCTIEI

Recent, la Intreprinderea
«Unirea» din Cluj-Napoca a .
fost organizat un simpozion
tehnico-stiintific Tmpreuna cu
institutele politehnice din lasi si
Cluj-Napoca, manifestare ce a
avut loc in cadrul Festivalului
national «Cintarea Roméaniein.
Cu acest prilej, radioamatorii de
la Asociatia sportiva «Unirea»
au prezentat o expozitie cu
aspecie si realizari practice din
activitatea lor. Au fost expuse
o serie de aparate construite
in cadrul sectiei de radioama-
torism. Aparatele, parte din ele
de conceptie proprie, infatisea-
za atit aspectul specific radio-
amatorismului, cit st pe acela al
realizérii practice de aparatura
ce se poate utiliza In scopul
productiei.

Dintre aceste aparate con-
struite cu sprijinul intreprin-
deril se remarca: calibratorul cy
cuart pentru determinarea frac-
ventelor, stabilizatorul de curent
tranzistorizat cu autoprotectie,
oscilatorul variabil, amplifica-
torul cu batai si manipulatorul
electronic.

RADU MOSTEANU
— YOSBPE
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In aparatele de emisie. genera-
toarele etalon sau in instrumenteie
de misuri se folosesc, de obicei.
oscilatoare termostatate.

In vederea pastrarii in timp a
unei stabilitdti termice, componen-
tele oscilatorului sint montate in-
incinti avind o izolatie ter-
mici, iar incinta este incdlzitd la o
temperatura supemoara celei am-
biante (aproximativ 50°C) si men-
tinuti la aceasti temperaturd. Men-
tinerea riguroasd a temperaturii
in incintd s-a rezolvat in trecut prin
incilzire cu ajutorul unei sirme
rezistive, comandatd de un contact
bimetal de precizie. Realizarea prac-
ticd a unui bimetal care s3 satisfacd
cerintele impuse a fintimpinat o
serie de greutiti tehnologice, astfel
incit cele care satisfac cerintele au
ajuns la un pret foarte ridicat.

Schema electronicd prezentatd in
fig. 1 satisface perfect cerintele.
avind totodatd avantajul folosirii
unor componente .care pot fi pro-
curate de amatori.

Dispozitivul a fost proiectat in
vederea termostatirii oscilatoarelor
avind' cristale de cuart. Cu modifi-
ciri corespunzitoare dispozitivul se
preteazi a fi folosit si la oscilatoa-
rele VFO. _

Oscilatoarele de cuart prezinta
o stabilitate termici incomparabil

N TURTUREANU

mai buni decit cele folosite la un

VFO; totusi un cristal cu cuart
termostatat are o stabilitate ter-
mici cu trei ordine de mirime mai
buni decit un cristal netermostatat
(1 x 107, in loc de 1 x 107).

Principiul montajului se bazeazd
pe folosirea cildurii disipate de
tranzistorul T, si rezistentele
R¥* —R*,. Comanda curentului care
determini cildura disipatd se reali-
zeazi din divizorul de tensiune
P,—Th, cu ajutoruttranmstorule

Termistorul Th de 1 ka (la 20°C)
este montat pe carcasa cristalului si
sesizeazd temperatura acesteia. in
acest fel se regleazd automat tem-
peratura incintei termostatate in
raport cu temperatura cristalului.
Potentiometrul trimer permite re-
glarea acestei temperaturi la valoa-
rea doritd.

La reglaj se procedeazi astfel:
se pune in functiune, timp de doud
ore, aparatul fn care s-a montat
cristalul termostatat. Cu ajutorul
unei sobe sau bec puternicse creeazd
temperatura maximd a mediului
ambiant. Se regleaza P, pind la
obtinerea unui curent de aproxima-
tiv 30 mA din sursa de 9 V.

Reglajul efectuat n acest fel la
prima punere in functiune asigura
in 10 minute intrarea cristalului in
regim de exploatare la precizia
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La aparatele
scurteazia acest timp, intrucit ter-
mostatul este alimentat tot timpu!
din momentul conectdrii aparatutui
la prizi. In acest fel, la actionarea
comutatorului de pornire al apara-
tului (circuit separat), termostatu!
este totdeauna in regim de tempe-
ratura de lucru, iar aparatul se

industriale se

poate folosi imediat.

Oscilatorul  foloseste tranzistoarele
T,(BF183) si T,(BF214-215) in montaj
cascod, fapt care duce la o buni stabi-
litate de frecventa.

Condensatoarele C; si C, sint de tipul
styroflex sau cu mic} argintati.

Capsulele tranzistoarelor vor fi im-
bricate cu polistiren expandat pentru
imbunititirea coeficientului de stabili-
tate cu temperatura.

Condensatorul C; este un trimer cu
aer, iar C, este condensatorul variabil
folosit la radioreceptorul «Mamaia», din
care se utilizeazi sectiunile de U.U.S.
legate in paralel

Tranzistorul T;(BF. 214) constituie eta-
jul separator. In contmuare semnalul se

o—
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Acest sistem este foarte practic.
insd necesitd un montaj deosebit de
ingrijit si folosirea unor compo-
nente avind un procent de fiabili-
tate cerut de aparatura industriala.
Recomandam amatorilor folosirea
acestei metode cu ocazia concursu-
rilor sau altor situatii speciale, insi
numai atunci cind aparatura este
supravegheatd.

aplica etajului amplificator echipat cu
tranzistorul T,(BF214—215).

fn colectorul acestuia se afli circuitul
oscilant L, —Cs acordat pe frecventa de
12 MHz. )

Inductanta L, are 8 spire din sirmid
de Cu-Em ¢ 0,3, bobinatd pe o carcasi
folositd in blocul de U.U.S. la radio-
receptorul «Mamaia». L, are 12 spire
din aceeasi sirmd § este bobinatd pe
acelasi tip de carcasi ca L;. L; are 3
spire bobinate peste L, din sirmd de
Cu-Em ¢ 0,3.

Nivelul de iesire al ansamblului este
de 2 V eficace, cu o neuniformitate mai
mic de 3 dB.

Montajul se alimenteazi prin stabili-
zatorul de tensiune echipat cu dioda
DZ 312 i tranzistorul T (EFT 323 —353);
consumul total este in jur de 20 mA.

Pentru montaj se recomandi folosirea
unui circuit imprimat realizat pe o placi
de sticlotextolit cu grosimea de cel putin
2,5 mm.

intregul montaj va fi fixat rigid de
condensatorul variabil, 4ar acesta va fi
montat in cutie prin cuplaj elastic.

Cutia va fi realizatd din metal i cip-
tusitd cu polistiren expandat.. .

In vederea etalon#rii, montajul va fi
lasat si functioneze cel putin 10 minute.

Se recomandi folosirea unei scale cu
reproductibilitate cit mai mare, pe care
citirea si se poatdi face conformRegula-
mentului de radiocomunicatii privind
activitatea radicamatorilor din' R.SR.»
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Ne-am obisnuit s& intilnim la majori-
tatea usilor broastele de tip YALE,
care sint considerate mult mai sigure
decit cele obisnuite. Nu toti posesorii
broastelor de tip YALE cunosc ins3
si principiul lor, elementul functional-
constructiv care face dificila-deschi-
derea fara cheie potrivita. Sistemul
YALE sau forme constructive derivate
se intilnesc, de asemenea, la cheile de
contact ale automobilelor, la dispozi-
tivele de sigurantd ale unor masini-u-
nelte etc.

Broasca este compusd din douid
mari parti: partea de zavorire si corpul
cheii.

Zavorul poate fi drept (fig. 1) sau
cu o fatd inclinata (fig. 2). Usa preva-
zuta cu broascd avind zavorul inclinat
(forma de pand) poate fi inchisa prin
tragere sau impingere (dupa cum este
montatd broasca), fard a se apela la
cheie. Usa prevazuta cu broasci avind
zévorul drept se inchide cu ajutorul
cheii, dar prezintd avantajul de a nu
putea fi fortatd. Zavorul cu fata incli-
natd poate fi deschis, deoarece, fiind
un plan inclinat, prin apasare pe acesta
cu o fortd perpendiculard pe planul
usii apare o componenta care impinge
zavorul in caseta lui.

Partea de zavorire, este compusé
dintr-o casetd «1» (e{ementul mobil)
prinsd pe usad cu suruburi «3» (sau
holzsuruburi, in functie de varianta
constructiva), avind un buton de actio-
nare «4» si unul de blocare «5» si
contrazdvorul (elementul fix), atasat
la tocul usii,

Zavorul, respectiv reperul «6», este
prins cu suruburile (sau nituri) «12»
de un cadru «10», daca este in forma
de pand, sau de o placa «10», daca este
drept. Cele doua variante sint repre-
zentate in figurile 3 si 4. Cadrul (fig. 3)
este mentinut in pozitia «afara» de un
arc flexional «11» si poate fi manevrat
cu gheara dubld «9» pentru orice sens
de rotire. In cazul zavorului drept,
placa portzavor «10» (fig. 4) este mane-
vratd, de regula, printr-o angrenare de
tip cremalierd, locul ghearei duble
fiind preluat de o saibd cu dinte «9».

Butonul «5», care nu exista la toate
broastele, asigura blocarea elementu-
lui portzévor In pozitia «inchis» sau in
pozitia «deschis». Elementul de actio-
nare «9» se afld pe o placé «7», prinsa
direct de usé cu suruburile sau holzsu-
ruburile «8» (fig. 5), peste aceasti
placad montindu-se caseta «1» cu restul
mecanismului de zavorire.

Actionarea zavorului se face din
interior cu usurintd, manevrind butonul
«4». Din exterior, cu cheia, se roteste
butucul cheii «13», care prin interme-
diul unei placute lungi «17» (sectiune
dreptunghiulard) actioneazad elemen-
tul «9», prevazut cu o fantd centrald
dreptunghiulara. Dificultatea deschi-
derii broastel YALE rezulté din imposi-
bilitatea rotirii butucului «13» fard a
avea cheia potrivitda (fig. 6).

Butucul «13» se poate roti In locasul
sau din corpul «22». Atit in butuc, cit si
in corp sint date gauri corespondente
(in mod obisnuit In numar de cinci),
dup& cum se poate observa in figurile
6 si 7. In aceste g&uri sint doua rinduri
de stifturi. Rindul inferior se afld in
butuc, stifturile «18» avind partea infe-
rioard rotunjitd pentru a permite intra-
rea cheii si 0 buna asezare pe conturul
zimtat al acesteia. Stifturile «19» din
rindul superior se afld in corp si sint

ing. Z. MALINESCU

impinse permanent de arcurile elicoida-
le «20». Montajul se face prin partea
superioard a corpului, Inceputul gau-
rilor fiind astupat cu un aliaj metalic
«21» sau cu mici stifturi introduse
fortat.

Pentru ca butucul sa se poati roti,
trebuie ca zona de separatie dintre
stiftul superior si cel inferior din fiecare
gaura s& corespundd cu suprafata
de separatie dintre butuc si corp (linia
x-x In sectiune). Conditia este satisfa-
cutd de cheia potrivitd pe care stifturile
inferioare se asaz& adecvat. In lipsa
cheii, stifturile superioare patrund in
butuc; daca se incearcé o cheie nepo-
trivitd, o parte din stifturile inferioare
se ridica in corp.

Butucul este asigurat cu o saibi de
sigurantd «16». Corpul «22» se asaza
in usd pe un inel «23», fiind fixat cu
doud suruburi «24», cu sau fara ajuto-
rul placutei «25». Desigur, montarea
acestei parti a broastei se face intr-un
orificiu adecvat practicat in us3, din-
spre partea exterioaréd a usii. Pe partea
interioara a usii se aflad placa «7», de
care uzual este prins elementul de
actionare «9», ce primeste miscarea
de la butucul cheii prin intermediul
placutei «17» (fig. 8).

Este foarte important ca stifturile
«18» si «19» s& nu fie unse, pentru ci
praful din aer ar adera si s-ar bloca
sistemul YALE. Corpul «22» si butucul
«13» sint confectionate, de obicei, din
alamd, care nu oxideazid in mediul
atmosferic uzual de asa manierd incit
sé ducd la blocare si care prezintd
bune proprietati - antifrictiune.

Daca, din considerente oarecare,
se doreste schimbarea cheii, se des-
tupé gaurile pentru stifturi (prin perfo-
rare) si se schimb& ordinea stifturilor
inferioare. Se recurge, de asemenea,
la demontare dacd se pune problema
confectionarii unei chei fard model.
Profilul cheii se face prin prelucrari
succesive, astfel ca toate stifturile
s& fie «la fatén.
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Montajul aldturat asigurd comutarea
automatd a alimentdrii unui consumator
(radioreceptor etc.) de la retea pe bate-
rii, in cazul unui scurtcircuit sau al unei
defectiuni ce are drept urmare ciderea
tensiunii de retea. Totodati, se reali-
zeazd avertizarea luminoasd (se aprinde
B,) si sonori a incidentului, asigurin-
du-se astfel posibilitatea de a interveni
prompt pentru remedierea situatiei.
Daci defectiunea este de scurti duratd,
tensiunea revenind in retea in mai putin
de doua secunde, comutarea (deci aver-
tizarea) nu se produce, datoriti incir-
carii remanente a condensatorului din
alimentator (peste 1000 uF la jesirea
alimentatorului). Odatd produsi, co-
mutarea pe baterii se automentine pini
la revenirea tensiunii in retea; pentru a
reduce consumul din baterii, avertizarea
sonora va fi deconectatd dupi sesizare
(se decupleazi din bornele M-N). Dupi
revenirea tensiunii, dispozitivul comuti
automat alimentarea la retea.

Schema de principiu (fig. 1) poate fi
adaptata in functie de tensiunea ceruti
de consumator si de tipul releului de
care dispunem. Varianta practici pe care
o prezentdm a fost conceputi pentru
alimentarea unui radioreceptor la 6
V/300 mA. Materialele si piesele nece-
sare sint: un alimentator stabilizat care
debiteazid 6 V/800 mA, firi incilzire
{pentru a suporta functionarea continuj
a radioreceptorului, a2 becului indicator
de retea B, si consumul releului anclan-
sat); un releu cu tensiunea de anclan-

M. ALEXANDRU- Beius

sare de maximum 6V si cu un consum
de cel mult 60 mA; doud baterii plate
de 4,5V, legate in serie; trei diode de
minimum 0,5 A/100 V; o rezistentd
bobinati; doud becuri de 9—12 V/0,2 A;
un avertizor sonor de curent continuu
(buzer, alarmi etc.); un intrerupitor
basculant miniaturi.

MODUL DE FUNCTIONARE

Introducind stecherul de racord in
prizd (la retea), alimentatorul este in
functiune; acest lucru este indicat de
becul B, (care arde) si de functionarea
radioreceptorului conectat fa bornele
«Consumatory. {(Oprirea si pornirea ra-
dioreceptorului se vor face numai din
butoanele sale, lisind in permanentd
intrerupdtorul I, inchis, daci alimenta-
torul este prevdzut prin constructie cu
acest intrerupitor) Totodati este an-
clansat releul, conectat in paralel pe
bornele «Consumatory; contactele de
lucru A-B (normal inchise) vor fi astfel
deschise, intrerupind debitarea de la
baterii pe becul B, pe avertizorul sonor
si pe radioreceptor. Intrerupitorul |,
este inchis (pornit).

La aparitia unei defectiuni care cau-
zeazi ciderea tensiunii din retea, releui
revine In pozitia neanciansat; se inchid
contactele A-B si astfel se alimenteazi
automat de la baterii becul B,, avertizo-
rul sonor si radioreceptorul. Dioda D,
blocheazd tensiunea continui a bate-
ritlor, interzicind debitarea acestora pe

Atunci cind dorim si subliniem carac-
terul imperativ al unei semnaliziri sono-
re, apeldm fie la o putere acustici sporit3,
fie la o succesiune periodici de semnale
variabile atit in intensitate, cit si in
frecventd. Montajul de fats imbini aceste
doud alternative, oferind o putere ce
depiseste 2 W.

Schema se compune din trei parti prin-
cipale. Tranzistoarele T,-T,, grupul

R, —~R, si C,—C, alcituiesc un multi- |
vibrator astabil cu frecventd infraacustica | |
{64—1 Hz). Grupul R5~C; realizeazi

cuplajul cu cel de-al doilea multivibrator
(T3—T,), care genereazi un semnal cu
frecventd audio de ordinul 400 —1 000 Hz.
Amplificatorul de audiofrecventi este al-
cituit din tranzistoarele T — Ty si piesele
aferente.

Valorile pieselor nu sint critice, Astfel,
Ry, Ry Rg i Ry (6,2 kGQ/0,25 W) pot fi
alese arbitrar intre 3 si 10 kQ; de ase-
menea, R,, Ry, R, si Ry (62 kO/0,25 W)

&
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se pot alege arbitrar in intervalul 39—
100 kQ. Din Jjocyl acestor valori, ca si
al condensatoarelor C, —C, (intre 10 si
100 uF) si C,—Cs (22—47 nF), se re-

alimentator si pe releu. Dioda D, pro-
tejeazd alimentatorul si radioreceptorul
impotriva tensiunilor inverse de auto-
inductie generate prin bascularea re-
leului.

Dupd cum se observi, releul este
mentinut In pozitia anclansat, fiind stri-
bitut de curentul de actionare atita timp
cit tensiunea retelei este normali. Pen-
tru a evita supraincilzirea bobinei sale,
se va introduce o rezistentd de protectie
R, calculatd in asa fel Tneit s3 limiteze
curentul la valoarea nominald de anclan-
sare ferma. Rezistenta RP va fi bobinati,
pentru a suporta fird incilzire aprecia-
bild curentul releului. Daci tensiunea
alimentatorului este de 6 V, rezistenta
releului RRe si curentul minim de an-

clansare fermi IRe (fig. 2), rezistenta

de protectie RP se calculeazi cu relatia:

_ M .
= —R_ (@)
P !Re {A) Re

Avertizorul sonor poate fi o sonerie
electronicd, un buzer, un generator
multiton etc., care admite alimentarea
continud la 6—9 V si are un consum
de maximum 100—150 mA. Avertizo-
rul — separat sau ncorporat in cutia
montajului — va fi previzut cu posibi-
litate de deconectare independenti (in-
trerupitor suplimentar sau stecher mi-
niaturd care se scoate din priza M-N
dupé sesizarea defectiunii).

Dacd dispunem de un ahmentator a-
decvat scopului de fatd, vom completa
schema acestuia cu becul indicator B,
(6,3—12 V/0.2A), In paralel pe iesire
si cu un condensator suplimentar de
1 500—2 000 uF/15 V {dac3 este cazul).

Functionarea montajului este indicats
in special atunci ¢ind n incdpere nu exis-
ta alte aparate ce ar putea indica defec-
tiunea retelei (becuri aprinse etc.). El
este deosebit de util mai ales noaptez,
cind ciderea tensiunii poate afecta frigi-
derele, termostatele de la acvarii etc.
Atunci cind se apreciazi inutil3 functio-
narea, intrerupitorul |, va fi deschis
{oprit), montajul comportindu-se ca un
alimentator obisnuit.

Bateriile vor fi montate intr-un com-
partiment separat, pentru 2 nu coroda
prin gazele emanate conexiunile si pie-
sele din interior. Ele vor fi verificate
periodic, inlocuindu-se ¢ind se constati
consumarea lor.

Autorul sta la dispozitia celor dornici
s& realizeze constructia cu toate datele
suplimentare solicitare.

{
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gleazd, dupa preferintd, frecventa de baza
(audic} si frecventa de modulatie a tre-
nului de semnale. Tranzistoarele T,, T,,
T si T, pot fi de orice tip (pnp, micd
putere), T; este npn de mici sau medie
putere, cu beta mare, iar T, este un
tranzistor pnp de putere (ASZ15, ASZ16,
EFT212 etc) fard radiator.

Toate condensatoarele vor fi minia-
turd pentru reducerea gabaritului; ele
trebuie verificate in prealabil pentru a nu
fi depolarizate (cele electrolitice).

Alimentarea montajului se face la 9 V
(stabilizator sau baterii), consumul putind
ajunge la 350—400 mA.

Difuzorul utilizat este cel de radio-
ficare (40/3 W). Transformatorul se rea-
lizeazi pe un pachet de tole E + I cu

sectiunea de minimum 1,8 cm? (de exem-
plu, de la transformatoarele de sonerie).
Primarul contine 350-400 de spire
Cu-Em 0,3 mm, iar secundarul are 90—
1060 de spire Cu-Em 0,8 mm.

Intreg montajul incape in caseta mo-
dernd a difuzorului de radioficare «Elec-
tronica», din care se vor elimina poten-
nometrul §i transformatorul original. In-
trerupétorul I {basculant) va i montat
in locul potentiometrului, iar cordonul
cu stecher pentru racordul la alimentare
va fi scos prin capacul de carton din
spate.

Dispozitivul are o functionare siguri
si oferd o putere suficienti pentru aver-
tizare In caz de avarii atlt in inciiperi, cit
si in aer liber.

| £2=400+1000Hz

Tt =~ Ty : EFT323 321 ; MIT39,40 ETC.




Difuzoarele ce se pot utiliza in aceste
sisteme sint indicate in tabelul nr. 1.

.
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1. BOXE PENTRU AUDITI!I IN INCAPERI DE LOCUIT (3, 6, 10, 15 W)

In fig. 1 si 2 sint prezentate citeva boxe
de tip bassreflex si inchise, utilizabile in

Z DESCHIDERE

Jo -~
~s L F%Ii

—+ 5 = REFLEX "

Tip I It 1 Il |[Filtru a = 4+6 dB oct
Dif. 3 G JoLloy | GuyNe L =03 mH.
gx)’b Xc 40 % 25 x 20 3%,5%23% 15,5 © =20 pF
{cm) R S

N (or. de spitc) ~ 90 sp

ft = 2 kHz

G2

L2
I
G! L1 @2

9-12dB/oct |

2. BOXA HI-FL 40-50 W

L B D07 P AT
Tip I I I L;=2mH | L,=02mH
Dif. FiyMa | GoyNey | Foy B LY M, Ngy{ C;=50uF § C,=5puF
axbxc 32%x25%x21 59 %34 %28 N; =250 sp) N, 260 sp.
{cmj -
St f,=5%Hz

1

{FIG. 5, 6).
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camere de locuit, sili mici de auditii etc.

Puntru anditii HI-FI la puteri relativ
mari (40 —-50 W) s-a indicat constructia
din fig. 3. Boxa auxiliard pentru inalte

" se va realiza in functie de preferintele

fiecdrui constructor (dimensiunile sale nu
afecteazi sistemul, datoritd faptului ci
cele doud difuzoare folosite au spatele
membranei inchis). Boxa pentru joase
este de tip bassreflex cu tub in deschidere
(2 x ¢ 6 cm, 10 cm lungime din teavd
de PVC).

O varianti a acestei boxe este aceea
pentru chitarii solo. In acest caz se va
elimina boxa de inalte si filtrul se va
modifica. Se climind bobinele, iar cele
doudd difuzoare Inseriate se cupleazi
printi-un condensator de 10-20 pF.

Tot pentru instrumente muzicale (de
data aceasta pentru chitura bass) sint
si boxele din fig. 4 a §i 5. Prima este de
tip bassreflex, cea de-a doua de tip
pilnie dubla. Pinia realizeazd culujud
difuzor mediu §i o mérire a randamen-
tului acustic al sistemului. Pentru redarea
vocilor prin microfon, s-a prezentat sis-
temul din fig. 4 b.

Realizarea practicd

Panourile se taic la dimensiunile co-
respunzitoare, apoi-se imbind prin in-
cleiere cu aracet si stringere cu suruburi
pentrit lemn. Existd dou variante utili-
zate la imbinare: 1) panou fati demon-
tabil, panou spate fix si 2) panou spate
demontabil, panou fatd fix (se aplica,
in general, in cazul boxelor de dimen-
siuni mici).

3. BOXE PENTRU INSTRUMENTE MUZICALE SI VOCI

REVISTA «TEHNIUM» A PUBLICAT IN NUMERELE
SALE ANTERIOARE O SERIE DE ARTICOLE REFERI-
TOARE LA ACEASTA TEMA. FOLOSIND RELATIILE
DE CALCUL, GRAFICELE DATE S! ADOPTIND DE LA
CAZ LA CAZ SOLUTIH DE COMPROMIS (SOLUTHLE
IDEALE SINT IN GENERAL NEPRACTICE), AM DIMEN-
SIONAT SI REALIZAT PRACTIC CITEVA INCINTE
ACUSTICE (BOXE) INCHISE SI BASSREFLEX. TOT-
ODATA SINT PREZENTATE S$! DOUA TIPURI DE
INCINTE MA! PUTIN CUNOQSCUTE AMATORILOR, i
ANUME INCINTA SFERICA S! INCINTA CU PILNIE

Student RADU GH. VOICU

Profilele decupirilor pentru difuzoare
se fac evazate pentru a nu se produce
efect de tub acustic in deschidere. Decu-
parea pentru mufe se facc pe panoul
spate.” :

Materialele utilizate la confectionarea
panourilor vor fi: PAL, panel, placaj
fibra (chiar si bradul se poate utiliza in
cazul in care se doreste reducerea greu-
titii, dar numai la. panourile laterale).
Grosimile acestor panouri sint cuprinse.
intre 10 si 22 mm. '

Operatia urmitoare este acoperirea
tuturor golurilor prin chituire. Chitul se
face din ipsos, rumegus in amestec cu
clei de case.

La boxele sferice se aplici metoda
modeldrii din ipsos armat. Metoda di
rezultate foarte bune, dar este destul de
dificili Totodati boxa devine casantd si
are o greutate apreciabild. Solutia de
compromis pe care am adoptat-o constd
ir linirea stratificati 3 hirtiei cu un
amestec de fiind albi dizolvatd in apd si
clei, obtinut prin fierbere,pe un sablon
sferic {emisferic). Sablonul poate fi un
vas metalic in concavitatea ciruia se.
realizeazl stratificarea. Dupi un pumir
de straturi se aplicd un strat de chit.
Apoi dupd o uscare partiali se repeti
operatia pind la obtinerea unei grosimi
de 5—8 mm. Cele doud semisfere obti-
nute in final se unesc apoi prin lipire.
in prealabil s-a decupat orificiul pentru
difuzor.

in scopul ovitdrii undelor stationare
ce s-ar putea crea in interiorul boxelor
ca urmare & reflexiilor in pereti, acestia

! !
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! Tip I Il 11
l . _ Audiom
Dif. 2 x A(30 W)| 2 x B,C,E(25 W)|2 x Goodmans g, p... (100 W)
* 58

80 x 90 x 40

I
EXOXC

- * Se pot utiliza si difuzoare din seria «<POWER AUDIOM» 12 P, 15 P, cit i
difuzoarele BEAG (R.P. Ungar#), Hx 301, Hx 401 etc, care au puteri mai mari de

30 W/buc.
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DIN PV.C.

Anjificatorul aliturat prezinti dous
i "j}'f vantaje, si anume: este construit
th‘r"._lf‘cglme cu piese romanesti, tranzis-
sy e finale folosite find de tipul pnp
Coine BETEIANIY, S este protejat la scurt-
a: -cuit (sarcind a difuzoarelor sub 28,
Gigurind viabilitatea tranzistoarelor {i-
‘nale % orice conditii de functionare.
‘Performantele montajului sint urmi-
toarele: puterea utild: 25 W (10 V la iesire
pentru o sarcind de 4€) si 250 mV ia
intrare); gama- de frecvente transmisi
cuprinsd intre 50—20 000 Hz + 1dB;
tensiunea de alimentare de 30 Vec pingd
“la 40 Vee, cind se poate ajunge la o
putere utild de cca 30 W, consumul in
semnal maxim — 1A4/35 W; curentu! de
repaus — 30 mA (40 10A nentru 40 Vec);
zgomctu! de fond -— cca-60dB.
- In schema de montaj deosebim patru
pérti distincte: preamplificatorul de ten-
siune (wranzisiorcl T,) si adagorul de

impedanta {tranzistorul T,); tranzistoribs &
prefinal T, care realizeazi §i reaciia ne- -

gativi globald a montajului; etajul final
in montaj cvasicomplementar clasic, echi-
pat cu tranzistoarele T,, Ts .si trunzis-
toarele faale Ty, T~ si proteifl 1a susra-
sarcind, realizatd cu tranziStoarele T,
To, Ty montatd In serie cu minusul
general. Prin depdsirea consumului de
1 A (reglat cu semireglabilul S, de
5 kQ/lin.), tranzistorul regulator serie T,
se blocheazi, montajul nemaifiind ali-
mentat. In afari de aceasta, sistemui asi-

se cdptusesc cu materiale fonoabsor-
bante. Exceptie fac numai boxele pentru
chitard solo, la care efectul reflexiilor
este exploatat.

Materialele folosite sint: vati mine-
rald (vati de sticld), deseurile textile si din
PV C expandat (burete). Acestea se
asazd pe panouri, dupd care se acoperi’
cu tifor: sau pinzi fixati in cuie §i prin
lipire.

Ultimele operatii sint fixarea difuzo-
rului si lipirea firelor de legaturd pe

ing. GRINEA STEJAREL
gurd si o filtrare suplimentard prin jonc-
tiunea EC a tranzistorulud Ty,.
n schemé sint prevazute 5 potentio-
metre semireglabile.
Cu S; se regleazi pynctul mediu la

i

T; = BC109 o
T,=T;=BC107» "~

i
o~
=iy |2
[=) 2
e
&
3
/‘\
20u 3lle ImH
0,2mH
20p
? ) \,
H Cablaj filtru
Tabelul ar. 1 INALTE 3 !
JOASE MEDII* INALTE
Gond“mans Goodmans 20 W 1Goodmans 20 W
A | «Audiom 51»] 1S W | K|«Midax» 150 M |«Trelax» 15 Q !
«Axiom 20i»] 15-16 special 650-8 kHz special 2,5 kHz-20 kHz
Electroimpex-Bulg. LiTesla 3 W Tesla 5W
B | «Solo» 12,5-W 4Q: N ispecial 4 Q@
C |RFT 12,5W )
6Q *
D |RFT. 6w

L2 659PBO 7Q
Vg

Tot pentru frecvente joase sint: H —
Electronica P 21480 ce are 6W/4Q); 1 —
Tesla SW/4Q) si J - Tesla 3W/4Q

E | Electronica 12,5 W
60

F | Electronica 10 W

P21483 790
G | Tesla 10w
40

*  Majoritatea difuzoarelor indicate la rubrica JOA E acoperd in bund mésurd
si domeniul frecventelor MEDI], atingind 10 kHz Unele depisesc chiar 15 kHz.

1° — toate dimensiunile sint date in cm;

2° —a x b x ¢ reprezinti indltim m;n%; i, respectiv, adincimea;
3° — rubrica «Tip» ,)indica & IL III% vafiante folosind aceeasi incinta.

(CONTINUARE N PAG. 14)

jumitatea tensiunii de alimentafe (18 V).

Cu S, se regieazi modul de lucru al
etajului final in sensul ci se stabileste
consumul in gol la cca 30 mA. «

Potentiometrul S; regleazi tensiunea
pe amplificatorul de tensiune (intre 18 si
22 V)

Potentiometrul S, regieazi reactia ne- |

gativi globald, pentru
nime. : ‘
S; regleazi tensiunea d

distorsiuni mi-
v

: hOC‘dYC a

tranzistorului T, respectiv consumul
maxim pentra  declansarea siguraniei
electronice.

Dioda Zener PL6,2 sau DZ 306 asi-
gurd o cidere de tensiune constantd pe
colectorud tranzistorului Ta.

Tipurile de tranzistoare utilizate si ale
celorialte piese componente sint notate ,
+ echema de principiu. De retinut ci
anzistoarele Tq, T, §i T, se vor monta
iipe radiatoare de cilduri. :

+36V

=T.= ’ 20V §2'5K Co
’ - . ® i
Ts=T, = ACI80K, J_ 83 4] ) |
?-Iimoo)ur/zav 3 - g

To=T =T, = ASZi

-

(D REPAUS=30mA

2500pF/25V

-0 N 250mY

P=50klog |

ﬂ_; sl T
7 BRR jond

ii)i?.

wih.

?m

j—aev
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PREZENTAM IN CONTINUAREA ARTICOLULUI DIN NUMA-
RUL TRECUT CITEVA DINTRE DEFECTIUNILE CE POT APA-
REA LA AUTOMOBILELE «TRABANT» ATUNCI ciND OPERA-
TIUNILE DE INTRETINERE $i REGLARE SINT NEGLIJATE PE

PERIOADE MARI DE TIMP.

MOTORUL SE OPRESTE

Dupé ce se verificd existenta com-
bustibilului in rezervor, se controleaza
si orificiul de aerisire din capacul
acestuia.

Daca in rezervor existd combustibil
si orificiile de aerisire nu sint astupate,
se demonteaza bujiile si se inspectea-
74 starea lor. Daca acestea nu sint
ancrasate, se verificd aparitia scinte-
ilor intre electrozi, dupd metodologia
prezentatd in numarul anterior al re-
vistei.

in cazul in care scinteia se produce
normal, urméatorul pas pentru depista-
rea defectiunii care a provocat oprirea

difuzor, pe mufd §i pe placa cu filtru
(fig. 7). Se va verifica obligatoru conec-
tarea in fazi a difuzoarelor (a celor de
joase) folosind o baterie de lanternd de
45 V. La polarizare, difuzoarele trebuie
si se deplaseze In acelasi sens (fatd sau
spate).

La dimensionarea filtrelor separatoare
pentru alte frecvente de taiere (separatie)
se vor folosi formulele:

7
T 2xf, pentru  a=4+6 dB
(fig. 1)
1
=
2n f,Z

motorului este controiul carburatorului
si al traseului de alimentare. O defec-
tiune curioasa ce apare in special vara
la autoturismul «Trabant» este forma-
rea bulelor de aer in camera de nivel
constant al carburantului, aceasta per-
turbind alimentarea motorului si, in
ultima instanta, provocind oprirea lui.
Pentru inlaturarea emulsiei se inchide
robinetul de benzin3, se demonteaza
jiclorul principal si se goleste in intre-
gime camera de nivel constant. Daca
nici dupd aceastd operatie nu este
posibila pornirea motorului, defectiu-
nea apartine traseului de alimentare,

intre rezervor si carburator, modul de

precizare al ei fiind prezentat anterior
in cadrul rubricii.
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Numérul de spire al bobinelor este:

N \/L[z Rm + 3{(a+b)]
0,1 Rm

Toate bobinele sint realizate pe car-
case cu ¢ 3 cm (cutie medicamenie din
PV C) previzute cu flange (fig. 8); ele
se regleazd precis la o punte LC.

MOTORUL NU DEZVOLTA
PUTERE SUFICIENTA

De cele mai multe ori, aceastd defec-
tiune este materializata prin functiona-
rea motorului «intr-un singur cilindru».
Defectiunea este generatd de o ano-
malie aparuta in functionarea instala-
tiei electrice localizate cu precéadere
la buijii. Lipsa scinteii intre electrozii
unei bujii se poate datora insd si
utilizarii unui amestec prea «bogat»
in ulei, care intensifica depunerile pe
bujii si poate provoca, in corelatie
cu conditiile de ardere specifice fie-
carui cilindru, scoaterea lui din func-
tiune.

Reamintim c& proportia optima de
ulei amestecat in benzind este de
1/33, adicd 06 litri de ulei la 20 litri de
benzina.

CONSUM EXAGERAT
DE COMBUSTIBIL

Datoritd conditiilor dificile in care
se produce arderea amestecului car-
burant la motoarele in doi timpi, con-
sumul de combustibil al acestora este
mai ridicat decit cel al motoarelor in
patru timpi de aceeasi clasé.

Experienta de exploatare a auto-
turismelor «Trabant» indicd drept un
consum normal cel calculat dupd
conventia 1 litru de benzina la 100 km
parcursi pentru fiecare 100 kg din
greutatea totald a autoturismului. Dupa
aceastd conventie, un autoturism «Tra-
bant» 601 care are greutatea proprie
in stare echipatd de 615 kg si care ar
circula cu doud persoane la bord
(pentru care in tehnica automobilistica
se considerda o greutate medie de
75 kg pentru fiecare persoand) ar avea
o greutate totala de 765 kg. Pentru
aceastd situatie corespunde un con-
sum mediu de 7,65 /100 km. Greutatea
totala admisa a autoturismului «Tra-
bant» 601 este de cca 950 kg (patru
persoane, plus bagaj), ceea ce cores-
punde unui consum de 9,5 litri la
100 km la rulajul in aceste conditii.

Evident, datele de mai sus se referd
la o stare tehnicad corespunzatoare a

Prezentim aliturat o usi de garaj culi-
santh care a fost confectionatd si instalard
in locul unei usi de lemn la un garaj vechi.

Materialele care au intrat in componenta
ei sint urmitoarele: tabli de fier (zincatd
si ondulatd), profile de fier tip L st U, rul-
menti, incuietoare tip cremoni si Yale.

Usa este confectionatd sub forma unui
panou metalic, avind dimensiunile cu 8 mm
mai mici decit ale tocului usii, dintr-un
cadru metalic si tabld galvanizata ondulati.
Culisarea acestui panou se face prin inter-

Ing. L. NEMETE

intregului autoturism si la conditii de
circulatie normale. De exemplu, in
oras, unde conditiile de circulatie sint
grele, deplasarea necesitind opriri dese,
acceleratii, frindri, stationari indelun-
gate la stop, consumul va fi intotdea-
una mai ridicat decit cel realizat in
aceleasi conditii de incércare la drum
«intins».

fncadrarea consumului in categoria
celor normale sau exagerate nu trebuie
facuta, asa cum se procedeazd de
obicei, luindu-se drept factor de deci-
zie o singura masuratoare. Normal este
si se facd media citorva masuratori
efectuate de-a lungul unui traseu de
cca 1000 km. In ceea ce priveste
metoda de evaluare a consumului, cea
mai sigurd si, in acelasi timp, mai
comoda este cea efectuatd de la «plin
la plin»

n majoritatea covirgitoare a cazuri-
jor, un consum prea mare de benzina
este provocat de defectiuni ale instala-
tiei de aprindere sau ale celei de alimen-
tare.

Totusi sint autoturisme la care con-
sumul de carburant este mare si care
nu prezintd anomalii in functionarea
instalatiilor respective. Este atunci ca-
zul s& precizam ci la stabilirea valorii
consumului concura cu mult mai multi
factori decit cei amintiti.

Acestia depind de maniera de con-
ducere, conditii climaterice, starea dru-
mului, a pneurilor si directiei etc.

SLABIREA CURELE!I DE
ANTRENARE A VENTILATORU-
LUl S! GENERATORULUI

DE CURENT

Slabirea curelei trapezoicale per-
turba buna functionare a venuilatorului
si generatorului, deci implici:inrauté-
teste récirea motorului si fun-stionarea
instalatiei electrice. Pentru ir tinderea
curelei se slabesc suruburile “de fixare-
ale generatorului 1, 2, 8 din figura,
utilizindu-se pentru aceasta » cheie
de 14 si se deplaseazad geneii"s
intr-o pozitie corespunzatoare.

O curea bine intinséd trebuie "
aibd la apisarea normald cu degetii
o sigeatd de 10—15 mm la mijlocul
distantei intre ventilator si generator.

Dr. ing. OCTAVIAN FARCASIU

mediul a doi rulmenti radiali care sint
ghidati pe suportii superiori (profilele tip U)
asezati orizontal la partea superioard (lun-
gimea acestora depiseste indltimea usii
cu 40 cm} si cu ajutorul bratelor oscilante
care se sprijind prin intermediul a doud
axe (suruburi) pe suporgii verticali fixati
pe tocul usii.

Mirimea contragreutitii are o asemenea
valoare incit usa, dupd deblocare din pozitia
inchisi, si se ridice singurd la o indltime
de circa 130 cm.




Mentinerea permanentd de catre
sofer, motociclist sau conducator de
motoretd a controlului asupra auto-
vehiculului este o cerintd de care de-
pinde in mod direct atit siguranta celor
de la volan sau ghidon, cit si a pasa-
gerilor lor. Scaparea de sub control a
autovehiculelor poate avea ins3 impli-
catii din cele mai grave si asupra celor-
ialti participanti la trafic. Lipsita de
controlul pilotului, motocicleta sau
motoreta se pot rasturna ori intra
in decor, fara a afecta pe alti
participanti la circulatie. Au fost
insa@ nenumdarate cazuri cind pierderea
controlului unor asemenea autovehi-
cule a dus la p&trunderea lor pe sensul
opus de circulatie, unde au intrat in
coliziune cu alte vehicule, au lovit
pietoni etc. Alteori, schimbarea brusca
a directiei autovehiculelor cu doua
roti, tot din cauza sus-aratata, a pro-
vocat derutarea altor conducatori de
vehicule care, recurgind la manevre
disperate de ultim moment, s-au rés-
turnat, au intrat peste alte masini etc.

Pastrarea permanenta a controlului
asupra motoretei sau motocicletei de
catre pilotii respectivi este la fel de
importantd ca si pentru conducéatorii
autovehiculelor cu patru roti, daca nu
chiar mai importantd, tinind cont de
stabilitatea precard a céalutilor moto-
rizati.

In timpul pilotarii, motociclistii si
motoristii trebuie s&-si concentreze
atentia numai asupra drumului (fara
ins& a conduce inhibati, crispati), dar,
in acelasi timp, este necesar sa-si dis-
tribuie atentia de asa naturd incit sa
nu piardd din vedere manevrele ori
intentiile de manevre ale vehiculelor
din fatd, din spate, din stinga sau din
dreapta lor. Ei trebuie sa tind seama
concomitent si de deplasarea pietoni-
lor, de reactiile acestora la apropierea

Aparatul prezentat permite obtinerea
actionarii automate cu intermitentd a
unui claxon avertizor.

Prin apasarea butonului K,, montajul
se pune In functiune. Multivibratorul
astabil format din tranzistoarele T, —T,
genereazd un semnal dreptunghiular.
Pentru a nu influenta cu o sarcind
functionarea generatorului, semnalul
este cules din circuitul de emitor al lui
T, si prin T, se comandd tranzistorul
de putere Ta, care la rindul lui actioneazi
claxonul. Dioda protejeazéd tranzistorul
Ta de virfurile de tensiune cauzate de
autoinductia claxonului. Consumul total
(inclusiv al claxonului) este de aproxi-
mativ 40 W, la o fensiune de alimentare
de 6 V.

Tranzistoarele T, si T4 vor fi de tipul

motoretelor ori motocicletelor.

Conducerea modernd, preventiva,
impune si conducétorilor de autove-
hicule cu doua roti, la fel ca si soferilor,
sa nu se bazeze pe prudenta celorlalti,
ci «sa fie prudenti si pentru ceilalti
participanti la trafic». Realizarea aces-
tui deziderat major al circulatiei zilelor
noastre cere insa atentie, multa aten-
tie, in conducerea autovehiculului, caci
nu poti intreprinde nici 0 masura me-
nitd sd prevind ajungerea la o situatie
periculoasd fara a observa la timp
pericolul. Pentru a-l observa, pilotul
trebuie s& fie, cum se spune, pe fazj,
adica atent.

Asa cum spuneam, secunda sau
chiar fractiunea de secunda are «va-
loare» mai mare pentru motociclist
sau motorist decit pentru sofer.

In istoria motociclismuiui sint cu-
noscute cazuri de piloti celebri care
si-au pierdut viata pentru c¢& au scapat
doar citeva fractiuni de secunda con-
trolul conducerii masinii.

Viata de zi cu zi.ne oferd, din pacate,

TIZOR

indicat. Procurarea lor fiind destul de
dificild, se recomanda inlocuirea lui T,
cu un BC 107, iar in loc de T4 se montea-
z& un releu corespunzdtor.

Dacéa claxonul se inlocuieste cu un
bec sau un avertizor sonor cu un con-
sum mal mic, tranzistorul T, poate fi
un BC 107, iar T4 din seria tranzistoare-
lor de putere EFT (212, 214, 240, 250 etc.).
Dispozitivul se preteaza si la actionarea
soneriilor muzicale bitonale («ting-
tongy), care se gasesc in comerf. Aces-
te sonerii functioneaza corect dacd
butonul de sonerie se actioneaza inter-
mitent. Cu ajutorul dispozitivului, acest
lucru se obtine automat, astfe! soneria
va avea un ton muzical si la o apdsare
permanentd a butonului de cétre un
vizitator neinitiat.

Colonel VICTOR BEDA

mereu exemple de accidente suferite
ori provocate de conducatori de mote-
ciclete sau motorete din pricina nea-
tentiei lor. Cele mai frecvente sint ca-
zurile cind acestia pierd controlul ghi-
donului din pricina intoarcerii capului
pentru a auzi mai bine ce spune inso-
titorul sau insotitoarea, ori peniru a se
face mai bine auziti de cei din spate.

Incercarea de a remedia din mers

unele defectiuni ap#rute la masina

prin aplecarea corpului, inclusiv a
capului, spre locul cu pricina constituie
o altda cauza importantd de scapare a
controlului motocicletelor sau moto-
retelor.

Nu rareori, pilotii pe doud roti ajung
sé fie angajati in evenimente rutiere
pentru ca vor sa facd, in acelasi timp,
doud lucruri: sa conduca motoreta
sau motocicleta si sa priveascé peisa-
jul din jur—in multe cazuri, ce-i drept,
neasemuit de frumos. Cind ajung in-
tr-un asemenea loc ii sfatuim pe ti-
nerii nostri s& faca o haltd. Vor putea
admira nu in fugd, ci pe indelete deco-

rul si, In acelasi timp, se vor si odihni.

Avioanele si elicopterele in aer si
reprezentantele sexului frumos pe pa-
mint, pe trotuare, spre care si-au in-
dreptat prea mult privirea in timpul
mersului motociclistii si motoristii au
reprezentat in multe situatii «cauza»
pierderii controlului masinilor respec:
tive cu consecintele la care m-am
referit.

Cei care ocupa locul din spate pe

motoretd, scuter ori motocicleta au si*

ei un rol deloc lipsit de importants in
realizarea securitatii deplasarii auto-
vehiculelor cu doud roti. Fac aceasta
afirmatie deoarece din studierea eve-
nimentelor rutiere in care au fost
angajati motoristii si motociclistii re-
zultd cd intr-un procent insemnat din
acestea atentia pilotilor a fost distrasa
de pasagerii care, antrenindu-i in dis-
cutii, indemnindu-i s& priveasca in-
tr-un anumit punct, i-au «ajutat» s&
piarda controlul masinilor. O exclama-
tie exprimind mirare, admiratie, un
tipat al celui din spate pot deruta pe
motociclist sau motorist, il pot deter-
mina sd scape de sub control auto-
vehiculul respectiv.

Oboseala excesiva, alcoolul, ingera-
rea unor medicamente se numara prin-
tre principalele cauze care duc la
diminuarea  atentiei  conducatori-
lor auto, inclusiv a pilotilor de motorete
si motociclete. Sub influenta acestor
factori, manevrele efectuate de condu-
catorii auto isi pierd din precizie, sint
efectuate cu intirziere, ei nu observa
la timp sau deloc diversele mijloace de
semnalizame rutierd sau semnalele al-
tor participanti la trafic etc. Tinerii
nostri deduc, bineinteles, cit de mult
pot afecta siguranta deplasérii vehicu-
lelor aceste greseli de pilotaj sau situa-
tii de neobservare a unor semne ori
semnale.
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in continuare dim citeva indicatii cu
privire la constructie. Cadrul usii este con-
fectionat din cornier L 30 sudat, pe care
este fixata tabla galvanizatd ondulatd. Fixa-
rea tablei la marginea cadrului se face tot
cu cornier. Pentru rigidizare se mai pun
doui corniere L 25 pe diagonalele cadrului,
de care se prinde tabla galvanizatd prin
nituire. Intersectia diagonalelor trebuie si
se fach sub mijlocul pancului. Fixarea in-
cuietorii (cremona) si a Yalei se face pe o
placa de tier de formi triunghiulara montata
sub intersectia celor doud diagonale. Blo-
carea prin inchidere a usii se face prin tijele
cremonei, care se infig In doud giuri efec
tuate in tocul usii.

In cele patru colturi ale cadrului se fi-
xeazd cite un picior din fier cornier L 60
{150-—200 mm) pe care, la partea superica-
ri, se pun cei doi rulmenti ce asigurd rula-
rea panouiui pe profilul U fixat in partea
superioard, pe peretii laterali; la partea
infericard se fixeazi bratele oscilante din
fier cornier de L 45.

Acest panou se poate confectiona si din
aluminiu sau chiar din PFL sau scinduri,
avind avantajul In acest caz ci este mai usor
si se pot folosi pentru echilibrare resorturi

in loc de contragreutiti.

Blocarea in pozitia deschisi se face cu
ajutorul unui cirlig.

Usa culisantd prezintd urmitoarele avan-

taje fatd de o usi clasicd:

— se deschide ocupind spatiul dinspre
tavan, nefiind necesar si ocupe un spatiu
in fata garajului: ’

-— deschiderea si inchiderea sint foarte
usoare (se pot face numai cu doud degete),
cu toate ca greutatea el poate atinge
6070 kg, datoritd echilibririi cu contra-
greutatea:

— asigurd iluminarea maximi a garajului
in timpul zilei:

— pe cele doud sine de rulare se poate
fixa o bard transversali cu scripete, care
poate ridica greutdti mai mari, ca motorul
curismuluis

- pierderile de cildurd in timpul iernii
se fac numai la marginile tocului;

— uga se executd dintr-un singur panou
fard balamale, spre deosebire de cele obis-
nuite, care se fac din cel putin doud panouri
(ajungind pind la patru), acestea fixindu-se
intre ele cit si de tocul usii cu ajutorul
balamalelor.
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in atelierele din scoald, licee si facultiti, in ateliere de prototipuri,
in laboratoare, executarea diverselor operatii soliciti masini-unelte
moderne, corespunzatoare realizirii unor produse adecvate. La rindul
lor, constructorii amatori au nevoie de masini-unelte moderne, poli-
functionale, cu inalte performante tehnice.

O asemenea unealtd, masina electrica de
géurit MG 4 este oferitd de o unitate industriala
bine cunoscutd pentru produsele sale de cali-
tate — intreprindereacElectro-Argesndin Curtea
de Arges.

Realizare deosebiti a industriei electrotehnice
roménesti, masina electricd de gaurit MG 4
devine, cu ajutorul unei complexe truse de
accesorii, o masind polifunctionald al carei
principal atribut, in afara sigurantei in functio-
nare, 1l constituie diversitatea operatiilor ce le
poate executa, cum ar fi:

—gaurire In lemn (pin& la un diametru maxim
de 10mm);
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—gaurire In aluminiu (pin& la un diametru
maxim de 8 mm);

—gaurire in otel (pina la un diametru maxim
de 6 mm);

—curétirea de ruging a suprafetelor metalice;

—strunjirea in lemn;

—lustruirea mobilei;

—lustruirea autoturismului.

laté si citeva date tehnice extrase din «cartea
de vizitd» a masinii de gaurit MG 4: tensiunea
de lucru —220 V; puterea utild — 135 W; turatia
in sarcind —1350 de rotatii pe minut.

Trusa de accesorii (fig. 1) pentru masina
de gaurit cuprinde 10 subansambluri, set de

dalti pentru lemn, set de burghie, set de discuri
abrazive etc.

Un mare avantaj al celor care aleg pentru
dotarea propriului atelier masina de gaurit
MG 4 este faptul c& aceasta se poate transforma
intr-un strung pentru piese din lemn (fig. 2).
Astfel, MG 4 se introduce intr-un banc de lucru
prevazut cu subansamblurile necesare pozitio-
narii si prelucrarii pieselor din lemn. 'La acest
ministrung se pot prelucra piese din lemn cu o
lungime maxima de 300 mm si cu un diametru
maxim de 70 mm.

Tn fig. 3 se poate usor observa o altd piesa
componentd a trusei de accesorii care faciliteaza
operatiile de géurire In locurile putin accesibile:
axul flexibil (lungimea sa masoara un metru).
Operatiile de géurire in acest mod se pot efectua
cu ajutorul unui burghiu fixat intr-o pensets
(diametrul maxim al burghiului este de & mm).

Cu ajutorul aceluiasi ax flexibil se poate
interveni la operatiile de spalare a unui auto-
turism, la lustruirea mobilei sau la slefuirea
diverselor obiecte. Capul de lustruit si saiba de
spalat (fig. 4) pot fi montate direct in mandrina
masinii de gaurit MG 4, fard a se mai utiliza axul
flexibil.




De asemenea, asa cum lesne se
poate observa din fig. 5, operatiile
de slefuire se pot executa cu masi-
na montatd pe bancul de lucru.
Si acum iatd clteva din regulile de
care trebuie s& tind seama foti cei
care utilizeazd masina de gaurit
portabila MG 4.

—Sarcina masinii nu trebuie sa
depaseascé datele inscrise pe plé-
cufa indicatoare.

—Inainte de conectarea la retea
se fixeazd mandrina pe axul princi-
pal prin lovire usoara cu un ciocan
de lemn inspre corpul masinii.

—Masina este comandata de un
intrerupéator care trebuie s& fie
deconectat inainte de introducerea
fisei la priza. Pentru mersul inter-
mitent se actioneazd asupra buto-
nului striat; pentru mersul continuu
se blocheazd intrerupatorul prin
impingerea stiftului de blocare.

Masina MG 4 se livreaza cumpa-
ratorilor cu mandrina, o cheie pen-
tru mandrind si doud bucati perii
de rezerva.

Pentru tofi cei interesati de a-
ceastd utild unealtd reamintim a-
‘dresa producatorului : ELECTRO-
ARGES, Curtea de Arges, Telefon
11 700, Telex 18 277.

Atentie! Produsul este garantat
timp de 1 an de la cumpérare.




f Tn locul oricdruia dintre acesti
pereti deteriorati putem monta foarte
simplu si usor pereti din placi aglo-
merate din lemn (PAL), ale caror gro-
simi variaza intre 8 si 25 mm. Plicile
de marl dimensiunt se taie la inaltimea
incaperilor si se monteazéa fie ca pa-
nouri fixe (intre pardoselile incaperitor
invecinate), fie ca pereti.demontabili
(peste pardoseala si fixate intre per-
vazuri de lemn sau prin impéanare cu
dispozitive speciale ca prese filetate,
suporturi metalice etc.). La plafon, pa-
nourile sint mentinute vertical intre
profile cornier sau pervazuri de lemn
fixate in dibluri. Placile sau panourile
(din placi extrudate PALEX, simple sau
realizate din doud placi cu schelet de
lemn intre ele, facut din benzi de dis-
tantare de placaj sau tot din PAL,
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groase de 5—12 mm) sint asamblate
pe verticala in lambé si uluc sau soli-
darizate in dreptul rosturilor cu doua
sipci de lemn. Placile sau panourile
se finiseaza prin vopsire cu vopsele
de ulei sau se acopera cu tapete semi-
lavabile lipite cu aracet.

g. Tot ca inlocuitor al zidurilor obis-
nuite putem folosi panouri realizate
din placi fibrolemnoase (PFL) dure,
groase de 4—6 mm, emailate sau
melaminate, lipite pe un schelet simplu
din sipci de lemn sau fisii. din PAL
(pe o parte a scheletului se lipeste
PFL dur, pe cealaltd PFL poros, peste
care se lipeste o altd placa de PFL
dur) sau pe un schelet dublu (avind
la mijloc PFL poros, iar pe ambele
fete exterioare PFL dur). Panourile
din PFL se monteazd la fel ca si cele

din PAL. Nu au nevoie de finisaj,
placile fiind gata finisate din fabri-
catie, doar rosturile dintre panouri se
acoperd cu baghete profilate de lemn,
prinse in tinte albe sau cu profile de
material plastic.

3. REPARAREA ZIDURILOR
PORTANTE

Zidurile de rezistentd, realizate din
caramida, vor putea fi reparate numai
in cazul in care nu prezintd fisuri in
diagonald, cu deplasarea partilor una
peste cealaltd in sensul transversal
(perpendicular pe suprafata zidului).

a. Fisurile putin importante se vor
repara la fel ca cele din zidurile subtiri,
prin deschiderea fisurii, udarea si um-
plerea completd a fisurii_cu mortar
de ciment bine indesat. In cazul in
care sint” caramizi dislocate din patul
lor de mortar, acestea vor trebui,
desigur, indepértate, curétate de mor-
tar si rezidite.

b. Fisurile mai largi (in sensul longi-
tudinal al zidului) se vor repara prin
scoaterea, pe portiuni de 50—70 cm,
a caramizilor dislocate de o parte si
de alta a crapaturii, astfel incit sa
formeze trepte (strepi) care sa permité
o cit mai bund legare cu zid&ria noud.
Zona respectivd se udd bine, la fel
si caramizile ce vor fi folosite, si se
reface zidaria pe portiunea inlocuité
cu mortar de var cu adaos de ciment,
umplind bine rosturile. Este indicat
ca la fiecare 3—4 rinduri de caramida
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si se introduca in zidarie s1 retele din
vergele de fier-beton de 6 mm grosime,
prelungite in ziddria buna (ramasd)
cca 50—100 cm de o parte si de alta a
crapaturii (fig. 8).

Dupéd citeva zile se va desface o
noud portiune de zid, pe 50—70 cm
indltime, procedind ca mai sus, astfel
incit, treptat, sa se repare toata fisura
in mod constructiv, competent si cu
sigurantfa cé zidul respectiv va rezista
bine si in viitor.

c. Unele ziduri prezintd gauri prin
expulzarea din masa lor a mai multor
caramizi. Avaria este, de obicei, gravd,
de natura sa compromitd zidul prin
slabirea -coeziunii sale pe o mare
portiune in jurul g&urii. Dac& se con-
statd ins& cd zona respectiva nu este
sldbitd, se poate trece la repararea
(astuparea) géaurii, indepartind mai in-
tii caramizile ce se clatina, apoi se va
proceda intocmai ca la repararea fisu-
rilor largi (punctul b).

4, REPARAREA PLANSEELOR

Avariile ivite la plansee si pe care le
putem repara cu mijloace proprii con-
stau fie in deplasarea grinzilor plan-
seului de pe reazeme, fie in deterio-
rarea umpluturii dintre grinzi.

a. Planseele locuintelor sint reali-
zate din beton armat sau avind grinzi
de lemn, de metal sau prefabricate din
beton armat.

Pentru refacerea planseelor de beton
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armat deteriorate trebuie cerut con-
cursul specialistilor, problema depéa-
sind posibilitatile gospodaresti obis-
nuite.

Repararea planseelor cu grinzi de
lemn se va face astfel: se desfac si se
indeparteaza partile distruse; capetele
grinzilor de lemn se smolesc (se car-
bolinizeazd) si se imbracad cu carton
asfaltat lipit cu bitum topit; capatul
propriu-zis al grinzilor nu se smoleste,
ci se unge cu substante antiseptice
pentru a evita dezvoltarea ciupercilor
sau a insectelor; pe zid grinzile se
asaza pe pozitia stabilita, pe bucati de
dulapi (lungi de 50—70 cm si de lati-
mea zidului). Grinzile se solidarizeaza
de dulapi cu chingi metalice din fier
lat de 40 mm si gros de 4 mm, prigse
cu holzsuruburi sau indoite in unghi
drept si virite in rosturile verticale ale
zidului. La rindul lor, dulapii sint anco-
rafi in zidarie cu praznuri (fier lat, des-
picat la cap pe citiva centimetri). Grin-
zile trebuie s& se reazeme pe zid cel
putin 25 cm. In cazul in care pe zidul
respectiv se intilnesc doui grinzi, ele
se vor lega pe ambele parti laterale cu
eclise metalice din fier lat de 6 cm si
gros de 6 mm (lungi de 50—70 cm),
prinse de capetele -grinzilor cu holz-

“suruburi (minimum 3 pe fiecare grin-
“da). In jurul grinzilor se va reface zida-
ria (fig. 9).

Repararea planseelor cu grinzi de
metal se va face astfel: dupa desfa-
cerea si indepdrtarea partilor distruse,
grinzile se reasaza in pozitia stabilid
pe placi de tabld groasa de 2 cm (tole),
lungi de 60—70 cm si late de cel putin
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25 c¢m, de care se sudeazd pe ambele
parti. La rindul lor, placile sint solida-
rizate cu grinda de beton armat de pe
zidul respectiv fie prin praznuri (de
fier lat de 4 cm si gros de 4 mm) su-
date dedesubtul pléacilor si introduse
in grindg, fie de mustéfile ce ies din
armatura grinzii. Prima variantd este
posibild numai odaté cu turnarea grin-
zii de beton armat (fig. 10).

In cazul in care pe zidul respectiv
nu existd grindd de beton armat, este
necesar ca inainte de reasezarea grin-
zilor metalice s& se toarne un cuzinet
de beton armat, pentru care se va cere
concursul specialistilor.

Dupé reasezarea grinzilor si solida-
rizarea lor cu zidul pe care se reazema,
se va reface zidaria dintre grinzi.

Repararea planseelor cu grinzi pre-
fabricate din beton armat se va face
astfel: dup@ desfacerea si indepérta-
rea partilor distruse, grinzile se re-
asaza in pozitia stabilitd pe un pat de
mortar de ciment gros de 1,5—2 cm
(cu udarea obligaterie a portiunii res-
pective de zid). Mustéatile de fier-
beton ce ies din grinda prefabricatd
se aldturd mustatilor lasate din grinda
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de beton armat de pe zid si se sudeaza.
Apoi se reface zidadria dintre grm21
Intre capatul grinzii si fata opusd a
zidului se toarnd beton pentru mone-
litizare; de asemenea se poate turna
beton intre grinzi, in loc de a se face
zidarie (fig. 11).

Desigur c& atunci cind grinzile, in-
diferent din ce material sint facute,
sint deteriorate si nu pot fi reparate
va trebui sa le inlocuim,

b. Umplutura dintre grinzile plan-
seelor poate fi foarte variatd, dupa
natura planseului respectiv. O trecere
in revistd a tuturor structurilor uzuale
de plansee ar depési, desigur, cadrul
pe care ni l-am propus pentru arti-
colul nostru. In toate cazurile inss,
portiunea distrusd se va reface cu
aceeasi structurd ca cea existents in
restul planseului. Cu aceastéd. ocazie,
daca este posibil, recomandam inlo-
cuirea stratului de izolatie fonic3, rea-
lizat, de obicei, din zgura sau moloz
(care sint grele), cu un strat de citiva
centimetri grosime de polistiren ex-
pandat, care este foarte usor si are,
totodatd, o mare eficientd izolatoare.

5. REPARAREA CALCANELOR

Repararea calcanelor nu presupune
numai indepartarea caramizilor dis-
locate din masa zidului si rezidirea
lor pe inaltimea si conturul initial.
Pentru a face o lucrare buni va trebui
sd finem seama de urmétearele consi-
derente constructive:

i E

a. Grosimea zidariei, la realizarea
calcanelor, sé fie de 24 cm (o caramida),
iar mortarul folosit s& fie de var cu
ciment sau chiar de ciment.

b. In cazul in care calcanul este putin
fnalt (1—1,50 m), il vom putea face
din ziddrie groasé de numai [, caré-
mida&, dar la intervale de cca 1 m pe
lungimea calcanului il vom consolida
cu stilpi de o caramidd; mortarul folosit
va fi obligatoriu cel de ciment.

c.In toate cazurile vom ciuta sa -

legdm bine calcanul de sarpantd cu
ancore de fier (de exempluy, in forma
de x). Pentru ancore putem folosi fier
lat de 40x4 mm (sau 60x6 mm). Dis-
tanta dintre ancore va fi, desigur,
determinatd de structura sarpantei,
deci de posnblhtatile efective de anco-
tare. In orice caz se recomandi cel
putin doud ancore, distanta dintre ele
fiind de cca 3—4 m (fig. 12).

6. REPARAREA COSURILOR

Multe cosuri nu mai sint necesare,
fiind scoase din uz. Deci, ca prima
masuré de intreprins: sd vedem care
cos nu mai este necesar si, cu avizul
organelor competente, sa-I demolam.

Se constatd, de asemenea, cd multe
cosuri sint prea inalte sau (si) ne-
ancorate. Sa cunoastem deci cit de
inalt trebuie s& fie un cos si in ce
condifii se realizeaza.
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Este evident ca nici o metoda tabelara
nu poate sa asigure o determinare
exactd a expunerii, avind in vedere
infinitatea de situatii practice, reale de
lucru. Utilizarea exponometrelor elec-
trice si electronice reprezintd o garantie
a stabilirii expunerii In mod corect,
dar presupune o risipd de timp ce nu
intotdeauna poate fi neglijata. Nu tre-
buie uitat, pe de alta parte, cd intrebuin-
tarea exponometrelor nu exclude eroa-
rea in mod absolui, decarece se pot
face cu usurintd greseli de manevrare
sau interpretare.

In fata constructorilor de aparaturd
fotografica, in general de aparaturd
de luat vederi, s-a pus, asadar, problema
determindrii rapide si exacte a expunerii
pentru orice situatie de lucru, ca opera-
tie relativ concomitentd cu foiografierea
propriu-zisa.

Rezolvarea problemei s-a facut etapi-
zat, prin elaborarea mal multor solutii,
din ce in ce mai perfectionate si mai
rapide, incluzind si comanda aparatului
fotografic. Trebuie puse in evidentd
doud aspecte foarte importante: masu-
rarea este cea mai corectd atunci cind
se referd la lumina ce ajunge pe mate-
rialul fotosensibil si sistemul permite, la
nevoie, comanda unuia dintre elemen-
tele de regiare a expunerii (diafragma
sau timpul de expunere).

SCHEME DE MASURARE

Masurarea luminii se face cu recep-
toare fotosensibile, cum seini fotcele-
mentele emisive, fotorezistenteie, folo-
diodele. Principalele tipuri utilizate In
tehinica fotograficd sint cuprinse in ta-
belul nr. 1.

e
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Fotocelulele,

in ciuda sensibilitatii
foarte mari, se folosesc numai la apara-
tura de laborator, decarece au dimen-

siuni mari. Fotoelementele cu siliciu
sau seleniu sint larg utilizate, avind in
vedere cd pot fi realizate la dimensiunile
dorite si generind curenti suficient de
mari pentru a actiona microamperme-
tre miniaturale de 20—100 _mA. Nu sint
potrivite cind conditiile de iluminare
sint slabe, sensibiiitatea lor fiind limi-
tatd. Fotorezistentele sint receptoarele
cele mal bune la ora actuald, avind o
mare sensibilitate, gabarite mici, fiind
neconditionate de cantitatea de lumind
minima ce trebuie sesizatd si putind fi
montate in punti de masurare de mare
precizie. Fotodiodele sint receptoare
sensibile, dar suprafata lor punctiformé
le limiteazd utilizarea la aparatura de
laborator.

Cea mai simpld soiutie este redatd
in fig. 1. Un fotoelement cu siliciu sau
seleniu debiteazd, conform unei carac-
teristici, un curent proportional cu lu-
mina incidenta, intr-un circuit ce com-
portd o rezistentd de sarcind si protectie
si un microampermetru. Dezavantajul
consta in dimensiunile mari ale foto-
elementului (cel putin 3—4 cm?), di-
mensiuni dictate de necesitatea obti-
nerii unui curent suficient de intens
(curentul este proportional cu cantitatea
de lumina, dar si cu suprafata receptoa-
re}. Avantajul acestei scheme de msu-
rare consta in lipsa oricdrei surse supli-
mentare de energie, curentul furnizat
de fotoelement fiind suficient, in unele
cazuri, §i pentru auvtomatizarea expu-
neril in momentul declansarii aparatuiui
fotografic. Aparatele echipate cu foto-
elemente au pe partea frontald o supra-
fatd translucidd care ascunde fotoele-
mentul propriu-zis. Aparatul YVOSHOD
{fig. B) si aparatul ZORKI-11 {fig. 8) sint
doud exemple.

Solulia cea mal bund presupune utili-
zarea unei fotoreziste
punte (fig. 2). Misur E
durate scurie, In care scop
ntrerupétor 3. Precizia unsel masura-
tori in punte este foarte bund, ca si
sensibilitatea dealtfel; unicui dezavan-
ta) ar puiea consta in nevoia de a folosi
o sursd de tensiune. In practicd, aceastad

sursd este o mica baterie cu CdNi sau
cu mercur, de tip nasture, cu viatd
lungd si gabarite minime.

Simpla punte de madasurare se folo-
seste mai rar. De obicei, tensiunea de
dezechilibrare este preluatd de un am-
plificator miniaturizat cu tranzistoare
sau cu circuite integrate {fig. 3). De la
amplificator se obtin tensiunea ce se
aplicd unui microcampermetru indicator
si cea de comanda-executie in cazul
automatizarii - expunerii propriu-zise,
Schema se completeazd cu un element
de comanda, de introducere, de obicei,
numai a sensibilitatii materialuiui foto-
sensibil utilizat. Legatura de reactie
dintre dispozitivul® de executie (partea
comandata) si amplificator nu este pre-
vazutd in toate constructiile. Sistemul
poate lucra partial, respectiv fard blocul
DE, avind numai rol indicator.

Figura 4 redd o alta schema de masu-
rare Intilnita in practicd, cu rol de indica-
tie. Sistemul este utilizat la aparatura de
laborator, indicatia nefiind diferentiatad
in functie de sensibilitatea filmuiui.

MODURI DE FUNCTIONARE

Aparatele fotografice prevdzute cu
sisteme de madsurare a luminii pot fi
intr-una din urmdtoarele situatii:

* Intre sistemul de masurare si func-
tionarea aparatuiui nu existd nici o
legatura directa, sistemul de mdsurare
fiind un exponometru incorporat cu
citire independenta.

* Sistemul de masurare nu actio-
neaza nici un element al aparatului
fotografic, dar vizualizarea se face prin
vizor, fiind legata de operatia de incadra-
re, si pune in evidentd corectitudinea
combinatiei diafragmd — timp de expu-
nere. Actionarea diafragmei sau a tim-
pului se face manual. Acest tip de
functionare este numit, de obicei, semi-
automat.

* Sistemul de masurare furnizeaza si
un semnal de comanda si executie care
actioneaza fie diafragma, fie obturatorul.
Functionarea este automata si sistemul
de vizualizare a corectitudinii expunerii
poate lipsi. De obicei existd si posibilita-
tea utilizarii aparatului in regim normal
sau semiautomat.

Combinatiile utilizate intre modurile
de functionare a aparatelor fotogra-
fice si sistemele de masurare a luminii
sint prinse si in tabelul nr. 2.

O deocsebire foarte importantd intre
utilizarea unui fotoelement emisiv si cea
a unei fotorezistente constd in aceea ci
fotoelementutl se va afla pe aparat recep-
tionind lumina ambiantd, pe cind foto-
rezistenta se poate monta astfel incit
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s primeascd lumina dupa trecerea prin
obiectiv. Masurarea luminii ambiante
satisface partial, deoarece nu tire cont
de particularitdtile de iluminare ale su- =
biectului propriu-zis, ceea ce genereaza
adesea erori de expunere.Misurarea
luminii dupd trecerea prin obiectiv este
solutia de principiu optimd, deoarece se
tine astfel cont de toti parametrii ce
intervin modificind cantitatea de lumind
ce ajunge pe materialul fotosensibil.

O analizd scurtd a combinatiilor cu-
prinse in tabelul nr. 2 poate pune in evi-
dentd o serie de avantaje si dezavantaje.

Exponometrul incorporat este un aju- .
tator pretios, dar nu poate masura decit
lumina ambianta si numai din punctul de
unde se face fotografierea. In conditii
reduse de iluminare nu se obtine nicio
indicatie, sensibilitatea devenind insufi-
cientd. Un exemplu este aparatul cunos-
cut de~fotoamatorii nostri, ZENIT E.

Aparatele semiautomate echipate cu
element fotoemisiv sint o prima varianta
perfectionatd. Acul microampermetru-
lui este plasat in vizor; un sistem poten-
tiometric actionat de diafragma (cel mai
adesea) permite controlul expunerii,va-_
loarea corectd corespunzind unui reper
fix din cadrul vizorului. Dezavantajele

witilizarii unui element receptor al luminii
ambiante se pastreaza. Aparatul VOS-
HOD face parte din aceastd categorie.”

* Aparatele automate prevazute cu
element fotoemisiv pentru mdasurarea
luminii sint aparate de constructie sim-
pld, cu un singur obiectiv, cel mai
adesea prevazute cu obturator central.
Dezavantajele sistemului de masurare
nu justifica echiparea unor aparate com-:
plexe de tip reflex. In functionare se
actioneaza asupra obturatoruiui central,
modificindu-se timpul de expunere.
Dacd aparatul nu este prevazut cu posi-
bilitatea de decuplare a automatului
apare dezavantajul suplimentar de a nu
putea fi folosit In conditii reduse de ilu-
minare.

Un exemplu de aparat automat cu
celuld totoemisivd este ZORKI-10 (11).

* Sistemele de mdsurare cu fotore-
zistentd echipeazd aparate de bund si
foarte bund calitate de tip reflex si,
uneori, nereflex. Fotorezistenta se pla-
seazd in calea razéjor de lumind,in fata
perdelei {(obturator focal), care este ri-
dicatd 'n momentul expunerii la aparate-
le nereflex. Un exemplu este aparatul fo- )
tografic LEICA CL (figurile 7, 8}, carac-
terizat_prin dimensiuni si greutate re-»
duse. In vizor se citeste timpul de expu-
nere in functie de diafragma impusa.
Functionarea este semiautomatd. Ma-
surarea luminii interioare este larg ras-

pinditd insd la aparatele de tin reflex
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avindu-se in vedere largile posibilitati
de lucru ale acestora (interschimbabili-
gmmm ; tatea obiectivelor, fotografierea la mica
% s distantd, microfotografierea etc.). Pro-
s
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blema plasérii fotorezistentei se poate
rezolva prin mai multe cdi, dintre care
se vor prezenta doud. O prima cale con-
stdin asezareaa doudfotorezistente CdS
in fluxul luminos care iese din penta-
prisma inversoare cétre ocular. Cele
doud fotorezistente primesc lumina mar-
ginald; media modificdrii rezistentei co-
respunde expunerii corecte. in fig. 9 este
reprezentat drumul razelor de lumind in
aparat, iar in fig. 10 se pun in evidenta
elementele ce intervin in sistem. Un
astfel de aparat este cel din fig. 11,
PETRI FT il. Functionarea sa este
automata. Timpul de expunere se impu-
ne, in vizor se citeste valoarea diafrag-
mei de foiosit, diafragmd ce se asazad
automat, obiectivul fiind- prevézut cu
diafragma electrica. :

Cind se doreste, se lucreazd semi-
automat, respectiv se citeste valcarea
diafragmei in vizor, rotindu-se manual
inelul corespunzator de pe obiectiv.
Situatia se intilneste cind se folosesc
obiective fard diafragma electricd sau
cind expunerea trebuie s& duca la obti-
nerea unor efecte speciale.

O altd modalitate de culegere a lu-
minii constd in a prelua o parte din
fluxul ce trece prin prisma redresoare.
Sistemul constd intr-un divizor optic
(fig. 12) asezat pe una din fetele redre-
soare ale prismei si un dispozitiv de
concentrare a luminii. O fotorezistenta

CELULE Gd$S

AGUL " CdS primeste lumina concentratd. Apa-
MIGROAMPERMETRULUT ratele din seria PRAKTICA (de exempiu,

cel din fig. 13) sint echipate cu acest
CADRUL sistem de mdasurare interioard a luminii.
VIZORULUI La aceste aparate exista in vizor un reper

fix; se alege timpul de expunere si prin

rotirea inelului diafragmei se urmareste

- aducerea acului microampermetrului in
LUMINA dreptul acestui reper. Se poate lucra si
invers: se fixeaza diafragma si se actio-
neazd manual tamburul timpilor de ex-
punere pentru aducerea acului la repe-
rul fix. Functionarea este semiautomata.
Daca obiectivul are diafragma electrica,
se poate lucra in regim automat orin
preselectia timpului de expunere (fig. 14).
ncrionarea automatd a diafragmei pre-
pune trei faze: 1. in momentul armarii

LENTILA FRESNEL

OGLINDA

DIVIZOR OPTIC

Fotorecep- e Rezistentd
torul Sensibilitate interna
Fotocelula {0,0051Allx. cm
Fotoclement )
cu siliciu |1 pA/lx.cm? | 0,01-1,0 kO
Fotoelement

cu seleniu {0,1 uA/lx.cm?}0,1-10 kQ

Fotorezis-
tentd CdS 10,02 pA/Ix.V | 1-10° kQ
0,2 uA/Ix.V__|1-10° kQ

Fotodioda

cu germa-
niu ,05 pA/lx 0,1-10 MQ

Misurare Functionare -

inde- | semi- "
pen- | auto- auz{
denta | maty |Matd.

Element fotoemi

siv (Si, Se) * * *
Fotorezistente
(CdS) - * *

aparatului sau la Inceputul apasdrii pe
declansator are loc masurarea, diafrag-
ma fiind deschisd; 2. Tn momentul de-
clansdrii propriu-zise, diafragma se in-
chide la valoarea necesard; 3. diafragma
revine la deschiderea maximé si masu-
rarea este Intrerupta.

O variantd hibridd de masurare inte-
rioard a luminii constd in utilizarea
unui obiectiv suplimentar, a céruyi ima-
gine se formeazd pe suprafata unei
fotorezistente (fig. 15). Solutia este folo-
sitd la aparatele fotogratice miniaturale
cu functionarea exclusiv automatd {(de
tipul KODAK INSTAMATIC).

Un aparat inzestrat cu un sistem de
masurare interioard a luminii si care are
posibilitatea de a lucra automat, semi-
automat si manual poate fi utilizat In
orice conditli cu deplind satisfactie si
sigurantd.

AUTOMATIZAREA EXPUNERI
HIRTIE! FOTOGRAFICE

in conditiile de laborator ale unui
amator se poate vorbi de automatizare
partiald atunci cind se dispune de un
sistem de mésurare a luminii pe baza
céreia se stabileste timpul de expunere
sau de automatizare completd, atunci
cind timpul de expunere se realizeazi
fé!ré_ interventia intermediar3 a operato-
rutuL. .
Singurul element asupra céruia se
intervine este timpul de expunere, dia-
fragma fiing aleasd in cazul madririlor
sau neexistind In cazul copierii.

Masurarea luminii se face cu un
element fotoemisiv sau cu o fotorezis-
tentd. Elementul fotoreceptor se mon-
teazd in-masa de madrit sub un cdpiacel
translucid de sticld sau masé plasticd,
sau intr-o casetd de mici dimensiuni,
foarte piatd, mobild, Indicatia se obtine
sub forma unor valori de curent sau
unitati fotometrice pe cadranul unui
microampermetru. Determinarea timpu-
lui de expunere se face mai rar prin
introducerea sensibilitdtii materialului
fotosensibil pozitiv in sistemul de mé&-
surare. Cel mai des se misoard lumina,
se fac citeva probe si timpul corect
stabilit prin probe este notat. Orice altd
expunere se face prin raportare la prima,
sistemul de médsurare punind in evidenta
raportul necesar.

Dezavantajul esential al madsurarii lu-

DISPOZITIV DE o
CONGENTRARE A LUMINII

FOTOREZISTENTA

o U
A L/
3 7

e
GATRE
AMPLIFIGATOR

minii utilizind un element fotosensibil
la suprafata mesei de mdrit constd in
suprafata redusa a acestuia. Din aceastd
cauzd nu se poate {ine cont de diferen-
tele de iluminare ale zonelor din ima-
gine, ceea ce duce la erori de expunere
{uneori mari) si impune cdutarea unei
portiuni de imagine cdreia ii corespunde
o suprafatd cu caracteristici cundscute
{de exemplu, figura subiectului). Deter-
minarea corectd a expunerii presupune
posibilitatea masurdrii imaginii prin in-
tegrarea tuturor zonelor cu caracteris-
tici de iluminare diferite. In fig. 16 se
reprezintd o solutie. In focarul unei
oglinzi parabolice se plaseazd fotorezis-
tenta care va primi o cantitate de lumind
medie. Sistemul nu permite o utilizare
eficientd decit pentru dimensiuni mici
ale imagifi si cu posibilititi de modifi-
care a raporiului de madrire reduse.
Existd astfel de constructil: rezuliatele
sint bune numai in situatii restrinse.

Timpul de expunere se poate stabili
automat prin utilizarea unor relee de
timp combinate cu sistemul de masura-
re. Electronica oferd posibilitatea ca, in
functie de rezultatul masurétorii luminii
imaginii, sd se ajusteze timpul de expu-
nere automat. Initial se introduce poten-
tiometric sensibilitatea hirtiei determi-
natd prin probe la inceputul lucrului.
Un astfel de sistem nu este scutit de
erorile de masurare, care vor duce impli-
cit la greseli de expunere.

Exista constructii complexe, care nu
stau la indemina fotoamatorilor insd,
pentru determinarea corectd a timpului
de expunere pentru hirtia fotografica.
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(ONVERT!

Cu ajutorul tranzistoarelor cu efect de cimp se poate cons*~ui un convertor cu
performante ridicate ce transpune banda 144—146 MHz in oanda 2830 MHz
QOscilatornl local este stabilizat cu cuart, iar mixerul este construit cu un franzistor

cu dubli poarid.

Bobinele L,, Lo, Li, Losi L8 au diametrul de 10 mm, construite cu sirmi de I mm
si au cite 5 spire. Bobinele L, si Ls se construiesc pe carcase cu miezuri de feritd si au
cite 18 spire din sirmi cu diametrul de 0,35 mm. L; are ¢ inducianis de 0,63 pH. Tesirea
convertorului se cupleazi la un receptor obisnuit de trafic echipat cu banda de 28 MHz

2ESTE - .04,

AMPLIFICATOR
[ORECTOR

Se observi ci alimentarea se face
dintr-un alimentator ce debiteazi 4+ 20V
si —20 V fatii de mas?. Tipul circuitului
integrat si valorile pie-clor componente
sint notate pe schemZ

Corectarea caracteristicii de frecventd
se poate realiza cu succes utilizind st un
circuit integrat. Montajul prezentat este
adecvat pentru dozele piezoceramice.

Impedanta de intrare fiind in jur de
100 kQ, corectarea caracteristicii de frec-
ventd se retuseazd din potentiometrele
Ry; si Ry

SMODELIST
CONSTRUCTOR" - U. R. S.S.
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FILTR

in instalatiile de sonorizare pentru

diverse efecte acustice se utilizeaza
montaje electrice speciale. Un astfel

de montaj este si filtrul de prezents,

denumit astfel pentru posibilititile

ce le oferd de a scoate in evidentd

anumite frecvente din spectrul audio.

Reglarea nivelului semnalului se

obtine din potentiometrul P,, iar
efectul de prezentd se regleazi din
potentiometrul Ry,.

SFUNK AMATEUR®

GENE!

Montajul electronic pentru asa-nu-
mita orgé de lumini este comandat de
amplitudinea semnalulli audio dife-
rentiat in spectrul de frecvente.

Pentru muitiplicarea efectelor optice
se mai introduc actualmente si genera-
toare de ritm care, de fapt, nu sint co-
mandate la vreo componenté a muzicii,
¢i singure genereaza impulsuri lumi-
noase cu o frecventd prestabilita de
constructor.

Un astfel de montaj este prezentat
si in schema aldturatd in care cele
doud tranzistoare inir-un montaj de
multivibrator comanda deschiderea

DE PREZENTA

»MODELIST CONSTRUCTORS

»EZERMESTER® — R.FP.U.

0%,
o D1

R5|
H3

3x

trebuie

E... RITII

triacului, respectiv aprinderea becului.

Ritmul, deci frecventa de aprindere
a becului, se stabileste din potentio-
metrul P;. Transformatorul de retea
sd asigure in secundar
12 V100 mA, eventual se foloseste un
transformator de sonerie. Becul este
de 220 V cu o putere de piné la 200 W.

HSELERMESTER"
-RP.U.

4xINLOOG

«xIN400O4

2xBC318



ARIPA (15) este clasica si realizati — ca de-
altfel intreaga constructie — numai din materiale
indigene. Nervurile au profilul aerodinamic modern
EPPLER-392, care permite o vitezd mare si are un
coeficient de portantd foarte ridicat la ingi

de 3 grade la cit este montat pe planor
turul nervurilor A si B se lucreazi il

brag sectiunea 3x10 mm), la bordul
de fugad (15x4) si in zona centrald la extrados
(4x10) si intrados (3x10). In zona indicati pe
* desen, aripa se inveleste cu furnir din tei de 0,8 mm,
pentru ranforsare si carenaj aerodinamic. Piesele
aripii se monteazd pe planseta de lucru peste de-
senul copiat pe calc si se incleiazi cu cleiuri pe
bazd de nitrocelulozd, cum sint «ago» si emaita
sau clei aracet alb.

Aripa se construieste demontabild, de la centry,
iar la montaj si uscare se controleazi si nu se tor-
sioneze. Este indicat, din punct de vedere aero-
dinamic, s& se scadd incidenta aripii spre capete,
pe ultimele 6 nervuri, cu un calaj la ultima nervura,
sub bordul de fugd, de 4 mm.

__..- AMPENAJUL ORIZONTAL (12), format din

' stabilizator si partea mobild (profundor), care sint

articulate cu balamale metalice de penar (30), este
demontabil la centru, prin intermediul lamelelor din

~otel, trecute prin teava (27} fixatd pe derivd si a

comenzii — legaturd a profundorului prin sirma din

otel (28) cu diametrul de 1,5 mm, care intrd in tubul
. plastic corespunzétor (29).
~  Longeroanele se monteazd la bordul de atac
(brad cu sectiunea 2x8 mm), la bordul de fuga
{3x10), in zona centrald, la intrados (3x4) si la
articulatii, unde grosimea este de minimum 5 mm,
care se profileaza. . .

- AMPENAJUL VERTICAL are in spatele der-
. vei (15) directia mobild, articulatd pe balamale me-
. talice (30) cu intaritura (25) din placaj de 1 mm si
. suport comandd (26) din baghetd groasé de 5 mm

- montatd pe dreapta. Dupd montarea nervurilor si-
metrice {17-21) si a nervurii inclinate (22} pe longe-
vnanele bordului de atac (brad cu sectiunea 5x4),
Geresrdului-de fugd (104, scdzut) si longeronul
_central (24) cu sectiunea A la derivd si sectiunea B

la directie, se intareste zona dintre nervurile (20-21)
, cu placaj de 1 mm in care se monteaza si se incle-
 iaza tevile (27). Atentie: montarea ampenajuiui ver-

_ tical pe derivd (14) trebuie facutd la incidenfa de

zeroc grade fati de axul fuzelajului (13). Piesele de

- comanda, montate pe profundor si directie, se con-
fectioneazd din placd de PVC groasd de 2 mm,
~“indoita la 90 de grade.

FUZELAJUL (13) se construieste astiel se de-
cupeazd din placaj de 1 mm conturul lateral, cu
15 mm peste pancul (1) de la bot, doud bucéati care
~ . devin partea stings si dreapti pe exterior a fuzela-

delewy plansetd de lucry, peste desenul 1:1 pe
REC®.75 «in oglinda» cele doud laturi. Se mon-
- «EFV ontur in interior longercanele din brad cu
“sectiunea de 5x5, care se incleiazd si se fixeazd
provizoriu cu finte, &3 a le strapunge. In partea
din fatd, intre panourile 1-7, tot acum, dublam cu
placaj de 1 mm, in interiorul baghetelor. Dupa usca-
re, aceste doud parti laterale ale fuzelajului se asazé
in picicare la 90 de grade pe planseta de lucru si
in interiorul lor se monteazé panourile (2-11) si botul

(23), impreund cu pancul sdu (1). Intre panourile
- +{3—5) se monteaza initial si suportul cirligului de lan-

sare (33). Botul (23) are o inim& de placaj, cu locas
pentru lest si este carenat lateral cu tei. Structura
“Muzelajului se intareste sus-jos, de asemenea, cu
placai de 1 mm. In dreptul aripii sint iocasurile de
vizitare a montajulul interior, acoperite cu capace
asigurate cu resorturi. Cirligul de remorcat (32} din
dural de 2 mm se monteazd cu doud suruburi M 3,
protejat de patina de aterizare (35). Pe panourile 4
st 5 se monteazi cu suruburi M 3 si bride din tabla
de otel de 1 mm lamelele (168) ale diedrului iniial
de 5 grade. Lamelels, fiind elastice, au si rolul de a
amortiza socurile pe care le primeste aripa in re-
morcaj ‘la rabufniri ale curentilor ascensionali sau
“ la contactul cu solul la aterizare.

_ Intreaga constructie lemnoasd (aripa, ampena-
jele si fuzelajul) se inveleste in hirtie subtire (tip
ponezi sau natron), apoi se intinde prin metoda
udare-uscare, dupa care se impregneazd cu emaitd
in 2-3 straturi aplicate cu pensula.

Un sac din pinzd, cu lungimea de
1 200 mm si diametrul de 130 mm, con-
tine tot ce trebuie pentru ca in doar
citeva minute sa puteti alcatui o masa.

Constructia mesei este datd in de-
sen. In orificiile cuburilor 1 se fixeaza
stinghiile 2 si piciorusele 3. Acestea
din urma se unesc intre ele pentru o
mai mare stabilitate cu ajutorul sipci- °
ioc 4, fixate prin bulonul 5.

Partea principald a mesei o consti-
tuie suprafata acesteia, alcatuitd din-
tr-un numar de 40 de sipci inguste,
incleiate pe o bucata de pinzad. Astfel
confectionatd, suprafata mesei poate
fi usor facuta sul si introdusé, impreu-
nd cu celelalte piese, in sacul in care
este purtata.

Cind vrem s& «compunem» masa,
introducem in orificiile libere ale
cuburilor cele patru bolturi operate in
fiecare colt al suprafetei mesei.

Toate piesele sint confectionate din

lemn. =
MARIA PAUN
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1) Descoperad pozitronul si mezotronul — Siab la
extremitdti! 2) Inventatorul primei surse de curent
continuu — inventatorul dinamitei. 3) In cota! — Méci-
nat de timp (pl.) — Elementul 3 din tabelul lui Mende-
leev. 4) A pus in evidentd diferenta de potential ce se
produce la contactul dintre doud metale diferite —
Varietate. 5) Agentia romand de impresariat artistic!
— Institutul de cercetdri hidroenergetice! — in gind!
6) Apdra rada porturilor — Primul la volan! — & «ames-
teca» metalele. 7) Geofizician roman, cu contribuiie In
opticd si radioactivitate. 8) A stabilit c& senzatia audi-
tivd nu depinde de diferenia de faz& a undelor sonore
— Séariturd. 9) Amestec de gaze al atmosferel terestre
— Semiconductor, compus al unor metale bivalente
cu oxizi de fier. 10) Elementele 13 si 7 din tabelu! Jui
Mendeleev — Unitate de mdsurd — Ovidiu Badea.
11) Generator electric (pl.).

YERTICAL

1) Introduce in 1811 notiunea de molecula — Bial
9} insemndri — A descoperit un fencmen care apare
in conductoarele si semiconducioarele aflate in cimp
magnetic. 3) Dan Laurentiu — Fascicul compact de
fibre conjunctive. 4) Aparat format dintr-o incintd
etansd, destinat uscarii sau sterilizédrii. 3) Fascicul de
radiatii — Unitate de mésurd in 8.1 a puterli elecirice
reactive — In patru! 8) Particuld Incdrcatd electric
negativ — Mé&soard taria unui sunetl. 7) Tine de dome-
niul existentei — Qrasul vechilor civilizatii elene. 8 De

oricare miros
lichide cu
intr-o solutie ¢

L

#* Pentru a indepdria de pe mii
sul de petrosin, de acetona si,
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date recente — In acest fel apar in desen structurile
interne ale metalelor si materialelor. 8) A suda. 10} Se
foloseste la fabricarea celulelor fotoelectrice-—-Forma

RS e

indoi dupd cum se veds I
raselen» se fixeazd in lant 4

* Cind leg&m cu sfoard butasi, sfoara
apasi, trégind scoarta, si din aceastd
caurd are de suferit procesul de nutritie
al copécelului. Puteli elimina aceastd
nepidicere dacd prindeti butasul de
t&rus cu ajutoru! unui inel din cauciuc,
asa cum se araid in desen. Planta nu va
mai avea de suferit

» B

* O sugestie peniru aranjarsa panta-
fonilor in dulapu! de haine o dam in
imaginea aldturatd. Pantalonii nu se
sifoneazd unil pe altii si pot i desprinsi
cu usurin{d de pe suporkt

Pentru confectionarea suportului veti
folosi o sirm3 potrivitd pe care o veli

«limerasul» supericr ss
sipcd pe wusad, In interio




CARAMANGIU PETRE — Tulcea
Procurati-vd din librarii lucrarea
«Scheme de televizoare, magnetofoa-
ne si picupuri» aparutd in Editura
tehnica.
KOLLO
Gheorghe

Luati legatura cu uzina construc-
toare.

ClOCOIU MARCEL — Pitesti

Vom publica scheme de radiorecep-
toare cu tuburi. Multumim pentru felici-
tari.

WEHER ALFRED — jud. Timis

Nu posed&m schema unui asemenea
aparat.

BUCURICA NICOLAE — jud. Pra-
hova

Cu aparatul de radio apelati la o
cooperativd specializatd din Ploiesti.
Tuburi cinescop se gasesc. Amplifi-
cator vom publica.

HIRZOABA VALER — jud. Timis

Nu vom reveni anul acesta asupra
motocicletei MZ
SZUSZER A. MARIAN — Petrosani

Scrisoarea dv. a fost remisd autoru-
lui lucréaril.

MOREANU GHEORGHE — Tirgo-
viste :

Vi recomanddm sa va procurafi
lucrarea «Scheme de radioreceptoare»
aparutd in Editura tehnicd. In rest
consuitati colectia «Tehnium».
RUSU DAN — Constanta

Amplificatorul a fost experimentat
cu tranzistoarele indicate. Dv. puteti

FRANCISC — Sfintu-

BF 214

monta si tipul BD 135—BD 136, dar va
trebui sa faceti unele retusari ale
elementelor de circuit.

Redresorul trebuie s& fie cu trans-
formator, nu ca acela indicat in scri-
soare.

RADU EUGEN — Bucuresti

Ca si obfineti putere maxima, in
primul rind trebuie sa polarizati tubu-
rile cu tensiune indicata atit la anozi, cit
si la grilele ecran.

Apoi de mare importanta este ten-
siunea de excitare a etajului final
Se pare ci la dv. tensiunea de excita-

re este mica. Verificati acest lucru.
Tensiunea pe catozi trebuie s& fie
de cel putin 15 V, iar tensiunea alterna-
tiva de excitatie pe grild in jur de 9 V.
ING. PATRA CRISTIAN — Bucu-
resti
Nu detinem in redactie numere vechi
ale revistei «Tehnium». Nu putem in-
fiinta rubrica de mica publicitate.
ING. LOZNEANU STELIAN — lasi
Materialele trimise de dv. vor fi
publicate.
GHEORGHE VIOREL — Craiova
Multumim pentru aprecieri. Referi-
tor la constructia unui miniautoturism
daca vom intra In posesia schitelor,
le vom publica.
BLAGOESCU TEODOR — Tg. Mu-
res
Ca sa

receptionati frecventa de

99 MHz, trebuie s& aduceti modificari
in circuitul oscilatorului. Dupa ce sem-
nalul a fost receptionat, modificati si

circuitul de intrare.
POP MARIUS — Turda
Cautati un asemenea aparat la ma-
gazinele de specialitate.
PETRE MARIUS — jud. Teleorman
in nr. 6 al revistei «Tehnium» veti
gasi o suitd de montaje exact in do-
meniul preferintelor dv. -
IVANOV PAUL — Vaslui
Aparatul propus are constructia
prea complicatd pentru ce este desti-
nat. Asteptam alte montaje.
CRUSTIU IOAN — jud. Neamt
Se va publica.
CODREANU PETRICA — Galati
Casetofonul nu este prevazut de
fabrica cu posibilitati de inregistrare.
Nu este vorba numai de montarea
unui oscilator ci si de montarea capului
de stergere. Deci si electric si mecanic
nu puteti face modificarea.
iIOVAN DAN — Brasov
Deocamdatd nu avem asemenea
scheme. Cautati in comert.
EMIL MARIUTA — Gheorghieni
Utilizati orice tip de tiristor. In func-
tie de tipul tiristoarelor alegeti si
becurile.
Cuplarea amplificatoarelor se face
in alt mod,nu asa cum indicati dumnea-
voastra.

EFD107

NOTARE & TENSUNIL OF COND.

S,

GRECEA STEFAN — Bucuresti

Nu este publicabil, fiind o preluare
directd din scheme industriale.
STANCIU GHEORGHE -— Con-
stanta

Depanarea acestui gen de aparate
impune multiple cunostinte de radio-
tehnica dublate de o indelungata expe-
rienta practica. Utilizati deci serviciile
unui specialist.
NEACSU ILIE — Zimnicea

Vom publica in curind datele con-
stryctive ‘ale unui transformator de
sudura.

Multumim pentru felicitari.
SALDINGER SORIN — Suceava

Luati legatura cu un club sportiv din
localitate; acolo veti
un cart.

o3 2oy =o2sv  =osov
=5 . =wov  =fsoov
=y =Fsov =icoov
C210A R =, 820 0% Radi i i
) 143%,8200°8 Yadioreceptory
100nF] 270 LA
nF] 27 Raot MOLDOVA, /
2?0;;?:“ al industriei
I nice romanesti, est
| dotat cu 10 tranzist
re si poate recepiiona
gamele undelor lungi,

medii si scurte. Tra
zistoarele din lantu!
de radiofrecventa sj"

tip BF 214, ce conferd

i
H
|
1
|
’ o mare stabilitate

|

putea construi
o

o

functionare.
KN Inc circuitul de
VEDEREA COMUTATORULUI DNSPRE caor ACIBOKY 25 55, trare sint plantate
77 FATA PLACATA Raor * pentru fiecare ga
] L M 50 : i
q - i € bobine separate, g
. ga0s; clson . 2 cind in oscilator o sin-
) & oS gurd bobind L 205 de-
. b osoe 1 307500 serveste toate gamele
i e 2006P | ! prin simple conectéri
Ti 5| 2a08 T son;Lb\r—ﬁS; ] EoEnoA de condensatoare.
6 a =9 79) AT# Prin mufa de audio-
t da < ensine  Oscicion >4 ~to " 2
€ - a 7 > Sensibataye Fiobent ffeC:Venta sen
i1 zég‘in {_) somw iz wor registra pe mag ~
Hm% £ 7o sersoimte A7 b fon programul recep-.
CLaPA M N FOZITE DE b0 9 [ S e tionat sau, apdsird
g a ap b A0 1ot ockosp, magnetoron clapa pentru picup, se
g o " o |° ‘: o 7.7 gy MO TR mare " poate introduce sem-
. L'L«S oo ' Lo W Fioms! B o Cosd o masuré qzom nal in . amplificatorul
L201 1204 205 L3R 305 5o~ Punte g coBOr D TABC de audiofrecventd. A-
o : L303.1304 2 limentarea se face.din
1 ACIBOK reteaua de curent al-

B 214 BC108B

® (R
mores;
3

EFT323.EFT373

1 TENSIUNKE CONTINUE SE MASOARA FARA SEMNAL CU N
“VOLTMETRU CU Rim20KAlV

SCURENTUL v SE AJUSTEAZA LA VALOAREA NDICATA, CUAATORUL
Wl RAO9

ITOATE REZISTENTELE AU 025W

ternativ. Tensiunea
redresat3 este stabili-
zatd la valoarea de

RR MCOLDOWA P22224 - | 10V.




