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IN PROCESUL

Sfirsitul anului scolar si universitar
marcheazé terminarea unei etape de
munca din viata unei generatii, a tine-
retului studios. La ora bilantului unui
an de invatamint, inceput sub semnul
indrumdrilor date de catre secretarul
general al partidului, tovarasul
Nicolae Ceausescu, privind necesi-
tatea intaririi legaturilor dintre scoal3,
cercetarea stiintifica si munca produc-
tiva, importante rezultate ale activitatii
elevilor si studentilor stau marturie
pentru eficienta educativa a integrarii.
Rezultatele practice, cifrele planurilor
de productie, indicatorii de producti-
vitate in atelierele scolilor si facultati-
lor, integrarea elevilor si studentilor
in colectivele oamenilor muncii din
unitatile industriale confirma din ce
in ce mai pregnant ponderea educatiei
tehnice in formarea tinerelor generatii
care isi vor folosi talentul si energia,
cunostintele teoretice si practice in
opera de faurire a unei societati multi-
lateral dezvoltate in tara noastra.

Educarea prin munca si pentru mun-
cd, cheia formarii omului nou, este un
adevar binecunoscut acolo unde se
pregdtesc schimburile viitorului. In
cincinalul revolutiei tehnico-stiintifice,
munca in scoli si facultati capata noi
valente prin caracterul tot mai profund
al cunostintelor necesare in diverse
domenii in care, fara ajutorul discipli-
nelor de culturd tehnicd ideea de pro-
gres nu s-ar concretiza.

REZULTATE

CORESPUNZATOARE
POTENTIALULUI DE
CREATIE TEHNICA

La sediul Centrului universitar Bucu-
resti stdm de vorbéa cu tovarasul asis-
tent inginer Gheorghe Sindil3, vice-
presedinte al Consiliului U.A.S.C.

«Dezvoltarea continud a invata-
mintului superior din tara noas-
tri este un fapt de necontestat.
QOrientirile preticase cuprinse in
Planu!l de mésuri aprobat de Ple-
nara C.C. al P.C.R,, in Expunerea to-
vardsului NICOLAE CEAUSESCU
in sedinfa comuni a C.C. al P.C.R,,
Marii Adundri Nationale, Consiliu-
fui Suprem al Dezvoltirii Econo-
mice si Sociale si activului central
de partid si de stat din 28—29 martie
1977 sint o noud dovad3 a preocu-
péarit partidului fals de tindra gene-
ratie chematdl s& participe la edifi-
carga unei societili care se defi-
neste ca o societate a muncii, o
societate care, dupd cum sublinia
secretarul general al partidului,

INTEGRARIE

CALIN STANCULESCU

«CERE UN OM CU UN ORIZONT
TOT MAI LARG, CU O PRIVIRE
CUTEZATOARE IN STARE SA
PROMOVEZE NOUL CU HOTA-
RIRE». Instaurarea unui climat se-
rios de muncd s-a concretizat in
obtinerea de rezultate calitativ su-
perioare in sesiunea de examene
(crestere a numdrului de studenti
integralisti cu 4 la sutd). Remar-
cam obtinerea unor rezuitate bune
la institutele tehnice, cum ar fi
institutul politehnic (cresterile nu-
marului de studenti integralisti Ia
ingineri cu aproape 3 la suti si la
subingineri cu aproape 9 la sutd),
la Institutul de arhitecturi (la sec-
tia de 3 ani, cu 5,3 la suti, la sectia
de 6 ani, cu 3,2 la sutd). Mobilizati
prin forme specifice de organele
A.S.C., studentii bucuresteni au
contribuit la realizarea planului de
integrare, a cérui valoare globali a
fost de 356 211 000 de lei, din care
206101000 de lei — activititi de
productie, 133220000 de lei —
activititi de proiectare si cerce-

tare stiintifici. Aceste cifre au-

® Studentii bucuresteni raporteazi depisirea planului de inte-
grare cu 6 la suti @ Rezultatele sesiunilor de examene atesti eloc-

vente cresteri calitative ale pregatirii profesionale @ Cursuri de
initiere in cercetare, sesiuni comune de comuniciri stiintifice cu
tinerii din intreprinderi, munca in proiectare sub indrumarea cadre-
lor didactice, participarea la contracte — autentice prilejuri de valo-
rificare a cunostintelor tehnice ® Majoritatea proiectelor de diploma
inspirate de productie ® Beneficiarii — examinatori exigenti ai pro-
motiei '77 ® Preocuparile principale ale viitorilor ingineri — dome-
niile de virf ale industriei ® Valorificarea ideilor indriznefe — un

atribut al procesului de integrare.

fost depdsite la sfirsitul anului ca-
lendaristic cu § la suitd, procent
echivalent cu aproape 20 milicane
de lei. Raportindu-se permanent la
exigeniele cincinalului revolutiei
tehnico-stiintifice, printr-o intens3
activitaie de antrenare in munca
de cercetlare a unui numar cit mai
mare de studenti, multe asociatii
ale studentilor comunisti se pot
mindri cu rezuitate deosebite con-
cretizate in aplicarea lucrarilor stiin-
tifice in unititi economice din Bucu-
resti si din tara Se pot evidentia,
astfel, lucrari deosebit de apreciate
in productie ca: varialoare de pu-
tere realizate de citre studentii
Institutului politehnic  pentru
L.M.G.B,, instalatii de masura pen-
tru verificarea motoarelor asincro-
ne (pentru cElectro-Timiss), instala-
4ii de deformare in cimp magnetic
(pentru LP.R.S.), matrite pentru an-
velope (pentru «Danubiana»). De
asemenea, studentii Institutului de
constructii au participat in colec-
tive mixte, alituri de cadrele didac-
tice, la realizarea unor studii pentru
platforma de foraj marin, pentru
metrou, pentru folosirea in con-
structiile metalice a laminatelor cu
limitd de curgere ridicati etc.
Fara solide cunostinte teoretice
in disciplinele tehnice, fird o con-

fruniare permanenti a acestora cu
practica fie in laboratoare, fie in
ateliere-scoald, fie in productie, a-
ceste rezuitate nu ar fi posibiley.

VALORIFICAREA EDUCATIEI
TEHNICE IN PRODUCTIE

Studentii Institutului politehnic din
Bucuresti au participat intr-o masura
sporitd la procesul de integrare a in-
vatamintului cu cercetarea si produc-
tia datoritd unor masuri menite sa faci-
liteze aplicarea cunostintelor in diver-
se faze ale proceselor tehnologice.
Astfel, la majoritatea locurilor de mun-
cé in atelierele institutului s-a aplicat
principiul rotatiei ca, printr-o mai buna
cunoastere a masinilor-unelte moder-
ne din dotare, s& se obtina si rezultate
calitative corespunzatoare exigentelor
productiei.

Desfasurata in ateliere proprii, prac-
tica a 7 500 de viitori ingineri s-a desfa-
surat in acest an si cu o interventie
mai hotéritd a celor ce lucreaza -in
controlul tehnic de calitate. Educatia
tehnicé este diversificata si prin cola-
borarea asociatiilor studentilor comu-
nisti cu organizatiile U.T.C. din intre-
prinderile in care muncesc studentii
(.M.G.B., LMF., LUP.S., ICEME-
NERG etc.). Existenta cursurilor de
initiere In cercetare de la facultitile




de tehnologie a constructiilor de ma-
sini, automaticd, energetica ofera stu-
dentitor, inca din anul |, posibilitatea
unei familiarizari rapide cu solicitarile
muncii de cercetare, cu tot ceea ce
este nou in diferite profile ale vietii
stiintifice. Sesiunile comune de comu-
nicari cu tinerii muncitori, ingineri si
tehnicieni din intreprinderi, frecvente
la facultitile T.C.M., tfransporturi, e-
lectronicd, constructii aerospatiale,
sint tot atitea ocazii ale unui util schimb
de experienta intre amfiteatre si pro-
ductie, intre tinerii animati de dorinia
valorificarii optime a potentialului de
investigare stiintifica.

VIITORUL SPECIALIST
TREBUIE SA FIE, LA RINDUL
SAU, UN EDUCATOR

«Acesta este unul dintre obiec-
tivele noastre, ne marturisea tova-
rasul conf. dr. ing. Andrei Manole,
decanul Facultatii de mecanica din
Institutul politehnic Bucuresti. Nu se
poate vorbi despre o pregétire com-
pletd a celor ce vor conduce in
anii viitori procese de productie,
unititi economice, colective de
muncitori si tehnicieni dacd edu-
catia tehnicd nu este dublati de o
inaltd constiinta profesionald, de
capacitatea fiecdrui viitor inginer
de a lucra, la rindul sau, cu came-
nii. Uneori, invatamintul de culturd
generald, liceul pregiteste neuni-
form pe cei ce doresc sid imbraiti-
seze o profesiune tehnicid Uneori,
buna pregitire profesionald nu este
insotiti si de o completi formare
a tindrului in spiritul muncii. Si
numai un om pregitit excelent,
care iubeste munca poate fi un
exemplu in productie, poate sfi-
muila colectivul in care isi desfa-
soard activitatea.

Pregétirea foarte temeinica a ce-
for ce vor lucra in productia de bu-
nuri materiale este_o obligatie mo-
rald de prim ordin. In acest context
este evident ci si educatia tehnicd
va juca un rol important in procesul
instructiv-educativ.

in Facultatea de mecanicd, prin
procesul de integrare, oferim stu-
dentilor incd din anul I posibilita-
tea de a realiza lucriri de inalta
calificare. De asemenea, conside-
ram ci un viitor inginer nu se poate

forma fird si treacd prin uzini
De aceea, studentii lucreazi si in
mari_intreprinderi bucurestene ca
»23 August”, Intreprinderea de uti-
laj chimic ,Grivita Rosie®, intre-
prinderea de pompe etc. Diversifi-
carea practicii productive la nivelul
fiecirui an de studiu, racordarea
programelor de practici la profilul
sectiilor, participarea studentilor la
contractele de cercetare si proiec-
tare ale catedrelor constituie tot
atitea forme prin care educatia teh-
nici ajunge la beneficiar, adicd
la viitorul specialist Obiectivele
muncii de cercelare presupun nu
numai o inalti constiinti profesio-
nal3, dar si o pregitire tehnicid
exemplari Realizarea studiilor
privind arderea lignitilor, construc-
tia unui cazan de 525 de tone, a
studiilor de fiabilitate pentru me-
canici find, utilizarea unui motor
solar stabil, inlocuirea materiale-
lor metalice cu materiale nemeta-
fice la organele de masini (aceastd
tema fiind cuprinsd si in planul de
staf) acoperd o arie largd de subiec-
te care nu se pot rezolva firi cunos-
tinte complexe. Printre cele mai
importante obiective ale proiecta-
rii se numdri rezervoare sferice,
instalatii de extrudere, standuri si
S.D.V.-uri pentru Ministerul Indus-
triei Constructiilor de Masini, in-
treprinderea optici romani, Intre-
prinderea de mase plastice lasi etc.
Si aici 231 de studenti sint antre-
nati in colective de lucru, aldturi
de cadre didactice.»

95 LA SUTA DIN TEMATICA
LUCRARILOR DE STAT
CONSACRATE PRODUCTIE!

Lucrarile de diplomé trebuie sa re-
flecte nivelul inalt al pregatirii viitorilor
specialisti nu numai prin utilizarea cu-
nostintelor teoretice si practice dobin-
dite in anii de studii, dar si prin alege-
rea subiectului menit in acest an intr-o
masura mult mai mare ca in anii tre-
cuti si raspunda constructiy, cu solutii
adecvate unor probleme solicitate de
productie.

Lla Facultatea de tehnologia con-
structiilor de masini, procentul proiec-
telor de diploma inspirate de solicita-
rile productiei este In acest sens eloc-
vent — 95 la sutd. L-am rugat pe tova-

Atelierul de pro-
ductie central din
Polizu este una din
unititile economice
de baza ale studen-
tilor lastitutului po-
litehnic.

Absolventii Fa-
cultatii de tehnolo- |
gie a constructiilor
de masini trebuie sa
cunoasca toate «se-
creteler masinilor-
unelte. latd-i pe stu- |
denti lucrind in a- !
telierele-scoald ale
- facultatii, avind ca
prim1 obiectiv cali-
tatea reperelor rea-

lizate.

rasul conf. dr. ing. Gheorghe Zgura,
prodecanul Facultatii de tehnologie a
constructiilor de masini, s& ne ofere
citeva aménunte asupra procesului de
integrare.

«Dacd in privinta obligatiilor va-
lorice indicii aproape s-au dublat
fat® de anul trecut, putem remarca
in acelasi timp o crestere sensibila
a ponderii activititilor legate de
proiectare, capitol in care pregati-
rea viitorului inginer trebuie si fie
testatd in lucrini corespunzitoare.
De asemenea, am ciutat cain acest
an universitar si marcdm realiza-
rea unor obiective complexe prin
aplicarea unor conceptii originale
concretizate de la faza de proiect,
studii, cercetiri i proiectari pind la
finalizarea practici numai cu forte
proprii. In urma cresterii exigente-
for la examenele de admitere, da-
toriti unui numar din ce in ce mai
mare de studenti proveniti din licee-
le industriale, unde pregatirea prac-
tici este mai serioasd, calitatea
productiei a crescut, aria lucrérilor
de cercetare s-a mdrit, devenind
un pretios ajutor pentru intreprin-
derile beneficiare. lati citeva direc-
tii ale materializdrii educatiei teh-
nice dobindite in facultate de céatre
viitorii ingineri tecemisti: cerce-
tari pentru realizarea unei instalatii
de defectoscopie magneticd nece-
sare industriei siderurgice, dispo-
zitive de control din elemente mo-
dulate (pentru acestea s-au si primit
comenzi in vederea realizarii unei
productii de serie micd pentru o
centrald industriald a M.E.F.M.C.).»

Aproape 85 la sutd din subiectele
tematicii proiectelor de diploma fac
obiectul unor contracte in care rezol-
varile tehnologice trebuie sa fie la un
nivel corespunzator exigentelor pro-
ductiei, angajind prestigiul cadrelor
‘didactice si al celor ce se vor afla in
curind direct implicati in efortul colec-
tivelor de ingineri si tehnicieni.

k|

OBIECTIVE DIVERSE,
UN NUMITOR COMUN
— INTEGRAREA

Si la Facultatea de electronica si
telecomunicatii pasul de la planseta
la realizarea practici a proiectelor
este ficut cu usurintd. Introducerea
sistemului practicii comasate a facili-
tat considerabil familiarizarea studen-
tilor cu viata in uzina, fara pierderea
legaturilor cu ritmul de invatamint.
Dealtfel, la Intreprinderea «Electro-
nica», la initiativa consiliului A.S.C.,
cadrele didactice prezinta cursuri de
specialitate, unde nu lipsesc exemplifi-
cérile practice. n asteptarea speciali-
zarii, studentii anului Il asambleaza
anual 1000 de televizoare la aceeasi
intreprindere, studentii anilor mai mici
muncesc pentru realizarea unei pro-
ductii de 20000 de difuzoare, iar cei
din anii IV si V lucreaza in cadrul cate-
drelor la diverse teme, cum ar fi sis-
teme de” afisaj cu cristale lichide cu
aplicatii la ceasuri, realizarea diodei
IMPATT, aparate pentru testarea, veri-
ficarea si sortarea circuitelor integrate,
sortator automat al rezistentelor si ca-
pacitatilor, centralad telefonica electro-
nica, aparat telefonic cu claviatura
(ultimele doud contractate cu Institutul
de cercetéri si proiectari de telecomu-
nicatii), aparat de lipit cu ulirasunete.
Diversitatea obiectivelor insotesie se-
riozitatea cu care sint abordate cele
mai noi solutii in vederea unor realizari
de calitate menite sa oglindeascé a-
portul actualelor promotii de studenti
la valorificarea ideilor indraznete in
cele mai diverse ramuri industriale.

Calitatea educatiei tehnice primite
de la catedrd, in laborator, in atelier,
in amfiteatru sau in sala de proiectare
are consecinte incomensurabile in via-
ta economica a tarii, fiindca de ea de-
pinde mersul inainte al societatii noas-
tre.




MASURAREA
REZISTENTELOR ELECTRICE

in continuarea consideratiilor teore-
tice expuse in numarul trecut, prezen-
tadm mai jos citeva metode practice de
mdsurare a rezistentelor elecirice in
curent continuu.

*

1. Metoda comparatiel

In afara rezistentei de at Rx,
aceastd metoda necesitd un voltmetru V,
o sursd de tensiune continua U si citeva
rezistente R cu valoarea cunoscuta cit
mai precis. Rezistenta de masurat este
coneciatd in serie cu o rezistentd cu-
noscuid R si in serie cu sursa de ten-
siune U (fig. 2). Volimetrul V este
cohectat pe rind intre punctele 1—3 si,
respectiv, 2—3, masurind deci caderile
de tensiune pe rezistenta Rx (U,) si,
respectiv, pe R (U,).

Rezistentele Rx si R fiind parcurse de
acelasi curent |, caderile de tensiune
pe ele vor fi proportionale cu valorile lor
(conform legii lui Ohm):

Us Rx | Rx

U, RI R

Rezultéd ci valoarea necunoscutd Rx
se calculeazd cu formula:

Rx = r.Y1
u,

Daca citirile peniru U, si U, s-au ex-
primat in volti si R s-a luat in ohmi, va-
loarea Rx rezultd, de asemenea, in ohmi.

Observatii. Metoda comparatiei oferd
determindri cu atit mai precise cu cit
valorile Rx si R sint mai apropiate. De
aceea este indicat sa@ folosim mai multe
rezistente de comparatie (R) cunoscute:
intii stabilim orientativ valoarea lui Rx
cu o rezistentd R oarecare, apoi repetdim
operatia alegind o rezistentd de com-
paratie cit mai apropiatd de valoarea
gdsita.

Mai mentiondm ca voltmetrul utilizat
trebuie sd@ aib3d o rezistentd internd cu
mult mai mare decit valorile Rx si R.

Exempiu. Pentru misurarea lui Rx
se foloseste o baterie cu tensiunea
U =45V, o rezistentd de comparatie
R=100 Q. (1%) si un voltmetru pe
scala de 10 V {continuu). Efectuind
montajul din fig. 2, s-a masurat U; =
=36 V si U, =08 V. Rezulti: Rx =

36V -
.._1 . 7 -_— .
=100 Q 05V’ adicd Rx =400 0

Pentru a obtine o precizie mai mare se

U +
=i

> —Ri P

Fiz. A. MARCULESCU

repetd determinarea alegind de aceasta
datd o rezistentd de comparatie R cit
mai apropiatd de 400 { (de exemplu,
valoarea nominala 330 Q ).

O ultimd remarcd importantd: Ila
borna 1 se va conecta minusul voltme-
trului (si plusul la 3) pentru masurarea
fui Uy, iar la borna 2 se conecteazd
plusul vollmetrului (si minusul la 3}
pentru méasurarea lui U..

Aplicatd corect, conform observatii-
lor mentionate, metoda comparatiei poa-
te oferi rezultate de bund precizie.

2. Metoda voltmetrului

Este, de asemenea, o metoda simpla,
dar nu conferd o precizie mare de mésu-
gare. Avantajul ei constd in aceea cd
necesita doar un voltmetru V cu rezis-
tenta internd Ri cunoscutd si o sursd

de tensiune continud U,. In cazul in .

care nu se cunoaste rezistenta instru-
mentuiui, ea poate fi determinatd, de
asemenea, prin aceastd metoda.

Pentru mdsurarea rezistentei necu-
noscute Rx se realizeazd montajul din
fig. 3 si se masoard mai intii tensiunea U,
a sursei, conectind plusul voltmetrului
la borna 1. Apoi se comutd plusul voit-
metrului la borna 2, adicd se introduce
in serie cu instrumentul rezistenta ne-
cunoscutd si se citeste tensiunea u,,
care cade pe voltmetru.

Sé& notdm cu | curentul care trece prin
circuitul serie alcdtuit din sursd, instru-
ment si rezistenta Rx. Legea lui Ohm
se scrie atunci: B

U, =l(Ri+Rx)=IRi+IRx=U, +1Rx,

deoarece U, = IRi (cdderea de tensiune
pe voltmetru).

Relatia cu care se calculeazd rezis-
tenta necunoscutd Rx se obtine facind
raportul expresiilor Uy — U, = [Rx si
U, = IRi, adica:

U, — U,

Rx = Ri- —
X i G

- 2

in principiu, metoda descrisi este
aplicabild pentru orice valoare a rezis-
tentei necunoscute. In practicd ins3,
precizia cu care se poate calcula raportul

—-LD—EL este satisfacdtoare numai
2

atunci cind acest raport este cuprins
aproximativ in intervalul (0,1 + 10). Cu
alte cuvinte, metoda se aplicd de pre-
ferinid la masurarea rezistentelor Rx
cuprinse in intervalul (0,1 Ri — 10 Ri).
Cea mai bund precizie se obtine peniru
Rx = Ri, adica pentru valoarea 1 a
raportului.

Sursa de tensiune utilizats {rebuie si
aibd o rezistentd internd neglijabild (de
exemplu, baterii).

3. Determinarea rezistentei interne
a instrumentului

Metoda voltmetrului permite, de ase-
menea, determinarea rezistentei interne
a instrumentului (Ri) dacd in locul
rezisten{ei necunoscute Rx se foloseste
o valoare cunoscuti R. Principiul ramine
neschimbat, cu singura deosebire c3
relatia de calcul se rezolvi in raport
cu Ri:

Ri=R_Y _
U1 - Uz

Deoarece in acest caz exigenta asu-
pra preciziei este sporitd, vom ciuta
sa ne situdm n conditii optime de masu-

rare, adica T:Z-— = 1, ceea ce re-

1 2
vine la U2 =_U___

De aici deducem urmétoarea metodéd
practica pentru a determina rezistenta
interna a instrumentului: .

Joys
pN4
Ri
1a
Ua

R &

=i
U

— se alege 0 sursd de tensiune U,
care,.conectatd la bornele instrumen-
tului, sd produca o deviatie a acului cit
mai aproape de capul de scald (preci-
zia maxima la capul de scald);

— se introduce In serie cu circuitul
sursa@-instrument o rezistentd variabild
{eventual, cutie cu rezistente etaion)
si se ajusteazd valoarea inseriatd pind
cind acul indicd exact jumatate din
valoarea cititd pentru U, {fig. 4);

— valoarea rezistentei inseriate R

coincide in acest moment cu valoarea
rezistentei interne a instrumentului, Ri.

4. Ohmmetre

Metodele indirecte de masurare a
rezistentelor, desi uneori mai precise,
sint evitate in practicd din cauza calcu-~
lelor implicate. Constructorul amator
are In general nevoie de mdasurdtori
expeditive, comode; exigentele asupra

preciziei rezultatelor nu sint prea mari. »
De aceea se preferd metodele directe

de masurare a rezistentelor, avind la
bazd instrumente cu ac indicator si cu
scald gradatd direct in valori de rezis-
tentd — numite ohmmetre.

Existd mai multe variante construc-
tive de ohmmetre, diferentele intre ele
constind in modul de conectare a rezis-
tentei de mdsurat (in serie sau in para-
lel cu instrumentul), in modul de efec-
tuare a reglajului de aducere Ja zero
(rezistentd variabild aditionald sau in
derivatie) etc. In continuare prezentim
trei tipuri mai des intilnite in practicd.

In fig. 5 este datd schema ohmmetru-
lui-serie, cu potentiometrul de aducere
la zero, de asemenea, in serie. Instru-
mentul de méasurd (miliampermetru sau
microampermetru) are rezistenta inter-
nd Ri, curentul maxim suportat la si
tensiunea maxima@ Ua (pentru deviatia
acului la cap de scald, adica la gradatia
maxima). De obicei se dau numai doud
dintre aceste caracteristici, relatia dintre
ele fiind legea lui Ohm: U_ (volt) =
Ri (ohmi) xIa (amperi). a

Montajul mai contine o sursa de ali-
mentare U (baterie), un potentiometru P
si doud borne Rx pentru conectarea
rezistentei de mésurat.

Principiul de functionare are la baza

dependenta curentului prin circuit (deci
a deviatiei acului) de marimea rezisten-
tei necunoscute, conectate la bornele Rx;
cu cit aceastd rezistentd va fi mai
mare, cu atit curentul prin circuit va fi
mai mic, si invers. Rolul potentiometru-
lui P este de a limita curentul la valoarea
maxima admis3 de instrument, Ia, atunci
cind bornele Rx sint scurtcircuitate
{Rx = 0). Nu se poate folosi in acest
scop o rezisteni{d fixa, deoarece bateria
de alimentare isi modificd in timp ten-
siunea si rezistenta internd; valoarea
rezistentei de limitare trebuie sd poatd
compensa aceste modificari, deci tre-
buie sa fie reglabild.

Alegerea bateriei (a tensiunii U) si a
valorii P se face in functie de instru-
mentul folosit. Conditia esentiald este
ca tensiunea bateriei U sa fie mai mare
decit cdderea de tensiune pe instru-
ment la deviatia maxim& a acului Ua:

u> Ua = Ri .Ia.

Majoritatea instrumentelor curente
N
——ﬁ—4+_ Hiji
la=100pA -
Ri =3008n 5K
Ua=0,3v
P
1Ko
— Rx & (lin)

avind o cadere de tensiune internad U

mult sub 1 V (zeci sau sute de mili-
volti), se poate alege o baterie minia-
turd de 1,5 V sau de 3 V.

Valoarea potentiometrului P se alege
astfel incit sd poatd limita curentul prin
circult la valoarea maxima admisa la
atunci cind bateria este noud {U—
maxim) si cind Rx =0 {bornele in
scurtcircuit). Legea lui Ohm ne aratd
ca in acest caz: U =Ta (Ri + Rp), unde
Rp este rezistenta partii inseriate din-
potentiometru. Rezulti:

U —U—-Rila _U-Ua
I Ta Ia

-~ Pentru siguranid se alege un poten-

tiometru (liniar) avind valoaréa cu cca
20% mai mare decit cea caiculatd mai
sus (nu toate bateriile au exact tensiu-
nea nominala).

Exemplu. Folosind ca instrument in-
dicator un microampermetru de 100 uA
(la = 100-10"% A = 0,0001 A) si cu re-
zistentainterna Ri = 3000 Q (decil_ =
Rila = 0,3 V), putem lua tensiunea ba-
teriei U =15 V.

Valoarea calculatd a potentiometrului

< 1,5V —-03V
ezult&sR = 2 — 2" ° = 1920000,
r @ P 0,0001 A 12

Conform observatiei anterioare vom lua
P =15 kO (liniar). O solutie practica

mai avantajoasa este de a lua un poten-
tiometru cu valoare mai mic3, de exem-

(pA—e—=1[i}-
o

Ia
Rad

Ia=100uA ;LRX
Ri=30000)

P10K (tin)

u P =10 kQ (liniar), diferenta de

kQ fiind adiugatd sub forma unei
rezistente aditionale fixe, Rad (fig. 6),
Acest artificiu permite un reglaj mai fin

si limiteazd posibilitatea de aducere la ' '

zero atunci cind bateria este foarte
uzata. h

Modul de lucru cu ohmmetrul-serie
prezentat este urmdtorul: — se scurt-
circuiteazd bornele Rx (Rx = 0) si se
regleaza butonul potentiometrului astfel
incit acul sa indice diviziunea maximi -
(cap de scald); aceastd operatie se mai
numeste impropriu «aducerea la zero»;

— se indeparteazd scurtcircuitul sise
conecteazd la bornele Rx rezistenta de
‘mésurat; indicatia acului va depinde
numai de mdrimea rezistentei Rx, dar
nu in mod liniar; pe scala gradatd (ne-
uniform) se va citi direct valoarea re-
zistentei de mésurat.

Ohmmetrele industriale sint gata eta-

. lonate, astfel incit citirea se face direct.

(CONTINUARE IN PAG. 23)




Primul tiristor a fost conceput si

- realizat In 1957 de catre colectivul de

cercetatori al laboratorului «General

electricy. La conceptia si realizarea

noului dispozitiv corp solid, cerceta-

torii au avut in vedere inlocuirea tira-
troanelor si ignitroanelor.

Specific epocii actuale, a revolutiei

- tehnico-stiintifice, Intr-un interval de

_timp foarte scurt, noul dispozitiv a
reusit s& se impuna pe piatd prin per-
formantele  sale electrice superioare,
tiabilitate ridicata si cost relativ sca-
zut (productie de serie In anul 1965}).

in numai zece ani (1965—1975), pro-
ductia mondiald de tiristoare g crescut
de peste o mie de ori, iar in zilele noas-
tre sint frecvente ofertele de tiristoare
de peste 1000 A si cu tensiuni de blo-
care de 3000 V.

Tiristorul este dispozitivul corp so-
lid bistabil, cu patru straturi, pe baza
de siliciu, care se utilizeazd cu pre-
cadere la comanda continud a puterii
in circuite de curent alternativ.

n functie de tehnologia de realizare,
tiristoarele pot fi:

— difuzate, cind toate cele patru
straturi se obtin prin difuzie. Se carac-
terizeazd printr-o capabilitate ridicata
la parametrii electrici dinamici (dl/dt
si dV/dt). Tehnologia de realizare este
relativ scumpad, deci au un cost ridi-
cat;

— difuzat-aliate, cind cele patru stra-
turi sint realizate prin difuzie si aliere.
Se caracterizeazd prin parametri dina-
mici mai modesti, ins& tehnologia de
realizare este simpla, nu necesita muite
utilaje complexe si costisitoare, deci
au cost redus;

— planare, cind cele patru straturi
se obtin prin tehnologie planarg, adec-

vatd pentru productie de foarte mare

serie de dispozitive mici (cu curenti
mai mici de 1 A).

In functie de locul contactarii elec-
trodului de comandé (poartd), tiristo-
rul poate fi:

— cu poartd laterald —in special
dispozitivele ping la 50 A, cu capabili-
tate redusa in di/dt;

— cu poartd centrald, ceea ce asi-
gurd ‘o capabilitate mare In difdt —
parametru foarte important, mai ales
in circuite de comutatie.

Structura schematicd pentru dife-
rite tipuri de tiristoare este prezentats
in fig. 1.

Caracteristica de functionare U-l a
tiristorului este cea din fig. 2, din care
se observd cé: In polarizarea inversa
(minus la anod si plus la catod), tiris-
torul se comportd ca o diodad {(nu per-
mite trecerea curentului electric); in
polarizare directd (plus la anod si
minus la catod), se disting doud situa-
ti: de blocare, cind tiristorul nu per-
mite trecerea curentului electric, si de
conductie, cind tiristorul este «des-
chis» si permite trecerea curentului
electric (similar cu o dioda polarizata
in direct).

Trecerea tiristorului din stare blo-
catd in stare de conductie se poate
realiza prin:

1) Cresterea tensiunii aplicate pe
catod peste o valoare limits — cind
tiristorul - se autoaprinde — fara ca
poarta s& fie polarizats. Este o situatie
anormala si duce, de obicei, la distru-
gerea tiristorului, intrucit curentul a-
nod-catod nu mai este controlabil prin
polarizarea portii si poate atinge valori
periculoase. i

De aceea, fabricantii garanteaza func-
tionarea’ corectd a tiristoarelor la
VDWM' care este cca 0,7 din 1ensiu-
nea de autoaprindere, iar proiectantii
de circuite prevad sigurante ultrara-
pide in circuitul anod-catod al ftiris-

Ing. L LINGVAY - YOSAVN

torulul, in vederea protectiei acestuia-
in caz de supratensiuni accidentale.

2} Aplicarea unei tensiuni pozifive
{de obicei, sub form& de impuls) pe
poarta tiristorului. Semnalul aplicat
trebuie s& fie de cel putin 0,53 V si
1—5600 mA (in functie de tipul dispozi-
tivului).

In vederea asxguram unei functio-
nari corecte, orice utilizator trebuie s&
cunoascéd parametrii electrici garan-
tati de fabricant si solicitarea reald a
dispozitivului in montajul conceput.

Parametrii electrici cei mai impor-
tanti de care trebuie s& se tind cont in
utilizari neprofesionale sint prezentati
in_continuare.

Tensiunea de virf de lucru in stare
de blocare — VDWM — este valoa-

rea maxima a tensiunii ce se poate
aplica intre anodul si catodul tiristo-
rului in polarizare directd, pentru care
dispozitivul ramine in stare de blocare,
fara semnal de poarta.

Tensiunea inversd de virf de lu-
Ciu— VRWM_ este yaioarea maxima

UONGﬂUN EA

ALIAZ Au-Sb ALIAT

JONGTIUNi DIFUZATE “

a. Structura tsrustoruﬁus si re- -
~prezentarea lui
b Schema tiristorului difuzat
cu poartd centrald si laterald

c. Schema tiristorului difuzat-
aliat

d. Schema tiristorului planar

GONTAGTARE POARTA

ALIATA (Sb)

C

CONTAGTARE

JONGTIUNI
DIFUZATE

01+02mm |

b

0XiD DE SILIGIU
(MASGA)

a tensiunii ce se poate aplica dispozi-
tivului in polarizare inversa.

Tensiunea de poarid de neamor-
sare — VG . este tensiunea maxi-
mé care, aplicatd pe poartd, incad nu
produce comutarea tiristorului din sta-
rea blocatd In starea de conductie.
Este important ca orice semnal de
zgomot sau parazit sé nu depéseascé
aceastd valoare pentru a nu produce
trecerea in conductie accidentald a
tiristorului.

Tensiunea de poartd de amor-
sare — ¥ — este tensiunea care,
aplicatd pe poarta tiristorului, produce
sigur trecerea acestuia din starea de
blocare In starea de conductie.

Tensiunea de virf in stare de con-
ductie — MTM — este valoarea de
virf a caderii de tensiune pe dispozi-
tiv, masuratd intre anod si catod, in
stare de conductie, la un curent spe-
cificat.

Curentul mediu in stare de comn-
ductie — | - — este valoarea maxima
a curentulul mediu ce-l poate suporia
dispozitivul in conditiile de tempera-
turd ambiantd si sistem de r&cire indi-
cat de fabricant.

Curentul de poartd de amorsare
—} — este curentul de poartd la
care tiristorul trece sigur din starea
de blocare in starea de conductie.

Rezistenta termicd jonctiune-
capsuld — Rih — reprezintd  ca-.

j=c )
pacitatea de disipare a caldurii formate
in dispozitiv si este diferenta de tem-
peraturd intre jonctiunea si capsula
dispozitivului raportatd la puterea disi-
patd — in regim de echilibru termic.

Viteza criticd de crestere a curen-
tului in stare de conductie —di/dt—
este un parametru dinamic important
si reprezintd valoarea maximd a vite-
zei de crestere a curentului. in stare
de conductie suportata de tiristor fara

deteriorare. Este determinat in primul

(CONTINUARE IN PAG. 71 .
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AUTOMAT TELEGRAFIC
(U MEMORIE

Automatizarea transmiterii semnale-
lor telegrafice, cu un numar limitat de
biti (maximum 256), necesare identifi-
carii emitatoarelor pentru RGO, a bali-
zelor de U.S. sau U.U.S sau pentru
manipularea unor oscilatoare pilot in
perioada reglajelor se poate realiza
cu destula usurinta prin folosirea unor
manipulatoare automate cu memorie
fixa (ROM) constituite fie din matrice
cu diode, fie cu circuite integrate (Cl)
decodoare folosite in tehnica de cal-
cul.

Cele doua dispozitive prezentate in
fig. 1 si 5 sint folosite la manipularea
telegraficd a unei balize de U.U.S. de
0,3 W input (QRG 144 197,5 MHz), res-
pectiv la generarea de semnale «HI»
necesare la reglajul si calibrarea osci-
latoarelor (semnalul «Hi» se identifica
relativ usor intre celelalte semnale din
gama).

Dispozitivul cu schema prezentata
in fig. 1 are o memorie statici de 256
biti, realizatd cu o matrice cu diode,
fiind capabild si inmagazineze urmi-
torul mesaj; VVV de YO2IS YO2IS
QTH KF 17 E si 6 biti pauza. Viteza
de transmisie este reglabila intre 10 si
60 semne/minut.

Blocul de transmitere automats se
compune din urmatoarele unitati func-
tionale:

a) UNITATEA PILOT de generare
a semnalului bazid de timp (clock
pulse), constituit dintr-un generator
de semnal rectangular format din dous
porti NAND tip DTL 962 sau |.P.R.S. —
CDB 400 E. Reglarea cadentei impulsu-

rilor, respectiv a vitezei de transmitere,
se realizeazd cu ajutorul potentiome-
trului P, .

Mentionez c& se pot folosi si alte
variante de generatoare executate din
Cl sau componente discrete, tranzis-
toare bipolare (vezi «Tehnium» nr.
3/77) - sau tranzistoare unijonctiune
(schema din fig. 5).

b) UNITATEA DE MASURARE
$1 BALEIERE A BARELOR
ORIZONTALE S$! VERTICALE

ALE MATRICEI CU DIODE

Pentru varianta prezentatd, capaci-
tatea memoriei este de 256 biti (162
puncte de intersectie a «barelor» ver-
ticale si orizontale = 256).

Baleierea (citirea) informatiei de pe
aceste bare se face cu doua numara-
toare de 16, care se pot realiza fie cu
circuite basculante singulare tip DTL
945 (4 bucati), duble I.P.R.S. — CDB
473 E (2 bucéti) sau, cel mai comod,
cu un LP.R.S.— CDB 493 E, care este
chiar numaérator de 16 (mai precis,
numarétor binar de 4 biti). Pentru de-
codarea informatiei binare la iesirea
din numdrator in informatie zecimala
avem nevaie de decodoare tip «one of
ten» — unul din zece. Se pot folosi Cl
tip 9301 Fairchild, I.P.R.S. — CDB
442 sau altele echivalente.

¢) UNITATEA DE MEMORIE este
realizatd dintr-o matrice cu diode ase-
zate pe 16 bare verticale intretiiate cu
16 bare orizontale. Schema de conec-
tare a diodelor se da in fig. 2. Fiecarei
diode i corespunde o pauzi de un bit
(un punct in telegrafie). Tinind seama

ing. IULIUS SULI - YO2IS,
maestru al sportului

de raportul de 1:3 intre o linie si un
punct in alfabetul Morse si de faptul
cd durata intervalului dintre semne
corespunde la 2 puncte, putem efectua
codificarea matricei.

De exemply, litera A va avea nevoie

pentru codificare de 7 biti, dintre care
3 biti pauza (deci 3 diode) — vezi
exemplul din fig. 3.
Incércarea memoriei cu mesajul de
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o
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MANIPULARE MONITOR AUDIO

PAUZA ————
LINIE

PAUZA

transmis se poate face usor prin re-
prezentarea semnelor si pauzelor pe o
hirtie cu patratele. Un exemplu de
codificare a matricei este dat in fig, 4

Baleiajul normai a matricei este
asigurat de la stinga la dreapta si de
sus in jos.

Se recomand3 pe cit posibil utili-
zarea aceluiasi tip de diodd cu Ge
(EFD 108). La folosirea diodelor ne
marcate este utila selectionarea aces
tora in functie de rezistenta directs.

d) UNITATEA DE MANIPULARE
realizeaza sumarea informatiilor la iesi-
rea din unitatea de memorie si manipu-
larea emitatorului telegrafic prin releu
sau tranzistor. o

La iesirea barelor orizontale catre
sumator se folosesc CI inversoare
tip SN 7404 sau I.P.RS. — CDB 404,
Diodele D, -D,, vor fi sortate pe ace-
leasi criterii ca diodele din matrice.

Tranzistoarele sint cu Si, din tipurile
uzuale similare cu BC 108. T, trebuie
ales In functie de tensiunea si curentul
circuitului ce trebuie manipulat la Tx
(pentru_circuitele tranzistorizate nor-
male cu U bat=18 V se poate folosi
2 N 2222, pentru curenti sub 0,1 A),

Daca optam pentru manipularea prin
releu, curentul de actionare trebuie si
corespundd cu lc admis de T, De
asemenea, mobilitatea arméaturii - tre-
buie s& asigure o buni reproducere a
semnalelor telegrafice. Personal am
folosit un releu ultrarapid de tip «reed,
in capsuld tip Cl «dual in line» PRME
15005, care psats «urmdériy viteze de



pind la 1000 semne/minut.

e) UNITATEA DE VIZUALIZA-
RE A FUNCTIONARIlI CORECTE
(unitate facultativd) foloseste un dis-
play 7x5 puncte, tip TIL 305 (Texas
instruments), care permite urmarirea
bunei functionari a intregului ansam-
blu. .

Semnalele de comanda a- dis-
play-ului sint prelevate de la punctele

L-L; si R-R,.

- MONTAUJ. Intregul bloc de unitati
(cu exceptia memoriei, care consti-
tuie o unitate separatd) este montat
pe o placa din material izolant, cabla-
rea fiind facutd cu conductor ¢ 04 mm
izolat cu PVC termorezistent. Fixarea
circuitelor integrate se face prin in-
doirea picioruselor care nu se folo-
sesC sau a acelora care asigura ali-
mentarea.

Matricea cu diode se monteaza tot
pe o placéd izolantd de marime apropia-
& primului ansamblu (aproximativ 130
X130 mm). «Barele» se realizeaza din
sirméd de 0,6—08 mm, fiind fixate la
capete de cose. Barele orizontale se
fixeazd pe o parte a placii, cele verti-
cale pe partea opusd in dreptul fie-
carui nod se executd o gaurd ¢ 1 mm
pentru montarea diodelor («in picioa-
ren).

FUNCTIONAREA. Se verifica func-

tionarea generatorului de impulsuri si
a numaratoarelor cu ajutorul unui volt-
metru de curent continuu. Se urméa-
reste daca apar tensiuni pe bare si
dacéd unitatea de sumare si manipu-
lare actioneaza releul. Dacé totul pare
s& functioneze normal, se conecteaza
la manipulator (releu) un generator
de ton si se urméreste dacd manipu-
larea se face corect Aparitia unor
greseli de manipulare se poate datora
unor conexiuni gresite intre numara-
tor, decodor si bare sau unei progra-
mari gresite a memoriei cu diode.

Manipulatorul descris functioneaza
de 2 ani in bune conditiuni; el a fost
intregit cu un comutator care, prin
punerea la masd a barelor orizontale
1 la 6 si a citorva puncte din bara 7,
realizeazd o perioadd de transmisie
continud — necesard reglajelor. Ba-
liza este manipulatd in acest caz cu:
105 biti purtdtoare YO2IS QTH KF
17E si 6 biti pauza.

Schema din fig. 5 se aseamand muit
cu cea anterior prezentatd, deosebirea
constind Tn circuitul de memorie care
in acest caz este realizat din Cl deco-
doare tip 9301 sau L.P.R.S. 442E. Prin
extinderea memoriei la 32 sau 64 biti
se poate adapta schema la realizarea
manipulatoarelor pentru emititoarele
RGO (MOE, MOI etc.).

DISPOLITIV

DE TEMPORIGZARE

In unele situatii practice se im-
pune introducerea unei intirzier
in timp . intre comanda de actio-
nare a unui aparat si intrarea aces-
tuia in functiune. Prin acest arti-
ficiu se poate renunta la o co-
mandd de pornire deja datd (apa-
sare accidentald pe buton, con-
statarea unei nereguli etc.), fara
ca aparatul in cauza sa «sesizeze».
Durata intirzierii este reglabild in-
tr-un interval de timp impus de
situatia practica.

Montajul aldturat rezolva aceasta
problema in urmatoarele conditii:

—tensiunea de alimentare =9V
(continud, stabilizata);

—consumul dispozitivului =
aproximativ 60 mA (la acesta se
adauga consumul aparatului co-
mandat la 9 V);

M. ALEXANDRU - Beius

At (reglabil- din  potentiometrul
P-100 k2, liniar), tranzistorul T,-
se deschide; urmeaza, In conse-
cintd, deschiderea lui T, si an-
clansarea releului Re, deci alimen-
tarea consumatorului comandat
prin confdctele acestuia.

In functie de necesitati, aparatu!
comandat poate fi alimentat la 9 V
continuu sau la 220 V ~ (al doilea
grup de contacte din schema).

La realizarea practica se impu-
ne verificarea atents a pieselor uti-
lizate. Astfel, condensatorul
C(470 uF sau chiar 1000 uF) va
avea un’ curent de fuga cit mai re-
dus. Tranzistoarele vor avea fac-
torul beta de cel putin 60. Rezis-
tenta R, va fi aleasd intre 0 si 100 Q
(bobinata), astfel incit sa limiteze
curentul prin T, la valoarea nece-

Dup# scéderea curentulul sub aceastd

1 23 4 56 7 8 910123456 —temporizarea de intirziere re- sarid pentru anclansarea ferma a
1 s n 0o n glabild in intervalul orientativ de releului. Pentru un releu de 500/
_ v Y ? Y 0-80 secunde. 5 mA am ales valoarea R, =
2 {} {} {} [} Functionarea montajului are la = 100—120 Q (1 W). Valoarea lui
, i baza incércarea lentd a condensa- R; poate fi intre 5 si 20 kQ.
3B B D B torului C(470 wF) prin grupul re- In incheier ltima ob -
)ty L 174 i W MF) prin grupu ncheiere, o ultima observa
h h S O zistiv. Ry-Py. La inchiderea intre- tie utila: la bornele A-B (in paralel
4 174 L+ 4 4 LI = rupdtorului | (comanda de porni- pe alimentare, dupa intrerupato-
5 A m M ™ ™ re), incércarea condensatorului in-  rul 1) se poate conecta un averti-
B L 4 L. 4 L4 L 4 cepe; ea va dura un timp At cu zor sonor sau luminos, prevazut
m_r m m atit mai mare cu cit rezistenta in- a functiona la tensiunea continua
6 {9 o W 174 . ) ) ; S
seriati a lui P, va fi mai mare. de 9 V. Acesta anuntd «din timp»
7 {} B B 1 )——Er) b D Atita timp cit C conduce (se in- intrarea in functiune a aparatului
S A d> S carcd), tranzistoarele T, si T, sint care se comanda, avertizind even-
8 17 Lt” e 174 W blocate, si releul este in repaus. tual persoanele din jur.
. m 12 m Dupé epuizarea intervalului de timp
9 {9 154 1 p 174 :
foar /W -
100 BB— DB+ 0% o7 1 %)
A S A 2 { M(NORMAL ) 1|
1 7 iy w_ N DESCHISE) { &
12 h m N ' { NORMAL
2 Db D p——b b \ (DESGH'SE/{ zé%rﬁu\:a)\mn
in N 1.} mn N207 MDAT
3 174 ] W | 174 174 o N 220
4 —B 17 B
50 B D B - |
. A A oA A4 : CONSUMATOR o
6 D P p 7 COMANDAT(3V) N
9, RS
— 100K REGLAJ : : :
CDB 493E Lo i
T T oy rind de geometria tiristorului si de locul  valoare, reamorsarea (aprinderea, tre-
| o contactarii electrodului de comanda.  cerea in stare de conductie) se poate
£ In vederea protectiei la acest para- face numai prin aplicarea unui nou
r-l Al metru, proiectantii prevad inductante . impuls pe poarta. B
Alslclol L inseriate cu dispozitivul. Montajele cele mai frecvente cu tiris-
8301 Viteza critici de crestere a ten- toare sint cele de reglare a puterii-in
SCDB 442 E siunii in stare de blocare — dV/dt  circuite de curent alternativ si se ba-
123456769 — reprezinta valoarea cea mai mare a  zeazd pe faptul ca se aplica semnul
L vitezei de crestere a tensiunii (in pola-  de poartd nu In momentul trecerii sinu-
rizare directs), care nu produce comu-  soidei prin zero, ci la un unghi de de-
- tarea din starea de blocare in starea  fazaj arbitrar ales (fig. 3. In anumite
t de conductie. Este determinata de teh- procese «lente» (incé!lzm qe gu“ptoare,
v si ciD nica de obtinere a structurii (niveluride ~ reactoare in industria chimica etc.),
8301 3301 dopare etc.) — si este specificats, de  In ultima vreme se preferd weglarea
DB442E) (CDB 442 E) ohicei, de catre tabricant. prin punct zeroy, prin comanda unei
345678 o Ip12345678 In vederea protectiei impotriva a-  serii de semisinusoide complete, dupa
‘ X o _—J P prinderii accidentale prin dV/dt, pro- care urmeazd o blocare completa.
: 1 iectantii prevad, daca este cazul, con- Raportul dintre durata perioadelor de.
. bt densatoare in paralel cu tiristorul de conductie si de blocare se regleaza
Poil b : ,.r’ protejat. arbitrar prin comanda portii. Acest
4 SHE 718 9 Wi RlEwe Cutentul de mentinere — 1y —  mod de reglare, spre deosebire de cel
¢ et . > este valoarez mirima & curentului ano-  Prezentat anterior, are marele avantaj
c e e e & dic & tiristorului pentru care dispeziti- €& nu lucreaza prin salturi de curent,
= 1 vul mai ramine in stare de conductie. . decinu produce paraziti in retea (fig. 4).
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CONSTRUIREA UNOR RADIORECEPT

RECEPTOARE RECOMANDATE CE

OARE SIMPLE, DAR CU BUNE REZULTATE CONSTITU!
PENTRU MULTI TINERI UN PAS HOTARITOR PENTRU CUNOASTEREA ELECTRONICIH, RESPE(
TIV_SPRE O MESERIE CU APLICABILITATE | oo
TOCMAIPENTRU A STIMULA ACEST GEN DE CONSTRUCTIH PREZENTAM O SUITA DE RADIO
LOR MAI TINERI CITITORI Al REVISTEI NOASTRE.

AU UN GRAD DE DIFICULTATE REDUS SI CONTIN PUTIN

N DIVERSE DOMENII.

ing. . MIHAESCU =

Constructia acestor radioreceptoare este reco-
mandata ca un exercifiu tehnic de orientare si in-
deminare, de abordare gradata, spre montaje com-
plexe cu caracter definitiv si cu un loc bine determi-
nat in laboratorul propriu. De retinut in acest sens ca
piesele din aceste montaje pot fi intrebuintate de
mai multe ori.

Un receptor foarte simplu este prezentat in fig. 1a.
El contine un circuit oscilant format din bobina L si
condensatorutl variabil Cv, o dioda D, tranzistorul T,"
o pereche de casti si bateria de alimentdre cu energie
electrica. Semnalul de radiofrecventa venit din an-
tend este aplicat circuitului oscilant prin condensa-
torul cu valoarea de 500 pF. Circuitul oscilant, prin
calitatile sale, selecteazd doar semnalul de la un
anumit emitator de radiodifuziune pe care il aplica
diodei D spre detectare. Prin detectare se extrage
din semnalul radiodifuzat componenta de audio-
frecventa. Aceastd componentéatrece prin condensa-
torul de 2. F in baza tranzistorului T, care o amplifica,
si programul este ascultat in casti.

Bobina L va fi construita astfel: pe o cascasa din
material plastic ce are un miez de ferita sau ferocart,
se bobineazd un numar de 90 de spire cu sirma de
cupru cu bumbac sau méatase. Important este ca
sirma sé fie izolatd, indiferent cu ce material.

Aceasté sirméa are un diametru cuprins intre 0,1 si
0,25 mm. Bobinarea se face ca pe un mosor, dar
astfel incit s& nu se desfasoare. Dup# ce s-au bobinat
10 spire, se scoate o prizd la care se va cupla dioda
detectoare; In continuare se bobineazi restul de 80 de

@ -+

EFT317
EFT318
ETT323

spire. Tnceputul bobinei se leaga la masa aparatului.
Carcasa are un diametru de 6—8 mm. Antena este
un fir lung de 10—15 m, montat in exteriorul cladirilor
si izolat fata de obiectele metalice. {

Ca punct de masa se poate folosi teava de la ap,
calorifer, gaze sau, dacid nu existd asa ceva, se
infige in pamint o bucati de metal.

Dioda D este miniatura de tip EFD 108, 1N54, D2E,
AA117. Practic se poate monta orice dioda cu con-
tact punctiform destinatd detectiei.

Daca elimindm din schem3 restul de piese si in
locul rezistentei de 10 kQ montam céstile, realizam
un receptor cu simpla detectie dupa clasicul receptor
cu_galena.

In schema din fig. 1 apare si etajul de amplificare
cu tranzistorul T. Acest tranzistor este pnp, de micé
putere, de tip EFT 317, EFT 319, EFT 323, EFT 353,
P 401, MP42, GT 309, AF 139 etc. Castile cu impedants
mare,! 000—2 000 Q sint cuplate in colectorul tranzis-
torului. Alimentarea se face dintr-o baterie cu ten-
siunea de 4,5 V. :

Condensatorul variabil are capacitatea maximi
de 500 pF. Se poate folosi si o sectiune de la un con-
densator mai mare.

Dupé ce montarea pieselor a fost terminats, se
cupleaza antena, apoi bateria. Se roteste incet con-
densatorul variabil pina se receptioneazd un post
de radiodifuziune.

Daci la o rotire completd a condensatorului varia-
bil nu se. receptioneaza nimic, atunci se roteste
miezul bobinei spre interior sau exterior si se caut3
iarasi un post din condensatorul variabil. De retinut
c& aparatul functioneaza in gama undelor medii. In
fig. 1b este aratat modul de legare a componentelor
fizice, precum si a terminalelor tranzistorului.

Un radioreceptor, tot cu amplificare directs, care
utilizeaz& doud tranzistoare este prezentat‘in fig. 2.
La acest radioreceptor, circuitul oscilant de intrare
este identic cu al radioreceptorului din fig. 1.

Primul tranzistor BC 107 este de tip npn, iar legarea
directd a bazei in circuitul oscilant asigura si detectia,
deci se elimind dioda. Colectorul tranzistorului
BC 107 este cuplat direct in baza tranzistorului
EFT 353. Acest mod de cuplare a tranzistoarelor

realizeazd o amplificare foarte puternica. Cistile se

cupleazd de aceastd data intre colectorul tranzisto-
rului’ EFT 353 si masa montajului. In locul tranzis-
torului BC 107 se poate monta BC171, BC 108, BC 109,

BF 214 etc., iar in locul lui EFT 353 se poate monta.

EFT 317, EFT 319, MP39, OCT70 etc.

~Montajul este sensibil si auditia in cascid este
tare. Castile pot fi inlocuite si cu un mic difuzor.
Alimentarea se poate face si cu 9 V. Cind nu exista
posibilitatea - instalarii unei antene exterioare, se
construieste o antend de ferita. In esents, aceasta
este o bard lunga de 8—10 cm si cu diametrul de
10 mm, pe care se fixeazd bobina L. O astfel de
schema este daté in fig. 3.

Pentru confectionarea bobinei L, pe bara de ferit:
se face mai intii un manson de carton subtire, lun
de 5—6 cm. Acest manson se executa in asa fel incil
sé poata fi usor deplasat in lungul barei de ferit
Pe acest manson se bobineaza un numar de %0
spire cu priza la spira 10 de la mas4, cind se urma
reste receptionarea undelor medii, si se bobineaz:
un numar de 230 de spire cu priza la spira 20, cind s
receptioneaza undele lungi. :

Sirma utilizatd este din cupru izolat cu-email sa
métase, cu diametrul de 0,1—0,25 mm. Condensato
rul variabil are capacitatea maxima de 500 pF. La priz
bobinei se cupleaza dioda D pentru detectarea sem
nalului de audiofrecventa. Dioda este de tip EFD 106
EFD 108, D2E, D2D, AA114,1N54 etc. s

Semmalyl detectat este transferat direct primulu
tranzistor din amplificatorul de audiofrecventa. Tran
zistorul T, este EFT 353, EFT 319 etc., iar tranzisto
rul T, este EFT 323, MP40 etc. L

Tn emitorul tranzistorului T, este mantat un difuzo
miniaturd cu impedanta de 16—40Q.. - .

Cind montajul a fost realizat si bateria cuplat?
se roteste condensatorul Cv pin& se receptioneaz
un post, apoi se deplaseaza bobina L spre una di
extremitétile barei pind semnalul receptionat est
puternic. Bobina se fixeazd in aceasta pozitie cu aju
torui unei bucatele de hirtie sau cu ceara.

Amplificarea aparatului se regleaza si din poten
fiometrul cu valoarea de 2k (), montat in emiton
tranzistorului Ty. Astfel, cind potentiometrul est
scos din circuit (contactul mobil linga emitor), ampl|
ficarea este maxima. :

O varianta ameliorata a schemei din fig. 3 este datd
in fig. 4. La aceastd nou& schema se mentine acelasi
circuit de intrare pe bara de feritd ca in fig. 3, dal
amplificatorul de audiofrecventa este modificat.

Prin faptul ca dioda detectoare este legati la 0
rezistentd de sarcind mai mare (respectiv 10 k Q
selectivitatea circuitului oscilant creste. -

Modul de legare a celor doua tranzistoare, denum|
si montaj Darlington, este caracterizat printr-u
factor de amplificare global foarte mare. Amplificare
este controlaté din polarizarea bazei tranzistorului T,
respectiv din potenfiometrul cu valoarea de 500 k&
Auditia programului se face in casti, dar. poate fi
montat si un difuzor prin intermediul unui transfo
mator miniaturd de la aparatele de radio tranzisto
rizate de productie industrial. 3

Desigur, receptoarele cu amplificare directd auo
anumitda simplitate atractivd pentru constructor
incepétori, dar cu mici artificii, apticind principii al
unor fenomene cunoscute din electrotehnica, po
fi construite aparate cu performante electrice supe-
rioare. Un astfel de aparat este prezentat in fig. 5,
avind o schem&“denumité in literatura de specialitate
radioreceptor cu reactie. :

Circuitul oscilant de la intrare este identic cu cel
de la radioreceptorul din fig. 1, numai cé la prizé se
cupleaza emitorul tranzistorului T. Prin condensa-
torul de 0,1 uF, baza tranzistorului este la masa
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aparatului, asa ca tranzistorul primeste semnal tot
de pe cele 10 spire ale bobinei. O parte din semnalul
de radiofrecventd amplificat este intors in circuitul

de intrare in fazé cu cel pornit din antend,creindu-se
in felul acesta reactia pozitiva, deci o substantiald

intarire a semnalului de la un anumit post de radio-

difuziune. Detectia semnalului este asiguratd de

jonctiunea baza-emitor a tranzistorului. Tranzistorul
este de tip obisnuit, EFT 317, EFT 319, P 401, P411,
AF139 etc. -

Pentru ca semnalul de radiofrecvenid s3 nu fie
influentat de cdst. acestea sint cuplate la colector
prin intermediul unuf soc de radiofrecventd. Acest
soc are 200 de spire din sirmé& de cupru izolatd cu
email, cu diametru! de 0,1—0.15 mm. Condensatorul

Cr, prin care se dozeaza reactia, este de tip semi-
variabil, avind capacitatea cuprinsa intre 10 si 40 pF.

Cind receptoru! este montat, | se cupleazd antena
si bateria de alimentare, apoi se fixeazd condensa-
torul Cr pe valoarea minimé&. Se rotesc apoi conden-
satorul Cy si miezul bobinel L pind se receptioneaza
4n post. in aceasta situaiie se roteste Cr pind cind
postul devine foarte puternic. Rotind mai muit Cr.
in casti se va auzi un fluierat puternic, ceea ce in-
seamnaé cé etajul a intratin oscilatie sitrebuie redusé
reactia.

In fig. 6 este prezentat fot un radioreceptor cu
reactie. De refinut ¢& bobina L nu se mai confectio-
neazd cu prizd; pentru cuplaj se mai bobineaza infa-
surarea L4, care are un numdr de 7—38 spire din
aceeasi sirmé ca si infasurarea L.

In rest, elementele si reglajele sint identice cu cele
din fig. 5.

Din categoria receptoarelor cu reactie face parte si
cel prezentat in fig. 7. Acest radioreceptor are toate
particularititile unei scheme ce foloseste tuburile
electronice. Dafele bobinelor din acest montaj sint
pentru unde scurte. Astfel, carcasa este din car-
ton prespan sau material plastic cu diametrul de
2530 mm f&r& miez magnetic. Pentru infasurarea L.,
care este destinatd circuituiui de acord, se vor bo-
bena 12 spire cu sirmé de cupru emailat,cu diametrul
de 0,4—0.6 mm.

La distantd de 3 mm de L se vor bobina 3 spire din
sirmé cu diametrul de 0, 1-—0,2 mm, care constituie
infasurarea Ly, apoi la distan{s de 4 mm de L4 se vor
bobina 5 spire care vor constitui infasurarea de reac-
tie Ly. Cele doud condensatoare variabile Cv si Cr,
primut pentru acord si celalalt pentru reactie, au
capacitatea maxim3 de 500 pF si sint independente,
avind fiecare cite un buton.

Tubul electronic este de tip pentoda EF8, EF11. 6
K7, 645, EF80, EF184, 6F31, 6J1 etc.

in anoda tubutui este conectat si primarul transfor-
matorului de iesire Try. Acest transformator se
poate procure dintr-un magazin de specialitate (de
la orice tip de aparat de radio) sau se confectioneaza
pe un miez de ferosiliciu (tole) cu sectiunea de
4—6 cm?. Pentru primar se bobineaza 1 600 de spire
din sirm3d de cupru emailat, cu diametrul de
0,15—02 mm, iar pentru secundar se bobineaza
70 de spire cu diametrul de 0,4—0,6 mm. Difuzorul
poate fi de orice tip, cu impedanta de 4—10Q.

Transformatorul de retea trebuie sd debiteze in
secundarul Hll o tensiune de 6,3 V, cu un curent de
0.4.A, iar in secundarul Il o tensiune de 180—200 V.
Este recomandabil ca acest transformator s& se cum-
pere gata confectionat, dar el poate fi realizat pe un
miez din tole de ferosiliciu cu sectiunea de cel putin
5 cm?. Dacéd se foloseste un miez cu sectiunea de
5 cme, in infasurarea | se vor bobina 2 200 de spire din
sirmé cu diametrul de 0,15 mm, in Infasurarea Il se
vor bobina 1 800 de spire cu diametrul de 0,15 mm, iar
in infasurarea Il se'vor bobina 89 de spire cu diame-
trul de 0.35—0.4 mm. Dioda redresoare F 407 poate fi
infocuitd cu 1 N 4001 sau chiar cu D 226. Antena

utilizatd este un fir'lung de 3—4 m.

Receptorul fiind pornit, prin rofirea condensatoru-
lui de acord Cv se vor auzi slab anumite posturi din
gama de unde scurte. Rotind si condensatorul Cr
{spre capacitatea mare), infensitatea posturilor va
creste foarte mult ¢i la 0 anumitad pozitie a lui Cr
eceptorul incepe s& fluiere, intrind deci Tn oscilatie:

Se va chuta careactia sa seiindla ;ragué de oscila-

tie, fiindca in aceasts situatie receptorul are sensibi-
itate ‘st selectivitaie maxime. .

n cazul in care nu se obtine reactis, se mvefseaza
cenectarea bornelor Infasurdrii L,

Toate receptoarele prezentate se pot reaiiza pzan‘

L= 80 SPIRE
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tic, pe bucéti de circuit imprimat, pe bucéti de carfon
dur in care au fost introduse capse de cizmérie sau
chiar pe o bucética de scinduré uscata in care au fost
batute cuisoare ca puncie de sprijin pentru piese.
Acest gen de constructil. este indicat avindu-se in
vedere caracterul de exercitiu experimental al radio-
receptoareler prezentate.

5=200SPIRE

In activitaiea constructoriler amatori,
¢ preblema de mare importantad o con-
stituie recuncasierea firelor conectate
la retea sau depisiarea locului pe unde
trec aceste fire, atunci cind contreiul
vizual este imposibil sau incomplet (ne-

_sigur).

Identificarea unor conductoare aflate
sub tensiune se poate realiza prin nu-
meroase mijloace, avind la bazd, in
general, contactul direct al acestora cu
un instrument de mésurd, tester, lampa
de control etc. Avantajul major al dis-
pozitivului prezentat mai jos constd in
aceea ca el nu implicd un contact ne-
mijlocit cu conducterul in cauza; simpla
- apropiere a electrodului de conductor
{chiar dacd acesta din urméd este mas-
cat, invizibil, inclus in tencuilala zidu-
fui etc.) pmduce aprinderea becului in-
dicator.

Functionarea dispozitivului se bazea-
za pe radiatiile de energie (sub forma
de c¢imp electromagnetic) care au loc
in imediata vecinatate a conductoearefor

aflate sub tensiune aiternativd. In afara
cimpului electromagnetic alternativ {cu
frecventa retelei), conductoarele mai ra-
diaza un spectiru foarte larg de frecvente,
provocate de diferitii paraziti introdusi
in linia de tensiune prin functionarea
consumatorilor industriali sau casnici
{de piidd, scinteile de la periile unui
motor). Chiar si simpla conectare sau
deconectare a unui consumator mai
mare (motor, transformator de sudurd
etc.) produce un soc sub forma de im-
puls, deci care prezintd armonici cu
spectru foarte larg de frecvente.
Modul de utilizare a indicatorului este

urmatorul: colierul metalic (tip brdtara

de ceas, de exemplu) se fixeaza pe
mind; la apropierea electrodului sesizor

.de conductorul testat sub o anumita

distantd, cimpul electromagnetic inchis
prin_corp si electrod devine suficient
de intens pentru a pelariza baza tran-
zistorului T,. Bineinteles, jonctiunea
bazd-colector a acestui tranzistor de-
tecteazd in prealabil tensiunea alterna-

tiva sau aperiedicd indusd in circuitul
Ceiiencorpe)e@md Hernaniele po-
zitive ver polariza baza corespunzator
sensului de conductie pentru T.: iIn
consecintd se va deschice si mont ajul
urmator, alcatuit dintr repetor pe
emitor si care are ca sarcind, In colec-
torul lui T,, becul indicator.

‘“Tranzistorul T; (npn. de mica putere)
vg fi de preferintd de radipfrecventd
(BF 115-214-2158), cu factorul beta cit
mai mare s curent rezidua! cit mal mic.
Se poate totusi folosi si un tip de joasa
frecventd (BC 107-108-106 eic.). Tran-
zistoarele T, si T, (pnp. de micd pu-
tere) pot i de tipul BC 177-179 sau echi-
valente. De fapt, pentru T, ar fi de pre-
ferat fot untranzistor de radicfrecventd,
de exemplu, T 401.

Becul utilizat va avea un consum mic
(45-60 mA), de exemplu ca acelea fo-

iosite in teletonie (6 V/45 mA). Batleria
de 9 V poate fi de tip miniaturd. Dacéd
se dispune de un bec de 2,5 V/70 mA
{de la jucaril), se peate alimenia mon-
tajul cu o tensiune de 3 V (dcud capsule
de acumu?atc«r miniaturd). Rezistenta
R, se alege in jurul valorii indicate pen-
tru a ajusta sensibilitatea montajului
(distanta le care frebule apropiat elec-
trodul sesizor de cenductor pentru a-
prinderea becului).

intregul circuit se poate introduce
intr-o casetd de mici dimensiuni, care
se poartd pe o brdtard metalicd (de
ceas) pe miné sau se fixeazd cu o agra-
fa la piept.

Montajul nu necesitd Intrerupétor,
consumul in gol fiind extrem de redus.
Totusi, dacd nu se" utilizeaz& un timp

mail indelungat, se vor indepédrta bate-
riille din interior.

R1

JRe WX
LA BRATARA T4
METALICA

*k

R2
30K

'ELECTROD SESIZOR




THCH ENCICLOPEDIE OE CONSTRUCTH

Prof. arh. RADU MIHAI PAPAI

Tnaltimea cosurilor se stabileste in
functie atit de natura si configuratia
acoperisurilor peste care se ridica, cit
si de situatia locald a cladirii. in cele
ce urmeazd, se indicd inaltimile minime
ale cosurilor; daca evacuarea fumului
este insé stinjenitd de vecinatati, aces-

te indltimi minime vor trebui maérite.

Astfel: o

a. La acoperisurile cu invelitori gom-
bustibile (sita, sindrili etc.), cosurile
vor strabate invelitoarea numai pe
linia coamei, depédsind-o cu minimum
80 cm (fig. 13).

b. La acoperisurile in pant3, cu in-
velitori neinflamabile (tabla, tigla, olane
etc) (fig. 14): in cazul in care cosul
este la distantd de max. 1,50 m de
coama acoperisului, va fi ridicat peste
coama cu 50 cm; in cazul in care cosul
este la 1,50 m pina la 3 m de coama
acoperisului, va putea fi la acelasi nivel
cu acesta, dar sd nu aiba mai putin
de 1 m indltime deasupra invelitorii
(masurata pe perpendiculara pe aco-
peris); in cazul in care cosul este la o
distantd mai mare de 3 m de coama
acoperisului, va putea fi inéltat numai
pina la un unghi de 10 grade cu ori-
zontala coamei, dar s& nu aibd mai
putin de 1 m inaltime deasupra inveli-
torii (masuratd pe perpendiculara pe
acoperis).

c. Pe terase, cosurile aflate la max.

(URMARE DIN NUMARUL TRECUT)

3 m de parapet se vor indlta cu 0,50 m
peste orizontala acestuia, iar la cele
mai indepartate cu 1 m (fig. 15).

Cosurile din zidarie masiva se vor
realiza din zidarie groasa de cel putin
1/2 caramida (atit peretii cosului, cit si
peretii despartitori dintre canale); co-
surile amplasate pe zidurile exterioare
vor avea grosimea de o caramida. Ele
vor fi zidite cu mortar de ciment care
sd -umple bine rosturile, mortar cu
care vor fi si tencuite, chiar si in pod,
pentru a le conferi 0 mai mare rezis-
tenta. Ele nu se vor ingloba in zidurile
de rezistenta pentru a nu le slabi. Pe
zidaria cosurilor nu se admite reze-
marea elementelor de rezistentd ale
planseelor. Cosurile ce depasesc 3 m
indltime se vor arma exterior pe doua
fete opuse (preferabil cele orientate
spre nord si spre sud), cu bare verti-
cale de fier-beton groase de 18—20 mm
si etrieri (bare orizontale) de 6 mm,
puse transversal. Armatura se va in-
globa in mortar de ciment de 3—4 cm
grosime.

Toate cosurile trebuie bine ancorate
de sarpantd, de plansee, de zidurile
de rezistentd exterioare, de calcane.
Ancorérile sint variate dupa locul de
ancorare i posibilitati, dar, in general,
poate fi folosit fierul lat de 4—6 cm
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si gros de 4—6 mm, cu care se in-
conjurd cosul, capetele ancorérii fixin-
du-se cu holzsuruburi pe sarpanta sau
sub forma de praznuri in celelalte
structuri ale constructiei (fig. 16).

La repararea sau refacerea cosurilor
se va tine deci seama.de cele de mai
sus, precum si de recomahdarile spe-
cialistilor executanti.

7. REPARAREA
S$ARPANTELOR

Pentru repararea acestei parti a
constructiei dam, aici, citeva scheme
de sarpante de lemn pe scaune, cele
mai folosite la constructiile de locuinte
cu putine etaje.

a. Sarpante cu o singura panta pen-
tru deschideri de 5-8 m (fig. 17).

b. Sarpante pentru doua sau patru
ape (fig. 18).

Scaunele sarpantelor se monteaza
la distantd de cca 83—4 m unul fata
de altul. Pentru ca sarpantele sa nu
se deformeze sau s& se rastoarne sub
actiunea componentei orizontale a for-
telor ce se nasc in timpul marilor soli-
citari accidentale (furtuna, z&pada,
ploaie etc.), ele se contravintuiesc,
adica se solidarizeazé intre ele cu bare
sau dulapi inclinati la 30 —60° (in
sensuri contrare pe cele 2 pante).

Pe zidurile pe care reazema talpi-
le scaunelor (coarda) se vor aseza
grinzi de lemn puse in lungul zidului
(cosoroabe) si legate de acestea cu
mustéti de fier-beton gros de 6—10 mm.
In acest fel se evitd zdrobirea zidariei
sub actiunea fortei concentrate pe care
o reprezintd coarda. Tot pentru acelasi
motiv, -popii vor rezema pe planseele
de beton armat prin intermediul unor
talpi groase de lemn.

Popii vor fi sprijiniti, atunci cind este
cazul, cu contrafise (din profile de
7x9 cm) si legati intre ei cu clesti
(doud scinduri).
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Penele, pentru a nu se indoi, vol
sustinute cu contrafise, inclinate
45° imbinate In popi.

Capriorii se vor solidariza cu res!
sarpantei, fiind legati cu aceiasi cle
ce leaga popii si, la deschidel
cu moaze (tot din dou& scindur
solidarizeaza capriorii cu popul ¢
tral. In jurul cosurilor de fum, caprio
vor fi opriti la distantid de cca 15
de acestea pe un jug.

Pe lingd imbinérile normale ale pl
selor de lemn este indicat ca ele s&
solidarizate si cu scoabe de fier
ton, cu diametrul de 18—20 mm,
tite la capete (fig. 19).

Dimensiunile uzuale pentru div
le elemente componente ale sarp
sint: :

— popii: 10x 10 cm pin& la14x 1

— panele (zise si grinzi de s
10X14 cm, se asazd cu dimensiun
mare pe verticald. Dacéd nu sint su
cient de lungi, se vor innadi numai
dreptul reazemelor sau in apropi
lor. Imbinarea se va face, de preferint
la jumétate si se va bulona sau
in cuie. Pentru rezemare, panele
vor-cherta la ¥, din inaltimea lor (i
mai mult) si pentru a nu se rastur
(cind panta acoperisului e mare) v
fi sprijinite cu célciie (fig. 20).

— céapriorii sint rigle de lem
7Xx9 cm pina la 8x10 cm. Ei se asa
dupd linia de cea mai mare pantd
acoperisului, la distante egale (70
90 cm), si reazemd pe pane. Descl
derea lor nu va fi mai mare de 3—4
Dacd nu sint suficient de lungi, |
pot. inn&di 1a fel ca si panele. Capri
rii se prind de péne cu cuie si scoab
chertindu-se ei, nu penele (maximu
1/3 din inaltime).

in cazul in care nu dispunem de toat
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materialele necesare sau dorim sa rea-
lizam o sarpantd usoara, putem con-
fectiona simplu si usor ferme din
scinduri sau dulapi, b3tute n cuie,
pentru deschideri de 5—10 m (cele
mari facute din doua bucati).

Schitele pentru ferme curente si
_pentru_fermele de capat (fronton) sint
date in fig. 21.

Ele se asazé la distanta de 2,50—3 m
unele de altele si se contravintuiesc.
Astereala poate fi batutd in cuie direct
pe ferme.

Termoizolatia traditionald din poduri
(zgura sau moloz) este de dorit s& fie
inlocuiti cu saltele de polistiren expan-
dat, mult mai usor si foarte bun izolant
termic.

8. REPARAREA
INVELITORILOR

Tnainte de a ar&ta cum trebuie repa-
rate avariile invelitorilor si de a cu-
noaste datele tehnice si conditiile con-
structive specifice, s@ vedem care sint
pantele uzuale pentru acoperisuri, in
functie de natura invelitorii folosite,
pentru a evita pe viitor pante exage-
rate, nejustificate, care duc nemijlocit
la ingreunarea acoperisului si, inclu-
siv, la solicitarea sporitd a zidurilor pe
care se reazemd. Pantele indicate mai
jos sint date in centimetri, la un metru
deschidere a acoperisului. Astfel:

— pentru carton asfaltat, prins in
cuie direct pe astereald sau pe sipci
(2 straturi lipite Tntre ele cu bitum):
15—25 cm/m;

— pentru tigle-solzi asezate simplu

(1 rind): 70—90 cm/m;

— pentru tigle cu jgheab trase: 55—
70 cm/m;

— pentru tigle cu jgheab presate:
45—70 cm/m;

— pentru olane: 30—50 cm/m;

— pentru tabld cu falturi orizontale
simple si verticale duble: 30—50 cmfm;

— pentru tabla cu falturi orizontale
si verticale duble: 15—40 cm/m.

Conform constatéarilor specialistilor
este indicat ca, pe viitor, sa evitam la
maximum tolosirea invelitorilor greie:
tigle, olane, care, pe lingd faptul ca
necesitd sarpante puternice (deci
scumpe, grele etc.), sint si foarte vul-
nerabile: se desprind, se sparg, sint
greu de reparat, sint scumpe...

Vom prefera, de aceea, sa ne ocu-
pam de invelitorile usoare si eficiente
urmind ca, in cazul in care vom avea
totusi solicitdri, s& d&m scheme si
solutii pentru repararea finvelitorilor
grele. Astfel:

a. Invelitorile din carton asfaltat, rea-
lizate din doua straturi: fisiile primului
strat de carton asfaltat (dedesubt) se
vor aseza paralel cu streasina (pica-
tura), de la streasind spre coama.
Marginile fisiilor se petrec 8—10 cm
unele peste altele, se lipesc cu mastic
de bitum cald si se fixeazd de aste-
reald cu cuie cu cap lat, speciale,
trecute prin saibe de carton asfaltat,
batute la 15 cm unul fatd de celdlalt.
Capetele cuielor se acoperé cu mastic
de bitum (fig. 22).

Stratul al doilea se lipeste pe intreaga
suprafatd a primului strat cu mastic
de bitum cald, gros de 1—2 mm. Fi-

INVELITOARE DIN
CARTON ASFALTAT

‘oliG DE FER LAT
; ’ S X LHO

INVELITOARE DiN_ TABLA ZINCATA

F Sl mm

27

siile de carton astaltat se vor ageza tot
paralel cu streasina, dar decalate cu
i, din latimea fisiei fatd de cele ale
primului strat. Marginile fisiilor supe-
rioare se petrec si aici cu 8—10 cm
peste fisiile inferioare si se lipesc cu
mastic de bitum cald. Dupa executarea
fnvelitorii se va aplica pe intreaga su-
prafatd un strat de protectie din-mastic
bituminos cald si se va preséra cu
nisip.

La coama acoperisului, figiile de car-
ton asfaltat se petrec succesiv de o
parte si de alta a coamei (cca 15 cm),
avind grija ca ultimul strat s& fie In
directia vinturilor dominante (fig. 23).

O atentie deosebitd trebuie data
racordarii invelitorii de carton asfaitat
imprejurul cosurilor: tabla ce imbraca
soclul cosurilor se va introduce sub
cartonul asfaltat, in partea dinspre coa-
ma si. pe partile laterale, si va acoperi
cartonul asfaltat in partea dinspre
streasind. In jurul cosurilor, tabla va
avea cel putin 10 cm latime si se .va
ridica pe zidaria cosului, introducin-
du-se in rosturile zidériei.

b. Invelitorile din placi de azboci-
ment ondulate, fiind autoportante, se
asazé direct pe panele sarpantei, astfel
ncit latura lor longitudinald sa fie per-
pendiculard pe directia panelor. Dis-
tanta intre panele de reazem ale pla-
cilor nu va depasi 98 cm. Placile se
suprapun pe toate patru laturile. Fixa-
rea de panele de lemn ale sarpantei
se face cu suruburi sau cu cleme
curbate zincate (fig. 24).

c. Invelitorile din-tabla zincatéa plana
se asazd pe astereald de scinduri, cu
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latura lungad perpendicuiar pe strea-
sind (in sensul pantei). Foile de tabia
se imbina intre ele prin falturi: margi-
nile tablei - se indoaie la 90 de grade,
buza cea lungé se indoaie peste cea
scurta, o data sau de doua ori, si se .
turtesc (cu ciocanul de'lemn) in sensul
scurgerii apei (cele care sint paralele
cu streasina) sau se lasd verticale
(fig. 25). o

Falturile se una cu ulei mineral sau
de rapitd si cu alb de zinc. Faltunie
culcate ale foilor vecine se vor decala
unul fatd de celalait (tig. 26 a). -

Tabla se prinde de astereala cu aju-
torul a doud copci fixate in cuie zin-
cate, cu cap. lat. Copcile se introduc
in faltul culcat al tablei (fig. 26).

La streasind se asazd o prima foaie,
sortul, care poate fi prins de jgheabul
suspendat sau se executd sub forma
de lacrimar (fig. 27).

Doliile (adica. intilnirile intrinde a
doua suprafete ale acoperisului V) se
executd tot din foi de tabla, imbinate
intre ele si cu foile invelitorii prin
falturi duble culcate.

Pe soclul cosurilor de fum, tabla se
ridica cel putin 15 cm si se introduce
in rosturile zidariei.

d. Invelitorile prefabricate din ma-
teriale “plastice de mari- dimensiuni,
realizate in ultima vreme la noi in tard,
prezintd toate avantajele posibile: sint
usoare, ieftine, estetice (imita diferite
invelitori traditionale: - tigla etc.), se
monteazi usor, sint rezistente, nu ne-
cesitd lucrari de intretinere etc. Mon-
tarea lorse face foarte simplu, conform
indicatiilor intreprinderii producatoare.
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In desenul alaturat prezentam di-
mensiunile pistelor oficiale de aero-
modele pentru zbor captiv si auto-
modele, probele de viteza si radio-
comanda (R/C), realizate dupé regula-
mentele internationale ale Federatiei
Aeronautice Internationale si, respec-
tiv, ale Federatiei Europene de Auto-
modelism.

Pe suprafata pistei de aeromode-
lism decoleaza si aterizeaza aeromo-
dele de viteza (categoria F 2 A), curse
pe echipe (F 2 C) si lupte aeriene
(F 2 D), care se piloteazd cu cabluri
obligatoriu lungi de 15,92 metri; de
asemenea, aeromodele machete (F 4
B) si acrobatice {F 2 B), ale céror ca-
bluri pot fi de lungimi cuprinse intre 15
si'21,5 metri, la alegere (mésurate de la
axa partii de apucare a mansei de co-
manda pina la axa elicei). Thainte de
zbor este obligatorie verificarea rezis-
tentei ansamblului de comanda a aero-
modelului (mans&, cabluri, agrafe de
prindere, triunghi de comanda si tijele
din interiorul aparatului), care trebuie
sa reziste regulamentar la de 15 ori
greutatea aeromodelului clansat la sis-
tem. Proba se face cu un dinamo-
metru cu arc etalonat.

In functie de tractiunea in timpul
zborului, datorita fortei centrifuge, ae-
romodelele de vitezd au cabluri de
minimum 0,40 mm diametru, la curse
si lupte aeriene de minimum 0,30 mm,
iar la acrobatie si machete de mini-
mum 0,35 mm diametru.

Fata de aceste cerinte oficiale, pista
de aeromodele are dimensiunile indi-
cate in desen. Regulile de concurs pre-
vad marcarea cu vopsea a unui.cerc de
6 metri, in centry, a altuia cu raza de
19,60 metri si impartirea lor in 6 sec-
toare marcate {(1—6) pe pista princi-
pald. Pentru proba de viteza, regula-

Incepind cu data de 31.01.1977, au
intrat in vigoare «Instructiunile privind
construirea, omologarea si admisibi-
litatea la zbor a aeronavelor civile
realizate de catre constructorii amatori
in _Republica. Socialists Romaniay.
“Noile instructiuni ale leqislatiei aero-
nautice romanesti stabilesc cadrul des-
fasurarii activitatii constructorilor a-
matori de aeronave, indicind principa-
lele modalitati de solutionare a pro-
blemelor legate de aeronavigabilitatea
acestor aeronave.

Conform Codului aerian al R.S.R.,
constructia unei aeronave destinate
unei activitdti-aeronautice civile poate
fi intreprinsd numai cu aprobarea prea-
labild a organului de stat pentru aero-
nautica civila. In acest document nor-
mativ se mentioneazé, de asemenea,
ca si particularii pot dobindi aeronave
civile, in baza unei aprobari date de
cétre organul de stat pentru aeronau-
tica civild, care va stabili, de la caz la
caz, conditiile de péastrare. Orice aero-

mentul F.A.l. a stabilit cotele obliga-
torii ale pilonului vertical (demontabil
si reglabil in inaltime), plasat in cen-
trul pistei, la cele indicate in desen.
Pentru o rotire usoar3, aceasts instala-
tie are prevazuta furca montati pe doi
rulmenti radiali, permitind concuren-
tului si mansei de pilotaj fixate in furca
pe durata zborului sa piloteze uni-
form.

Pe suprafata pistei circulare de auto-
modele aleargd automodele ale caror
4 rofi (obligatie F.E.M.A) trebuie s
fie in permanent contact cu pista per-
fect neteda si orizontala. In centrul
pistei se monteaza pentru proba de
viteza pilonul vertical, instalatie teh-
nicd (demontabild) prevdzuti cu un
brat rotativ-montat pe rulment radial,
de care se leagd cablul de legatura
cu automodelul. Ansamblul de prin-
dere (brida automodelului, agrafe, ca-
blu, dispozitiv cu rulment) trebuie s3
masoare din axa automodelului pina
la axa pilonului vertical R=9,95 metri
(8 ture complete = 500 de metri par-
cursi). Tot pe pilonul vertical este
montatd o platforma circulard de ¢ 500
mm, din otel ¢ 12, cu tabld 2 mm, pe
care se refugiaza lansatorul cablului
dup@ pornirea automodelului.

La constructia pistelor oficiale de
aeromodele si automodele R/C (ca-
reul cu latura 13 m) se recomandi un
strat portant din pietris de riu sau in
amestec cu pietris mérgaritar sticlos
(15 cm), peste care se asterne ‘beton
de fundatie simpl&, nearmati, din beton
13—200 (8 cm), apoi se acoperd cu
asfalt rece (2 cm), amestec tip MZ-11
sau asemanator, pina in marginea bor-
datd cu culori din granit Pista trebuie
s& aiba o scurgere de 1 la suta.

Pentru pista oficiald de automodele
de vitezd, avind raza cuprinsa intre
10,25 si 9 m, peste stratul portant de
pietris se asterne un strat gros de 10
cm beton B-400, cu priza la cca 15 zile.
Pentru protejare impotriva unei uscari
neuniforme, suprafata betonului B-400
se uda zilnic si se acopera cu rogo-
jina.

Viteza mare pe care o dezvoltd in
mers aero si automodelele, peste 200
km/org, face obligatorie protejarea par-
ticipantilor, sportivi, arbitri si specta-
tori, printr-un gard de sirmi (aero)
sau maantinele (auto) din Tmpletitura
de sirm@ cu ochiuri de 40x40 mm
montatd pe o rama de fier-beton.

nava construita trebuie s tie recu-
noscutd apta de zbor printr-un certi-
ficat de navigabilitate, care se elibe-
reazd pe o pericadad determinata.

Comisia centrald pentru construc-
{ii aeronautice de amatori solicitd
tuturor constructorilor amatori de aero-
nave sa-si desfdsoare activitatea in
limitele reglementarilor legale si s&
respecte instructiunile aparute pentru
a putea astfel intari miscarea construc-
tiillor aeronautice de amatori la noi in
tard. Se mentioneazi ca este oprita
efectuarea de zboruri cu aeronave
fara a avea documente care si ateste
aeronavigabilitatea aeronavei, precum
si fard ca pilotul s& aiba calificarea
respectiva.

Solicitari de ordin legislativ si teh-

nic, legate de aceastd activitate, pot
fi expediate pe adresa:

— Federatia Aeronautici Romang —
Comisia centrald pentru constructii
aeronautice de amatori — str. Vasile
Conta nr. 16, Bucuresti, sectorul 1.
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Pentru - verificarea directiei, deci
pentru masurarea parametrilor geo-
metrici ai acesteia, sint folosite com-
pleturi de aparate optice sau meca-
nice. Desigur, astfel de utilaje com-
plexe se gasesc numai la statiile ser-
vice, nefiind la indemina tuturor. De
aceea, numai in aceste statii se pot
face diagnosticarea si reglarea com-
pleta a sistemului.

Existd insad un parametru al direc-
tiei care se modificd mai frecvent si
care poate fi masurat cu un dispozi-
tiv relativ simplu, pe care #l poate
confectiona orice amator. Este vorba
despre convergenid, care se poate
masura cu un instrument simplu, de-
numit tija telescopica.

Aceasta constituie un instrument
nu prea complicat, a carui sectiune
se prezinta in fig. 1. El se compune
din tevile telescopice 1, 5, 8 si 10, ale
caror diametre trebuie si fie alese
astfel incit tevile s& intre una in cea-
laltd conform desenului, teava exte-
ricard 5 avind diametrul exterior de
25-30 mm. Lungimile diferitelor sec-
tiuni ale tijei se aleg constructiv ast-
fel incit intreg ansamblul s3 aibad in
stare montatd 1 100—1250 mm, asa
incit-sd poaté fi adaptat la masurarea
convergentei la autovehicule diferite.

Pe teava exterioard 5 se traseaza
(sau se aplicd) un sector 2 gradat in
milimetri; in solutia prezentata secto-
rul este mobil si este prevazut cu un
surub 3, care serveste pentru depla-
sarea scalei, facind ca gradatia zero
a acesteia s& poatd fi adusa in drep-
tul acului indicator 13, la inceputul
masuratorilor. Tija este prevazutd cu
stifturile de fixare 9,care servesc pen-
tru modificarea lungimii sale totale,
astfel incit intre suporturile 12 s se
obtind dimensiunea necesara plasérii
instrumentului intre rotile din fata ale
vehiculului.

Trebuie s& se tind .seama ca& pen-

tru a putea adapta corect instrumen-
tul la roti, dimensiunea d, care repre-
zintd distanta dintre axul tijei si su-
porturile 12, s& fie de 100—120 mm.

Pentru a avea un control al asezarii
orizontale a tijei intre roti in vederea
mésurérilor, aceasta este bine s& fie
prevazutd cu lantisoarele 11. In. sfir-
sit, pentru a realiza mentinerea tijei
intre roti, in interiorul tevilor telesco-
pice se plaseaza arcurile 4 si 6, care
cu un capat se sprijind in suportul 7 al
tevii 1, iar cu celélalt in teava 5.

Metodica desfasurarii lucrarilor de
control si reglare a convergentei de-
pinde in primul rind de constructia
mecanismului de directie al autovehi-
culului respectiv; dar intotdeauna este
necesar s& se realizeze unele mésuri
pregétitoare, strict necesare desfasu-
rérii corecte a lucrarilor. Acestea sint
urmatoarele:

— se Inlaturd In prealabil toate de-
fectiunile pieselor directiei;

— se stabileste presiunea nomina-
lda In pneuri; se admit urmatoarele
abateri de la valorile prescrise de
fabricant: pentru presiuni nominale
mai mici de3 98N . 1 o4 98N . o

cm? cm?
tru presiuni nominale- mai mari de
3 daN . 4 g daN.
mz cm?

— magina va fi incarcata conform
prescriptiilor fabricantului;

— terenul pe care se va desfasura
testarea va fi plan, orizontal, cu o
abatere de la orizontalitate de maxi-
mum 1%, (1 mm la 1 m);

— automobilel va fi apasat de ci-
teva ori pentru a se aseza corect;

— rotile directoare se aduc in po-
zitia de mers rectiliniu.

Dupé efectuarea operatiilor prelimi-
nare mentionate se regleaza lungi-
mea totald a tijei astfel incit aceasta
s& intreacd cu 50-100 mm distanta
dintre suprafetele interioare ale ro-

Valorile unghiurilor g triei directiei si a pr
din pneuri pentru unele automobile
’ . Unghi g Presiunea
_ Unghide nghi de | in pneuri
Marca { Conver-| Unghi de] inclinare i::gg:ta':_e dal’ Obser-
autovehiculutuil genta carosaj la_ten‘al§ 2 dinald a cm? vatii
L ivotului
v fata spate
1 2 3 4 5 6 7 8
DACIA-1 100 —f..—2 1°..3° 8°...16° 7°..91° 1,6 1,8 [semi-
) incdrcat |
DACIA-1 308 0...+3 fe..2° g° 4° 16 18 semi-
fncdrcat
ARO M-461 —-1,5..—-3 1° 10° 4°5 —_— —
ARO-240 —1,5..~-3 i° 10° 2° —_ —_ —_
MOSKVICI —1,5..—3 30 6°...6°30' 6°38 1,7 1,7 semi-

. ncdrcat
VOLGA M-21 ~4,5...—3 | —~30°..30" |5°10.6°507 —1°.1° 1.7 2 neincér-
POBEDA N-20 4,503 1.7 1,7 cat
WARSZAWA-203 | —1,5..—-3 .7 1,7
RENAULT ] . . . semi-
DAUPLHINE . | ~%-—5 f 0 >10 10 18 fiChreat
RENAULT-10 —f...—2 1°40° 9°30" 7°...10° 4,0 20 semi-

. . incdrcat
RENAULT-12 0..+3 1°..2° 8° §°
RENAULT-16 0...+3 45’ i3°  [1°40°..3°40° | 1,6 2 semi-
incd@rcat
SKODA-1000 MB | —4...—6 45'...1°15' §°  16°30° 1,3 15 peincir-
cat
WARTBURG-1000] 0...—2 2° 8°  HeL.1°10" — —_ -
FIAT-500 —1,5..0 1°46"...2°2¢" — 7°20...9°28' 14,2 1,6 —_
FIAT-600 —@,5...—1,5 40'...1°2¢' —_— P“M'..JMM‘ .2 1,6 —_
FIAT-850 B —&..—5 45'...4°15 — B-30..10°30' [ £,4 1.8 —
FIAT-1100 R —2..~3 - 15'...25" — 45°...1°45" .5 1.7 —_—
FIAT-1 300 0..—1 10'...50' — 1 °...1°35" .5 1,75 —
9.5 47% —_
FIAT-2300 L —1..~2,5 |35..1°15 — #1607, °50" 1,55‘ 1,7
FIAT-126 BN —2..~3 5...35° —_— 12°20'...3° _—
FIAT-125 BN = fura—2 §'...35' - 2°...20 °30' —
e —2.—4 |15 415 - pas.zas [1201
VW1 560 -3...~5 1°...1°40° —_ £6°15'...40 °48 ;,:’3. ‘5
SR-131, 132 —1,5..-3 f° —_ 2°.2°30° —_
SR-114, 116 —1,5...—3 45’ — 3° —_
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tilor. Se fixeaza apoi rigla intre jante,
in fata puntii din fat3, la inaltimea
axului de rotatie al jantei si se aduce
scala mobild cu repetul zero in drep-
tul virfului indicator. Dupd aceasta,
automobilul este impins inainte pind
cind tija ajunge s& ocupe o pozitie
diametral opusa pe jantd in spatele
puntii din fatad. Pentru controlul co-
rectitudinii pozitiei finale servesc lan-
{isoarele care permit aprecierea dis-
tantei la sol. In aceasta situatie, virful
indicator aratd pe scald direct con-
vergenta exprimatd in milimetri; ope-
ratiunea se repetd de doud-trei ori
pentru eliminarea eventualelor erori.

Pentru a exemplifica modul de re-
glare a convergentei "s-a ales +cazul
autoturismului  «Dacia»-1300. Asa

ing. G. DANILA

dupé cum se stie, construciia ac
vehicul, cu tractiune pe fata, impu
valori pozitive ale convergentei, m
tiv pentru care parametrul respecti
este denumit curent divergentd.
Intrucht valoarea acestui unghi est
foarte micé, in mod unanim esteacc
tatd metoda de masurare prin di
renta distantelor A si B dintre punc
tele aflate in acelasi plan orizontal
contine si axa rotilor, in_fata si in spa
tele acestora (fig. 2). In cazul «
ciein-1 300, unghiul de divergenta sal
«deschiderea» este de 0—3 mm.
in scopul obtinerii de rezuitate
corecte la masurari si reglaje, auto
turismul trebuie orizontalizat in pr
labil. In acest scop se va modif
incércarea pe punti astfel incit sé
realizeze distantele fatd de sol indi
cate in figura 3. Apoi se procedeaz




la masurarea diferentei A si B, asa
cum s-a aratat ‘mai_sus.

“In cazul .cind. aceasta diferenta nu
se incadreaza in valorile indicate de
constructor, se procedeazd in felul
urmator: ) ,

—. se demonteaza bieleta de direc-
tie 3 a rotii care pare mai uzatd sau
din partea catre care «trage» in mers

partea articulatd la cremaliera (fig. 4);
— se deblocheaza contrapiulita 1 de

‘ blocare a capdtului 2 al cremalierei cu

ajutorul ‘unei chei de 36 mm; - ;
— se desurubeazd acest capat pen-

- tru a mari unghiul de divergentd sau

se ‘insurubeazd pentru a-l micsora.
“Fiecare semitura corespunde mo-

. dificarii.cu 1,5 mm a divergentei. Este
~ necesar sa se observe c& rotirea ca-
patului cremalierei nu se poate exe-
. cuta decit in semiture din cauza po-
 zitiei necesare pentru. articulare cu
_ bieleta de directie.

A doua etaps o reprezintd repam-

zarea unghiului de divergentd n-mod

_egal pe cele doua roti.

~ In acest scop se pune directia la

. 'punctul mediu, asezmdu-se pentru
aceasta axul nitului 3 in fata indexu-

lui 4 care se gaseste pe caseta direc-

- tiei 'sau se asigura pe cremaliera cota
de ¢ =65 mm (fig. 4).

Se masoard cu ajutorul unei rigle
de 40-50 cm distanta dintre lonjeroa-

_ nele din fata si planul median al rotii
trasat, eventual, In prealabil cu creio-

nul pe banda de rulare a pneului
(fig. 5) la mijlocul acesteia, pe un
fond dat cu creta.

Daca masurarea se face cu atentfe,
atunci se pot evalua si valorile mili-

 metrice.

in cazul ca distanta F_masurata la
roata dreapti nu este egala cu cea de
la roata stinga, este necesar a apre-

- cia cu cit s& remodificam unghiul de
_divergentd din piulita capatului res—

pectiv de cremaliera.
‘Daca dorim sa lucram cu ma| mare

exactitate, este necesar sa construim

- un dispozitiv cu tija indicatoare ca in

fig. 6,care, montat pe rofi in locul ca-

 pacelor de ornament, sd poata arata

(marita la distan{d) valoarea unghiu-
rilor repartizata fiecarei roti pe un ca-
dran dispus la o distanta fixd de ca-
roserie.

Tn acest fel, orice ~sofer amator, ca-
ruia Ti place s& se ocupe de propria
masing, are posibilitatea, cu mijloace
simple si usor de confectionat, sa

- verifice geometria directiei sau chiar

sd o regleze, as&gurmdu-s! in acest
fel atit satisfactia proprie de ‘tehni-
cian, cit si o stare tehnicd bund a
autoturismului, preintimpinarea uzu-
rii ‘anormale a  pneurilor, o directie
stabila, usor de manevrat si sigura.
Pentru ajutorul celor interesati, in ta-
belul urmator se indicad si datele de
reglare pentru unele dintre cele mai
raspindite autovehicule de la noi.

autoturismul; demontarea se face in

Indeplmmd dorinta upor cititori care

ce urmeazi citeva dispozitive simple
sau adaptiri realizabile de citre orice
posesor - de «Trabant», «inarmat» cu
cele mai simple scule de licitusdrie.

APARATOARE PENTRU ROBI-
NETUL DE COMBUSTIBIL

Pentru  protejarea robinetului * de
combustibil,” aflat pe bordul autoturis-
mului, impotriva deterioririi sau modi-
ficirii nedorite a pozitiei se poate con-
fectiona o apéritoare ca cea din figura 1.
Drept material se poate utiliza tabli de
otel sau aluminiu de grosime cca 2 mm.
CONTOR MANUAL DE KILO-

METRA]

Nu existd nicio indoiald asupra faptuim
d fiecare posesor de «Trabant» affd, in
cel mai scurt timp, care este consumul
mediu al autoturismului pe care il pilo-
teazi in.diferite conditii de circulatie —
in oras sau afard.

Deoarece alimentarea cu combustlbll
la_autoturismele cu motoare in. doi
timpi este destul de incombdé, iar eva-
luarea exactd a cantitdtii de combustibil
existentd in rezervor este greu de reali-

citi kilometri putem parcurge cu cantita-
tea de combustibil respectivi.

' Pentru aceasta se poate confectiona
un contor,. fig. -2, montat pe bord, fa
vedere, alcituit din minimum trei rotite

de kilometraj sau motor electric. La
nevoie, acestea pot fi confectionate din
material plastic sau lemn, iar cifrele pot
fi_imprimate sau vopsite. Rolele, fig. 2,

cu piulite. Tot montajul este sustinut
de o bridi care se poate monta Ia rindul
ei pe bord.

de zi cu zi a autoturismului inregistrim
consumuri medii de 81/100 km, cantita-
tea de combustibil
ajunge pentru cca 300 km (in rezervor
se gisesc «la pliny 24 | combustibil).

in acest caz rotim rolele contorului

cifri comparati cu ultimele trei cifre ale
contorului automobilului - indicindu-ne

in rezervor.
FAR PENTRU MER.S INAPOG

mirul manevrelor a sporit considerabil,

RELATIA GONDUGATOR
DE MOTORETA-PIETON

Este absolut eronatd ideea ci doar
conducitorii de autoturisme sau de auto-
camioane pot pune in pericol pe pietoni.
Dimpotriv, practica arati ci, in destule
cazuri, ignorind regulile de circulatie,

~cei care au produs accidentarea mortald
sau ranirea pietonilor au fost conduci- -

torii de motorete sau motociclete. Spre

- deosebire de autovehiculele cu patru

roti, cei care piloteazi motorete ori
motociclete ‘sint insi mai vulnerabili in
cazul coliziunilor cu trecitorii. Acest

~lucru este relevat de statistici, care aratd
¢4, din totalul evenimentelor rutiere in

care autovehiculele cu doui roti au

Colonetl VICTDR BEDA

intrat in «contacty cu pietonii, in 50%
din cazuri au avut de suferit nu numai
trecdtorii, ci si pilotii. motoretelor sau
motocicletelor.

Deci, daci in generai conducitorilor
de autovehicule i ‘se cere deosebiti
prudentd fati de pietoni, cu atit mai
cwcumspects trebuie si fie motoristii si
motociclistii a ciror stabilitate precari

i pune in dificultate in situatia unor ase-

menea coliziuni.

Considerentul de bazi care trebuie
sé-i Tndemne pe motoristi sau moto-
ciclisti la o conduiti plini de atantie si
grijd fatd de pietoni este insd dictat de

PARTICULARITATI DE INTRETINERE
51 EXPLORTARE ALE lllllﬂTIllIlSlllElﬂR

“TRABANT"

au urmirit rubrica de fata, redim in cele -

zat, este bine si stim, 1a orice alimentare,

cu cifre, provenite de la-un contor uzat

se monteazi pe un surub M3 si se asigura.

Daci, 'de exemplu, avem un rulaj de,
14533 km si alimentim «la plin» auto-
mobilul, pres’upunmd diin exploatareaf

~din - rezervor ar

improvizat pind indici cifra 833, aceastd

in orice moment, cu suficienti exactitate,
autonomia de deplasare a automobilului =
cu cant;ta\:ea de combustrbll ex:stenta’ o

Odata cu intensificarea traficului, nu- .

in ultima vreme majoritatea construc-

torilor de automobile introducind in
echcpamentul standard si !umsm pentru
mersul inapoi.

‘L2 autoturismul «Trabant» se poate
monta un far pentru mers inapoi, res-
pectind normativele impuse de codul
rutier. Racordarea farului la instalatia
electrici este usor de realizat, una din

aRiaé” DIN TABLA

APARATGARE

La schimbarea pozitiei manetei, arcu!
desface contactele comutatorului, .cir-
cuitul ‘de alimentare al farulu; fund
intrerupt,

B T T S —

SURUB 3
M3 2
| o e, & 1.
0
g9
SAIBE DIN ROLE

CAUCIUG SAU PIELE
CUTIE SIGURANTE

schemele posibile fiind prezentati in
figura 3.
- Actionarea comutatorului se poate

realiza cu ajutorul montajului prezentat |
in figura 4. Comutatorul este fixat pe o

‘bard de otel cornier care se fixeazi de
suruburile axului pedalier pe podeaua
autoturismului
motor, -

necesitateé _respectului ' reciproc intre
toti participantii la trafic. Apropiindu-se

cu vitezd prea mare de pietoni, neacor- =
dindu-le prioritate la zebre, derutindu-i -

prin repetate semnale acustice sau optice
ori deranjindu-i prin excesul de poluare
sonorﬁ produs de tobele «speciale» de
esapament ori de norul de fum «fabricat»

de autovehiculul cu doud roti, motoristul
(motocuchstui) trebuie s3 ajbd in vedere ¢

ci peste citeva minute sau ore va rede-
veni si el pieton, si in aceastd ipostazi
nu i-ar conveni, desigur, deloc si su-
porte «tratamentul» pe care el il aplici’

pietonilor. Revenim astfel la intelep-

tul proverb roménesc, pe cit de vechi
pe atit de actual: «Ce g:ie nu-ti- place
altuia- nu-i face». i

Deosebit de prudenti trebuie si se
dovadeasci motociclistii si motoristii
fati de batrini"si de copii, categorii'de
pietoni vulnerabili datoritd insuficientei
lor adaptiri la rigorile circulatiei mo-

citre . compartimentul

scmMBAmR DE V{TEZE

 COMUTATOR

i

~ GORNIER AXUL
PEDALEI

PODEA—]

ing. 1. NEMETE

derne. Apropiindu-se de un copil ori de

un bétrin, pilotul nostru trebuie si se
gindeascd la fritiorul, nepotelul, bunicul
ori-bunicuta care il asteaptd acasi si si

se comporte fati de acestia asa cum ar

dori si se poarte cu cei apropiati lui
ceilalti- confrati in ale ghidonului.
Normele circulatiei si ale conducerii
preventive pretind conducitorului auto-
vehiculului cu doud roti si reducd. din
timp viteza in apropierea pasajelor pie-
toniere pentru a putea da intiietate
trecitorilor. A te baza pe gabarltul
redus al vehiculului si pe faptul ¢i dato-
riti acestui avantaj te poti strecura cu
usurintd printre trecitori este o dovadi

 de nesibuinti si de lipsd de respect fati
~de_pietoni.

in traficul rutier sint destui de frec—

'vente situatiile cind automobilistul ori

motoristul {motociclistul) sesizeazi ci

{CONTINUARE iN PAG. 23
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In practica fotografica se foloseste
astédzi o aparaturad foarte diverss, de
la aparatul fotografic tip «box» pind
la aparatul monoreflex cu film lat si
expunere automatd, de la modestul

aparat de marit de tip «valizi» pind la-

cele cu filtre de corectie (pentru color)
interferentiale. Incercind sa distingem
citeva trasaturi ale aparaturii fotogra-
fice “utilizate de céatre amatori, putem
evidentia citeva aspecte:

— Aparatele de constructae simpla,
robuste, cu opticd buna si obturatoare
centrale sint larg raspindite in rindul
amatorilor ce fotografiazd ocazional,
practicind fotografia amintire (de exem-
plu, aparatele de tip «Smena»).

— Aparatele cu obturatoare focale,
nereflex, dispunind de obiective in-
terschimbabile si telemetru pentru a-
precierea distantei sint des intilnite,
dar in general nu sint modele recente
(de exemplu, aparatele din seria «Zor-
kin, «Fed»).

- Aparatele cu obturatoare cen-
trale, nereflex, avind obiective bune
si dispunind de sisteme de misurare
a luminii incorporate sint curent soli-

citate de céatre amatom ce fotografiaza
ocazional.

— Aparatele cu obturatoare cen-
trale, reflex, cu doud obiective pentru
peliculd latd sint in posesia unui nu-
mar mai mic de fotoamatori. Trebuie

tinut cont si de faptul c& prelucrarea

peliculei late presupune investitii mai
mari i costuri unitare de 2—4 ori mai
man decit pentru pelicula perforata.

— Aparatele cu obturatoare focale.
monorefiex, cu peliculd latd sint e-
parate de inaltd performants, cu mul-
tiple posibilitati de lucru (de exemplu,
«Rolleiflex» SL 66, «Zenith» 80, «Has-
selblad» 500), foarte scumpe si utili-
zate de putini fotografi amatori.

— Aparatele cu obturatoare focale,
nereflex revin pe piatd in- variante
miniaturizate si unele inzestrate cu
sisteme interioare de masurare a lu-
minii (de exemplu, «Rollei» 35).

— Aparatele monoreflex pentru pe-
liculd perforatd capatd o raspindire

Tessar %ﬁim mm

din ce in ce mai mare in rindul foto-
amatorilor. Aceasta se datoreste fap-
tului ca ele satisfac cel mai bine o
serie de pretentii de functionalitate si
calitate. Aparatele monorefley pentru
filme de 35 mm sint constructii per-
fectionate, dispunind de parti optice
de bund si foarte bund calftate. cu
un mare grad de interschimbabiiitate.
cu obiuraioare foca'e, unele cu la-
mele metalice. cu ¢ mare gami de
timpi de expunere, cu foarte multe
accesorit, ceea ce le face utilizabile
pentru marea majoritate a cerintelor
fotografiei. Aparatele de uitima ora
dispun de sisteme de masurare a lu-
minii, ceea ce duce la constructii cu

functionare semiautomatd sau aufo-

mata. Limita utilizarii acestor aparate

este datd de marimea la care trebuie

facutd fotografia sau mérit diapoziti-
vul. Utilizind pelicula de 10—15 DIN,
se poate ajunge la fotografii de maxi-
mum 24 X 30 cm, iar pentru 18—22

&ng; V. CALINESCL

DIN g maximum 18 X 24 cm Dep
sirea acestor dimensiuni presupur
¢ vizibila punere in evidentd
nulatiei, precum si scaderea claritat
Utilizarea aparateior monorefiex poat
fi neindicatd cind declansarea si de
chiderea obturatorului trebuie sa fi
concomitente (subiecte in deplasare
cu vitezd mare). ridicarea agh zii
actionarea aulomati a drafragkmet

Analiza facutd permite s& se se
zeze principalele trasaturi functional
ale obiectivelor folosite, asoc&a’te
unele referinte calitative. :
— Obiectivele cu obturator cent
sint intilnite cel mai frecvent la apa-
ratele simple si ieftine, pentru fof
grafia ocazionald. Sint obiective
calitate satisfacatoare, suficient co-
rectate si avind fard exceptie, str
antireflex cu 'luminozitate bunad
obicei, 2,8—3,5). Se folosesc si la.
nele aparate cu maésurare exterioard
a luminii. Obiective cu obturator cer
tral, de foarte bund calitate, se in
nesc la aparatele reflex cu doud obi
tive. Cu putine exceptii, obiectiv
avind obturatorul incorporat nu sh
interschimbabile.

— Obiectivele destinate aparatei
cu obturator focal se construiesc in-
tr-o mare diversitate, cu focale si |
minozitati diferite. Sint obiective per-
fectaonate, bine si foarte bine corec:
tate, cu strat antireflex sau de tip
MC (multi-coating). Sint interschi
babile si pot fi folosite si la alte a

@'3@1@%@@9 4/20 mm

-

L

Sonnar 47138 mm

fectionare deoarece vizarea prin

rate declt acelea pentru care au fasr
construite sau vindute. !
Raspindirea si perfectionares apara-
telor_de tip monorefiex au dus la i
bunatatiri functionale aparte penir
obiectivele. destinate lor. Aceste i
buné&tatiri sint in principal urmatoare
— Diafragma cu clichet {R.R
prescurtat de la cuvintu! german Ras
blende) permite fixarea diafragmeli
valoarea necesard fard a fi pri
prin numarares punctelor de indexar
peste care se trece. Inelul diafragm
are un sistem indexor din ireapid |
treaptd (sau din jumitate in jumatat
de treaptd) care permre sesizarea pi
caie tactild-a vozite giafracme: fal
de una din valorile extreme. Aceast;
diafragmé& s-a impus ca o prima per

biectivul dsasragma* este dificia. dac
nu imposibila, in conditii reduse de
ituminare, Fard ca ochiul s& pard
se ascé ocuiaw! vizorului, se poa‘&;

éa punci'si se remchsde ia valo
impusé.

— Diafragma cu preselectie
— prescurtat de la cuvintul germ
Vorwahlblende), o perfectionare a sis




HOS-50,
5/85 mm

?&‘

~ MAIR-1, E
F-2,8/37 mm =

temului de diafragmare care consta
in ‘posibilitatea fixarii valorii inchiderii
_ dorite pe un inel auxiliar fard ca dia-
fragma s se inchida. Se vizeazd cu
obiectivul complet deschis si se ma-
nevreazd inelul propriu-zis al diafrag-
mei, care se va inchide la valoarea

JUPITER-Y,
F-2{85 mm:

preselectionata.

— Diafragma cu preselectie auto-
mata (A.S.B. — prescurtat de la cu-
vintele germane Automatische Spring-
biende) permite inchiderea diafragmei

e, Obiectivul D/f (mm)
11 | ORION-15 6/28

27 | MIR-10 3,5/28

3 | JUPITER-12 2,8/35

4 | MIR-1 2,8/37
5 1 RUBIN-1 2,8/37-80
6 | MIR1Z 2,8/37,5
7 | INDUSTAR-61 2,8/50

8 | INDUSTAR-50 3,5/50
9 | JUPITER-8 2/50
10 | HELIOS-81 1,8/52,4
11 | HELIOS-44 2/58
12 | VEGA-3 - 2,8/52
13 | INDUSTAR-69 2,8/45
14 | T-48 2.8/45
15 | JUPITER-9 2/85
16 | JUPITER-25Z 2,8/85
17 | TAIR-11 2,8/133
18 | TAIR-38Z 4/133
19 | JUPITER-11 3/135
20 | TELEMAR-22 5,6/200 -
21 | TAIR-33 4,5/302,6
22 | TAI3-3 4,5/300
23 ‘| MTO-500 8/500
24 | MTO-1000 10/1 000
25 | VEGA-2 2,8/85
26 | HELIOS-40 1,5/85
27 | INDUSTAR-24 M|  3,5/105
28 | INDUSTAR-25 T 2.8/85

Formatul X . "
imaginii (mm) Tipul prinderii
24 % 36 filet; baionetd
24 % 36 *
24 x 36 filet; baionetad
24 % 36 | filet
24 x 36 filet
24 x 36 baioneta
24 X 36 *
24x 36 filet
‘45° 24 X 36 filet
45° 24 x 36 filet
40° . 24 x 36 filet
45° 24 x 36 baioneta
51° 24 x 36 ; *
51° 24 x 36 * :
28° 2436 filet; baioneta
287 24 %36 baioneta
18° 24 % 36 filet
18° 24X 36 - baioneta
18° 24 X 36 filet
12,5° 24 % 36 baioneta
15° 60 % 60 filet
15° 24 %36 filet
5° 24 x36 filet
2,5° 24 X 36 1 filet
49° 60 %60 filet
28°. 24 % 36 filet
23° 24 x 36 filet
28° 24 x 36 filet; baioneti

* Nedemontabil in mod uzual.

o Tipul ok : i
P . . o Unghiul . S
- Obiectivul ’ D/f {mm) dl?’rfx:z?g" de cimp Filet pentru filtre
1 ZEISS BIOMETAR o i k
(obiectivul normal al apara-| 2,8/80 .ASB 54° M 58 x 0,75
tului) : :
2 ZEISS FLEKTOGON 4/50 ASB S 18° M 86 x 1,00
3 ZEISS BIOMETAR 28120 | ASB | 395° | M 67 %075
4 ZEISS SONNAR 2,8/180 ASB - 26° M 86 x 1,00
5 ZEISS SONNAR 4/300 ASB 15,5° M 86 x.1,00
6 PENTACON 4399 V3 15° M 95 x 1,00
7 PENTACON 2355 3 iy M 113 x 1,00
8 ZEISS SPIEGELOBJEKTIV | 5,51 000 — 32 fittre incorporate
(obiectiv-cu-oglindd) L (tip revolver)

JUPITER-11,

1a valoarea preselectionatd prin apa-
sarea unui buton. Diafragma revine
la deschiderea maximi in momentul
incetarii apasarii. In fig. 1, unde este
redat obiectivul TESSAR 2,8/50, bu-
tonul 1 este pentru inchiderea dia-
fragmei la valoarea preselectionata.
Prin actionare in continuare se apasa

si butonul 2, care serveste declansérii

aparatului fotografic. Aparatele care
sint echipate cu obiective de construc-
tia celui din figurd au declansator
frontal actionat de butonul 2 de pe
obiectiv. Aparatele care au plasat de-
clansatorul pe partea superioard sau
pe partea frontald, dar nu sub obiec-
tiv actioneaza diafragma automatd
printr-un stift special (pozitia 1 din

fig. 2). Ca executie propriu-zisa, ace-
lasi obiectiv se poate construi in am-

bele variante descrise. Exista posibi-
litatea blocérii diafragmei la o valoare
doritad prin actionarea unui comutator
(pozitia 2 din fig. 2). Anularea siste
mului automat de inchidere si actio
_ narea diafragmei manual sint posnbnle
cind obiectivul este prevazut cu un

element de comutare ca acela din

fig. 2, pozitia 4.

- — Diafragma electrica echlpeazéf

cele mai noi obiective destinate apa-
~ratelor cu masurare interioara a lu-
minii si expunere automata. Masurarea
interioard se poate face, in functie de
tipul constructiei, cu diafragma com-
plet deschisd sau cu ea inchisad la
valoarea necesard. Sistemul cu dia-
fragma complet deschisa este cel pre-
ferat, permitind vizarea in conditii op-
-time; in ‘aceasta situatie insa trebuie
sé se transfere sistemului de masurare
a- luminii, In locul inchiderii reale a
diafragmei, valoarea diafragmei ce se
doreste a fi folosita sau care a rezul-
tat din méasurare. Transferul se poate
face mecanic, dar pentru o completa
automatizare este necesar ca el si
fie electric. - Corespunzator diafrag-

‘mei necesare se transmite sistemului

de masurare complex o valoare elec-
tricd echivalentd. Sistemul cel -mai
raspindit este cel numit DTE, respec-

- tiv divizor de tensiune ‘exponential.
Acest divizor cu caracteristica expo-

nentiala se afla montat in obiectiv si

transmite sistemului de masurd va-

loarea diafragmei preselectate. La de-

- clangarea aparatului, diafragma se in-

chide automat la valoarea stabilita.
Obiectivul este prevazut cu trei stifturi
de contact pentru conectarea cu apa-

. ratul, care, la rindul s&u, are trei sec-
- toare de contact (pozitia 3 din fig. 2

si pozitia 1 din fig. 3, respectiv pozitia
2).
echipeazd unele obiective care, fara
inele intermediare, permit fotografie-
rea la mica distanta. Gratie diafragmei

eu corectie automatd nu este nece-

sara nici o corectie a expunerii pentru
a tine cont de cresterea apreceabnlé

-a distantei dintre planul filmului si

obiectiv. Obiectivul FLEKTOGON 2,8/
35, care permite apropierea de subiect
pind la stabilirea distantei de 18 cm

" intre subiect si planul filmului, este

prevazut - cu diafragma cu corectie
automats. - Acelasi tip de diafragma

 ~ este inclus in obiectivele SONNAR

4/135, SONNAR 28/180 SONNAR 4
300.

— Diafragma 'cu corectie automata’

Si-au facut aparitia in tehnica foto-
grafica pentru amatori obiective cu
distanta focald variabild. Avantajele
unui_astfel de obiectiv sint usor de
dedus. Deocamdata ele echipeaza pu-

tine aparate monorefiex, avind in ve-

dere puterea lor de rezolutie mai mica
si unele dificultafi constructive pentru
incorporarea unor sisteme de dia-
fragmare complet automate.
Prinderea obiectivelor la aparat se
face cu filet sau cu baionetd. Sistemul
larg raspindit si  standardizat inter-
national este cel cu filet M42x1 (pen-
tru aparate cu film de 35 mm). Unele
obiective sovietice. de fabricatie mai
veche au filetul de M39x1. :
Obiectivele destinate aparatelor mo-
noreflex, de fabricatii diferite, sint in
marea lor majoritate perfect inter-
schimbabile optic. Pot aparea nepo-

-~ triviri cind sistemele de diafragmare

nu coincid. Obiectivele destinate apa-

“ratelor nereflex, desi pot cores'punde

la filet, nu corespund optic si pot fi
folosite numai uneori, in_general in
fotogra‘ha la mica distantd, cu sau
fara inele intermediare.

Este de remarcat faptul ca desti-
narea unui obiectiv pentru un anume
tip de aparat este, in mulie cazuri,

‘arbitrard si dictati de interesele fir-

mei constructoare. Deseori, aceeasi
parte opticd este incorporatd in obiec-
tive cu montura diferita, care nu per-
mite interschimbarea.

De asemenea, utilizarea unui obiec-
tiv pe alt aparat decit cel considerat
al lui poate fi posibild cu anuiarea u-
nora dintre performantele “sale (de
exemplu, nefuncfionarea automati a
unei diafragme cu preselectie).

Tabelele alaturate prezintd obiective
de fabricatie R.D.G. si U.R.8.8.; care
sint cel mai mult folosite la noi in

tard De asemenea sint infatisate ci-

teva dintre obiectivele tabelate. O-
biectivele sovietice MIR-1, HEL1OS-40,
JUPITER-9, JUPITER-11, MTO-500,

- MTO-1 000, TAIR-3, TAIR-11 sint, de

exemplu, echipamentul optic al apa-

ratelor din seria ZENIT.




“MOPED”

De curind intreprinderea
« Martie»-Zarnesti livreaza un
nou si modern produs: moto-
reta <MINIM®BRA» (MOPED).
«MINIMOBRA » este un auto-
vehicul pe doud roti destinat
transportului unei singure per-
soane pe toate categoriile de
drumuri, in scopuri utilitare sau
turistice.

Pretul unei mo-
torete «MINIMO-
BRA» este de
4900 de lei. Plata
se poate efectua
si in rate cu un
avans minim de
15 la suta.

CARACTERISTICI
CONSTRUCTIVE

® «MINIMOBRA)» este dotatd cu un
motor in doi timpi de tip M 201, cu o capa-
citate nominala de 49,612 cm3. Capacitatea
rezervorului este de 4 1.

® Puterea motorului: 2 CP
rot./min.

® Suspensia motoretei pe fatid este
realizatd prin furci telescopica, iar pe
spate prin furcd basculantd si amorti-
zoare cu arc.

la 5200

CARACTERISTICI FUNCTIONALE

@ MOPEDUL dezvolta o vitezd maxi-
méa de 40 kmjora, iar demarajul motoretei
este intre 0 si 25 m in 9 secunde si 0 si
300 m in 46 de secunde.

® Consumul de combustibil in conditii
normale de exploatare este de 1,8 /100 km.
Combustibilul folosit este un amestec de
benzind (CO/R 90) si ulei (M 30), in pro-
portie volumetrica de 25:1.
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® Plafonui tonic, In mers, este de
maximum 85 dB.

DIMENSIUNI

® Greutatea proprie (fard combustibil
si accesorii) este de 45 kg, iar greutatea
maximd admisa: 130 ka.

® Lungimea totald este de 1680 mm;
latimea de 710 mm, inéltimea de 960 mm.

@ Distantaintre axele rotilor=1 090 mm,

® Garda la sol cu sarcind maximi de
100 mm.

Motoreta «MINIMOBRA» se livreazi
insotita de instructiuni de folosire, certi- -
ficat de garantie, anexd la certificat de
garantie, talon de control, certificat de
calitate.

Intreprinderea producatoare «6 Martie»-
Zarnesti garanteaza functionarea in bune
conditii, in regimul de intretinere si ex-
ploatare, in concordanta cu instructiunile
de folosire si de respectarea duratei de
rgdaj (1 000 km) timp de 6 luni de la data
vinzarii.




iNTREPRINDEREA DE APARATAJ ELECTRIC DE INSTAI.A'[I;I TITU

TEHNICITATE INALTA-
(ALITATE SUPERIOARA

O GAMA LARGA DE PRODUSE DE INALTA
TEHNICITATE

intreprinderea de aparataj electric . de instalatii
Titu realizeazd, in domeniul aparatajului electric de
joasa tensiune cu aplicatii industriale si casnice, un
numar de peste 200 de produse de inalta tehnicitate
in peste 400 de variante constructive.

Aparatajul industrial de joasa tensiune cuprinde
un grup insemnat de produse destinate automatiza-
rilor. Dintre acestea, in productia intreprinderii se
‘inscriu butoane de comandé de diferite tipuri intr-o
larga gama de tipodimensiuni, lampi de semnalizare
cu gi fara transformator pentru panourile de auto-
matizare si comandi ale diferitelor instalatii si uti-
laje din diferite ramuri industriale — de la cea alimen-

tard la cea siderurgicda —, cleme de racordare a

cablajelor in pupitrele si panourile de comanda ale
|nstalatnlor industriale.

Tot in domeniul aparatajulm industrial, intreprin-
derea din Titu realizeaza aparataj neautomat, nece-
sar in producerea diferitelor tipuri de instalatii
industriale. Intre ele o pondere insemnati o detm
comutatoarele cu came pentru comanda circui-
telor de fortd si comanda din schemele de actionare
si automatizare ale utilajelor si instalatiilor; prize si
fise industriale pentru racordarea la retea a masini-
lor-unelte si a altor tipuri de consumatori industriali;
sigurante cu mare putere de rupere pentru protectia
instalatiilor industriale intr-o gamé& mare de tipo-
dimensiuni.

O altd serie de produse cu importante aplicatii
industriale este cea a sigurantelor normale cu filet
pentru protectia instalatiilor electrice ale masinilor-
unelte si agregatelor industriale. Ele acoperd un
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de scard si circuitele exterivare

domeniu de curenti pina la 100 A.

O buna traditie o are |.A.E.I.-Titu in tapricarea apa-
ratajului electric auto si de céi ferate. Aceastd grupa
de produse cuprinde socluri de siguranta si siguran-
te auto si pentru echipamentul de tractiune pe calea

ferats, precum si o gaméa mare de aparataj de conec-

tare si comutare de tipul comutatoarelor cu cama. in
afara acestora, intreprinderea mai produce prize si
fise pentru tractoare.

Prin profilul productiei sale, l.LA.E.l.-Titu este un
partener apreciat pentru numeroase mtreprmden
din aproape toate ramurile industriale ale economiei
nationale.

in structura productiei intreprinderii din Titu un loc
de baz il ocupéa aparatajul de instalatii de uz casnic.
Dintre produsele fabricate aici, care nu lipsesc, de
fapt, din nici un apartament, din nici o' gospodarie,
mentionam:

@ intrerupitoare si comutatoare de diferite tipuri
(sub tencuiald, pe tencuialad si protejate), precum si
prize si fise de uz casnic intr-o gama larga de modele;

@ tablouri de contor si distributie, in patru tipuri,
in functie de numarul de circuite al apartamentelor.

AUTOMATUL DE SCARA TRANZISTORIZAT
Recent, in productia intreprinderii din Titu a intrat

un nou produs din grupa aparatajului de uz casnic.
Este vorba de automatul de scaré tranzistorizat— un

aparat folosit la iluminatul incintei scarilor blocurilor,

in vederea rationalizarii consumului de energie elec-

- trica.

Automatul este format din trei parti prmc:pale

@ carcasa cu regleta de contacte;

@ circuit electronic de comutatie;

@ releu electromagnetic.

Dintre principalele caracteristici tehnice, precum

si dintre conditiile de functionare mentionam:

@ codul intern: 950;

@ puterea absorbita de la refea: 8 VA;

@ tensiunea nominald de alimentare: 220 Vca + 10
la suts;

@ putere de rupere a contactelor: 440°W;

® factorul de putere: cos ¢ = 1;

@ temporizare (reglabild): intre 60 si 180 de
secunde;

@ grad de protectie: IP 20;

@ abatere fath de valoarea maxima reglatd (180 de
secunde): + 15 la sui&;

?
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@ greutatea: cca 500 g;

@ temperatura mediului ambiant: —15°C; +45°C;

@® umiditate relativa: maximum 70 la sut;

® mediu ambiant: lipsit de praf, substanta activa

sau corosiva;

® frecventa de conectare: 15 conectéari pe ora.

Schema de amplasare a automatului in circuitul
electric al unui imobil este redata in figura alaturata.
_ Montarea automatului nu ridica probleme speciale.
In primul rind se fixeazéd automatul de scaré pe panou
cu ajutorul a doua suruburi M 4. Apoi se demonteaza
placa de protectie si se realizeaza legaturile la borne
conform schemei electrice de pe aparat, respectind
ordinea lor, de la stinga la dreapta: la bornele 1,2,3 se
conecteazi cele trei conductoare care deservesc
circuitele de alimentare a sarcinii si butoanele de
luming, iar cele doud conductoare care alimenteazi
cu tensiune intregul sistem se conecteaza la bornele
1 si 4. Conductorul pentru conexiuni va avea sectiu-
nea 25 mmz,

Exploatarea nu necesitd masuri deosebite daca
schema a fost realizatd corect si se respecta condi-
tiile tehnice si de lucru. Aparatul functioneaza din
momentul apéséarii timp de 1 pind la 2 secunde pe
unul din butoanele de actionare ce se afla la fiecare
etaj. Automatul de scard comandé aprinderea luminii
care se va stinge singurd dupd perioada de timp
reglata. Prin apésari repetate pe unul din butoane se
poate prelungi timpul de iluminare.

Aparatul nu necesitd o intretinere speciala. Se
recomanda insd ca periodic, la cca 3 luni, s& fie de-
montat capacul de protectie si sa se curete de praf
cu ajutorul unui curent de aer.

Totodats, la aceeasi revizie, va fi verificata si uzura
contactelor releului.

Defectiunile pot surveni in special datorita uzurii
excesive a contactelor releului. Dacad defectiunea
apare la celelalte componente care se afla pe circui-

tul imprimat, acesta se va finlocui in intregime.
* *

i

*

Orice informatie suplimentard cu privire la
desfacerea produselor L.A.E.L-Titu, precum si
orice comandé vor fi solicitate la urmatoarea
adres&: .

INTREPRINDEREA DE APARATAJ
ELECTRIC DE INSTALATII TITU
JUDETUL DIMBOVITA
TELEFORN: (90)14.79.55
TELEX: 17228
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Se folosesc mult In radioreceptoare peniru gamele de unde scurte receptoa-
refe cu conversie directa.

Semnalul din antend este trecut printr-un amplificator de radiofrecventa si
apoi aplicat unui discriminator.

Tot discriminatorului se aplicd si semnalul de la oscilatorul local, in schema

i tranzistoru!l Ty.

Din discriminator, printr-un filtru trece jos, componenta audio este aplicata
unui amplificator.

Pentru banda de 3,5 MH; bobinele L, L, si L, au cite 40 de spire bobinate pe
carcase cu diametrul de 85 mm.

=sRADIO COMMUNICATION ANGLIA

La multe cristale de cuart nu se
cunoaste exact frecventa de oscila-
tie, dar aceasta poate fi masuratd
cu precizie destul de mare gratie
montajului alaturat Tn acelasi timp,
la unele cristale dorim a aduce
modificari ale frecventei proprii de
oscilatie, verificarea facindu-se tot
cu acest montaj

Cuartul se cupleaza la tranzis-
torul T, , formindu-se in felul acesta
un oscilator.

Cu tranzistorul T, se obtine pro-

44 cesul de heterodinare intre semna-

y lul obtinut de la T, {(cuplat In bazd)

1000 si semnalul provenit de la un gene-
==

rator etalon (cuplat in emitor). B&-
taile intre cele doua semnale se
ascultd n casca din colectorul
tranzistorului T,.

«RADIO-U.R.S.S.

20

RADEO U8

in diverse montaje se impune ampli-
ficarea semnalului dupi o lege logarit-
micd si un astfel de montaj simplu,
precum si curba de raspuns in ten-
siune sint prezentate alaturat.

Acest sistem de amplificare se ob-
tine prin faptul cad impedanta de sar-
cind a tranzistorului T, este variabila.
Cu cit semnalul de intrare este mai
mare, cu atit mai mare este si variatia
impedantei, respectiv amplificarea glo-
‘bald a montajului.

Tranzistoarele 2N2924 pot fi inlo-
cuite cu BC107.

n’3 MAGAZINE“-S.U.A.
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Circuitele integrate sint tot mai folosite si in amplificatoarele de audio-

frecventa.

Astfel, cu circuitul din seria 741 (BA741 |.P,R.S.) se poate obtine un

preamplificator corector de ton.

Preamplificatorul are o banda de trecere, cuprinsé intre 20 Hz si 20 kHz,
cu un reglaj de ton de + 15 dB la capete de banda.

~RADIO TELEVIZIA ELECTRONICAS-R.D. B.

w23 MAGAZINE"-S.U.A.
<HRADIO TECHNICA “-R.B.U.

<RADIO TELEVIZIA ELECTRONICAS-R.B.E
=RADIO COMMUNICATION -ANGLIA
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Alimentarea circuitelor integrate im-
pune utilizarea unor redresoare ce de--
biteaza dou# tensiuni de valoare egald,
dar de polaritate inversa fata de punctul
de referinta.

Uzual aceste redresocare au in trans-
formator doud infasurar si deci se:
obtin doud tensiuni.

Schema alaturatd este mai deose-
bitd, si cu un transformator cu o sin-
gurd infasurare se obtin cele deua
tensiuni.

LRADIO TECHNICAR-R.P.U.
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. Pornind de la schema bloc a_unui radioreceptor
'MA/MF stereo, se desprind tipurile principale de va-
riante constructive:

— radioreceptoare pentru MA;

— radioreceptoare pentru MA, stereofonice in AF;

— radioreceptoare pentru MF, monofonice;

e [

FIZ. MARTORN ENDRE
Ing. STELIAN LOZNEANU

— radioreceptoare pentru MF, stereofonice;
— radioreceptoare pentru MA/MF, monofonice;
— radioreceptoare pentru MA/MF, stereofonice.

in cele ce urmeaza se prezintd schemele bloc de
RR pornind de la radioreceptoarele pentru MA, reali-
zate cu un singur circuit integrat, pina la cele mai com-
plexe radioreceptoare MA/MF stereo, care includ
mai multe circuite integrate. Esentiald este alegerea
tipurilor de circuite utilizate, care, pe linga functia
specificd, s& asigure si posibilitatea ca prin retele
exterioare adecvate s& ofere o adaptare corespunza-
toare intre etaje si cistig maxim. Se pot realiza radio-
receptoare monofonice pentru MA utilizind doar
un circuit integrat (TAA 840, TAD 100, TAD 110,
TDA 1046) si doud tranzistoare in etajul final pentru
asigurarea amplificdrii de putere. Astfel, un circuit
de acest tip (denumit si radioreceptor MA integrat)
contine amplificator de radiofrecventd, mixer auto-
oscilant, amplificator de frecventd intermediara, de-
tector, preamplificator si etaj pilot. Pentru amplifica-
rea de putere se folosesc, in montaj complementar,
tranzistoare AC 187 si AC 188 sau orice altd pereche
de complementare. Un radioreceptor de acest tip
are schema bloc din fig. 1.

Este necesard adaugarea unui filtru exterior pentru
Fi, de cele mai multe ori fiind indicatd utilizarea unui
filtru piezoceramic.

in locul tranzistoarelor din final poate fi folosit un
circuit integrat de tip TDA2610, obtinindu-se la ie-
sire o putere mai mare. Cu un circuit TCA440 se poate
realiza o variantd de radioreceptor portabil (fig. 2),
fiind necesard aliturarea la integrat a unui etaj de-
tector MA ce nu este incorporat in circuit si a unui
etaj amplificator de audiofrecventd realizat cu circuitul
integrat TBAB810. -

Utilizind trei circuite integrate care realizeazd func-
tiile de amplificator de radiofrecventd si mixer auto-
oscilant (TA 7 045 M), amplificator de frecventd inter-
mediard MA si detector (TDA 1 048), preamplificator
si amplificator audio (TCA 210), se poate realiza o
schema bloc de tipul celei prezentate in fig. 3.

Radioreceptoarele pentru receptionarea emisiuni-
lor cu MF sint realizate cu circuite integrate atit in
variante monoforice cit si stereofonice, la acestea
din urmi addugindu-se etajul specific de decodare
a semnalului multiplex.

in fig. 4 este prezentatd schema bloc a unui RR-MF
monofonic realizat cu doua circuite integrate, astfel:
TCA 420, indeplinind functiile de AFI si demodulator,
si TCA 210, indeplinind functiile de preamplificator
si amplificator. Filtrul
pentru 10,7 MHz este rea-
lizat cu componente dis-
crete.

Un receptor de aceeasi
structurd poate fi obtinut
utilizind circuitele produ-
se de I.P.R.S., CLB 661 A
si CLB 790.

Pentru radioreceptoa-
rele MF stereofonice se
adaugi circuitul decodor
stereo (de tip LM 1800,
TCA 290 A etc.), obti-
nindu-se o schema bloc
de tipul celei prezentate
in fig. 5. Etajul final se
poate constitui din doua
circuite integrate (de tip
TBA 790 sau alt tip si-
milar) sau dintr-un cir-
cuit monolitic audio-ste-
reo, tip LM 277.

Cu circuitele TBA 570,
TBA 690, TBA 700, in
care sint integrate mai
multe elemente, se pot
realiza radioreceptoare
MA-MF monofonice, uti-
lizind doar incd doud

tranzistoare si restul retelei exterioare de compo-
nente pas've. Adaugind circuitului TBA 570 circui-

tul de i re MA, elementele pasive ale oscilatoru-
lui M ocul UUS, demodulatorul MF, un filtru
MA n etaj de audio cu doud tranzistoare, se
‘i.bﬁ?e ceptor MA/MF explicitat in schema bloc
din fig. ‘

Tot singur circuit integrat, dar de tip TBA
690 sa 700, se obtine un RR complet integrat,
pentru ptionarea emisiunilor cu MA sau
Acest it are incorporat etajul de AF, dar necesita
adauga circuitului de intrare, a etajului mixer auto-
oscilan detectoruiui pentru MA, cit si a blocului

UUS si a demodulatorului pentru MF (fig. 7).

Un alt radioreceptor MA-MF monofonic se poate
realiza cu trei circuite integrate. Partea de MA este
asiguratd de un circuit TBA 651, la care se adauga
detectorul, iar partea de MF este asiguratd de circuitul
TDA 1200. In etajul de AF se utilizeazd TDA 1004
(fig. 8). Performantele circuitului TBA 460 pot fi valo-
rificate la constructia unui RR-MA/MF stereo. Acest
circuit are inglobatd o parte de inaltd frecventd (cu
care se poate asigura etajul de AF}) si o parte de joasad
frecventd {care asigurd preamplificarea). Se adaugd
blocurile de demodulare pe calea de MA si pe calea
de MF. Partea de ARF si mixer autooscilant din ca-
nalul de RF pentru MA se poate realiza cu un circuit
integrat de tip CA 3023. Ca decodor stereo se utili-

ME [

TBAS70

TBA700

zeaza TBA 450, iar ca etaj de putere doud circuite
TDA 2610. Astfel rezultd schema bloc din fig. 9.

O altd variantd de schemd bloc pentru un radio-
receptor MA/MF stereo se poate realiza utilizind cinci
circuite integrate de fabricatie japoneza, addugindu-se
circuitul de intrare MA, blocul UUS si etaje de de-
modulare MA si MF (fig. 10).

Circuitul AN 366 asigurd etajele AF! pentru MA
si pentru MF cit si ARF si mixer autooscilant pentru
MA, iar AN 271 este decodor stereo. in etajul de audio
se folosesc doud circuite AN 214,

La toate schemele bloc prezentate s-a evitat indi-
carea performantelor si a conditiilor de lucru, deoarece
acestea sint conditionate de ansambiul retelelor ex-
terioare aferente fiecdrui circuit si scheméd@ bloc In
parte. De asemenea nu s-a indicat blocul sursei de
alimentare, care este necesar la fiecare schema si
poate fi realizat in variante diferite. E




AUTUMENTINERER

RELEULUI

MARK ANDRES

motivul anclansgarii a fost inla-
turat sau nu. Acest deziderat

Numeroase montaje electro-
nice din domeniul automatizi-

ALIMENTARE

+

rii prezintd, ca element final

se rezolvd usor in practica
de comanda, un releu electro-

prin utilizarea unor relee de
tip special (polarizate), dar
poate fi, de asemenea, solutio-
nat printr-un artificiu de mon-
taj, folosind releele obisnuite.

Una dintre solutiile posibile
este prezentatd in fig. 2, unde

magnetic Re, actionat de cu-
rentul de colector al unui tran-
zistor adecvat, T (fig. 1). In
paralel cu bobina releului se
conecteaza obligatoriu o dioda
D, care are rolul de a prelua
tensiunile inverse de autoin-

[ MIJr A
le—2

/-
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ALIMENTARE

s-a apelat la cea de-a doua
pereche de contacte ale re-
leului (MN—normal deschise,
NP —normal inchise), pentru a
lasa separat complet circuitul
aparatului comandat prin con-
tactele ABC. Functionarea
schemei este simpla: la an-
clansarea releului (ca urmare
a comenzii electronice preco-

ductie generate prin comutare,
protejind astfel jonctiunea
tranzistorului.

In unele situatii practice se
impune ca, dupd comanda de
pornire (bascularea releului),
functionarea aparatului co-
mandat (prin contacte) s3 se
automenting, indiferent daca

DIN

ISTGRIA TEHNICII
ROMANESTI

ION MARINESCU

nizate), contactele MN se in-
chid, iar contactele NP se des-
chid; releul primeste astfel ali-
mentarea (plusul) direct de la
sursa, mentinindu-se anclan-

UN CORT
. »IMPLU

MARIA PAUN

Cortul pe care va sfituim sa-l
onstruiti pentru drumetii usoare
eprezintd un panou in forma de
patrat, confectionat dintr-un ma-
erial ce poate fi o tesatura pentru
dos de pernd sau o pinza mai tare

® La 22 ianuarie 1914, Federatia

tari in domeniul radioactivitatii, pe cind
Aeronautica Internationala elibereaza

lucra in institutul condus de catre |

{E—%

+ :
NORMAL :
DESCH!SE) 7 s

sat, iar tranzistoru! T se bilo-
cheaza (are emitorul «in vinty
si plus pe colector). Oprirea
sistemului se poate face numai
prinintreruperea curentuluica-
re alimenteazd releul, motiv
pentru care a fost prevazutin-
trerupatorul simplu 1.

dreapta indicad aranjarea prelatei
astfel ca ea sa serveasca drept ada-
post de soare si de vint. Daci veti
impregna materialul folosit ia con-
fectionarea cortului cu o solutie
ce-l poate face impermeabil sau

Elenei Caragiani brevetul de pilot cu
numarul 1591. Elena Caragiani, pe
atunci in virstd de 27 de ani, devine,
astfel, prima femeie pilot din Romania.
Invétase pilotajul, sub indrumarea c3-
pitanului Fotescu, pe aparatele’ scolii
de la Cotroceni. Curajoasa aviatoare
indeplineste In timpul primului razboi
mondial functia de corespondent de
razboi pentru presa franceza.

® Muzeul tehnic «Prof. ing. D. Leo-
nida» din Bucuresti péstreazi in bo-
gata sa colectie si primul automobil
aerodinamic din lume. Realizat de
catre inginerul roman Aurel Persu,
automobilul a fost prezentat la Berlin
in martie 1922, dupa care a circulat
pe drumurile Europei peste 100 000 km.

@ Prima ploaie artificiald din lume
a Yost realizatd in Bucuresti, in luna
mai 1931, de catre savanta Stefania
Méaracineanu. Dup# aceasts primé in-
cercare, cu sprijinul guvernului fran-
cez, renumita savantd mai realizeaza
0 asemenea performants, trei ani mai
tirziu, in Sahara. Alaturi de aceste
valoroase succese stiintifice obtinute,
Stefania Maracineanu a fost prima fe-
meie din Roménia care a facut cerce-
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Marie Curie, la Paris.

@ Romania a fost pentru intiia oara
prezentd cu un stand propriu intr-o
expozitie internationald la Paris in
aprilie 1867. Exponatele — obiecte de
artd, mobilier, costume nationale, pro-
duse agricole, opere de arti ale picto-
rilor si sculptorilor romani — au obti-
nut 3 medalii de aur, 9 de argint, 35 de
bronz si 38 de mentiuni.

® Linia feratd Buzau-Marasesti a fost
prima lucrare de acest gen din tara
noastrd, proiectata si executatd numai
de catre ingineri si tehnicieni romani.
Lucrind In conditii grele, in lipsd de
utilaj corespunzdtor, aceastd linie a
fost realizata totusi intr-un timp rela-
tiv scurt: doi ani. In cursul constructiei
au fost ridicate st opt poduri, costul lu-
crérii fiind cu 43 la sutd mai ieftin decit
cele conduse de ingineri straini, con-
cesionari.

@ Prima linie telefonica a functionat
in Tara Roméneasca in anul 1854 intre
Bucuresti si Giurgiu si alta intre Bucu-
resti si Predeal, iar in Moldova in anul
1865 intre lasi, Tg. Frumos si Suceava,
lasi si Galati.

u suprafata de 4 m? (2x2 m). Pe

“tiecare latura, la distante egale, se

cos cite doud bucle (butoniere),
iar in colturi cite o bucla (deci inca
patru bucle). V& mai trebuie citeva
corzi din fir de kapron sau orice
fir mai rezistent, de cite 2-3 m lun-
gime, pentru fixarea prelatei, si
cortul este gata. Cu totul, el nu
cintdreste decit maximum 1 kg si,
in volumul bagajelor cu care ple-
cati la drum, nu este decit un mic
pachet.

Sub cort incap comod doi oa-
meni: unul pe salteaua pneumatica
sialtul pe un scaun pliant cu spatar.

Montantul principal (stilpul ver-
tical) are inaltimea de 1,5 m si se
compune din 3 segmente de cite ,
0,5 m lungime fiecare (folositi gar-
nitura din suporti de duraluminiu

care se vinde In comert pentru
- corturile obisnuite). s

Desenele alaturate sugereazi ci-
teva variante de ad&posturi pe care
le oferd cortul. Cele trei desene din

pur si simplu veti «imbraca» pre-
lata cu o peliculd de polietilena,
oblineti si un bun adapost de
ploaie.

concretizeaza alte tipuri de cort.

poate folosi propria-i imaginatie
pentru a crea, in functie de impre-
jurdrile existente, cea mai utila
forma de cort.

Desenele din stinga (tot trei)

Sigur ca fiecare dintre noi fsi
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ELEMENTE DE CIRCUIT

(URMARE DIN PAG. 4)

La un chmmetru confectionat de amator
se poate etalona si grada scala prin
comparatie cu un instrument etalon sau
conectind diferite rezistente cunoscute
si marcind pozitiile acului pentru fie-
care; printr-o interpolare adecvatd se
vor marca doar pozitiile intregi sau
zecimale (0,5; 1; 2; ... 10; 20; ...).

O altéd solutie 0 constituie intocmirea
unui tabel de echivalentd intre diviziu-
nile liniare ale scalei (microamperi) si
valorile corespunzdtoare ale rezistentei
(in Q sau kQ). ’

Incheiem prezentarea acestei variante
printr-o observatie importanta: etalo-
narea scalei este perfect valabild numai

~ pentru tensiunea bateriei U, la care a

fost facutd; pe masurd ce bateria se
uzeazd (U scade), indicatiile acului se
indepdrteazd — pentru o aceeasi rezis-
tentd masuratd — de pozitia marcata
pe scald. De aceea este indicat ca
bateria s& fie pdstratd mereu proaspata.

O altd varianta de ochmmetru-serie este
prezentatd in fig. 7. Montaju!l difera de
cel precedent prin faptul cd potentio-
metrul de reglaj (pentru «aducerea la
zero»} este montat in paralel cu instru-
mentul, avind rolul unui sunt variabil.
Functia de limitare a curentului prin
circuit este aici preluatd de rezistenta
aditionald fixa, Rad. Tensiunea bateriei
U se ia infre 1,5 i 9 V. Valoarea rezisten-
tei de limitare se stabileste orientativ cu
formula: Rad = U—Ua _ U-—laRi .

fa fa
Practic se alege o valoare ceva mai
micd decit cea calculatd (cu 5—10%).
excesul de curent astfel creat fiind admi-
sibil prin micsorarea sensibilitatii instru-
mentului.  Aducerea la zero se face
scurtcircuitind bornele Rx si manevrind
cursorul potentiometrului P astfel incit
acul s3 indice diviziunea maxima.

Valoarea P se ia de 10—20 de ori mai
mare decit Ri.

O precizie suficientd de misurare se
obtine pentru valorile rezistentei Rx
cuprinse in intervalul (0,1—10). Rad in
concluzie, atunci cind dorim sd misu-
ram rezistente foarte mari, alegem o

pe spatiul carosabil sau in imediata lui

apropiere se afli pietoni neatenti din
diverse motive fati de vehiculele care |
ruleazi pe partea carosabili a drumului. ||

Obiceiul multor conducitori de auto-

vehicule cu patru sau doud roti de a |

continua si se apropie de acestia cu
aceeasi vitezd, limitindu-se la un simplu
semnal sonor, este periculos. In cazurile
de acest gen, tindrul nostru pilot are
datoria de a-si spori atentia si de a
reduce viteza, la nevoie chiar oprind
pentru a evita un accident.

Ploaia, asfaltul umed, deseori glisant |

din pricina noroiului adus de pe drumu-
rile vecine de citre cirute ori tractoare,

ai ciror conducitori dovedesc lipsi de |
respect fatd de drum si de cei ce-l folo- ||

sesc, trebuie si indemne pe pilotii mo-

toretelor si motocicletelor la si mai |

multi prudentd, in general, si in special
in raport cu pietonii. O incercare de a

evita un pieton prin frinare brusci ori |
sialom in astfel de conditii se poate |
solda cu un derapaj i, respectiv, ciderea |

imprudentului pilot, cu toate conse-
cintele previzibile.

Nu putini sint pilotii cu doud roti care |

se bizuie In conducerea autovehiculului

pe dibicia, pe priceperea, pe talentul lor, |

deaitfel de necontestat. Trebuie fnsi si
recunoastem <& acest lucru nedublat

de prevedere, de respectarea normelor |
de circulatie e putin, mult prea putin!

la cap de scald cu bornele Rx scurt-

e e .

(URMARE DIN PAG. 15) I

valoare mare pentru Rad (sute de kilo-
ohmi) si simultan crestem tensiunea
de alimentare U pind cind acul va devia |

circuitate. In fond se aplicd tot formuia |
de calcul precedentd, dar se determina U
in functie de Rad ales.

A treia variantd pe care o ilustram in
fig. 8 reprezintd un ohmmetru-paralel, |
caracterizat prin aceea ca rezistentele
de méasurat Rx se conecteaza in paralel
cu instrumentul. Montajul se preteaza
pentru mésurarea rezistentelor mici, |
precizia fiind bund pentru valorile Rx cu- |
prinse in intervalul orientativ (0,1—1) Ri. |

Dupa cum se observd, In acest caz
este necesard montarea unui intrerupé-
tor K, deoarece aitfel instrumentul ar fi
in permanentd parcurs de curent (chiar
si cind bornele Rx sint libere).

O altd deosebire fatd de chmmetrul- |
serie este aceea ca aici reglajul de zero |
se face cu bornele Rx libere. Mai precis
dupd inchiderea intrerupatorului K
(«pornit»), se ajusteazd cursorul poten- |
tiometrului astfel incit acul sd indice |
diviziunea maxima (cap de scald), bor-
nele Rx fiind libere. Dupd aceasta se
conecteazd rezistenta de madsurat |
bornele Rx si se citeste pe scald valoarea |
ei. Bineinteles, scala trebuie etalonatad
si marcatd In prealabil prin comparatie. |

De observat cd la ohmmetrul-paralel
rezistenta Rx =0 corespunde incepu- |
tului scalei (diviziunea zero), iar Rx = oc
corespunde capului de scald (diviziunea
maximd), deci invers fatd de cazul
ohmmetrelor-serie. “

Calcularea valorii lui P in functie de ||
instrument si de tensiunea bateriei U
se face ca la prima variantd de ohmmetru-
serie prezentatid (fig. 5); se preferd si
aici alegerea unui potentiometru liniar
cu valoare mai micd, diferenfa fiind
addugatd sub forma unei rezistente
aditionale fixe.

Exemplu. Folosind acelasi instru-
ment de 100 uA(la), cu rezistenta in- |
ternd Ri =3000 Q (deci Ua =03 V)
si o baterie de 1,5 V = U, putem alege |
P =10 kO (lin) si Rad =5kQ (fig. 9).

1. ALBIREA CLAPELOR DE PIAN
DIN FILDES SAU OS. Pentruinceput,
clapele se degreseazd cu o solutie de
soda calcinata 30, dupd care se umec-
teazd cu o solutie formatd din 10 parti
de apd si 10 péarti de perhidrol (atentie,
corosivl), la care se adaugd 3 parti de
solutie cencentratd de amoniac. La sfir-
sit, clapele se sterg cu o cirpd umedd.

2. IMPREGNAREA BOCANCILOR.
25 pérti de unturd, 70 parti ulei de in
si 5 parti de terebentind se topesc pe

. o baie de apd la 80°C. Cu pasta obti-

nutd se ung, de mai multe ori, fetele
bocancilor. Talpile se impregneaza ti-
nindu-le 24 de ore in pastd calda.

3. DECAPANT PENTRU LIPIREA
ALUMINIULUL Se mojareaza fin 5
parti de borax, 25 parti de clorura de po-
tasiu, 8 parti de clorurd de litiu, 4 parti
de fluorura de potasiu si 3 parti de sulfat
acid de sodiu (bisulfat de sodiu), se
amestecd, dupd care se dizolvd in 100
parti de apd. Pasta obtinutd se poate
tine in borcape cu capac cu ghivent.

4.0 FLACARA MA! LUMINOASA
in lampa cu petrol se poate obtine daca
la fiecare litru de petrol se adaugd 5 g
de camfor.

5. TUSURI COLORATE. Se solva
4 parti de carbonat de amoniu in 30 péarti
de apd distilata; solutia de incalzeste

i

La o serie de aparate de con-
structie recentd, in vederea imbu-
natéatirii fiabilitatii se folosesc con-
tacte care se coman rin atin-
gerea unei placi de coffianda. Se
evita astfel folosirea claviaturilor
mecanice sau a comutatoarelor
basculante, ‘care se defecteaza
destul de usor. Placa de comanda
se executd pe o placd izolanta,
aplicind paralel doua fisii metalice
la o distantd de 2 mm intre ele.
Fisiile vor avea o dimensiune de
4x10 mm fiecare. Placa de con-
tact se executd cel mai usor pe un
circuit imprimat. Aplicind degetul
pe aceastd placd, rezistenta pielii
(50 kQ—1 MQ) este suficienta pen-
tru activarea montajului prezentat.

Realizat cu tranzistoare comple-
mentare cu siliciu, montajul, de-
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osebit de simplu, are calitatile ne-
cesare cerintelor. Astfel, impedan-
ta de intrare este mare, iar ampli-
ficarea in curent'a montajului per-
mite obtinerea unui curent de a-
proximativ 10 mA la colectorul lui
T, dacéd pe baza lui T, trece un
curent de ordinul microamperilor.
Releul RL se va corela cu tensiu-
nea de lucru a montajului, curentul
obtinut la colectorul lui T, si pu-
terea de disipatie a acestuia.
Folosind principiul descris, se
pot realiza si unele scheme mai
complexe, avind functii multiple.
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si i se adaugd 10 parti de serlac incolor.
Amestecul se fierbe la un foc mic
pind la dizolvarea completd a serlacu-
lui, completindu-se din timp in timp
apa evaporatd. Se ia vasul de pe foc,
iar in solutie se adauga 0,4 pérti colo-
rant de anilind hidrosolubil. Suspensia
se lasd citeva zile s& se sedimenteze,
se decanteazd, iar solutia obtinutd se
poate folosi.

6. ADEZIV CU AMIDON. Se a-
mesteca 75 parti de amidon cu 10—20
pérti de alcool si 120 parti de ap&, dupd
care se omogenizeazd. Pasta obtinutd
se toarna in jet subtire in 100 parti de
apa aflati la fierbere, sub agitare. Se
continua fierberea, timp in care se
adaugd in amestec 7,5 parfi de alaun
solvit in 15 pdrti de apd. Fierberea se
mentine pind cind se obtine o masa de
consistenta gelatinei. -~

7. BAITUIREA CHIMICA A LEM-
NULUI — MARO-ROSCAT

Solutia . Se amestecd 10 parti de
acid sulfuric 2% (atentie la diluarea
acidului sulfuric concentrat: totdeauna
se toarna acidul in apa, folosind vase de
laborator termorezistente!), 100 parii de
apé si 5 parti de ferocianura de potasiu.

Solutia Il. a) in 500 parii de apa se
dizolvé 1,5 pérti de sulfocianat (redanat.
tiocianat) de potasiu. b) in paralel se
prepard o solutie ce contine o parte de
clorura fericd in 500 pérti de apd.

Suprafata de lemn se pensuleazd cu
solutia I, apoi cu li/a, in final cu i¥b,
asteptind ca lemnul sd@ absocarba solutia
anteriogrd in fiecare caz.

8. BAITUIREA CHIMICA A LEM-
NULUI — NEGRU. Se impregneazd su-
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prafata de lemn cu o solutie ce contine
ia 1 000 péarti de apd, 65 parti de bicar-
bonat de potasiu si 11,5 parti de clorurad
cupricd. Dupa absorbirea acestei solu-
tii. se face o a doua impregnare cu o
solutie ce contine ia 1000 parti de apa
18,56 péarti de clorhidrat de anilina.

9. CLEI RECE CU CAZEINA. In
100 parti de apd se solvd 2 parti de borax,
iar in solutie se adaugd 30 périi de cazei-
nd. Suspensia se lasd in repaus o
ord, dupéd care se incdlzeste o jumatate
de ord la 60—70°C. Dupa solvirea caze-
inei se adauga 12 pédrti solutie de amo-
niac (25%), 10 parti de alcool si se
dilueazd cu apa pind la obtinerea unei
paste suficient de consistente.

— Obtinerea cazeinei. Se las3 laptele
pina cind incepe sd se acreascd, dupd
care se incaizeste. Se lasd sa se depund
cazeina, iar zerul se separa prin de-
cantare. Cazeina se spald de 2—3 ori
turnind peste ea apd rece, amestecind-o,
asteptind sd _se sedimenteze si apoi
decantind-o. In final, ea se scoate din
vas, se introduce intr-o pungd de tifon,
unde se elimind majoritatea apei prin
presare, dupéd care se usucd si se mo-
jareaza. .

10. CERNEALA PENTRU SCRIS
PE SUPRAFETE DE FIER SAU CU-
PRU. Se dizolvd in 60 pérti de apd
20 parti de sulat de cupru si 10 parti de
gumd arabicd (sau dextrind). La aceastd
solutie se adaugd 5 pérti de acid acetic
glacial (atentie, corosivl} si 5 parti ne-
gru de fum, dupd care se omogenizeaza
bine. Suprafetele metalice vor fi degre-
sate cu benzind inainte de a se scrie
pe ele.




IORDACHE ION — Pitesti

Construiti o antend Yagi pentru ca-
nalul 2-de televiziune.

VIZULEA EUGEN — Bucuresti

Vom publica si asemenea retete.

CERNENCOVICI MIHAI — Hu-
nedoara

Decodor  pentru radioreceptorul
«Maestro-Stereo» se va gasi in curind
in magazinele de specialitate, con-
struit chiar de uzini

In rest se poate.

PASCU MARIN — Constanta

Inregistrarea magnetica a imaginii
TV impune o aparaturid deosebit de
complexd atit din punct de vedere
electric, dar mai ales mecanic.

Din aceste considerente, construc-
‘tia ‘unor astfel de aparate depiseste
posibilititile unlii constructor amator.

'MATEI C. — jud. Dimbovita

Materialul trimis de dv. este nepu-
blicabil.

THIERJUNG IOSIF — Timisoara

Am retinut cu placere sugestiile dv.

Ing. SUL! IULIUS — Timisoara

Materialul trimis la redactie a fost
retinut spre publicare.

DOBRESCU GHEORGHE — Cluj-
Napoca :

Nu detinem schema.

MUNTEANU TITI — jud. Baciu

Vom publica in curind.

TAB£ ,

Va multumim pentru felicitari. Inte-
resati-vd la Clubul central de mode-
lism din Aleea Matelotilor nr. 2, Bucu-

resti.
PINTILIE DUMITRU — Timi-
soara
Verificati tranzistoarele cu un

ohmmetru sau construiti un mic etaj de
amplificare alimentat la 6 V; in felul
acesta veti identifica terminalele.
PASCU VIOREL — Piatra Neamt
Se poate monta dioda TV 18, si te-
levizorul va functiona perfect.
MARINESCU VIOREL — Vilcea
Folositi o antena exterioar.
ROSCA IOAN — jud. Alba
Schema unui astfel de termostat
este greu de realizat.

zistoare pnp.

CARU RADU — Bucuresti

ION — Tulcea, MOCANU VASILE —
Casetotonul LEGENDA-401 este echipat cu 8 tran-
Primele 4 tranzisteare lucreazd ca amplificatoare

de tensiune atit la inregistrare cit si la redare. )
Etajul amplificator final de audio, in momentul in

JUSTINIAN iON — Bucuresti
Nu am publicat o asemenea schema
de aprindere electronica pentru auto-
turism. O vom publica in acest an.
SIMANDAN VIOREL — jud. Arad
Nu ne putem pronunta asupra unor
lucrdri neexecutate inca.
CHIRASCA CEZAR — Harghita
Puteti lua legatura cu autorul artico-
lului prin P.O.Box 1 395, Bucuresti 5.
MOISE NICUSOR — Baciu
Am retinut sugestiile dv. Vom mai
publica in revista si tabele cu echiva-
lenta unoi tranzistoare.
POPOVICI AUREL — Oradea
Schemele trimise sint in adevdr ne-
publicabile. Va recomandam s expe-
rimentati montajele pe care le trimiteti
spre publicare.

romanesti.

L]

resti
acest numir sau in numarul trecut.
jud. Galati

din seria EFR sau 1N 401 D 29%.
e
care se trece pe inregistre., se _ ansfoi
pentru stergere si premagnetizaie. Tranzistoarele sint

toate cu germaniu si pot fi inlocuite cu echivalente

Schema electricd si datele
va vor ajuta in depanare.

NICULESCU MARIAN — Bucu
Construiti unul publicat chiar in
BUTE SANDU — Frumu;'

Se pot monta diode F 407 sau cele

n oscilator

pieselor componente
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