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Radioservice

De o deosebitd popularitate se bucurd in pre-
zent jocurile electronice destinate ecranelor de
televiziune. Realizate cu circuite integrate, aceste
jocuri, care pot constitui un divertisment placut
pentru toate virstele, sint concepute pentru di-
verse sporturi: tenis, handbal, volei, fotbal etc.
Propunem cititorilor nostri confectionarea unui
astfel de montaj electronic cu circuite integrate, in
special pentru caracterul instructiv al realizarii.
Montajul electronic se compune din generatoare
de impulsuri pentru cadre si linii, precum si din
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generatoare de semnal simulatoare pentru sportivi
si minge. Aceste impulsuri mixate intr-o anumita
maniera creeaza un semnal video complex cu care
se moduleazd un generator de radiofrecventa.

Dezvoltind reflexele jucatorilor,aceasta construc-
tie electronicd poate oferi deosebite satisfactii
amatorilor care doresc sa-si incerce priceperea si
talentul in realizarea unui interesant montaj.

Amanunte legate de constructia unui joc elec-
tronic «Tenis-TV» le veti gasi in pagina 8.




A o PROD
PRIMII PASI IN PROFESIE,

PRIMELE

Promotia de specialisti a anului 1978,
o promotie bine pregatitd, atent in-
struitd de un valoros corp didactic
universitar, s-a prezentat la posturi.
Anii de ucenicie din timpul facultatii,
ani rodnici de muncé si invatatura, au
oferit tinerilor absolventi nu numai
prilejul dobindirii unui important volum
de cunostine teoretice, c¢i §i nume-
roase ocazii de a cunoaste din timp
viitorul univers al profesiei, exigentele
productiei, satisfactiile firesti ale con-
tactului direct cu sectiile productive,
cu laboratoarele uzinale, cu atelierele
de proiectare si cercetare. Impor-
tantele perfectionari aduse procesu-
lui de invatamint din tara noastra,
izvorite din pretioasele indicatii ale
secretarului general al partidului, tova-
rasul Nicolae Ceausescu, s-au re-
flectat direct si in cadrul scolii supe-
rioare, unde viitorii specialisti au bene-
# - wvograme optime de pregitire,
atent echilibrate, in vederea unui start
cit mai bun in profesie.

Integrarea invatamintului cu cerceta-
rea si productia, trasétura definitorie
a scolii romanesti, a permis ca an de
an intrarea in productie s& se facd
fara inutile perioade de familiarizare,
atributul specific primilor pasi in pro-
fesie constituind tocmai increderea
muncitorilor, tehnicienilor si ingineri-
lor in capacitatea creatoare a absolven-
tilor. Acest pretios capital de incredere
are astazi justificate temeiuri datoritd
unei bogate palete de forme prin care
s-a concretizat integrarea: stagii de
practica in productie, participarea stu-
dentilor la contractele incheiate de
catedrd cu unitafi productive, lucrari
de diploma inspirate de solicitarile

intreprinderilor si uzinelor, sesiuni de

comunicéri stiintifice realizate in co-
mun cu tinerii din productie etc.

Miile de absolventi din invatamintul -

tehnic de ingineri si subingineri s-au
prezentat deci in productie in acest an,
hotariti s& demonstreze capacitatea
de munca si daruire dovedite in timpul
studiilor pe parcursul cirora au avui
in repetate rinduri ocazia si participe
direct, al&turi de muncitori, tehnicieni,
ingineri, la rezolvarea unor probleme

CALIN STANCULESCU

specifice ramurilor industriale pentru
care s-au pregatit.

Cum au fost primiti absolventii pro-
motiei ‘78, cu ce ginduri pornesc a-
cestia in profesie, cum s-au pregatit
comitetele U.T.C. din intreprinderi pen-
tru a facilita integrarea tinerilor spe-
cialisti in productie — sint citeva din-
tre intrebérile cédrora le-am aflat ras-
punsul intr-un raid fécut in citeva
importante unitati productive din Capi-
tala. %

La intreprinderea de pompe «A-
versa» sosirea tinerilor absolventi a
fost-asteptatd cu indreptitita bucurie.
Seful serviciului personal, tovarasul
lon Nicolae, ne declara: «in acest
an au venit la noi in intreprindere
18 tineri specialisti, ingineri, sub-
ingineri, economisti. De la inceput
reprezentantii conducerii intreprin-
derii au prezentat profilul economic
al unititii, specificul sectiilor, pro-
cesele tehnologice afiate in curs
de permanenti modernizare, o-
biectivele actuale si de perspectiva
ale colectivului nostru de munci.
Repartizarea absolventilor s-a e-
fectuat in sectii productive, acolo
unde este nevoie de aportul tineri-
lor specialisti chemati s& confirme
calitatea pregitirii for teoretice si
practice».

Ar trebui s& adaugam si faptul ca
aici, la Intreprinderea de pompe «A-
versa», s-au incadrat in muncd si o
serie de absolventi ai treptei | de liceu,
elevi care s-au pregatit sa devina strun-
gari, frezori, lacitusi. Provenind in
majoritate de la Liceul «George Cos-
buc», absolventii vor efectua in echipe
de muncitori calificati un stagiu de
practicant, dup& care vor dobindi con-
sacrarea In meseria indrigitd. Atent
indrumetl de utecistii din echipele
unde au fost repartizati, beneficiind
de diverse forme dedicate ridicarii
calificarii profesionale si contactului
permanent cu noutéatile tehnico-stiin-
tifice, absolventii treptei | si a ll-a de
liceu se vor dovedi, in curind, printre
oamenii de nadejde ai intreprinderii

La sediul comitetului U.T.C. stam
de vorba cu secretarul organizatiei

de tineret, tovarésul Constantin Bita:
«Tinerii din intreprindere se afl3 pe
deplin implicati in efortul intregu-
lui colectiv pentru realizarea im-
portantelor obiective de plan, pen-
tru rgalizarea unor insemnate eco-
nomii de materii prime, materiale,
energie electrici etc. De aceea con-
siderdm ci sosirea tinerilor, fie ab-
_solvenﬁ de liceu, fie absolventi ai
institutelor de invitimint superior,
va intéri rindurile noastre in bitilia
peatru calitate».

Un recent angajament al utecistilor
intreprinderii echivaleaza obiectivele
propuse cu o sumé de peste doui mi-
tioane de lei. Printre aceste obiective se
numard atit reproiectarea unor pro-
duse, reducerea efortului valutar, in-
troducerea noului in procesele tehno-
logice, cit si economisirea unor in-
semnate cantitdti de materii prime,
economii de carburanti la parcul auto
si in sectiile de utilaj tehnologic.

inginerul Mircea Grigoriu, seful
comisiei profesional-stiintifice, subli-
nia faptul ca in prezent 70 la sutd din
productia intreprinderii o constituie
produsele noi, adaptate sau reproiec-
tate, proportie care n-ar fi fost posibila
fara un considerabil efort de conceptie
si transpunere in practicd de cétre
colectivul de muncitori, tehnicieni si
specialisti, in care tineretul detine o
pondere de peste 70 la suta.

«Tinerii nostri colegi, care au
fost deja repartizati in sectiile de
productie, vor incepe in curind si
intervind activ in procesul de mo-
dernizare continui a productiei, a-
vind in vedere si sporirea parametri-

lor productiei globale, odati cu

cresterea obligatiilor pentru export.
Principala exigentd a muncii noas-
tre, calitatea, va putea fi acoperitd
concret prin experienta dobinditd
in sectiile productive, de unde ab-
solventii promotiei ‘T8 vor trece la
sectii de conceptie si proiectare
pentru a fi capabili s urmireasci
realizarea unui produs de la pregéiti-
rea fabricatiei pini la controlul teh-
nic. Pentru a face primii pasi in
profesie, inarmati de la inceput cu
increderea noului colectiv in care
muncesc, o serie de absolventi sint
repartizati direct fa unuf din pestu-
rile cheie pentru productia intre-
prinderii: standurile de incercérin.

Avem prilejul sa intilnim in sectii
citiva dintre tinerii absolventi ai pro-
motiei de specialisti din acest an.
Este vorba de Liviu Popescu, Paul

care au fost repartizati.

Lungoci, Danila Popeti, Florica Sasu,
absolventi ai Institutului politehnic din
Bucuresti, ale céror prime impresii
dupé prezentarea in productie converg
pentru a exprima satisfactia intilnirii
cu un colectiv tinar animat de elanuri
generoase si obiective ambitioase in
lupta pentru continua perfectionare
a proceselor tehnologice.

«Tehnicitatea din ce in ce mai
ridicatd a produselor realizate aici,
ne spune Liviu Popescu, profilul spe-
cific intreprinderii, problemele teh-
nice cu care sintem confruntati
constituie minunate prilejuri de a-
firmare- a pregdtirii dobindite in
facultate. Lucririle de diploma
le-am realizat pe profiluri apropiate
produselor intreprinderii si expe-
rienta dobinditd cu prilejul stagiilor
practice din timpul studiilor ne este
foarte utila acum. Ceea ce este
regretabil este faptul ci totusi aici
unde am primit repartizarea nu am
avut ocazia si facem practicd, fapt
ce ne-ar fi facilitat in mare misurd
debutul in profesien.

«Sint foarte impresionati de
realizdrile colectivului  uzinej,
si primii pasi in meserie ii fac cu
emotia fireasci oricirui absolvent,
ne marturiseste si Florica Sasu, care
a terminat recent cursurile Facultatii
de metalurgie. Am fost primiti cu
multd solicitudine de citre noii
colegi de munca si prezenta noas-
trd in sectiile de productie consti-
tuie o prim3 dovadi de incredere
pe care ne vom stridui si o0 onorim
cu contributia noastrd efectivi la
eforturile intregului colectiv al in-
treprinderii».

Ceea ce am retinut ca o idee valo-
roasa pentru legétura dintre productie
si institutele de invatamint superior
o constituie colaborarea mai strinsa,
datorita eforturilor comitetului U.T.C.
din intreprindere, intre catedrele din
facultati si specialistii de aici, pentru
rezolvarea unor probleme din planul
tehnic. Extinderea stagiilor de prac-
tica, participarea cadrelor didactice
si a studentilor alaturi de inginerii
uzinei, in colective cu obiective precise
de cercetare si proiectare, se constituie
de pe acum intr-un puternic atu al
valorificarii procesului de integrare
cu productia. In curind, contributia
absolventilor promotiei ‘78 se va ma-
terializa la nivelul sectiilor de productie
si conceptie; confirmind pregéatirea
prin muncé si pentru muncd dobin-
dita in timpul studiilor, stagiilor de

1. — La standurite de probd pentru pompele axiale de mare
randament de Ia Intreprinderea «Aversa» incep contactul cu pro-
. ductia absolventii promotiei '78.

; 2. —in sectia de montaj al pompelor pentru echiparea drigilor
fluviale tinerii ingineri fac cunostinta cu profilul intreprinderii ia




practica, orelor petrecute la plansetele
de proiectare si in laboratoarele de
cercetare. %

ta Intreprinderea de elemente de
automatizare stam de vorba cu tinarul
inginer Francisc Suflarschi, absolvent
al Institutului politehnic «Traian Vuia»
din Timisoara. «Productia intreprin-
derii si-a transformat nivelul de
realizare, trecindu-se de la apara-
tura de tip analogic la aparatura de
comandd numerici. Realizarea
unor tipuri de aparatura foarte com-
plexd necesard unor sectoare cheie
din industrie cere oameni bine pre-
gatiti, capabili si preia responsabi-
litatea pentru un produs de !a con-
ceptie la livrarea cidtre beneficiar.
Faptul cd noi, tineri ingineri stagiari,
am fost de ia inceput introdusi nu
numai formal in exigentele mese-
riei ne-a ajutat foarte mult in maturi-
zarea profesionald». Afirmatia este
confirmatd de Simion Sebastian, care
a absolvit cu un an in urmé Facultatea
de automaticd a Institutului politeh-
nic din Bucuresti si care lucreaza
astazi intr-unul din atelierele cheie ale
intreprinderii — atelierul de proiectare
iil, acolo unde complicatele sisteme
de teletransmisie a datelor isi incep
drumul de la plansetad la realizare.

«Am avut prilejul ca imediat dupa
absolvirea facultitii si particip la
realizarea terminalului multiperi-
feric de transmitere de date, trecut
azi in productia de serie. Stagiatura
inseamna aici participare intensd
la realizarea fiecdrui produs, res-
ponsabilitate deplini in argumenta-
rea si sustinerea aplicdrii unor solu-
tii tehnice noi, fapt ce reclama si
o pregitire serioasa de specialitate,
si un capital de incredere necesar
acordat de colectivul in care lucrezi.
Fiecare produs al intreprinderii echi-
valeazd cu insemnate reduceri ale
efortului valutar, cu perfectionarea
continud a procesului de productie,
in diverse ramuri industriale, cu
sporirea productivitidtii muncii in
sectoare cheie ale economiei
nationale. Utilizarea calculatoare-
lor de proces in chimie, metalurgie,
constructii de masini atesta faptul
cd, in ciuda tineretii industriei elec-
tronice romanesti, aceasta are deja
un cuvint greu de spus in moderni-
zarea economiei.

«O parte dintre tinerii absolventi
ai promotiei '78 repartizati la noi,
ne spune si tovarasul inginer Gheor-
ghe Constantinescu, secretarul comi-
tetului U.T.C., se vor familiariza cu
profesia pentru a ajuta la punerea
in functiune a unei importante uni-
tati industriale cu profil similar la
Ciuj-Napoca. Stagiatura Inseamnd
pentru  absolventi o pericadi
bogatd de acumuldri care adincesc

cunostintele dobindite in facultate,

oferd un suport practic decisiv capa-

citiatii de conceptie si proiectare,
furnizind astfel o temeinicd pre-
gétire pentru responsabilitati spo-
rite in productie. Datorita faptului
cd multi absolventi au facut prac-
tica aici, cd o parte dintre noii
nostri colegi cunosc foarte bine
profilul productiei, exigentele cali-
tatii in diverse faze de asimilare a
produselor, cd o serie de lucrari
de diploma au fost inspirate de
planul tehnic al intreprinderii anu-
leazi perioadele inutile de familia-
rizare sterild, contribuind la o in-
tegrare rapidd in eforturile co-
fectivului nostru de a raporta per-
manent indeplinirea si depdasirea
tuturor parametrilor cantitativi si
calitativi ai planurilor economice».

O grija deosebita a comitetului
U.T.C. de la Intreprinderea de elemente
de automatizare a fost acordatd si
absoliventilor Liceului «Spiru Haret»
care s-au integrat in productie. Re-
partizati aldturi de muncitori tineri,
dar cu o deosebita experienta in pro-
ductie, acestia confirm& buna pre-
gatire practica dobinditd in ateliereile
scolii, continuind s& invete sub in-
drumarea utecistilor de aici pentru a
urca treptat pe scara perfectionarii pro-
fesionale intr-un domeniu de virf al
industriei noastre.

%

La Intreprinderea «Automatican pre-
sedintele comislei profesional-stiin-
tifice a comitetului U.T.C., tovarasul
lvan Alexandry, ne-a prezentat citeva
obiective legate de sosirea compo-
nentilor promotiei de specialisti a a-
cestui an. «Cei mai tineri colegi ai
nostri trebuie s3 se simti de la in-

5. — La Intreprin-
derea de pompe
«Aversan, acolo
unde absolventii isi
fac debutul in pro-
fesie, se fac probe
de apa la agregatul
de pompe pentru
irigatii.

ceput implicali in munca depusa
de colectivul intreprinderii pentru
obtinerea unor rezuliate cit mai
bune in productie. Speram ca ab-
solventii acestui an sd ne fie un
real sprijin in dinamizarea cercului
de creatie tehnico-stiintifica, in
realizarea unor numere cit mai di-
verse, bogate si cuprinzatoare ale
buletinului tehnic editat de comi-
tetul U.T.C, s vind cu idei noj,
solutii originale, inovatii si inventii
pentru perfectionarea procesului de
productie. Faptul cd o parte dintre
specialistii care au absolvit in a-
cest an se formeaza pentru debutul
unei unitdti similare ca profil care
se va consirui la Bacdu ne obliga
sa-i primim cu multd incredere pen-
tru a le impédrtisi toatd experienta
noastra, astfel ca stagiul efectuat
aici sd constituie o autentici scoa-
13 a productiei, in care creativitatea
si ritmul introducerii noutatilor teh-
nico-stiintifice sd constituie atri-
bute firesti.

Absolventii facultitilor de e-
lectrotehnica si automatica reparti-
zali la intreprinderea noastrd vor
avea inca din perioada de stagia-
turd sarcini concrete de productie,
cei mai capabili fiind solicitati sa
intdreascd atelierele de proxectare.
Alte activititi interesante sint si
cele legate de colaborarea noastra
cu Liceul «lon Luca Caragiale». ai
cdrui elevi au preluat o parte din

3. — La intreprinderea «Automatica» se realizeazd si panourile
de automatizare destinate strungurilor ce prelucreaza osii pentru

4, —fia aceeas« intreprindere, unde tinerii specialisti din pro-
“motia 1978 isi fac debutui in profesie, se executid panouri de co-
manda automaif pentru masini-unelte.

planul nostru de productie, pre-
cum si de cercurile noastre dedicate
ridicarii calificarii tinerilor munci-
tori. Intentiondm sd elabordm si cu
sprijinul absolventilor citeva ma-
nuale pe meserii specifice intreprin-
derii, aduse la zi, cuprinzind astifel
ultimele noutati tehnico-stiintificen

Citiva dintre absolventii promotiei
78 se afld de pe acum in sectii: Con-
stantin Lupan, Paul lvas, Vasile Mihal-
cea, Doina Serban, Maria Cusuta, do- -
rind sé aplice cit mai repede in practica
bogatul bagaj de cunostinte dobindit
in timpul studiilor. Faptul c& o mare
parte dintre absolventi au facut stagii
de practica in unitati similare ca profil
a facilitat o aclimatizare, care in alte
conditii ar fi solicitat un volum mai
mare de timp. Aflati la primii pasi in
profesie, ei sint inconjurati cu incre-
derea si grija unui colectiv harnic de
tineri, care s-a dovedit, nu in putine
rinduri, printre fruntasii apreciati ai
unei ramuri de virf din industria cons-
tructiilor de mas:m

Pentru miile de absoivem:i ai promo-
tiei acestui an prezentarea la posturi
a constituit un autentic eveniment ce
marcheazé, dincolo de debutul in pro-
fesie, primii pasi in meseria indrégita
pentru care s-au pregétit ani de zile cu
seriozitate, indrumati cu competenta
de un valoros corp didactic, pentru a fi
utili tarii, construiri socialismului in

- patria noastra.




Cele mai simple scheme de stabiliza-
toare se obtin folosind “direct proprieti-
tile diodelor Zener. Reamintim ci o
diodi stabilizatoare (Zener) prezinti o
caracteristici tensiune — curent puter-
nic neliniard (fig. 4), cu particularitatea
¢4 tensiunea aplicatd la borne péstreazi
o valoare aproape constanti, U,, pentru
variatii relativ mari ale curentului, in-
tr-un interval (Lni, L) Aceasta in cazul
polarizirii inverse, in polarizare directd
dioda Zener comportindu-se ca o diodi
obignuitd. De fapt, orice dioda semicon-
ductoare are proprietatea de-a pistra o
cidere de tensiune aproximativ constan-
t4 la bornele sale, pentru un interval dat
de curent, cu deosebirea ci aceastd va-
loare este mult mai scizuti decit la
diodele Zener (cca 0,3 V pentru jonc-
tiunile cu germaniu si 0,7 V pentru cele
cu siliciu). Astfel se explici faptul ci
unele scheme de stabilizatoare folosesc
pentru obtinerea tensiunii de referintd
diode obisnuite.

In fig. 5 este prezentati cea mai sim-
pli schemi de stabilizator de tensiune
alcituiti dintr-o diodi Zener D, si o
rezistenti R. Pentru a obtine la iesire
tensiunea stabilizatdi U, valoarea ten-
siunii U, aplicati la intrare trebuie si
fie cu cel putin 25 la suti mai mare
Tensiunea de referinti a diodei va fi
U,=U,, adici se alege dioda in functie
de valoarea tensiunii dorite. Diferenta
dintre tensiunea de intrare §i tensiunea

L |

Montajul alaturat il propunem spre
experimentare constructorilor incepé-
tori, fiind instructiv prin modul sau
de functionare care imbina, intr-o sche-
mé relativ simpld, numeroase operatii
electronice curente.

Dispozitivul reprezinta, in esentd, un
releu electronic cu tiristorul Th, co-
mandat cu pornire intirziatd reglabila
si prevazut cu indicator de asteptare.

Consumatorul Rs conectat in cato-
dul tiristorului poate fi de orice natura,
admitind alimentarea cu tensiune con-
tinud de 12 V.

inainte de a exemplifica posibilits-
tile de utilizare practica, s& analizam
functionarea montajului.

La inchiderea intrerupéatorului de ali-

mentare | — moment ce marcheaza
inceputul intervalului de temporizare
prestabilit — tranzistorul T; intra in

STABILIZATOARE

DE TENSIUNE

Fig. A. MARCULESCU

de referintd, U—U,, este preluati de
rezistenta R.

Montajul acesta se foloseste de obicei
pentru alimentarea unor instrumente de
mdsurd cu un consum redus de curent.
De exemplu, folosind diode Zener cu
I max =25 mA, curentul de sarcini poate
fi de 10—15 mA, iar prin diodi se poate
admite un curent de lucru I,=20 mA.
Valoarea rezistentei R se calculeazi cu
relatia R = Ui=U, _UmU. V)
o L+ L max 0,04 (A)
rezultatul fiind in ohmi De exemply,
pentru U,=6 V ¢ U;=10 V, obtinem
R=100 Q.

Pentru obtinerea unor tensiuni de re-
ferintd mai mari s¢ pot monta in serie
doudi sau mai multe diode Zener iden-
tice sau diferite (fig. 6), valorile U, in-
sumindu-se. De exemplu, pentru obti-
nerea tensiunii de 15 V putem lua com-
binatiile 6 V+9 V, 75 V+75 V etc

Uneori apare necesitatea de a stabiliza
tensiuni mici (sub 5 V) pentru care nu
existd sau nu avem la indemind diode
Zener adecvate. In astfel de cazuri putem
folosi montajul din fig 7, unde tensiu-
nea de iesire rezulti ca diferentd dintre
tensiunile de referintd U,, si U,,. Polari-
tatea la iesire este cea indicatd in figura
pentru U,,>U,, § inversati in cas
contrar. De exemplu, pentru a stabiliza
tensiunea de 3 V (U,), putem lua diode
de 6 V (D,,) si 9 V (D,,). La intrare sc

conductie, fiind polarizat in bazé prin
rezistenta de sarcind Rs (in paralel
cu B,) si Rs. In consecintd, becul By
se aprinde instantaneu, indicind ince-
putul perioadei de asteptare.

La pornirea alimentarii, tiristorul Th
ramine blocat, deoarece tranzistoarele
T, —T, care i comandd poarta sint
de asemenea blocate.

Cu trecerea timpului, condensato-
rul C se incarca prin rezistenta inse-
riata a grupului R,, P; si P,, dioda D,
fiind blocata (invers polarizatd). In
functie de pozitiile cursoarelor lui P,
si P,, incércarea condensatorului pina
la tensiunea necesard pentru deschi-
derea tranzistorului T, dureaza de la
cca 10 secunde la aproximativ 30 de mi-
nute. Dupad scurgerea acestui timp,
tranzistorul T, se deblocheaz, deschi-
zind la rindul s&u si pe T,, care coman-
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da poarta tiristorului. Primind potential
pozitiv pe poarta, tinstorui intra in
conductie si curentul sdu de catod
actioneaza sarcina Rs, precum si becul
indicator de functionare B,. Aproape
intreaga tensiune de alimentare va ca-
dea acum pe Rs, catodul C al tiristo-
rului afiindu-se la potential pozitiv. Tn
consecints, tranzistorul T, se blochea-
z& si becul B; se stinge.

Montajul se opreste prin deschide-
rea intrerupatorului de alimentare, Dio-
da D, va descérca rapid condensato-
rul C,, pregatind astfel dispozitivul
pentru o noua actionare.

Cu piesele indicate in figurd s-a
obtinut o intirziere reglabild intre 10
secunde si 30 de minute, cresterea du-
ratei de temporizare fiind de cca 1 mi-
nut pentru fiecare 120 kQ in plus in
grupul serie R,-P,-P,. Dacé se inlo-
cuieste grupul B -P, printr-un singur
potentiometru (1—5 MQ), precizia de

‘reglaj scade, in schimb se poate grada

cursa acestuia in minute.

Valorile pieselor nu sint critice. Con-
densatorul C, insa trebuie sa fie de
buna calitate (pierderi foarte mici in
dielectric, verificate in prealabil la

ohmmetru). Dioda D, (F 307, F 407,
1 N 4007 etc.) va avea o rezistenta in-
versd mai mare de 25 MQ. Tranzis-
toarele T, si T, sint npn, cu siliciy,
cu amplificare mare si curenti rezi-
duali cit mai mici (BC 107, BC 108,
BC 109, BC 171 etc.). Rezistenta R, se
poate lua intre 10 si 50 kQ, valoarea
ei stabilind limita inferioard a duratei
de temporizare. R, poate fi intre 10 si
82 kQ. R, se tatoneazéd intre 390 si
820 Q, pentru o comandé fermé a ti-
ristorului chiar la o eventuald scadere
a tensiunii de alimentare.

Pentru a renunta la semnalizarea de
asteptare, se suprimé din schema pie-
sele Rs, T3 si B,.

S& consideram acum un exemplu de
utilizare a montajului descris, si anu-
me acela de avertizor optic (eventual
si sonor) pentru incheierea timpului
afectat pentru o interventie sau o
comunicare la o sesiune, simpozion
etc. Temporizarea se regleazd la 5—
10 minute, dupad caz. Becul indicator
de asteptare, vopsit in verde sau in-
corporat intr-o casetd din material
plastic verde, va simboliza timp afec- -
tat. Stingerea lui si aprinderea conco-




va aplica o tensiune U; mai mare cu
cel putin 25 la suti decit tensiunea de
referinti mai mare; in cazul de fatd
U,~12 V. Rezistentele R, si R, se aleg
astfel incit curentii prin diode si nu
dep#iseasci valorile maxime admise. Mon-
tajul descris se utilizeazd, ca si cel pre-
vedent, pentru curenti de sarcinid mici
{5—10 mA).

‘In ultima vreme se folosesc frecvent
diode Zener cu siliciu, care au un curent
maxim mai mare decit cele cu germaniu.
Schemele simple prezentate mai sus pot
fi realizate §i cu diode cu siliciy, crescind
astfel simtitor curentii de sarcini, dar
solutia este recomandabili numai atunci
cind urmérim un volum foarte redus al
celulei de stabilizare. De fapt, utilizarea
acestor montaje este limitatd la alimen-
tarea instrumentelor de masurd, perfor-
mantele lor fiind modeste.

STABILIZATOARE CU TRANZIS-
TOR SERIE

O schema de stabilizator frecvent uti-
lizatd pentru alimentarea radioreceptoa-
relor este prezentatd in fig. 8. Tensiunea
de referinti dati de dioda Zener este
aplicati in baza tranzistorului T, a cirui
jonctiune emitor-colector se afld in serie
cu circuitul de iesire (consumator). Con-
densatoarele C, si C, au rolul de fil-
traj suplimentar (tensiunea de la intrare
filnd deja filtratd). Piesele componente
se aleg in functie de tensiunea doritd §i
de consumul de curent. De exempluy,
pentru a obtine la iesire 9 V la maximum

100 mA, dioda Zener va fi DZ 309,

C,=100 pF/12 V, C,=200 pF/12 V,
tranzistorul AC 180 K, BD 136, AD 152,
AD 155, T 201 etc. Tensiunea aplicati
la intrare va fi de 13—14 V, iar R, se
ia de 300—820 Q. Daci tranzistorul fo-
losit are factorul de amplificare mare,
curentul consumat poate fi i de 200—
300 mA. In general, ins3, pentru a mari
curentul de sarcind firi a obliga dioda
Zener la un curent prea ridicat, se mai
monteazi incd un tranzistor, asa cum se
arati in fig. 9

mitentd a lui B, (vopsit in rosu) vor
marca incheierea timpului afectat. Da-
ca se doreste totusi si o avertizare so-
nora (conectatd in locul lui R,), aceas-
ta trebuie sa fie discreta in exemplul
considerat. O variantd mai bun& o
constituie Inlocuirea becuiui B, prin-
tr-o lampa filatoare, al cérei bec —de
asemenea vopsit in rosu — va atrage
mai bine atentia vorbitorului. Schema
unui  multivibrator adecvat acestui
scop se da in fig. 2.

Dacé in locul rezistentei de sarcina
se monteazd un releu de putere, mon-
tajul permite actionarea intirziatd a
oricaror consumatori de retea. Se
pot astfel comanda stingerea automata
a luminilor si aprinderea artificiilor din
pomul de iarnd la momentul potrivit,
fara ca aceste pregatiri sa& fie «vizi-
bile» pentru invitati.

Tip Tip LP.R.S
AD 50 ASZ 17
AD 104 ASZ 16
AD 105 ASZ 15
AD 130 AD 130
AD 131 AD 131
AD 132 AD 132
AD 133 AD 149
AD 136 ASZ 18
AD 138 ASZ 16
AD 139 AD 149

{Continuare in nr. viitor)

Pentru nevoile de incercare a unor
aparate se poate construi un generator
de audiofrecventa cu putine piese, dar
care functioneaza foarte bine.

Acest generator are in componenta
satrei tranzistoare EFT 317 sau EFT 319
din care doua formeaza generatorul
propriu-zis, ultimul realizind un am-
plificator de tensiune.

Generatorul este in montaj de multi-
vibrator furnizind semnal cu frecventa
cuprinsa intre 12 Hz si 22 kHz divizat
in 5 game de lucru.

Gamele de lucru sintyi2 Hz—70 Hz;

GENERATOR AF

Elev ION MIRCEA

50 Hz—300 Hz; 250 Hz—1250 Hz
1,2 kHz—6 kHz; 5 kHz—22 kHz.

In interiorul fiecarei game acoperi-
rea de frecvente se obtine cu ajutorul
unui potentiometru dublu 2x50 k@.

Se observa ca in paralel si serie cu
un brat al generatorului sint montate
doud potentiometre semivariabile de
500 kQ si, respectiv, 10 kQ. Cu aju-
torul lor se regleaza capetele de gamé
pentru toate frecventele.

Etajul amplificator are la iesire mon-
tat un atenuator in trepte, foarte util
cind se efectueazd masurétori.

Semnalul la iesire este astfel cu-
prins intre 1 V si 10 mV.

Stabilirea nivelului semnalului la ie-
sire se fixeazd din potentiometrul de
1 kO montat in colectorul tranzisto-
rului Ts.

Cind montajul a fost terminat, pe
axul potentiometrului se fixeaza un ac
indicator, iar pe capacul cutiei se tra-
seaza o scald indicatoare a frecven-
telor. Este recomandabil ca trasarea
scalei s& se facd prin comparafie cu
alt generator. )

Valoarea niveluiui de iesire se ma-
soard cu un voltmetru electronic. Ge-
neratorul poate fi construit pe cablaj
clasic sau imprimat si introdus apoi
intr-¢ cutie de material plastic sau
metalica. Alimentarea se face din doua
baterii de 4,5 V legate In serie.
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Constructorilor incepétori le pre-
zentdm un radioreceptor cu doud
tranzistoare. Cu acest radiorecep-
tor se pot asculta programe radio-
difuzate din gama undelor medii
sau lungi.

Pentru unde medii bobina L va
avea 75 de spire, iar pentru unde
lungi 220 de spire de sirma de
cupru cu diametrul cuprins intre
0,1 si 0,3 mm, bobinate pe un man-
son de hirtie. Bobinajul va avea
lungimea de 3 cm. Miezul bobinei
este un baston de feritd lung de
10-12 cm, care se cumpérad de la
magazinele de specialitate. Dioda
poate fi de orice tip (EFD 108,

AD 140 AD 149
AD 142 ASZ 15
AD 143 ASZ 16
AD 145 ASZ 16
AD 148 AD 149
AD 149 AD 149
AD 150 AD 149
 AD 152 AD 152
AD 153 AD 149
AD 155 AD 155
AD 159 ASZ 17
AD 160 ASZ 16
AD 183 ASZ 15
AD 166 ASZ 16
AD 167 ASZ 18
AD 262 AD 149
ADP 665 AD 152
ADY 22 ADZ 15
ADY 25 ASZ 18
ADY 27 AD 149
ADY 28 ASZ 15

RADIOREGEPTOR

Elev EUGEN SGARBURA

3XASY 31

D2B etc., etc.). Cele doua tranzis-
toare sint amplificatoare de ten-
siune si pot fi EFT 317, EFT 319,
EFT 353, P 401, AF 125, AF 136 etc.

Programul se ascultd in casti cu
impedanta de 2000 Q.

Bobina se fixeazd pe baston
aproape de unul din capete.

Se incearcéd receptionarea unui

post de radio si cind a fost recep-
tionat se deplaseaza bobina (pu-
tin) pind ce auditia devine mai pro-
nuntatd. Tot pentru o amplificare
mai mare se roteste si potentio-
metrul de 500 kQ. Condensatorul
variabil trebuie s& aiba capacita-
tea cuprinsd intre 45 si 450 pF,
deci ¢ sectiune de la un conden-
sator variabil obisnuit.

Alimentarea se face de la o ba-
terie de 4,5 V sau de la un mic
stabilizator.

L
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Dupd cum s-a aratat, receptorul de
telecomandi este o superheterodini reali-
zatd cu tranzistoare cu siliciu. Pentru o
reusitd cit mai deplind a montajului va
trebui s respectym anumite criterii teh-
nice de asamblare.

Fiecare componenti, inainte de a fi
lipita pe plicuta de cablaj imprimat, se
va verifica cu atentie §i se va lucra cu un
letcon corect incilzit (nu cu pistol), fo-
losindu-se fludor de buni calitate.

Constructia incepe cu montarea osci-
latorului local (realizat cu un BC 177,
BC 178 sau BC 179), ultimele piese lipite
fiind tranzistorul §i cuartul, apoi se ali-
menteazi montajul §i se constatd exis-
tenta oscilatiilor cu un masuritor de
cimp sau grid-dip. In caz ci etajul nu
functioneazy, se va actiona asupra mie-
zului bobinei L pini la aparitia- oscila-
tiilor §i se va bloca ferocartul cu 2—3
spire dincolo de pragul de aparitie a
acestora.

in continuare se monteazi transfor-
matoarele de frecventd intermediard (ta-
indu-se la fiecare piciorusul de prisos sau
executind o gaurd in cablaj), dupd care
se lipesc tranzistoarele, dioda D si elec-
troliticii, avindu-se griji si nu se inver-
seze polarititile.

fn loc de anteni se prinde o bucatd
de sirmi de cupru multifilar cu lungimea
de 0,8—1 m si dupd o verificare atentd
se alimenteazi receptorul.

Daci totul este in reguld, cu emitid-
torul pornit (in aceeasi camerd), cind se

“apasi pe unul din butoanele modulato-
rului, intr-o casci de 2—4 kQ, montatd
intre C,, §i masy, trebuic si se audi
tonul de modulatie.

Cu ajutorul unei surubelnite de plas-
tic se va actiona asupra miezurilor lui
Tr,, Tr, si Tr; pind la o auditie maximi
a semnalului de modulatie, apoi se va

oLiMPIU

Manipulatorul electronic descris re-
prezintd o varianti imbunatdtiti a sche-
mei UK-850.

Cu toati simplitatea lui, montajul se
caracterizeazi prin sigurantd in functio-
nare, robustete si formeazi semnale de
buni calitate. Se por  regla viteza intre
30 si 160 de semne pe minut, raportul,
spatiul, trecerea pe functionare monitor
cu reglarea volumului sdu, trecerea de la
tonul clasic la tonul «clopotel».

Grupul de tranzistoare T, si T, for-
meazi un circuit basculant astabil, ne-
simetric.

Tranzistorul Ts, AC 181, formeazid un
circuit de limitare.

Grupul de tranzistoare T, si Ts con-
stitpie un circuit triger Schmitt.

Tranzistorul Te este prima parte a
releclui electronic care actioneazi tubul
ECC85 (1/2) necesar pentru a putea su-

porta tensiuni de 100—150 V din circui-
tul de negativare al emititorului si tot
aici se formeazi tonul «clopotel» cu
diferite nuante.

Tranzistorul T, formeaza un generator
4e audiofrecvents al cirui volum se

Corect reglate (receptorul si emitéto-
rul), distanta maxim# la care se poate
lucra cu aparatul descris trebuie si fie
de cca 5 km in cimp deschis.

in caz de insucces (in receptor nu se
aude nimic), se va proceda la depanare,
verificind tensiunile pe tranzistoare sau
folosind un urmiritor de semnal pind ce
defectul este indepirtat.

Tnainte de a trece la reglarea filtrelor
de joass frecvent, si facem unele preci-
zari in legiturd cu functionarea acestora.

Rie  Ris +6V
ke HikQ oy
—

2,2uF
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indepérta cit mai mult posibil emititorul
de receptor reficind acordul pind la ob-
tinerea unei sensibilititi maxime a apa-
raturii.

TELEGRAFIG
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modifica din potentiometrul de 5 k(.
iar frecventa tonului este influentatd de
valoarea capacitatii de 47 nF. Transfor-
matorul este cu tole tip E6 de 1 cm’
avind secundarul cu 60 spire pentru un
difuzor de 4 € sirm3 CuEm 0,2—0,3 mm
(80 de spire pentru difuzor de 5 Q, 100
de spire pentru 6 Q si 120 de spire pentru
8 Q) iar primarul are 2x 600 de spire,
sirmi CuEm 0,1—0,15 mm.

Partea de alimentare este obligatoriu
stabilizaty (eventual stabilizare electro-
nici) st capabild si debiteze 18 Vi
25 mA. S-a folosit un transformator tip
sonerie la care s-a rebobinat secundarul
cu sirm3 CuEm 0,1 mm pina s-a umplut
75%, din carcasd, restul de spatiu s-a
folosit pentru infisurarea de 6,3 V ne-
cesard tubutui ECC85. Consumul in tim-
pul lucrului este de cca 14 mA la o
tensiune de 18,2 Vce.

Tensiunea de alimentare trebuie s fie
cuprinsd intre 18 si 20 V pentru 0 func-
tionare normald a schemei propuse.

Montajul s-a executat pe o placuta cu
circuit imprimat.

Reglajul se realizeazi cuplind un in-

Un filtru selectiv LC are o ldrgime
de bandi de cca 10 la sutd din frecventa
sa centraly; de aceea, distanfa (in sule
de hertzi) intre doud canale vecine tre-

strument {ohmmetru) intre cele doud
puncte marcate A i B, fard a fi introdus
tubul, si apasind lamela spre stinga (linii),
acul instrumentului va trebui si parcurgd
75% din curs, iar apasind spre dreapta
(puncte), acul va parcurge numai 50%,
reglajul ficindu-se cu ajutorul ajustabi-
lilor R si S, cu pozitia lui V la viteza cea
mai des folositi in trafic de citre fiecare
operator.

Acest raport intre linii §i puncte este
corespunzitor unui reglaj obignuit, dar
sc poate imprima §i o noti personald

buie si fie destul de mare (pentru a s¢
inlitura diafonia) si in acelasi timp nici
unul din canale si nu fie multiplul al-
tuia ca frecventd sau prima armonicl si

caracteristicilor semnalelor, reglind R si
S intre anumite limite care si asigure
semnalelor o inteligibilitate corespun-
zitoare mai ales in conditii de lucru la
distante mari §i foarte mari §i in condi-
tii de QRM/QSB.

Nuanta de «clopotely, mult apreciatd
si chiar folositoare uneori, va fi aleasi
dupi mai multe incercdri cu corespon-
denti care se afli la mari distante, ur-
mirind felul cum sint intelese semnalele
cu diferite nuante de clopotel, nuante
influentate de valoarea capacitiitii de
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nu anclanseze dout relee in acelasi timp.
Pe de alti parte, datoriti benzii de
trecere a superheterodinei, aceste frec-
vente vor trebui alese intre 1 si 10 kHz.
Functionarea unui etaj cu filtru LC
este simpld: prin semireglabilul de 22 kQ,
frecventa de modulatie ajunge pe baza
tranzistorului BC 109 C i la circuitul LC
acordat pe aceeasi lungime de undi;
semiundele negative ale tensiunii de JF
trec la masi prin diodd, cele pozitive
controlind deschiderea tranzistorului.
Cum la frecventa de rezonanti filtrul
LC prezintd impedanta maximi (se ob-
servd ci semireglabilul de 22 kQ si cir-
cuitul LC alcituiesc un divizor de ten-
siune depinzind de frecventa de la in-
trare), §i amplitudinea semnalului de JF
va fi maxim3. Tensiunea alternativi am-
plificati se regiseste in colector, de unde,
prin condensatorul de reactie (0,1 uF—
47 nF), se reintoarce la diodi. Fiecare
semiundi negativi face ca dioda D si
conducl, pe cind semiundele pozitive o
blocheazi. Curentul ajunge la baza tran-
zistorului prin intermediul bobinei L ¢
ca atare releul se anclanseazi.
Sensibilitatea unui astfel de etaj este
foarte buni (amplificarea de putere atin-
. ge cifra de 20 x 10°).
Deci, pentru un reglaj corect se va
actiona asupra semireglabilului de 22 kQ
aferent fiecirui canal §i in acelagi timp

10 nF. Din practici s-a dovedit ci o
valoare mai mare de 40 nF lungeste
prea mult semnalele, ingreunind in spe-
cial traficul DX.

Montajul prezinti mare stabilitate e-
lectrici §i permite montarea unei scale
cu viteze de lucru sau trecerea pe trepte
de viteze fixe cu ajutorul unui comutator
si citeva rezistoare inseriate.

Folosind piese verificate, cu tolerante
pind la 2,59, montajul va functiona
imediat. ~

Sistemul mecanic al comenzilor punc-

AC180 AG180

AG181

de exemplu
IS 631T).

asupra celor din emititor incit si existe
o perfecti coincidentdi intre frecventele
de modulatie si cele de rezonanti.

La un reglaj corect, indiferent de dis-
tanta dintre receptor §i emititor (in li-
mitele 0—35 km), trebuie si se anclanseze
numai releul corespunzitor frecventei de
modulatie aferente.

Plicuta pe care se monteazi cele trei
etaje de selectie cu filtrele LC va avea de
preferintd dimensiuni identice cu cea pe
care este montat receptorul propriu-zis
(fig. 2), pentru a se permite un montaj
compact prin intermediul a 4 distantiere
pe colturi. De aceea, releele folosite (de
150—300 Q) vor trebui si aibi dimen-
siuni cit mai mici.

Realizarea filtrelor LC se va face folo-
sind miezuri de tip «oald» avind un
A, =2000--5000 nH/spiri si conden-
satoare styroflex.

In cazul nostru, in functiec de miezul
procurat se vor executa trei bobine iden-
tice de cca 1 H §i se vor tatona pentru
obtinerea frecventelor necesare capaci-
titi intre 5 §i 10 nF.

Bobinele se realizeazi pe miezuri ¢ 5.
Astfel L, L,, L, au cite 11,5 spire CuEm
$ 0,35, iar L, are 4,5 spire CuEm ¢ 0,3 mm.

Transformatoarele Tr,, Tr, si Tr; se
utilizeazi frecvent in radioreceptorul
S631T.

te-linii (cheia) §i executarea lui rimin la
aprecierea constructorului, urmind ca
ulterior si se regleze mecanic si distanta
intre contactele puncte-lameld-linii, pen-
tru un minimum de efort mecanic. Eu
am folosit sistemul mecanic pe calit de
la un releu telefonic, de a cirui lamela
s-a fixat o plicuti din material plastic
lamela metalici fiind incadrati de doui
bucitele de burete din plastic, pentru
o readucere amortizati a lamelei pe
pozitia de mijloc.

AC180

AC180

GIRGUITUL LOGIC
COB 400k

Circuitul CDB 400 E contine in
aceeasi capsuld patru porti SI-NU
(Nand). Fiecare poarta poate fi folosita
independent, realizind functia F = A.B.

Capsula are 14 picioruse, ale carei
conexiuni se dau in fig. 1. Caracteristi-
cile descrise in continuare sint vala-
bile pentru oricare dintre portile con-
tinute de capsula CDB 400 E.

Tensiunea de alimentare are valoa-
rea tipicd de 5 V si se aplica intre pi-
ciorusele 14 (+5 V) si 7 (masa =0 V).

Datele de catalog sint garantate
pentru cele mai grele conditii de sarci-
ng, tensiune de alimentare si tempera-
turd. La iesirea unei porti se pot lega
maximum 10 intrari ale altor porti lo-
gice («fanout» = 10).

O singurd poartd are nevoie pe fie-
care intrare de maximum 0,8 V pentru
a fi garantat la iesire «1» logic.

De asemenea, tensiunea necesard
unei intrdri este de minimum 2 V pen-

. tru ca la iegirea portii nivelul sa fie

«O» logic. Deci, in intervalul 0,8 ..2 V,
este interzis a se lua vreo valoare, iesi-
rea fiind caracterizata printr-o stare
ambigua (0 sau 1).

Curentul absorbit de o intrare este
diferit, in functie de nivelul logic nece-
sar la iesire. In caz ca se doreste un
nivel logic «1», o intrare va trebui s&
aibd nivel logic «O»,

Curentul absorbit de la sursa va avea
valoarea de 1 mA. In caz ci iesirea
trebuie sa aiba nivel logic «0», ambele
intrdri vor avea starea logicd «1».

Fiecare intrare va absorbi un curent
maxim de 40 yA (foarte mic in raport
cu cel anterior).

Tn practica se ia o margine de sigu-
rantid de 0,4 V pentru ambele stiri de
la intrare, denumitd si «margine de
zgomot in curent continuu». La fel se
ia si o margine de siguran{d pentru
curéntul absorbit din cele doud stari
logice.

Pentru a avea nivel «0» la o intrare,
trebuie ca sursa s3d dea un curent
minim de 1,6 mA si o tensiune maxima
de 04 V. Tn acest caz, la iesirea portii
va fi un nivel logic «1» garantat. In
cazul nivelului logic «i» la intrare,
sursa trebuie sa furnizeze o tensiune
minima de 24 V, curentul absorbit
fiind de maximum 40 pA.

Situatia cea mai grea pentru sursa
va fi aceea cind trebuie sa debiteze
curentul de 1,6 mA.

Presupunind ca sursa este chiar o
poartd ce comanda la rindul ei 10 porti
in paralel, curentul maxim debitat la
iesire va fi de 16 mA, iar tensiunea
tot de 04 V.

Acesta este si curentul maxim dat de
o poarta SI-NU, pe o sarcind de 25
{minimum) indicat in catalog.

Cunoscind aceste date, s& vedem
cum se comandd o poartd logica de
la un etaj cu un tranzistor montat in
conexiune EC si ca repetor. S& urma-
rim fig. 2. Tranzistorul este saturat.
Prin el va trece un curent lc {care
poate fi oricit de mic) plus curentul de
intrare al portii. Deci Rc poate lua
orice valoare Bineinteles cd lc +-1,6 mA
nu va depdsi curentul maxim admisi-
bil al tranzistorului. In fig. 3 s-a luat
cazul In care tranzistorul este blocat.
Prin rezistenta Rc va trece numai cu-
rentul de poarts, care in cazul nivelu-
lui
De aici rezultd limita maxima a re-
zistentei Rc:

c _ Ecc— 24V
max 0,04 mA

Practic se aleye © valoare intre
33 si 10-kQ, in functie de utilizare.

Figura 4 releva cazul in care tran-
zistorul este conectat ca repetor pe

«I» este de maximum 40 pA. -

Ing. ANDRIAN NICOLAE

emitor si saturat Tn aceastd situatie,
curentul minim ce va trece prin tran-
zistor va fi:

min

_ 74
= + 40 A,

De aici nu se poate trage o conclu-
zie asupra valorii fui RE. Daca se ia

(CONTINUARE iN PAG. 17)
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Din aria montajelor electronice des-
tinate automatizarilor cu caracter de
amuzament, foarte apreciat este jocul
de tenis ce se desfésoarad pe ecranul
unui receptor de televiziune. )

Montajul electronic se compune din
generatoare de impuisuri pentru ca-
dre si linii si generatoare de semnal
simulatoare pentru sportivi si minge.
Aceste impulsuri mixate intr-o anu-
mitd manierd creeaza un semnal video
complex cu care se moduleazd un
generator de radiofrecventa. Genera-
torul de radiofrecventd ce emite un
semnpal RF pe unul din canalele TV
se cupleazi la intrarea televizorului pe
al carui ecran se urmareste desfasu-
rarea meciului.

La montajul electronic, ca elemente
de actionare existd un potentiometru
din care se centreaza jocul pe ecran,
respectiv se poate determina terenul
de joc, apoi fiecare jucator are un po-
tentiometru din care efectueazé depla-
sarea sportivului séu si cite un buton-
comutator pentru deplasarea imaginii.

Pe ecran, mingea apare ca o pata
alba, rotunda. Fiecare jucédtor, prin
manevrarea potentiometrului si a bu-
tonului ce-i revin, poate imprima mingii
traiectorii foarte diverse, care se de-
plaseazd in spatiul admis de joc, sau
s& nu poatd primi replica adversaru-
lui.

Scorul si regulile jocului pot fi ca
ale jocului de tenis obisnuit sau reguli
la alegerea jucatorilor.

Importanta acestui joc este cé el dez-
volta foarte mult reflexele jucatorilor.
Schema electricd generald a jocului
«Tenis TV» este prezentatd in fig. 1.

in aceastd schema se remarca mai
multe blocuri functionale indicate prin
litere. Astfel, blocul A formeazad un
generator cu frecventa de 50 Hz pentru
sincronizarea pe cadre. Blocul B for-
meaza un generator pe 15 625 Hz pen-
tru sincronizarea pe linii. Circuitele
N. —N, din aceste blocuri sint ele-

mentele unui circuit integrat 7 400 sau
CDB 400. )

Blocurile D, E, F, G, H, | furnizeaza
semnal pentru pozitia sportivilor si a
mingii.

Pozitia sportivilor este determinata
de potentiometrul P,, respectiv P .

Circuitul integrat 1C9(74121) formea-
z& un multivibrator cu al carui semnal
se evitd iesirea mingii din suprafata
de joc. Deci, cind mingea ajunge in
marginea ecranului, automat este re-
flectatd spre spatiul de joc (la punc-
taj se penalizeaza).

Cu butoanele de pornire (DR1 sau
DR2) se incepe deplasarea mingii
Tensiunea ce se obtine pe condensa-
torul C 31 determina deviatia ascen-
dentd sau descendentd a mingii, iar
tensiunea de la bornele lui C 32 de-
termin& deplasarea spre stinga sau
spre dreapta a mingii.

Pozitia verticald a mingii depinde
de pozitia cursorului potentiometrului
in momentul actionarii butonului de
contact.

in fig. 2 este prezentat generatorul
de radiofrecventad realizat cu tranzis-
torul AF 139 sau AF 239.

Pentru schema din fig. 1, circuitul
imprimat si modul de plantare a pie-
selor sint prezentate in fig. 3, iar pentru
schema din fig. 2 in fig. 4. Aceste
desene sint date in scara 1:1. Se ob-
serva cd montajul se alimenteaza cu
tensiune de 5 V obtinutd de la un
redresor stabilizat. Consumul de cu-
rent este in jur de 250 mA,

Dupad ce montajul a fost realizat,
fnainte de a fi pus in functiune, toate
potentiometrele se vor fixa in pozitie
median&. Televizorul va fi acordat pe
canalul 5. lesirea oscilatorului RF se
introduce in locul antenei. Reglind
condensatorul C 36, pe ecran va apa-
rea un desen oarecare. O imagine a
jocului de tenis poate fi in acel mo-
ment intimplétoare.

Pe ecran poate apérea o banda




neagra (latd de 1 cm), care indica
buna functionare a blocului A. Daca
aceastd bandad se deplaseaza, blocul
B nu este reglat. O ajustare a lui P,
aduce oscilatorul de cadre la 50 Hz.

Urmatorul reglaj este P, pentru a
se obtine 15625 Hz. Cind nu exista
“aceastd frecventd, imaginea obtinutd
este ondulatorie.
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Sportivii care apar pe ecran ca doua
dreptunghiuri luminoase, pot fi po-

zitionati din potentiometrele P; PR
(pozitie verticald) si din P, Ps (po-

zitii fatd de centrul ecranului). Poten-
tiometrele P, si P, determina pozitia
orizontald.

Daca in locul potentiometrelor tri-

mer folosim potentiometre obisnuite,
sportivii pot ocupa orice pozitie pe
ecran, ’

In fig. 2 bobina are 5 spire CuEm
¢ 0,8, bobinaj fara carcasa, cu diame-
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trul de 8 mm si pas 1 mm.
Dupé cum se observa, spre 0o mai

facila intelegere si realizare a monta-
jului, am renuntat la detalii explicative
neesentiale.

Constructia fiind ceva mai complexa,
recomandam celor interesati a folosi
piese verificate si de buna calitate.

Oscilatorul de radiofrecventa va fi
montat intr-o cutie ecranata.

Bibliografie: Elektor 6/1975
Lista de piese:

REZISTENTE

R1, R2, R39, R43, R55=47 kQ; R3, R4,
R47=33 kQ; RS5, R9=10 kQ NTC; R6,
R10=820 Q; R7, RIil=56 kQ; RS
R12=18 kQ; R13, R16, R17, R20, R21,
R24, R25, R28, R29, R32, R33, R36, R56,
R59=10 kQ; R14, R1§, R22, R26, R30,
R34, R40, R44, R57=100 kQ; R15, R19,
R23, R27, R31, R35, R53=22 kQ; R37,
R41, R48, R52=27 kQ; R38, R42=

10 Q; R45=18 kQ; R46, R49, R54=
1 kQ; R50=12 kQ; R51=470 Q;R58=
27 kQ; P1, P2=47 kQ lin; P3, P6=
47 kQ lin; P4, PS, P7, P8=100 kQ lin;
P9=47 kQ lin.

CONDENSATOARE

Cl, C2=47 uF; C3=22 nF; C4, C8
Cl1, Cl4, C17, C20, C23=100 nF; CS,
C6=15 nF; C7=390 pF; C9, CI5
C21=1,5 nF; C10, C16, C22=180 pF;

©Cl12, C18, C24, C26, C27, C28, C29=
470 nF; Ci3=68 nF; C19, C25, C30=
220 nF; C31, C32=47 4F; C33=33 nF;
C34=150 nF; C35=33 pF; C36=4+
20 pF; C37=47 pF;- C38=820 pF;
C,=6x100 nF. :

SEMICONDUCTOARE

ELL

T1..Ti12=BC108B; T13=AF 239;

D1..D14=1N4148;1C1...1C9="74121
sau CDB4121; IC10, IC11=7400 sau
CDB400; IC12=7402; IC13=7474 sau
CDB474.

OPRIRE
TEMPORIZATA

Montajul prezentat in continuare, adaptat la schema
electricd a autoturismului «Dacia-1300», asigurd stin-
gerea automatd a lampii plafoniere cu o intirziere de
cca 15 secunde dupd inchiderea usilor. Fard a in-
sista asupra avantajelor evidente oferite de acest dis-
pozitiv, mentiondm ca durata intirzierii poate fi usor
modificatd in intervalul 5-30 de secunde, alegind in
mod adecvat valoarea rezistentei R, (10-30 kQ) si a
condensatorului C (200-500 uF). 'femporizarea de-
pinde pronuntat de consumul releului si de factorul
de amplificare al tranzistorului utilizat.

Montajul foloseste pentru comandd un tranzistor
pnp, de mica putere {de preferintd cu siliciu), iar
pentru actionare un releu miniatura la tensiunea de
12 V, cu un consum de 10-60 mA.

Comutatorul K (de la plafonierd) se lasd in pozi-

tia 2. La deschiderea usilor se inchide intre-
rupatorul I, sau I, (sau amindoud), polarizind astfel
prin R, baza tranzistorului T, care intrd in conductie;
simultan si aproape instantaneu, condensatorul C se
incarcd la tensiunea bateriei prin rezistenta R,. In-
trat in conductie, tranzistorul actioneaza releul Re,
ale cdrui contacte A-B (normal deschise) inchid cir-
cuitul de alimentare al becului L din plafonierd.
Dupa inchiderea usilor (IJ si |, deschise), tranzis-
torul continua sa conducd un anumit interval de
timp, fiind polarizat de data aceasta de la tensiunea |

3 — la capatul 2 al lampii plafoniere;

4 — la cursorul comutatorului K de la plafoniera
(punctul 3).

Inainte de conectarea montajului se desface lega-

tura (figuratd punctat), care uneste in schema ini-
tiald capatul 2 al becului cu contactul 3 al comuta-
torului K.

acumulatd in condensator, prin R, si R,. Pentru sta-
bilirea- duratei dorite, se va experimenta inlocuind

pe R, printr-o rezistentd de 8-10 kQ in serie cu un

potentiomeiru de 25 kQ, liniar.

Dublind valoarea condensatorului C (la 500 uF/
25 V), duratele cresc corespunzétor pentru aceleasi
valori ale rezistentelor.

Dioda D (1N4002-1N4007, F307, F407 etc.) prote-
jeazd tranzistorul impotriva tensiunilor inverse ridi-
cate produse prin actionarea releului.

Racordarea montajului la instalatia electricd exis-
tentd se face in patru puncte (numerele incercuite),
dupd cum urmeazd:

1 — la minusul alimentarii (oriunde la masa);

2 — la plusul alimentarii (la capatul 1 al |dmpii pla-
foniere);

. -
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i NORMAL Kj D
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Un mare numar de laboratoare sco-
lare sint dotate cu epidiascoape. Cu
acest aparat se poate lucra la lumina
zilei. Prin intermediul lui se pot ur-
mari pe un ecran diferite scheme, gra-
fice si texte scrise pe banda sau folie
de celuloid.

Pentru a putea fi utilizat si ca dia-
proiector, prezentam mai jos o con-
structie practica, usor de realizat in
atelierele scolare.

Constructia si piesele componente
sint prezentate in desenele alaturate.

Placa de baza se confectioneaza din
aluminiu (pentru a nu ingreuna mon-
tajul), avind dimensiunea de 200x
200%3 mm (vezi fig. 1). Intr-unul din
colturi se prevede o prelungire, care
nu este altceva decit bratul de legatura
cu suportul epidiascopului. Pe aceasta
placd se monteaza filtrul termic, fiind
necesard practicarea unei gauri de
¢ 60 mm. De asemenea, pentru fixarea
ei pe cutia epidiascopului cit si pentru
montarea celorlalte piese componen-
te, se gaureste placa, orificiile avind
$8 mm (in locurile prevazute in de-
sen). Dupa géurirea plécii si dupd ce
a fost curatatd si finisats, inainte de

Protectia motoarelor moderne cu
turatie mare de functionare se poate
realiza practic prin intermediul unui
montaj electronic.

Acest montaj poate fi adaptat nu-
mai pe autovehiculele cu aprindere
clectronici.

Instalatia este compusi din 3 parti,
$i anume: aprinderea electronici
(TrZ), numiritorul de impulsuri
(DZM — de fapt turometru) si li-
mitatorul (DZB).

Prin intermediul rezistorului Ry

montare pe cadru, se fixeazad filtrul
termic. Aceasta se face cu ajutorul a
doua cleme care, la rindul lor, se con-
fectioneaza dintr-un arc de ceas.

Bratul de legaturé (fig. 2) se compune
din trei parti, care ulterior vor fi su-
date intre ele. Stutul se confectioneaza
dintr-o teavé corespunzétoare grosi-
mii bratului epidiascopului (aceasta
difera de la un tip la altul). De el se
sudeazd o altd teavd de dimensiune
redus3 si cu filet interior care permite
fixarea surubului cu fluture (sau cu
cap mare, fig. 6). De partea de jos a
stutului se sudeazd, cu rol de con-
sola, o tabla din otel cu grosimea de
3 mm. Consola, la rindul ei, se fixeaza
prin intermediul unei piulife de pre-
lungirea placii de baza.

Cele patru placi (fig. 3), pe care va
culisa schimbatorul de diapozitive (ra-
ma in care se introduc diapozitivele),
se confectioneaza dintr-o tabla de otel
cu dimensiunile de 100x22x2 mm.

Suportul pentru lentila (fig. 4) se
compune din doud bucati de tabla in
grosime de 1 mm si care, la rindul lor,
sint legate una de alta prin puncte
de sudurd. Una din placi se decupeaza

se stabileste valoarea maximi a tu-
ratiel motorului. S& presupunem ci
aceasty valoare a fost fixatd de
6 500 de rotatii/minut. Dac# turatia
motorului creste la 6 600 de rotatii/
minut, atunci aprinderea electronici
se opreste si conducitorul auto simte
o usoari zguduituri a autovehicu-
lului, obligat fiind si reducd acce-
leratia.

Cind turatia motorului a scizut
la 6 500 de rotatii/minut, aprinderea

electronici reintri in functionare.

la mijloc astfel incit sa se poatd monta
usor lentila.

Urmeaza confectionarea suruburi-
lor si a piciorului de sustinere, care,
ajuta la montarea intregului aparat
(fig. 5), cit si a surubului cu fluture
(sau cu cap, fig. 6). Suruburile cu

Conform constructiei, limitatorul
este un amplificator de comparalie.
La intrarea (E,) a limitatorului, im-
pulsurile dreptunghiulare, preluate
de numiritor (DZM), sint filtrate
si integrate prin intermediul unui
circuit RC montat dupi dioda (D).
Valoarea de la turometru este com-
parati de un amplificator operatio-
nal (TCA 335) cu tensiunea de pe
divizorul Rs—Rs.

Daci valoarea tensiunii integrate
este mare, circuitul 335 A se poate
bloca.

In acelasi timp tranzistoarele T,
si Ts sint in pozitia de blocare, astfel
incit se blocheazi si intrarea (E,) a
aprinderii electronice (TrZ). Rezis-
torul de reactie (R,) ajuti aprinde-
rea si fie intrerupti numai cind nu
este stribdtutd de curent.

Dupi «Elektronik-Praxis» — R.F.G.
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filet M8 au o lungime de 160 mm, i
piciorul de bazi o lungime de 240 mm
din care 120 mm filetat.

Dupé ce s-au confectionat piesel
componente, se va monta intregul
dru (fig. 7). Pentru dotarea comple
diaproiectorului mai sint necesare

STIATI GA.

@ Un zavor improvizat pentru us
se poate confectiona cu usurin{a din
tr-o balama mai mare, asa cum
arati in fotografie. Portiunile hasura
se decupeaz si se inlatura, practic
in cele doud corpuri ramase géuri s
plimentare pentru’ prinderea in hol
suruburi. Dupd montare, zavorul
unge cu un strat fin de vaselina pentr
protejare impotriva ruginirii.

GAURA
|SUPLIMENTARR,

! PORTIUNILE
HASURATE _
SE INLATURA

® Un ciine legat in lant are adeseori
de suferit de pe urma rigiditatii leg
turii, in special atunci cind se repede
sé latre la vreo pisicé sau la un oaspete
necunoscut. Artificiul sugerat in figurd
inlturd vatdmarea animalului, Dupa
cum se observ, in apropiere de extre-
mitatea lanfului care este fixatd de s
port se prinde un arc de otel, de as
menea fixat de suport. Arcul trebuie
sé& fie destul de tare, pentru .a |
putea fi intins brusc de cétre anima
Intre suport si locul de prindere, arcu
va dubla o buclad de lant care se |
dreaptd numai la o intindere-aprec
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filtru termic cu ¢ 65 mm, un schimba-
tor (ramé&) pentru diapozitive sau role
pentru film, o lentila de +10 dioptrii
biconvex& si 26 piulite M8,

In vederea montarii cadrului se ur-
mareste fig. 7. Pe placa de baza se
introduc cele patru suruburi in locuri
prevazute pentru acestea si se fixeaza
cu ajutorul piulitelor. La o distanta de
5060 mm, in raport cu caldura dez-
voltatd de lamp&, se monteazd cele

bila a arcului. Ciinele invati destul de
repede s3 se opreascé atunci cind sim-
te rezistenta inifiald a arcului.

LANT M

N
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@ Slefuirea cu glaspapir a suprafe-
telor mai mari de lemn sau placaj este
mult usuratd dacé se foloseste supor-
tul ilustrat in figura alaturata. Coala
de glaspapir se intinde pe fata de jos
a blocului de la baza, indoind margi-
nile spre interior. Cele dou& blocuri
sint distantate intre ele prin doua
sipci lipite sau batute in cuie (pe blocul
de sus). Stringerea se realizeazi cu
un surub prevazut cu piulitd fluture
(sub piulitda se pune obligatoriu o
saib&d). Capul surubului se ingroapa
in blocul de jos, acoperind eventual
orificiul cu chit de cutit.

Dimensiunile suportului se aleg du-
pd dorintd. Este de preferat s& se
tin& cont de latimea.colilor de glaspa-
pir pentru a putea croi comod si eco-
nomic figiile necesare.

PIULITA
FLUTUR

DISTAWTIER

® Pentru a méari suprafata de strin-
gere, presei din fotografia al&turata i
s-au atagat doud bacuri din scindura
(de esents tare), care pot culisa pe

patru placi ce constituie rama pe
care culiseazd schimbatorul de dia-
pozitive sau rolele pentru film. La alti
60 mm, tinindu-se seama de distanta
fatd de ecran, se fixeaza suportul de
lentild. Montajul se fixeazd acum pe
cutia epidiascopului si de bratul aces-
tuia.

Claritatea si sarful se realizeaza si
prin intermediul obiectivului epidia-
scopului.

corpul presei, dar nu pot iesi, fiind
oprite de doua suruburi. Artificiul se
dovedeste util atunci cind avem de
presat obiecte mai late — de exemplu,
placi din lemn, placaj, plastic etc. —

care au fost lipite cu un adeziv si tre- -

buie s& stea apésate citva timp, cit
mai strins si uniform.

STRUNG <
_ PINTRI _*
LUCRAR! IN LEMN <=

Acest strung, care poate fi con-
struit cu. usurintd folosind o ma-
sind de gaurit electricd, se com-
pune din urmatoarele péarti: un ca-
dru din lemn (1) cu doua ghida-
ie (2) si o taieturd stripunsid (3)
pentru suruburile de stringere ale
papusii posterioare si ale supor-
tului pentru mind la polizor (fig. a);
strungul mai are ca parti compo-
nente papusa din fatd (4), in care
se fixeazé masina de gaurit (7),
pépusa posterioara (5) cu surubul
de avans (9), suportul pentru mina
la polizor (6), care se poate de-
plasa pe ghidaj si decala in un-
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“ghiul dorit fata de axul piesei de

prelucrat (fig. b). Dimensiunile pie-
selor care compun strungul de-
pind de cele ale masinii de gaurit.
Aceasta din urma se fixeaza pe
superturi metalice cu ajutorul unor
bride de stringere.

La asamblarea strungului este
important ca mandrina masinii de
gaurit si surubul de avans de la
papusa posterioara sa fie coaxiale
In mandrind, in locul burghiului,
se va pune o furca cu trei dinti (12),

care are rolul s& retind piesa bru--

ta. Daca piesele care urmeaza a fi
strunjite sint scurte sau au forma

tubulara, se va folosi un dispozitiv
de stringere cilindric (13). Piesa
brutd se stringe cu suruburi.

Suportul pentru mina la polizor
(suport pentru. cutit) se face din
lemn; de partile lui — superioara
si inferioarda — se prind placute
metatlice. Papusa postericard si
suportul pentru mina fa polizor se
fixeazd de cadru prin sisteme de
stringere, alcatuite dintr-un surub
cu piulita si o manetda cu filet.
Strungul se prinde cu corniere me-
talice de masa de lucru, folosind
suruburi cu piulita.
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La 31 decembrie 1887 se voteaza in
pariament o lege prin care se hotarédste
infiintarea unui serviciu de navigatie
maritimd si fluviald, pentru transportul
marfurilor si calatorilor, dar aceasta
rdmine un simplu proiect, neacordin-
du-se si creditul necesar.

Trei ani mai tirziu, Regia Monopolu-
rilor Statului cere un credit extraordinar
in valoare de un milion de lei pentru
cumpdrarea vaselor destinate unui ser-
viciu special de transporturi pe apa, in
scopul efectuarii de transporturi de
sare cdtre Serbia.

Proiectul propus de directorul R.M.S.
din acea vreme, Grigore Manu, este
aprobat la 18 iunie 1890, data oficiald
de infiintare a N.F.R. — Navigatia Flu-
viald Roméana. Cu banii acordati se
cumpdrd un remorcher rebotezat «Des-
pina Doamna» si patru slepuri. In cu-
vintul inaugural al parcului de nave la
1 noiembrie 1890, directorul R.M.S. spu-
nea:

«..nu este departe ziua cind aceste
modeste Inceputuri se vor transforma

‘53 de slepuri si 9 tancuri.

intr-un serviciu complet de navigatie |
romand, si atunci cind vom avea feri-

de vase ale noastre, cind vom putea
duce peste hotare produsele muncii si |
industriei nationale cu propriile noastre |
mijloace, interesele comertului roman |
vor fi pe deplin asigurate si din ziua |
aceea, de fapt, vom fi reintrati in exer-
citiul drepturilor noastre strabune asu-
pra acestui maret fluviun,

Un pas important in sporirea parcului
de vase al N.F.R. iI' constituie achizitio-
narea santierului de la Turnu Severin
in 1893, infiintat de societatea D.D.S.G.
in 1858.

Parcul de vase a sporit treptat, astfel
cd la inceputul anului 1801, N.F.R. avea
10 vapoare de calatori, 11 remorchere,
Dar marea
majoritate a navelor era construitd in
strdindtate. De aceea se dezvoltd san-
tierul de la Turnu Severin care con-
struieste in anii urmatori din ce in ce
mai mult. intre navele construite inainte
de primul rdzboi mondial se numara si
remorcherele «Cuza Voda» si «Elena
Doamna», concepute, proiectate si exe-
cutate de ingineri romani.

Caracteristicile principale sint urma-
toarele:

Tipul — remorcher fluvial cu doud
elice

Lungimea. . . . . . 36 m
Latimea. 6 m
Pescajul maxlm . 1,60 m
Inaitimea corpului . 2,10 m
Tonajul de incarcamint

maxim . . . 70 t
2 masini cu dubla

expansiune

(«Danubius- Budapesta») .480 CP

Viteza . . . . 21 km/ora
Combustibil ., 20 t pacurd
Consum pe or - . 380 kg
Tonajul . . g2 t
Anul si Iocul construc-
tiei . . . .. . . .. . 1914 Turnu
Severin

Aceastd serie de doud remorchere a
fost proiectata pornind de la seria
«Alexandru cel Bun» — «Mihai Vitea-
zul» construitd in 1900, tot la Turnu
Severin.

Au existat cel putin doud variante ale
proiectului, prima fiind semnatd de in-
giner A.G. Mordeanu la 28. 1. 1912, iar
a doua cea realizatd de catre ing. Ste-
fan Bedreag la 11. 1ll. 1914, director al
santierului fiind ing. L. lonescu.

Fatd de proiectul de la 1900 s-au
adus Tmbunatatiri din punct de vedere
al echipdrii cu aparate de bord, insta-
latii; s-a sporit puterea masinilor de la
380 CP la 480 CP, dar s-au pastrat di-
mensiunile si formele corpului. Din
punct de vedere constructiv, se deose-
besc si prin faptul cd au corpul si pun-
tile metalice, fata de cele de la 1900,
care aveau puntile din lemn.

Planul este prezentat in asa fel incit
poate oferi posibilitatea de a construi
un model pentru clasele EH, F, C,, C.
si chiar C,, intrucit vederea laterald
este o sectiune prin remorcher.

Corpul este construit din tabla ni-
tuita fila finga fild si recomandam re-
producerea lor. Toate cabinele sint tot
din tabla la exterior, interiorul fiind pla-
cat cu scinduri. Puntea principald este
construitd din tabla striatda in prova si
tabld neteda in rest. Remorcarea se face
prin intermediul a doud cabluri de re-
morcare de pe doi tamburi din prova,
stopati cu ajutorul frinelor din" apro-
piere. Pentru libertate de manevrd si
pentru a proteja echipajul si instala-
tiile de pe punte, cablul trece peste trei
rame in formd@ de arc, ce descresc in
inaltime catre pupa.

Opera vie este pituratda in rosu, iar |
opera moartd in negru pentru corp; li-
nia de separatie intre cele doud culori
nu este paraleld cu linia de plutire, ea
ridicind rosul peste aceasta din drep-
tul vinciului pind la etravd cu 1/4 din
indltimea bordului liber.

Cabinele sint albe, avind ferestrele si
usile cu rame galbene, iar catargul este
galben.

Cosul si carcasa exterioara a cazanu-
iui (apdratoare) sint negre. Barcile, spi-
raiurile si instalatiile de punte sint pi-
turate gri inchis, Puntea este verde in-
chis sau gri inchis, dupd preferinta
Elicele sint din bronz. Numele remor-
cherului se inscriptioneaza pe cele doud
cabine din borduri, piturate si ele in alb

Recomanddm constructia In tabld de
alamé de 0,3 mm, eventual dupd vizita-
rea unuia dintre remorcherele ce pot fi
inca vazute pe Dunare.
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In conditiile traficului modern
functionarea prompta a stergétoa-
relor de parbriz este o conditie
indispensabila.

Pentru a avea acces la mecanis-
mul stergatoarelor trebuie demon-
tat capacul care se afla sub bord
(1.1-fig. 1).

Se folosesc surubelnitele cap de
cruce m1 si m2; se demonteaza
cele doud suruburi (1.2), care fixea-
za tabloul de comanda al sistemu-
lui de condifionare a aerului; apoi
se scot suruburile(1.3),care se afla
in spatele cordonului orizontal de
cauciuc; la urma se scot surubu-
rile (1.4), care fixeazd capacul de
caroserie.

Dupé scoaterea acestui capac
se poate scoate capacul negru,
care se afld in coltul din stinga
sus al bordului. Pentru a scoate
cele trei piulite se va folosi o cheie

‘tubulara de 10.

Acum se poate identifica meca-
nismul, asa cum se vede in fig. 2.
Mecanismul trebuie demontat, cu-
ratat si uns. Se vor inlocui piesele
defecte sau garniturile care nu
mai prezintd garantia etanseitatii.

Un element important il repre-
zintd axul(2.1)care antreneaza prin
intermediul capului cu canelurd
bratul stergatorului de parbriz.

Din cauza deselor montéri si de-
montari ale stergéatoruiui, canelura
se degradeaza si in timpul mersu-
lui avem surpriza neplacutd ca
stergatorul s& sara de la locul lui.

Chiar inlocuirea bratului sterga-
torului cu unul nou nu rezolva pro-
blema decit cel mult pentru mo-
ment. ’

STERGATOARELOR
" DE PARBRIZ

Ing. PAUL ORZEA

O solutie consta in géurirea axu-
fui (2.1) in centrul séu si filetarea
géurii. De asemenea, se va gauri
si bratul stergatorului, astfel incit
acesta sa poatd fi prins cu un
surub.

Pentru remontarea mecanismu-
lui se va urmari schema din fig. 2
pentru a nu rdmine cu piese ne-
montate, deoarece fiecare saiba
indeplineste aici un rol precis.

Demontarea mecanismului in-
cepe cu eliberarea manivelei (3.2 —
fig. 3) de actionare a mecanismu-
lui. Aceasta este fixati de o piu-
litd (3.1) ce nu poate fi desfacuts
decit cu o cheie tubulara de 9,
care insd nu trebuie s& aib3 exte-
riorul mai mare de 13 mm pentru
a avea acces la manivela (3.2).

Se poate scoate acum motore-

ductorul (fig. 4), care se gaseste in

compartimentul dintre portbagaj si
cabina.

. Pentru aceasta se degajeazi su-
ruburile (2.2 —fig. 2) si apoi se
desface placa (2.3) care este ti-
nutd de surubul (2.4).

Mai trebuie scoase numai suru-
bul (3.12) si capacul (3.13) pentru
a se observa mecanismul.

Rotorul (3.2) este supus cimpu-
lui creat de stator (3.3). Axul sdu
trece in reductor si antreneazi ro-
tile (3.5), iar acestea rotile(3.6),care
se afld pe axul de iesire al reduc-
torului, unde se monteaza manive-
la (3.2). Pe roata(3.6)se afla un stift
care joacad rol de cami si intre-
rupe la fiecare rotatie contac-
tul (3.4).

Dupa cum se vede, motorul are
doud alimentari. Una dintre ali-

mentari sunteaza acest contact si
mentine motorul in stare continua

de functionare. Cealalts alimentare

intretine functionarea pind in mo-
mentul in care cama intrerupe con-
tactul. Astfel se realizeaza oprirea
stergatorului la cap de cursg, in-
diferent de pozitia in care se afla
el in timpul intreruperii alimenta-
rii sale.

Se intimpla insd ca stergatorul
sd nu se opreascd, ci sa-si conti-
nue miscarea datoritd inertiei me-
canismului.

In scopul prevenirii acestui fe-
nomen, motorul a fost prevazut cu
o frind automata.

Atit timp cit statorul are curent

este atras miezul de fier (3.7), care
se poate roti liber in jurul axului
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(3.8). Dar in momentul in care cu-
rentul nu mai circuld, arcul (3.9)
roteste astfel miezul (3.7) incit
botul sau (un snur dreptunghiu-
lar de cauciuc) apaséa pe rotor
il frineaza. ,
Cu timpul, acest sabot se uze
z&. Se poate incerca sd se m
reascad tensiunea in arc (3.9).
acest scop se apasé ramura lun
a arcului (3.9) si se fixeaza int
noué pozitie in carcasa (3.10).
Dacé sabotul este foarte uza
se scoate si se introduce in sp:
tele sau o fisie de carton pent
a-l inalta. .
De remarcat cé pentru mult
dintre aceste operatii nu este n
cesara decit desfacerea surubul
(3.12) si a carcasei (3.13).




Pistonul are rolul de a prelua pre-
iunea gazelor si a o transmite arbo-
relui cotit al motorului prin intermediul
boltului si al bielei. Datorita deplasarii
pistonului in cilindrul motorului se
asiguré o variatie permanentéd a volu-
‘mului cilindrului, necesara la realiza-
rea ciclului de functionare.

Pistonul se compune din: cap (5);
corp (1) (se mai numeste fusta sau
manta); umerii (2) pentru bolt si ner-
vuri de intarire si de legaturd intre
cele trei parti; calota (6) (partea ex-
terioard a capului); partea interioard
~a pistonului (7); canalele pentru seg-
_“menti (4); gaurile pentru boliuri (3)
(fig. 1).

" Pistonul lucreaza in conditii meca-
__nice si de temperatura grele, de aceea
“materialele din care se confectioneaza
trebuie sa aiba rezistentd mare la uzu-
ré prin frecare si bune calitdti meca-
nice (ce trebuie sa se péastreze si la
temperaturile ridicate in care lucreaza
pistonul). De asemenea se cer pro-
prietati de antifrictiune foarte bune, un
coeficient de dilatare cit mai mic, o
" greutate proprie cit mai micad si sa
se poatd turna si prelucra usor.
Materialul care satisface, in buna
'méasuré, cel mai mare numar de con-
di'gii este aluminiul. _

In cazul motoarelor moderne, pis-
toanele se confectioneaza din aliaje
de aluminiu-magneziu. Ele au greu-
tate mica (in comparatie cu cele din
fontd), conductibilitate termica ridi-
~'cata si pierderi reduse la frecarea pe
peretii cilindrilor. Totusi pistoanele din
aliaj aluminiu-magneziu au si deza-
vantaje ca: o rezistentd redusd la u-
zurd — '‘ceea ce necesitd tratamente
termice pentru a obtine o duritate de

IESPRE

Dezvoltarea exploziva a traficului ru-
tier a impus perfectionarea neconte-
nita a semnalizarii menita sa contribuie
direct si eficient la sporirea sigurantei
si fluentei circulatiei rutiere.

Marcajele prin care se realizeaza
semnalizarea orizontalda a drumurilor
si strazilor (cea verticald constituind-o
indicatoarele rutiere) au menirea de a
ordona circulatia, de a preciza sen-
surile si benzile de circulatie, de a de-
limita spatiile interzise pentru circu-
latie, de a ghida si orienta traficul, de
a indica cu precizie locul unde con-
ducatorii de vehicule trebuie s& opreas-
c& pentru a acorda intiietate de tre-
cere etc.

Ca si indicatoarele, marcajele se im-
part in mai multe categorii, subcate-
gorii, grupe etc., dar nu acest lucru
este cel mai important.

Este important ca pilotii autovehicu-
lelor cu doué roti s& cunoascéd semni-
ficatia diferitelor genuri de marcaje si
s& respecte regulile impuse prin aceste
mijloace de semnalizare.

Nu cred ca existd cineva care nu
- cunoaste semnificatia marcajelor pen-
tru trecerea pietonilor. Intr-adeviér, ze-
“brele au devenit arhicunoscute, dar nu
in aceeasi m#surd si respectate, atit
de pietoni, cit si de conducétorii de
vehicule. Acest gen de marcaj il con-
sider de cea mai mare importantg,
decarece el este menit si protejeze
cea mai numeroasé categorie de par-

AUTO PENTRU TINERET
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120—-140 HB. Acestea au un coefi-
cient de dilatare liniara ridicat si, toto-
data, un cost ridicat.

In general, un piston este alcatuit
din trei parti componente (fig. 2):

— interiorul pistonului este partea
care impreuné cu chiulasa motorului
formeazd camera de ardere si care
preia presiunea gazelor. Datorita fap-
tului c& interiorul pistonului este in
contact direct cu gazele de ardere si
conditiile de racire a pistonului sint
defavorabile,  temperatura sa atinge
valori mari;

— partea de etansare este partea
pistonului unde sint executate cana-
lele pentru segmenti. Aceastd parte
a pistonului transmite peretilor cilin-
drului pina la 80 la sutd din céldura
degajatd de interiorul pistonului;

— partea de ghidare este partea pis-
tonului de sub segmenti care ajutd la
ghidarea pistonului in cilindru in tim-.
pul migcérii. Aici este prevazuta si
gaura pentru boltul pistonului.

Segmentii :

Segmentii au rolul de a asigura
etanseitatea camerei de ardere (intre
piston si cilindru), nepermitind sca-
parea gazelor din cilindru in carterul
motorului. Al doilea rol al segmentilor
este de a impiedica patrunderea uleiu-
lui in camera de ardere, distribuind
pelicula de ulei pe oglinda cilindrului
(razuie uleiul aflat in exces pe peretii
cilindrului). De asemenea, segmentii
ajuta la racirea pistonului, transmitind
céldura de la piston la cilindru.

Functie de rolul principal indeplinit,
segmentii sint (fig. 3) de compresie
(de etansare) (a). Etansarea constd
in crearea unui labirint in jocul dintre
segmenti si cilindru. Gazele ce trec

SEMNALIZARER RUTIERA

ARCAJE

Colonel VICTOR BEDA

ticipanti la trafic: pietonii. Tot in zona
zebrelor se vadeste -gradul de civili-
zatie si educatie rutiera atit al pieto-
nilor, cit si al conducatorilor de ve-
hicule. .

Un améanunt tehnic: linia continua
trasatéd inaintea zebrei, perpendicular
pe axul drumului, arati locul unde tre-
buie s& opreasca conducatorii de ve-
hicule pentru a acorda prioritate pie-
tonilor. Obligatia de a da intiietate
trecatorilor o au nu numai conducé-
torii de autovehicule grele si autotu-
risme, ci absolut toti conducatorii de
vehicule, inclusiv biciclistii. Precizez
acest lucru pentru cd multi piloti de
vehicule cu dou&d roti se considerad
absolviti de aceastd indatorire in vir-
tutea gabaritului redus al vehiculului
lor, vitezei relativ mici cu care se de-
plaseaza vehiculele respective si asa-
zisei lipse de pericol care il reprezinta
pentru trafic aceste mijloace de lo-
comotie.

Un alt marcaj transversal important
it reprezintd liniile continue sau dis-
continue perpendiculare pe axa dru-
mului realizate pe drumurile fara prio-
ritate, care precizeaza locul unde tre-
buie oprit vehiculul in vederea acordarii
intlietatii de trecere vehiculelor care se
deplaseazd pe arterele prioritare. In
cazul in care conducatorul vehiculului
intilneste un marcaj compus din doud
linii discontinue paralele, perpendicu-
lar pe axul drumului, acesta are sem-
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Figura 3 — Segmenti

‘a — de compresie, conic,
cu degajare;

b — de compresie, cu expandor;

c — de radere, cu inele de otel si

expandor;

Fartes de
etansare

fartea de ghidare

1 —inel de otel;
2 — segment de fontd;
3 — expandor de otel.

3

prin acest labirint se destind treptat.
reducindu-si presiunea si, datoritd a-
cestui fapt, curgerea lor se face cu o
viteza foarte mica si, prin urmare, in-
tr-o cantitate redusa.

Segmentii de ungere (reclori) (b).
La functionarea motorului, datorita ac-
tiunii de pompare a segmentilor de
compresie, o parte din uleiul depus
pe peretii cilindrului patrunde in ca-
mera de ardere. Segmentii de ungere
au, de cele mai multe ori, practicate
orificii pentru evacuarea uleiului. Ori-
ficii similare se executd si in corpul
pistonuiui, ceea ce conduce la o eva-
cuare directd a uleiului de pe peretii
cilindrului in carterul motorutui. Primul
segment de compresie de linga capul
pistonului poartd denumirea de seg-
ment de foc, decarece la el ajung
gazele fierbinti din timpul arderii ames-
tecului carburant in cilindru.

Segmentii se confectioneazi din
fonta aliatd (cu nichel, crom, siliciu).
Segmentii de foc se acoperd cu un
strat de crom poros, pentru maérirea
rezistentei la uzura.

nificatia de «cedeazad trecerea» (fig.
nr. 1), pilotul avind obligatia sd o-
preasca pentru a acorda prioritate nu-
mai in cazul cind pe drumul prioritar
se deplaseazd in apropiere de locul
cu pricina vehicule. Asemenea mar-
caje insotesc indicatoarele rutiere in
formé de triunghi cu virful in jos si se
gasesc, de reguld, acolo unde existd
vizibilitate suficientad in ambele direc-
tii la iesirea de pe arterele neprioritare
pe cele cu prioritate.

Pentru a da mai multd claritate si
precizie acestor marcaje, in unele ca-

. zuri, inaintea liniilor transversale dis-

continue, se gasesc desenate pe caro-
sabilul strazilor triunghiuri cu virful
spre conducatorul de vehicul si baza
paraleld cu liniile intrerupte.

Liniile continue transversale se aso-
ciazd cu indicatoarele «Oprire la in-
tersectien, panouri de forma octogo-
nala cu fond rosu pe care se afla
binecunoscuta inscriptie «<STOP». A-
ceste marcaje au o deosebitd impor-
tantd, deoarece precizeazd conducé-
torului de vehicul locul unde are obli-
gatia s& opreascad pentru a acorda
prioritate vehiculului ce se deplasea-
z& pe artera prioritara. Trebuie retinut
cé la intilnirea acestui marcaj, opri-
rea este obligatorie in toate cazurile
pentru a crea posibilitatea conducéa-
torului de vehicul sa se asigure ca
poate intra fara a pune in pericol vehi-
culele ce se deplaseazéd pe drumul cu
prioritate. Tinind seama ca asemenea
semnalizare verticald si orizontald se
realizeaza la intersectiile lipsite de
vizibilitate, linia continud depaseste,
uneori, aliniamentul indicatorului (fig.
nr. 2). Aceasta urméreste ca vehiculul
s& inainteze pinad In punctul de unde
pilotul are posibilitatea s& observe cel
mai bine traficul de pe artera priori-

a
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tard. In unele cazuri, la intrarea pe ar-
terele prioritare cu ftrafic intens, pe
asfaltul drumului neprioritar, inaintea
liniei continue, la care m-am referit
mai sus, se deseneaza inscriptia
«STOP». O atentionare in plus pentru
soferi, ce le reaminteste incd o data
obligatia de a opri inainte de intrarea
pe drumul prioritar.

Dupéd cum s-a putut observa din
descrierea celor trei tipuri de marcaje
transversale, acestea au o insemna-
tate vitald pentru trafic.
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AMPLIFIGATOARE

Tn uitimul timp au aparut o serie de

circuite integrate speciale pentru ampli-

ficarea in joasa frecventd care isi ga-
sesc aplicatii curente in etajele finale
ale receptoarelor radio si TV, ale
picupurilor, modulatoarelor, emita-
toarelor (pentru MA), interfoaneior etc.

Puterea de iesire a acestor circuite
integrate variaza in general intre 1 si
10 W, dar s-au construit exemplare
ping la 100 W. Tn prezentul articol ne
vom ocupa doar de tipul TBA 810,
care se gaseste curent in magazine
ca piesad de schimb.

Puterea de iesire a acestui integrat
este de 7 W pentru o tensiune de ali-
mentare de 20 V; la aceastad putere de
7 W distorsiunile armonice ating 10 la
sutd, dar daca scadem puterea la 5 W
ele ramin de cca 1%, cind randamentul
este de cca 70% (presupunind o impe-
danta de sarcina de 4 Q).

Circuitul TBA 810 se prezintd sub

forma unui «dual in line» cu 12 termi-
nale si 2 aripioare ce se prind cu suru-
buri de radiator (25—30 cm?).

In fig. 1 se prezintd un amplificator
(pentru varianta stereo) de 5 W, avind
urmatoarele performante:

— impedanta de iesire: 4 O

ing.G. CTABIAGLIA

— impedanta de intrare PU: 05 M ©
(max. 100 mV)

— impedanta de intrare magnetofon:
100 k @ (max. 100 mV)

— caracteristici de frecventa: 50 Hz—
—20000 Hz (+1 dB)

— eficacitatea reglarii J.Fi£15dB
(la 50 Hz) .

— eficacitatea reglarii .F.: & 13 dB
(la 20 kHz)

— puterea absorbitd de la
15 W,

Dupa cum se poate remarca din
fig. 1, amplificatorul (este reprezentat
doar “unul din canale, celalalt fiind
identic) contine un etaj repetor la
intrare (pentru obtinerea unei impe-
dante cit mai ridicate), urmat de un
Baxandali si un etaj amplificator care
excita integratul.

retea:

Alimentarea se face de la un trans-
formator capabil s& dea in secundar
15 V1 A, o punte de 1 A/30 V, urmata
de un electrolitic de 4700 wF/30 V.

Radiatorul de care s-a amintit poate
fi executat in doud variante: dintr-un
profil de aluminiu care se prinde cu
surub de aripioarele integratului (intre
aripioare si cablaj se interpune un
distantier convenabil ales) 'sau mai
simply, ca in fig. 2, acesta din urma
fiind executat din tabld de alama sau
cupru 0,3—0,5 mm si sudat odatd cu
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DOUA CANALE
IDENTICE

AMPLIFICATOR 4050 W

Pentru constructorii ce doresc a-si
realiza o statie de amplificare, deci un
amplificator de mare putere, prezen-
tim un montaj din care se pot obtine
40 sau 60 W, in functie de valoarea
unor piese din schemai si a tensiunii de
alimentare.

Din schema electrici (fig. 1) se poate
observa ci montajul se alimenteazi cu
tensiune simetricy.

Banda de trecere a amplificatorului
este 20 Hz—16 kHz cu distorsiuni mai

~mici de 049, impedanta de sarcini
fiind 4 Q. Tensiunea nominali de in-
trare este de 1,5 V.

Montajul se face pe o placd de circuit
imprimat cu desenul §i plantarea piese-
lor ca in fig 2.

Trebuie avut in vedere ci tranzistoa-
rele Ts, Tyo g1 T, se monteazd pe ra-
diatoare de cilduri.

Pentru varianta de 40 W, R,, si R,;
sint de 1 Q2 W si R,; este de 27 Q, iar
pentru varianta de 60 W, R,, si R,5 au

4700ur/25V

aripioarele de cablaj.

Pentru usurinta executiei, in fig. 3
se dau cablajul la scara 1:1 si pozarea
pieselor pe acesta; el a fost astfel
conceput incit sa existe posibilitatea
montérii de potentiometre duble circu-
lare direct pe cablaj, dar executantul
este liber sa-si monteze pe panoul
cutiei ce include amplificatorul si alte
tipuri de potentiometre (de exempluy,
potentiometre moderne de tip rigld).

Forma si dimensiunile cutiei vor fi
in functie de varianta de potentiome-
tre adoptats, de gabaritul transforma-
torului si al condensatorului de filtraj
procurat.

n fig. 4 este datd o schema tot cu
TBA 810 de amplificator pentru sono-
rizari in masina (alimentarea fiind de

047 Q/5 W si Ry, are 22 Q.

ambele variante, curentul de repaus ’

(pentru Vintr.=0) este de 100 mA.

Schema electrici a redresorului este in
fig. 3. Puntea redresoare este formati din
4 diode 6-SI-1R.

Transformatorul de retea se face din
tole E+1 cu sectiunea miezului de 9,5 cm?
pentru 40 W si de 13 cm? pentru 60 W.

Pentru 40 W, infasurarea N, are 1170
de spire CuEm ¢ 0,40, iar infisuririle N,
si Nj au cite 135 de spire CuEm ¢ 0,85;
pentru 60 W, N, are 940 de spire CuEm
90,46 si N,, respectiv N, au cite 115
spire CuEm ¢ 1,1.

Condensatoarele de filtraj au valoarea
de 4 700 uF.

La montaj se va tine cont ca termis-
torul si se monteze pe radiatorul tran-
zistoarelor de putere. Sigurantele fu-

R;—39kQ; R,—120kQ; Ry—
150 Q; R,—2,2 kQ; Rs—39 kQ:
R¢—3,3 kQ; R;—150 kQ; Rg—
5,6 kQ; Rg—3,3 kQ; R —39 kQ:
R;—330Q; Ry,—33 kQ; R 4—
560 Q; R,5—220 Q; R;s—150 Q:
R;7—12kQ; Ryg—1,2kQ; R g—
1,2 kQ; R,0—27 Q; R, —15 Q;
P,—500 Q; P,—100 Q; T,=
BC 147; T, T;=BC 177 B;

. T,=BC 211; Ts=BC 147; T¢=
BC 107; T,=BC 177; Tg=
BD 135; To=BD 136; T,,=
2 N 3055; T,;=2 N 3055; C;—
4,7 uF/16 V. C,—47 pF/16 V;
Cy—10 ukF, 10 V;  C,—-10 uF/
10 V; Cs—1,5 pF/63 V; Co—
22 pF,250 V; C,—33 nF/63 V;
Cy—0,1 uF/63 V; Co—0,1 uF/
63 V; D,—PL 8V2; D,. D-—
1 N 4001; Th—40 kQ.

12—14 V). Aceastd variantd s-a utili-
zat ca modulator in emitatoarele pen-
tru banda de 2 m in variantid portabila
(cind se poate modula 100% un etaj-
final realizat cu 2N3375).

Performantele acestui amplificator
sint urmatoarele:

— tensiune de alimentare: 12—14 V

— impedanti de iesire: 4 Q

— impedantad de intrare: 180 kQ

-— sensibilitate la intrare: 2 mV

— putere la iesire: 5 W

— gama de frecventa: 20 Hz —40 kHz

(£ 05 dB). i

Deoarece amplificatoarele descrise
nu necesitd reglaje speciale, ele se
recomandd a fi realizate chiar de
constructorii incepétori.

Pentru un control rapid al corectitu-
dinii executiei, in fig. 1 sint date si
tensiunile In diverse puncte ale mon-
tajului (masurate cu un instrument
obisnuit de 20—30 k Q /V).

Ca indicatie de conectare a amplifi-
catorului sterec este datd schema
din fig. 5, iar cablajul imprimat (scara
1:1) cu dispunerea pieselor pentru
schema din fig. 4 este prezentat in
fig. 6.

In locul tranzistoarelor BC 109 se
pot monta altele din seria BC, selec-
tate pentru zgomot propriu mic.

zibile vor fi de 3 A.

Reglajul curentului de repaus se sta-
bileste din potentiometrul P,, iar gra-
dul de distorsiuni si amplificarea din P,.

Radiatorul va fi cu dimensiunile 390 x
110x 4. "

Temperatura de lucru a tranzistoare-

lor de putere este in jur de 40—50°C.

cazul din fig. 5, vom vedea care este
limita maxima a rezistentei:

=N _oso00).
Emax 1,6(mA)

Aceastd valoare se poate micsora,
dar se va avea in vedere ca prin tran-
zistor s& nu se depdseascad curentul
maxim admis.

Daci se considera n porti simultan
comandate de tranzistor, R_ va avea
o valoare de n ori mai mica.

Un alt parametru important este
viteza de comutare.

Se testeaza doi timpi de comutare:
timpul de propagare t a semnalu-
lui pentru comutarea iesirii din «1»
in «0» si timpul de propagare tp a
semnalului pentru comutarea iesirii
din «O» in «1». Valorile tipice ale unei
porti sint: tPLH =11 nssi tPHL =7ns
(fig. 6).

S-a presupus cé la intrare se aplica
un semnal dreptunghiular. Acesti timpi
variaza in functie de incércarea iesirii
portii si de temperatura ambianta.

Timpii de tranzitie sint importanti
deoarece ne indicd frecventa maxima
la care poate fi folositda o poarta.

Daca admitem la iesire un semnal de
forma unor impulsuri triunghiulare
(fig. 7) cu timpul de crestere de
Tns (t )} side caderecuitns “PHL)~
rezulta o frecventd maxima teoretica
de repetitie de 50 MHz (la intrare se
aplica un semnal dreptunghiular cu
perioada de 20 ns).

Realizind o functie de baza (Si{-NU),
circuitul CDB 400 E intrda in compo-
nenta tuturor schemelor complexe cu
circuite logice.




IMAGINE PERFECTA,
SUNET PLACUT

VA ASIGURA

TELEVIZOARELE
GU GIRGUITE
INTEGRATE

Un televizor in caminul dv. v oferd posibilitatea sa vizionati cele mai diverse
emisiuni — filme, concerte, piese de teatru, spectacole de opera, transmisiuni
sportive, cursuri de limbi straine, emisiuni stiintifice s.a. :

Magazinele si raioanele specializate ale COMERTULUI DE STAT va pre-
zintd cea mai recenti realizare a industriei noastre electronice —TELEVI-
ZOARELE CU CIRCUITE INTEGRATE, realizate de Intreprinderea «Elec-
tronica»-Bucuresti. :

lata citeva din avantajele de exploatare pe care le oferad noile tipuri de tele-
vizoare:

— REDUCEREA CONSUMULUI DE ENERGIE ELECTRICA CU
CIRCA 33%, prin imbunatatirile congtructive si functionale. :

— FUNCTIONAREA NORMALA CHIAR $I LA VARIATII MAI MARI
ALE TENSIUNU PE RETEA, datorita incorporarii unui stabilizator in aparat.

— SIMPLIFICAREA OPERATIUNILOR DE DEPANARE, prin folosi-
rea in constructia televizoarelor a modulelor functionale, module care se pot
inlocui cu operativitate. ;

tehnium

)))) Garantia pentru buna functionare a televizoa;

publititute relor cu circuite integrate este de 12 luni.

in toate magazinele si raioanele specializate ale COMERTULUI DE
STAT, televizoarele cu circuite integrate se pot cumpara si cu plata in maxi
mum 24 de rate lunare, cu un aconto de 15 la suta din pretul de vinzare al
aparatului. | .
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INTEGRATE i




UTILIZAREA

In lunile de vara, cind razele ge-
neroase ale soarelui isi fac simiita din
ce in ce mai puternic actiunea data-
toare de viata si energie, capata valente
noi, concrete, preocuparea extrem de
actuald de economisire si rationalizare
a consumurilor energetice, pe calea
valorificérii intensive a acestei inepui-
zabile resurse de energie naturalg,
neipoluanté.

n ultimul timp, interesul pentru uti-
lizarea energiei solare a crescut in
mod apreciabil in numeroase téri, chiar
si unele mai putin favorizate decit tara
noastrd de pozitia lor geograficd mai
la nord de paralela 45° (Anglia, R.F.G.,
Franta, Canada, Suedia s.a.). in acest
scop se dezvoltd cercetarea stiintifica
in numeroase t&ri, inclusiv in tara
noastrd (precum si o colaborare teh-
nico-stiintificd internationala activa)
pentru realizarea de utilaje si sisteme
noi de captare, inmagazinare si refo-
losire economica a energiei naturale
a soarelui.

Nu putine din realizérile obtinute in
acest domeniu formeazéd teme acce-
sibile tineretuiui din tara noastra. In
cadrul activitatilor practice, strins le-
gate de procesul de invatamint, sint
usor de abordat asemenea teme care,
aplicate in conditii concrete si cu po-
sibilitati locale, duc la imbinarea in-
structiei teoretico-practice cu utilul.

Tn cele ce urmeaza se prezinta (fig. 1)
constructia unui incalzitor solar de
apa, cu captor solar (1) si rezervor
mic (2) aplicat in cadrul unei instalatii
simple cu dus (3). Acesta este con-
ceput pentru o executie lesnicioasa
cu mijloace tehnologice elementare si
cu materiale uzuale accesibile oricarui
constructor. Valoarea aplicativa a unui
asemenea tip de incélzitor solar este
evidenta: el furnizeazd apa calda la
dusurile folosite la stranduri, colonii
si tabere de copii si tineret, brigazi de
tractoare mobile sau fixe etc. Acelasi
tip de captor solar este, de asemenea,
utilizabil la producerea apei calde me-
najere cu avantaje deosebite pentru
imbunatatirea gradului de confort, mai
ales In gospodariile satesti si sub-
urbane, cu o economie evidentd de
combustibil conventional costisitor.

Elementul de baza, care asigurd in
cadrul instalatiei captarea si refolosi-
rea caldurii purtati de razele soarelui,
este dispozitivul captor-solar. Se are
in vedere principiul cel mai simplu de
captor-solar, imaginat pind in prezent
de om, care se bazeazd pe «efectul
de seré» obtinut intr-o «cutie neagra».
in principiu, o «cutie neagra» (fig. 2)
consté dintr-o cutie paralelipipedica 1
avind un perete 2, de sticld sau alt
material transparent la luming, dirijat
céatre soare si interiorul cutiei vopsit
in culoarea neagrd mati. Radiatia so-
laré reprezinta, de fapt, un complex
de radiatii electromagnetice cu dife-
rite lungimi de undé&: jumaétate din ener-
gia radiata revine radiatiilor de lumina
(vizibild) cu o lungime de unda cu-
prinsé intre 0,0004 mm si 0,0007 mm,
iar restul revine atit radiatiei infrarosii
cu o lungime de undd mai mare de
0,0007 mm, cit si radiatiei ultraviolete
cu o lungime de undd mai mica de
0,0004 mm.

O proprietate remarcabila a radiatiei
luminoase care conduce la «efectul
de sera» este modificarea lungimii de
unda a radiatiei atunci cind aceasta
intiineste un obstacol care poate fi un
perete negru, pamint, o plantd etc. In
aceste conditii, lumina se transforma
in caldurd, respectiv radiatie termica.
Sticla, pe de altd parte, prezints pro-
prietatea c& este transparentid pentru

Dr. ing. VALERIU SILLJ

radiatia luminoasa (cu pierderi mici in
functie de calitatea sticlei si de starea
de curatenie a suprafetei), dar este
aproape opacéa pentru radiatia termica.
In consecints, asa cum se vede si din
fig. 2, radiatia luminoass 3 (cu o lun-
gime de unda mica) trece prin peretele
2 de sticla al «cutiei negre», este ab-
sorbité de peretii 4 vopsiti in negru mat
si transformata in caldurd 5, care se
reflectd partial pe peretii interiori, dar
nu poate pardsi interiorul cutiei, din
cauza opacitétii sticlei pentru radiatia
termicé (cu o lungime de undi relativ
mare). In consecints, o parte din ener-
gie este captatd sub forma de caldurs,
care, fara vreun alt aport caloric ex-
terior, méreste temperatura din inte-
riorul «cutiei negre», sensibil mai muit
decit temperatura de echilibru atinsa
in afara ei.

Constructia unui captor solar cu
schimbétor de caldurd plan rezults
din fig. 3. El consti dintr-o cutie para-
lelipipedica 1 (detaliati in subansam-
blul 1), vopsita in interior cu vopsea
neagra mati si acoperitd cu un geam 2,
ca la o «cutie neagré». In interiorul
cutiei 1 se introduce un schimbétor
de caldurd 3 de tip plan cu ghidaje
alternative (vezi subansamblul 3 cu
detalii). Schimbatorul de caldura (3)
este sustinut in cutia 1 de cite doi
suporti 4 pe fiecare laturi. El este
izolat termic in partea inferioara si
lateral cu un strat 5 termoizolator si
este vopsit pe fata superioara cu vop-
sea neagra mata.

Cutia paralelipipedica 1 este exe-
cutatd, in varianta constructivd pre-
zentatd in fig. 3 (subansamblul 1), cu
peretii laterali 1.1 si 1.2 din cherestea
groasd de 30 mm, care se incheie in
colturi cu dinti drepti deschisi, cu clei
de oase si se inchide, folosind suruburi
de lemn sau cuie, cu un fund 1.3 din
placaj gros de 6—8 mm. In partea su-
perioard a cutiei 1 este executat, de
jur imprejur, un prag pentru sustinerea
geamului 2. In alte variante construc-
tive, cutia 1 se poate executa din metal,
unele constructii industriale folosind
tabld si laminate din aluminiu.

Schimbatorul de caldurd (suban-
samblul 3), in solutia adoptats, este,
de fapt, o cutie formata din doi pereti
3.1 paraleli, asamblati intre ei prin cite
doud laterale 32 si 3.3, prin 14 bucati
ghidaje 34 si cu doud tevi 3.5. Peretii
3.1 sint confectionati din tabla subtire
de otel cu o grosime de 0,8— mm care,
in functie de posibilitatile de aprovi-
zionare, poate fi fie tabla zincatsd pe
ambele fete conform STAS 2028-71,
fie tabla decapata conform STAS 1988-
65, sau un alt metal accesibil amatori-
lor. Dimensiunile de aprovizionare ale
tablelor mentionate sint 700 x 1 450 mm
sau 750 X 1500 mm (ultimele previzute
in desene}. Pentru alte dimensiuni ale
foilor de tabla, cotele din desene vor fi
adaptate in mod corespunzétor.

Lateralele 3.2 si 3.3, ca si ghidajele
3.4, sint prevazute din otel lat 12x8
(STAS 395-68), dar pot fi confectio-
nate si cu alte l&timi sau grosimi (de
exemplu, grosimi intre 8 si 12 mm),
sau din alte laminate (de exempluy,
patrat de 8 sau 10 mm) si chiar din
tabld profilatd in formd de U, dupé
posibilitatile de aprovizionare si exe-
cutie. Gaurile In aceste repere se vor
da in functie de niturile folosite la
asamblare; astfel la nituri de alama
(STAS 4019-53), cu ¢ 3 mm se reco-
manda gauri de ¢ 32 mm.

Reperele gaurite vor servi ca sablion
pentru gaurirea tablelor 3.1, {inind cont
de montajul alternat al ghidajelor 34
si de asigurarea unui joc minim late-

ral fatd de tevile 3.5 prevazute in de-
sene cu diametrul nominal de 3/4”
(diametrul exterior corespunzator de
~27 mm) sau alese cu diametre apro-
piate (dupé posibilitati).

In subansamblul nituit se vor largi,
cu un dorn, locasurile pentru tevile
3.5, pe o adincime de circa 30 mm.
Tevile 3.5 se vor asambla prin lipire cu
cositor. Intregul perimetru al ansam-
blului nituit se va chitui, eventual cosi-
tori, apoi grundui si vopsi cu miniu
de plumb, dupad care se va face o
probd cu apa: nu se admit scurgeri
de apa pe perimetru.

Schimbatorul de caldurd descris
prezintd, fatd de constructiile indus-
triale intilnite mai frecvent cu registru
de tevi paralele, avantajul ci elimina
necesitatea folosirii sudurii, care este

- tehnici
modernd

se poate acopen cu geamul 2, taiat
la dimensiunile prevazute (sau rezul-
tate la montaj). Se pot folosi sticla
de geam obisnuitd, plexiglas sau orice
alt material translucid si izolator ter-
mic. Geamul 2 se fixeaza iIn cutia 1
cu cuisoare (ca la ferestre), dupd care
se procedeazd la o chituire 6, executata
ingrijit de jur-imprejur. Captorul solar
este astfel gata pentru utilizare.
Rezervorul incalzitorului solar (fig. 4)
poate fi adaptat dintr-un butoi de tabla
4.1 pentru combustibili lichizi, ales cu
o capacitate mai mare, sau din orice
alt recipient inchis, care poate fi un
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1. — Instalatie cu dus cu

incdlzitor solar de apa: 1)
captor solar; 2) rezervor;
3} dus cu robinet; 4) su-
port rezervor; 5) suport cap-
tor solar; 6) tub apd rece;
73 tub apid caldi; 8) robi-
net 3/4"; 9 robinet aerisi-
re 3/4"; 10) teavd curbatid
de aerisire.

2. — Principiul functiona-
rii unei «cutii negre» pentru
captarea radiatiei solare sub
forma de céaldurd: 1) cutie
paralelipipedicd cu supra-
tata interioard vopsiti in
negru mat; 2} perete trans-
parent; 3) radiatie lumi-
noasd; 4) perete interior
vopsit in negru mat; 5) ra-
diatie termica.

mai putin accesibild pentru majorita-
tea amatorilor si c& foloseste materiale

_uzuale.

Schimbatorul de caidura 3, verificat
si vopsit, se va aseza in cutia 1, peste
stratul izolator 5, pe suportii 4 din lemn
adaptati la dimensiunile rezultate ale
subansamblurilor 1 si 2 si fixati pe
fundul 1.3 cu clei de oase sau cuie.
Suportii 4 pot fi prevazuti in prealabil
cu cirlige (din comert pentru ferestre),
care asigurd o fixare mai buna a sub-
ansamblului 3 in cutia 1.

Materialul stratului 5 termoizolator
se va alege dupd posibilitdti: vats de
sticld, cilti sau chiar deseuri de lemn
(talas, rumegus), resturi de cirpe sau
eventual de hirtie. In continuare, spa-
tiul liber l&sat in perefii 1.2 pentru
tevile 3.5 se va acoperi cu adaosurile
14 lipite cu clei de oase.

In aceastd fazi de montaj, cutia 1

NS
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butoi de lemn. Rezervorul propriu-zis
4.1 este prevdzut cu urmatoarele ra-
corduri: doud racorduri 4.2 pentru apa
rece (unul legat de reteaua de apa,
altul de captorul solar , altul 4.6 pentru
apa calda, un racord 4.3 mai lung cu
priza superioard filetat la capatul in-
ferior pentru dus si un alt racord 4.4
filetat 3/4” pentru robinetul de aerisire).
Racordurile sint executate din tevi cu
diametrul nominal 3/4” (si diametrul
exterior corespunzator - 27 mm), sau
cu un alt calibru impus de robinetele
folosite pentru dus, aerisire sau re-
teaua de apd. Pentru etansarea imbi-
nérii se recomanda ca, inainte de mon-
taj, s& se sudeze cite o flansd 4.5 pe
fiecare teavd la distantele rezultate
din desen.




OBTINEREA
POZITIVOLUI COLOR

in practica fotoamatorului, prin po-
zitiv color este inteleasé copia pe hirtia

color de pe un negativ color. Tot po-.

zitive color sint si copiile executate pe
film pozitiv color dup& negative color,
precum si copiile pe hirtie diapozitiv
dupé diapozitive color. In cele ce ur-
meazé va fi descrisd metoda de lucru
pentru obtinerea unui pozitiv color in
general, particularizindu-se utilajele
necesare pozitivelor color pe hirtie.
Obtinerea de pozitive pe hirtie diapo-
zitiv, tehnica aflaté la inceput, foloseste
aceleasi aparate si aceeasi metoda ca
in cazul copiilor dupé negativ, diferen-
tele constind in materialele fotosensi-
bile folosite si procesul de developare.

Schema principald din fig. 1 pune
in evidentd cele spuse.

CORECTIA DE CULOARE

Stim c& materialele fotosensibile co-
for au o caracteristica (densitate func-
tie de iluminare) sensitometrica tripla,
corespunzator fiecérui strat mono-
crom, respectiv fiecérei imagini mono-
crome. Ideal, cele trei curbe sensito-
metrice ar trebui s& se suprapuna. in
fig. 2 este redatd sensitograma ideald
a unui material negativ color, iar in
fig. 3 cea a unui material pozitiv color.
Practic, sensitogramele reale sint de-

balansate (fig. 4 si 5) atit datorita imper- -

fectiunilor de fabricatie cit si abaterilor
de la temperaturile si duratele impuse
de procedeele de developare, consi-
derindu-se c& expunerile au fost
corecte.

Negativul din fig. 4 a avut monocro-
mul galben (stratul sensibil la indigo)
mai putin sunsibil, ceea ce a determi-
nat obtinerea unor densitdti mai mici
pentru aceleasi iluminari comparativ
cu monocromul purpuriu si cel azuriu.
Copiind acest negativ pe un material
fotosensibil color pozitiv, pe care il
consideram deocamdaté perfect, ima-
ginea rezultatd va avea o dominanta
indigo, curbele azuriu si purpuriu fiind
deplasate astfel incit densitatile sint
mai mari pentru o aceeasi iluminare
comparativ cu linia galbenuiui. Rezul-
tatul este firesc, prin analogie cu pro-
cesul alb-negru: densitatilor mai mici
de pe negativ le vor corespunde den-
sitdti mai mari in pozitiv.

Practic, materialele pozitive color nu
sint nici ele perfecte, caracteristica lor
rezultind debalansatd cu valori cu-
noscute chiar din fabricatie. Imaginea
color obtinutd va fi functie de combi-
narea debalansarilor negativului si hir-
tiei, avind o dominantd de culoare da-
torith densitati mai mari a uneia sau
a doud imagini partiale monocrome.

In aceast situatie se pune problema
corectiei. Cele trei curbe partiale sint
paralele pentru un material corect ex-
pus, corect developat si aflat in ter-
menul de valabilitate. Acest lucru per-
mite ca operatia de corectie sé fie po-
sibild prin expunerea pozitivului cu o
lumina coloratd uniform care s& com-
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penseze monocromul cu densitati mai
mici.

Dac& negativul din fig. 4 s-ar copia
intercalind un filtru indigo de densi-
tate corespunzatoare, ar fi afectate
straturile sensibile la rosu si verde ale
hirtiei color in sensul micsorarii can-
titatii de lumina in culorile respective,
ceea ce ar duce la scéderea densitati-
lor de culoare pentru purpuriu si azu-
riu, comparativ cu monocromul galben
(monocromul galben rezulta prin ex-
punerea stratului sensibil la indigo;
folosind un filiru indigo la expunere,
componenta indigo a imaginii nu este
afectata).

Rezultatul expunerii prin=filtrul in-
digo este o deplasare a curbelor azu-
riu-purpuriu spre cea galbend (fig. 8),
astfel incit sensitograma reala sa se
apropie de cea ideald. Corectia efec-
tuatd este echivalentd cu o apropiere
a monocromului de galben al imaginii
negative de celelalte doud (fig. 7).

Recapitulind cele spuse pina acum,

se pot face citeva observatii impor-
tante.
“Un material negativ corect expus si
developat este debalansat, astfel incit
cele trei curbe ale imaginilor partiale
sint paralele. Asupra imaginii negative
nu sint posibile practic nici un fel de
operatii de corectie. Strict teoretic se
poate admite c& o cale de corectie ar
consta in intarirea sau sldbirea selec-
tivd a imaginilor monocrome in mod
perfect controlabil.

Se poate corecta imaginea negativa
folosind filtre in culorile fundamentale
la fotografiere, ceea ce insa ar presu-
pune cunoasterea prealabild a deba-
lansarii peliculei. Metoda ar putea fi
folosita dacd developarea nu ar intro-
duce la rindul ei debalanséri. in orice
caz, faptul ca in procesul de obtinere
a pozitivului o corectie de culoare va fi
oricum necesard anuleaza necesitatea
oricarei corectii a materialului negativ.

Imaginea pozitivd poate fi corectata
printr-o expunere cu luminéd colorata.
Raportindu-ne la imaginea pozitiva,
rezultd concluzia c& o dominantd se
corecteazd prin colorarea luminii in
culoarea dominantei. Acest lucru se
face cu ajutorul unor filtre care permit
modificarea densitatii culorii introduse.
Ca reguld rezultd cd o dominantd de
culoare se inl&turd folosind o filtrare
in aceeasi culoare si de densitate direct
proporiionald sau, ceea ce este echi-
valent, o filtrare in culoarea comple-

_mentar3, dar invers proportionald. Va-

rianta a doua este aplicabild in cazul
supracorectiilor, cind se introduce o
dominantd ca urmare a utilizarii unei
filtrari direct proportionale de densitate
prea mare. Tabelul alaturat este ilus-
trativ pentru regula de corectie a do-
minantei de culoare.

Corectia de culoare a pozitivului
este o corectie totalizatoare.

Revenind la fig. 4, se apreciazd ¢ o
dominanti de acest fel este de gradul |,
respectiv cind intre cele trei curbe se

mentine paralelismul chiar dacéa nu se
suprapun. Dominantele de gradul |
sint corectabile.

Sa analizam fig. 8 care prezintad
sensitograma unui negativ color® cu
un alt tip de debalansare. Se observa
curba monocromului azuriu a carei
inclinare diferd de a celorlalte doué.
Remarcam aparitia unui punct de in-
tersectie I, punct care defineste o sin-
gurd culoare corect redabila. Prin fil-
trare nu se poate corecta aceasta de-
balansare, numita de gradul I, ci se
obtine numai o deplasare a punctului
i in V', respectiv |, functie de sens.
deci oricum numai o singurd nuantd

va putea fi corect redatd. Péariile mai
luminate vor fi afectate de ¢ dominanta,
jar cele mai putin luminate (fatd de
punctul 1) vor avea o dominantd de
culoare complementara. Pentru carac-
teristica din figurd, deasupra punctu-
lui | dominanta va fi rosie, iar sub
punctul | ea va {l azurie Un astfel de
negativ este dificil de copiat. Corectia
de culoare se va face pentru nuanta
consideratd cea mai importanta sau
cea mai semnificativa care va cores-
punde punctului I, -admitindu-se de-
naturarea celorlalte culori. Printr-o
marire corespunzétoare, cind subiec-
tul permite, se va realiza o imagine in
care zona de culoare semnificativa s&
fie majoritara.

Un ultim caz este cel in care corectia
se face cu densitati foarte mari de fil-
trare (fig. 8). In aceastd situatie apare
o suprapunere generald care ins& in
zona de voal va ridica valoarea uneia
sau a doud dintre curbe exagerat de
mutlt, inlaturind proportionalitatea pina
la punctul de prag. Efectul consta in
aparitia unor umbre colorate, in ciuda
faptului c& zonele bine luminate sint
corect redate.

Lumina coloratd pentru corectie se
obtine intercalind filtre care schimba
culoarea sursei de lumina a aparatului
de marit sau de copiat pe cale sub-
stractiva sau aditiva.

Operatia de corectie prin filtrare este
numitad si acordarea culorilor.

FILTRAJUL SUBSTRACTIV

Pe cale substractivg, filtrajul de
corectie se realizeaz& folosind filtre
de densitati diferite (intr-un sir de va-
lori progresive) in culorile comple-
mentare (galben, purpuriu, azuriu).
Intercalate in drumul optic al aparatu-
lui de marit, ele vor retine componen-
tele luminoase complementare, lasin-
du-le s& treacd pe cele de aceeasi
culoare.

Un set de filtre obisnuit cuprinde trei
serii de 11 filtre de densitate crescéa-
toare In mod proportional. Se noteaza
densitatea filtrelor cu 05, 10, 20, 30,
40, 50, 60, 70, 80, 90, 99(100), cifrele
fiind procente. Valorile de 100%; (no-

tate cu 99) sint astfel alese incit cele
trei filtre de 100%, suprapuse, actio-
neazd ca un filtru gri neutru asupra
hirtiei sau peliculei pozitive color.

Vizual, aceastd combinatie apare de
un gri cu tentd albastra-verzuie. Fil-
trele care ar actiona gri-neutru asupra
ochiului sint mai dense. Desigur, pro-
centele de densitate sint valori rela-
tive.

Se observa ca prin combinarea den-
sitatilor date se obtin valorile interme-
diare {13, 25, 35, 45 etc.), precum si
valori supericare cifrei 100.

Combinarea de filtre din cite doud
siruri duce la formarea de culori de
diferite intensitati si nuante.

Notarea filtrajelor se face in ordinea
galben-purpuriu-azuriu. De exemply,
10.00.00 inseamn& un filtraj exclusiv
galben de 10%, 00.50.00 este un fil-
traj exclusiv purpuriu de 50%, iar
00.10.60- este un filtraj combinat din
10% purpuriu si 60%; azuriu.

Utilizarea concomitentd de filtre din
fiecare culoare nu este eficientd deoa-
rece corespunzator valorii minime se
formeaza un filtru gri care nu face alt-
ceva decit s& mareascd timpul de ex-
punere. Astfel, filtraju! 60.50.30 este
echivalent cu 30.20.00 din punct de
vedere al culorii corectate, filtrul gri
30.30.30 ducind doar la pierderi ale
fluxului de lumina.

Filtrele sint realizate dintr-o peliculd
de gelatind coloraté plasata intre doua
placi de sticla subtire si lipite pe mar-
gine. Densitatea filtrului este notata
de obicei prin stampilare pe una din
fetele interioare. Dimensional, ele sint
standardizate, valorile uzuale fiind
6x6 cm, 7,5x7,5 cm, 9x9 cm,
13x13 cm.

in general se apreciaza ca dificil fil-
trajul de corectie, ceea ce este numai
partial adevarat. Metodica de lucru
este simpld, dar ceea ce este real
dificil consta in aprecierea corectd si
rapida a nuantei si a densitatii domi-
nantei prin prisma filtrelor avute la
dispozitie. Utilizarea unor analizoare
de culoare electronice nu este deo-
camdatd la indemina fotoamatorului,
ceea ce va determina in ultima in-
stantd ca experienta acumulatd sa fie




factorul care sa determine rapiditatea
si corectitudinea acordarii culorilor.

in continuare vom trece in revista
etapele de lucru.

1. Determinarea timpului de ex-
punere si a dominantei. in general,
pentru un fotoamator cu putingd ex-
perientd, timpul de expunere este usor
de determinat. Folosind un acelasi
aparat de marit si finind cont de faptul
ca negativele color copiabile trebuie
sa fie principial corect expuse si de-
velopate, timpul de expunere pentru
un format curent folosit este cam
acelasi. In orice caz, se lucreaza ex-
punind in trepte o primé fotografie
prin mascare si retragere succesivé
a mastii pe zone aproximativ egale. Un
sir de valori de expunere cu cele mai
mari sanse de gésire a expunerii corec-
te pentru formate 9x12 —13x18 cm

- este 2-4-6-8-10 s.

Expunerea se face fara filtraj, ceea
ce duce la obtinerea asa-numitei «co-
pii zero» din punct de vedere al cu-
lorii. Dominanta de culoare este deter-
minata corect pe zona cea mai bine
expusa. O altd posibilitate consta in
a folosi filtrajul de bazd, respectiv fil-
trajul care balanseazd hirtia si care
este notat pe ambalaj. Se obtine o
copie initiald care are mari sanse de
a prezenta o dominantd de densitate
relativ redusad. Pentru a economisi
timp, este indicat s& se facd prima
copie prin ambele procedee si s fie
developate concomitent, urmind sé se
stabileasca de la care din ele sé se
plece pentru acordarea culorilor.

2. Determinarea intr-o primd a-
proximatie a filtrajului de corectie.
Aceasta este de fapt operatia care
cere experientd si antrenament al o-
chiului In materie de culori. Corectia
se face alegind filtrele de nuanta si
densitate egald cu a dominantei, in
acest sens fiind util tabelul din care
se considera filtre numai culorile gal-
ben, purpuriu, azuriu si combinatiilor
lor.

Introducerea unor filtre (sau scoa-
terea unor filtre, daca s-a plecat de la
filtrajul cu numaérul de baza al materia-
lului pozitiv) duce insa si la modifica-
rea timpului de expunere. Aprecierea
acestei modificari se poate face prin-
tr-un calcul aproximativ, printr-o re-
expunere esalonata, plecind de la tim-
pul bun al primei copii cu ajutorul unui
exponometru de laborator sau a ana-
lizatorului de -culoare.

Modificarea expunerii prin filtrare
se datoreaza densitatii de culoare, dar
si trecerii luminii prin placile de sticla
ale filtrelor. Astfel, o corectie de 807
dintr-un filtru va duce la o crestere
mai mica a timpului de expunere decit
daci aceeasi valoare este obtinuta
sumind doud sau mai multe filtre, de
exemplu 50% si 30%. Practic, sint de
retinut urmatoarele valori aproxima-
tive:

— pentru filtrele galbene de 5% si
10% se neglijeaza prelungirea timpului
de expunere;

— pentru filtrele galbene de 157 si
20% se prelungeste timpul de expu-
nere cu 3—5%;

— pentru fiitrele galbene de 25%,
30%, 35%, 40% si 45% se aplicd o
marire de 5%;

— pentru filtrele intre 505 si 100%
se aplica o mérire de 10% pentru fie-
tare unitate de 10% cu care s-a mo-
ificat filtrajul;

— pentru filtrele purpuriu si azuriu
se modifica timpul de expunere cu
cite 10% pentru fiecare modificare a
filtrajului de 10%;

— pentru fiecare pereche de sticle
(ale filtrelor) adaugatd se mareste ex-
punerea cu circa 10%.

Calculul foarte riguros se face cu o
relatie de sumare complexd. Practic,
se considera suficient de precis un
calcul direct, definitivarea timpului de
expunere, dacé va fi necesara, facin-
du-se in urmatoarea etapa. latd un
exemplu. Cu filtrajul de baza 60.60.00
s-a executat o priméd copie care pre-

zinta o dominanta rosie, ceea ce de-
noti ca este necesard o corectie gal-
ben-purpuriu mai mare pe care am
estimat-o ca fiind 80.90.00. Asadar,
conform celor expuse, galbenul va
cere o prelungire de 5%, iar purpuriul
de 30%, cresterile densitatii de culoare
fiind de 209/, respectiv 30%,. Daca in-
locuim filirele, numérul placilor de
sticla ramine acelasi, dar daca reali-
zam filtrajul galben prin adaugarea
unui filtru de 20% introducem si ©
prelungire suplimentard de 10%. In
aceastd ultima situatie, prelungirea
totald va fi de (5-+30+10)%, deci 45%
Dacs timpul de expunere a fost de
5 s, noul timp va fi 7,25 s.

Desigur, singura metoda absolut
precisd este utilizarea unui expono-
metru de laborator.

in calculul noului timp de expunere
se va tine cont si de o eventuald modi-
ficare a gradului de maérire a imaginii
negative.

3. Definitivarea corectiei de cu-
foare si a expunerii. Noua probé ob-
tinutd se presupune ca este bine ex-
pusi si prezintd o dominantd slaba
sau are nevoie si de o reevaluare a
timpului de expunere. Se fac corectii
mici (5—10%) si se reajusteazd timpul
de expunere cu 3—10%, executindu-se
o0 noua probaé. R

4, Executia copiifor finale. In prin-
cipiu se expune copia finald in condi-
tille stabilite in primele trei etape. Un
ochi pretentios mai poate interveni si
in aceasta etapa asupra corectiei de
culoare si a timpului de expunere, in
cazul cind existd certitudinea rezulta-
tului scontat. In caz contrar, in locul
unei copii finale impecabile se obtine
tot o probd sau o copie cu minusuri
calitative neglijabile in raport cu des-
tinatia sau caracterul fotografiei.

Se observa ca existd o permanenta
interdependenta intre timpul de ex-
punere si densitatea dominantei de
corectat, o conditie. a determinarii
corecte a dominantei constind in co-
rectitudinea expunerii probei.

Atunci cind prelucrarea materialu-
lui pozitiv se face fara mijloace de
masurare a cantitati de lumind si a
densitatii de culoare, copia se obtine
prin corectii succesive. Numarul de
corectii poate fi mai mare sau mai mic,
in functie de experienta operatorului,
uniformitatea negativelor, constanta
parametrilor de fucru etc. Dacd un
fotoamator incep&tor nu reuseste s&
obtind o copie corectd, uneori nici
dupa 5—6 probe succesive, un foto-
amator experimentat poate s& deter-
mine corectia si timpul de expunere
corespunzatoare la o a doua proba.

Dominanta de culoare ce trebuie
corectati nu este in exclusivitate func-
tie de debalansarea peliculei negative
(combinatd cu debalansarea materia-
lufui pozitiv). Exista parerea cé odatad
determinatd corectia pentru o foto-
grama de la capatul filmului, filtrajul
de corectie este bun pentru tot filmul
deoarece in urma developérii debalan-
sarea este aceeasi pentru toate foto-
gramele. Lucrul este adevarat daca
tot filmul a fost expus in acelasi loc si
intr-un scurt interval de timp. In cazul
cel mai general insa existda o domi-
nantad a luminii de la fotografiere pe
care ochiul nu o sesizeazd In mo-
mentul expunerii, deoarece imaginea
sintetizatd pe scoarta cenusie se auto-
corecteaza. In momentul obtinerii co-
piei color, aceastd dominantd devine
evidentd, ea fiind un factor real si
obiectiv redat de materialul color. Lu-
mina de la ora 10 nu este aceeasi cu
cea de la ora 14 sau cea din amurg.
Un subiect aflat lingé o suprafata color
va fi colorat la rindul sau usor dato-
rita luminii reflectate sau difuzate de
suprafata respectiva.

Desigur, ochiul avertizat si antrenat
va distinge dominantele de iluminare.
Unele dominante de acest fel sint ne-
cesare; de exemplu, o fotografie in
lumina unui soare care apune trebuie
si fie bogatd in nuante de rosu sau
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rosu-portocaliu. Facute la munte si
deseori pe plaja la mare, fotografiile
color au o tenta siaba de albastrui, ca
urmare a radiatiilor ultraviolete bogate,
dar nesesizate de ochi.

Corectia cea mai eficace se face la
fotografiere, folosind un filtru UV, res-
pectiv un filtru care retine radiatiile
ultraviolete.

Cind fotografiem in culori subiecte
ale caror culori sint unanim cunoscute
sau reduse la o anumitd nuanta con-
ventionald, vom acorda atentie obiec-
telor colorate din jur, inlaturind cind
este posibil influenta lor. Astfel, o
camasa intens colorata, uni, poate de-
termina modificarea culorii fetei unei
persoane.

inlaturarea dominantei luminii folo-
site la fotografiere se impune atunci
cind ochiul nu admite ca veridica foto-
grafia obtinutd numai_prin corectia
debalansérii generale. Inlaturarea do-
minantei de iluminare duce la modifi-
carea culorilor obiectelor fotografiate
intr-o anumitd masurg, dar acest fucru
se neglijeazd in raport cu corectitu-
dinea culorii elementului principal al
fotografiei.

Ramine la latitudinea fiecarui foto-
amator de a corecta individual imagi-
nile color sau de a aplica o corectie
unica determinatd pe una-dou& foto-
grame. Desigur se va folosi o corectie
mica daca fotogramele au fost expuse
in aceleasi conditi de iluminare si
farad influente perturbatoare.

FILTRAJUL ADITIV

Problematica si metodologia de acor
dare a culorilor copiei pozitive color
sint tot cele prezentate. Diferenta con-
sta in modul in care se obtine lumina
coloratd pentru corectie. In virtutea
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principiului aditiv, trebuie reunite trei
fluxuri de lumin in culorile fundamen-
tale, astfel proportionate incit sa re-
zulte culoarea dominantei de inlaturat.
Cele trei fluxuri de lumind se obtin
pe doud cai. O prima cale constd in
folosirea unui utilaj (aparat de marit)
prevazut cu trei surse sau O sursa a
carei lumina este divizata in trei, fie-
carei surse sau fascicul difuzat cores-
punzindu-i un filtru fundamental (rosu,
verde, indigo). Intensitatea fiecarui fas-
cicul de lumina poate fi modificata fo-
losind cite o diagram& sau dispozitiv
cu clinuri optice, scari gri in trepte.
O a doua cale consta in intercalarea
filtrelor fundamentale succesiv in dru-
mul unui singur fascicul luminos. Do-
zarea culorilor fundamentale se face
in functie de timpul de filtrare.

Primul procedeu este rapid si asi-
gura rezultate uniforme, dar necesitd
o aparatura scumpd si complicatd,
ceea ce limiteaza utilizare= sa de catre
fotoamatori.

Cel de-al doilea procedeu este acce-
sibil deoarece se foloseste aparatul
de marit obisnuit. Dezavantajele con-
stau in pierderi de vreme prin manipu-
larile cerute de expunerea succesiva,
necesitatea unui releu de timp de mare
precizie si cu o foarte buna repetabili-
tate, necesitatea unui aparat de mérit
foarte stabil, plasarea filtrelor in fata
obiectivului pentru a nu manevra ser-
tarul de filtre, ceea ce ar duce la mis-
carea imaginii — dezavantaje care fac
ca procedeul s4 fie folosit de un numar
mic de fotoamatori in ciuda faptului ca
se obtin fotografii cu culori mai satu-
rate decit prin procedeul substractiv.
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Un stabilizator electronic de mare
eficacitate cu protectie la scurtcircuit
este prezentat alaturat.

Protectia la un scurtcircuit acci-
dental este asiguratd de un tiristor
BRY 46.

Daca In circuitul de sarcind curentul
creste mult, pe rezistorul de 1 Q apare
o cédere de tensiune (aproximativ 1 V)
ce provoacd deschiderea tiristorului,
care, intrind in conductie, pune la
masé baza tranzistorului T, care la

rindul sdu blocheaza tranzistorul serie
BD 135, intrerupindu-se in acest sens
circuitul de alimentare.

Pentru restabilirea functionarii sta-
bilizatorului se apasi butonul T. In
felul acesta se intrerupe circuitul de
utilizare, neutralizind si tiristorul.

Din potentiometrul de 10 kQ se re-
gleaza tensiunea de iesire intre 6 si
15 V.

«INTERMETALLY — S.U.A.
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Efectele acustice cu
ajutorul montajelor elec-
tronice se pot obtine in
cele mai diverse moduri.
Prezentdm mai jos un
montaj deosebit de sim-
plu si usor de realizat,
care are un efect placut
cind se foloseste ca ie-

sire pentru chitarele e-
lectrice. Montajul este
astfel conceput incit prin
simpla actionare a co-
mutatorului bipolar S, el
poate functiona ca am-
plificator de chitard in
pozitia N sau generator
de ton in pozitia de jos V.
Cu ajutorul potentio-

metrului se actioneaza
asupra voiumului. Tran-
zistoarele utilizate sint
de tipul BC 108, iar ali-
mentarea se face de la
o sursa de 9 V.

«HOBBY» — R.F.G.

JESIRE ——

Mari dificultati intimpinadm cind ur-
meazé sa deconectdm un circuit inte-
grat de pe placuta de circuit imprimat.

O solutie ingenioasd consta in to-
pirea cositorului de la toate picioarele
simultan cu ajutorul unei anse special
construite pentru ciocanul electric de
lipit, de tip pistol.

In desenele aldturate se poate ve-
dea forma unei astfel de anse pentru
un circuit cu 14 picioare.

«RADIO» — U.R.S.S.
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Montajul de turometru prezentat se
poate folosi la motoarele In 2 sau 4
timpi, indiferent dacd au 2,3, 4,6 sau
8 cilindri.

Elementul care face adaptarea apa-
ratului este condensatorul Cx a carui
valoare in pF se calculeazd dupa
formula

Cx = —KN-—O‘M

Pentru motoare in 2 timpi K=2, iar
pentru motoare in patru timpi K=1.

N reprezintd numérul cilindrilor.

Astfel, pentru K=1 la un motor cu
4 cilindri se obtine

Cx = 15nF

Voltmetrul montat pentru indicare
trebuie s& aib& rezistenia interni mai
mare de 5 kQ.

Etalonarea se obtine din potentio-
metrul de 300 kQ.

«SIEMENS» — R.F.G.
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Va prezentam un mixer audio pentru
doud canale cu impedantele de intrare
de 25 M3. Impedanta de iesire este
de 70 2.

Amplificarea sistemului este unita-
13, iar distorsiunile nu depéasesc 0,5"

o

Tensiunea de intrare este indicat sa
nu depaseasca 1 V.

«MULLARD» — Anglia
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PENTRU GARAJ

De multe ori, cind garam autcturismul, nu
apreciem corect distanta pind la peretele poste-
rior al garajului. Pentru a evita lovirea masinii,
prezentam doua solutii practice.

Prima solutie const in montarea a dous anve-
lope uzate pe peretele din spate, la inaltimea
barei de protectie, ajutind la evitarea loviri
masinii,

Cea de-a doua solutie este bazati pe aprinde-
rea unui bec actionat de un microintrerupétor. |
momentul in care ne apropiem cu autoturismu
de limita stabilita fatd de perete, se actioneaza
intrerupétorul, prin intermediul barei de protec-
tie, si se aprinde becul, avertizindu-ne s3 oprim.

Se recomanda s3 se utilizeze un Intrerupétor
de tip comutator si cu o pirghie de aluminiu de
30 mm. Intregul montaj se fixeazi pe perete, pir-
ghia intrerupatorului fiind la indltimea barei de
protectie. De capéatul pirghiei se monteazi o
ventuzd din plastic sau cauciuc. Becul care“se
aprinde la atingerea pirghiei va fi montat mai.
sus, astfel incit fasciculul de luming al farurilor
sa nu estompeze lumina becului.

Montajul se compune dintr-o sursi electrici
{o baterie de 4,5 V sau un transformator de sone-
rie cu redresor), o rezistentd de protectie, un
condensator electrolitic de 2 500—5 000 pF/15 V
prin a carui descércare se aprinde becul de
6 V0.3 W, un fasung si un intrerupdtor miniaturd
care, la rindul luj, este legat, in pozitia de repaus,
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condensator electrolitic.

prin R, (57 Q), la sursa de energie si la un

® Din sticla organici se pot con-
tfectiona minere frumoase pentru felu-
rite instrumente. Pentru aceasta se

-..stringe instrumentul in mandrina ma-

sinii de gdurit manuale si cu el se

gaureste sticla organici Incalzits, ea
permite ca tija respectiva sa patrunda
cu usurinid pind la adincimea dorit3.
Dupa racire, masa plasticd are ade-
rentd pe metal.

ORIZONTAL

1) Cu contributii in domeniul electri-
citatii atmosferice — Méasoara puterea
electrica. 2) Sistem de prevenire a
scurtcircuitelor — Curelusa. 3) Gene-
rator electric. 4) Sculptor francez care
realizeazd celebrul grup arhitectonic
«Gladiatoriiv — Caracteristicile unui
motor — Nicu Marinescu. 5} Marca de
prestigiu satméareand — Retezat. 6) ...
conducatori de electricitate —Cu apa.
7) Accelerator pentru particule grele
~— Prima und& 8) Pronume — Pune
in evidentd in lucrarile sale fisiunea
uraniului — Actiune. 9) Metal dur —
Deloc aceleasi. 10) Particule elemen-
tare ipotetice, neidentificate, a caror
vitezd ar fi superioard celei a luminii
— Dovadé provizorie. 11} Coapsa —
Se obtine prin tratament termic.

VERTICAL

1) A studiat deflexia razelor canal in
cimpurile electrice si magnetice — A
destina. 2) lzolat la cap! — Oval «co-
jumbian» —Lucreaza cu aur. 3) A pus
bazele teoriei electronice a materiei —
A studiat experimental trecerea cu-
rentului electric prin conductoare. 4)
Soi goll — Cap de litdl — Unitate de
masura in Sl a rezistentei electrice (pl.).

e M =y e g1 A W N2

@ Aspiratorul poate fi fol
succes si la trierea fructelor de arbusti

osit cu

, fructiferi. Fructele se pun intr-un vas,

formind un strat de 3 cm si se indreap-
t& asupra lor jetul de aer sufiat de as-
pirator. Ca urmare, frunzele, gunoa-
iele si fructele uscate sint rapid arun-
cate afara.

@ Un mijloc simplu de a fixa un
tablou de un perete subtire poate fi
umatorul. La capétul unui surub filetat
se fixeaza, printr-o articulatie, una-
doud placufe. Ele se pun in orificiu si

5) Maramures — Ceata — De ordinul
sutelor. 6) Numar — In iconografia
vechit Chine si a Japoniei. 7) Editie
francezd —In fine, energie! 8) Perso-
naj creat de Titus Popovici. 8) Depar-
tament in sud-estul Frantei — Negatie
— A lumina {fig.). 10) Dispozitiv care
permite transformarea unei forme de
energie in alta. 11) Are contributii in
domeniul teoriei nucleului atomic si
al radiatiei electromagnetice — Emit
si receptioneazi undele electromag-
netice.
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se fixeazad paralel cu peretele. Se in-
surubeazd piulita si se acoperd ori-
ficiul cu ipsas.

@ Cu o bucaticd de cauciuc taiata
dintr-un furtun se inchide bine usa.
Aceasta se fixeaza de tocul usii, avind
grija ca sub capul cuielor s& se puna
saibe.

@ Un dispozitiv simplu pentru exe-
cutarea de gravuri pe metal si sticla
este cel din figura aldturata. Fl se con-
fectioneazd dintr-o rold, ca cea de la
diamantul pentru tdierea geamurilor,
asezatd pe axul unui micromotor de
joasa tensiune. Dacd se va folosi un
motor mai puternic, taieturile in sticla
vor fi mai adinci.

(¥

@® In locul greutatii de apasare folo-
sitd la muraturile de casa pentru bor-
cane cu un volum intre 0,5 si 5 |, re-
comandam folosirea unei scinduri din
lemn, tdiatd in formd eliptici. Sub
scindura se va pune un strat de frunze
de coacaz rosu (contra fermentatiei).

BANCA
CU SPATAR
S| MASA

Pentru confectionarea bancii sint
necesare 16 scinduri rindeluite si 48
de suruburi cu piulite, iar ca instru-

mente de lucru o rindea, un ferastriu,
0 masind de gaurit manuald, o suru-
belnitd si o rigla de masurat.

Scindurile din lemn de pin vor fi:
doud de 100 10 cm, doué de 91 x 10 cm,
doué de 68x 10 cm, dou# de 62x 10 cm,
toate cu grosimea de 2 cm. Lungimea
scindurilor pentru bazid si spatarul
bancii este la alegere. Desenul indica
modul for de asamblare.

La fel de simplu se poate construi
si 0 mésutd. Pentru realizarea ei sint
necesare tot un numar de 16 scinduri
din lemn de pin, a céror asamblare se
va face cu ajutorul a 44 de suruburi cu
piulitd. Scindurile sint dimensionate
astfel: sapte au 80x10 cm, trei de
76X 10 cm, patru de 65,5x 10 cm, doud
de 5910 cm. In ceea ce priveste su-
ruburile cu piulita, 16 dintre ele vor fi
de 508 mm si 28 vor avea capul de
4x45 mm.
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RAILEANU STEFAN — jud. lasl

Condensatorul variabil are capaci-
tatea maxima 450 pF, decl este de tip
obisnuit. Condensatorul trimer are va-
loarea de 4—20 pF. Rezistorul din cato-
dul tubului T, are valoarea de 330 &

Un bloc UUS se poate modifica
pentru banda de 144 MHz, dar impune o
anumits experientd practica. V& re-
comandam s& construiti unul din
blocurile publicate de noil. Alimenta-
rea receptorului 0 V 3 trebuie f&cutd
prin intermediul unui transformator de
retea.

Scrieti la radioclub  pe
P.0.Box 88, lasi.
ENE EMIL — lasi

inlocuiti I 226 cu 1 N 4003 sau F 407.
COTOFAN ALEX. — lasi

Exploatarea statiilor de telecoman-
d& este permisd numai in baza unei
autorizatii emiss de M.T.Tec.

adresa

155 NU 70

Tranzistorul la care va referiti nu
are echivalent.
YVASILESCU ION — Bucuresti

In limita spatiuiui disponibil.
MAGY VIRGILIU — Timisoara

Yom cauta sa prezentam si alte
constructii In limita spatiului dispo-
nibil. In privinta aeroclubului luat
legatura cu C.N.E.F.S,, str. Vasile Con-
ta, Bucuresti. Uneie dintre scheme vor
fi publicate.
TUDOR CONSTANTIN — Bucu-
resti - )
Din fredventa etalon se obtine timp
etalon. In'rest, nu.
BOJNEAGU ALEX — jud. Olt

Materialul sste nepublicabil.
SMEU DORIN — Drobeta-Tr. Se-
wverin

Ca sa eliminafl zgomotul din am-
plificator, filirafi mai bine tensiunea de
alimentare. Montall succsesiv un con-
densator In mal mulle puncte din

schema.

ILAS DUMITRY - lasi

Revedeti articolele publicate deia
despre antenele Yagi
JIGORANU VASILE — Bécest,
jud. Vasiui

Puteti scrie autorului la Liceul in-
dustrial Branesti, jud. lifov.
BAQCIS CONSTANTIN — Pinga-
rati, jud. Meamt

Werificati elementele active din eta-
jul final audio.
REVILAK ADAM — Arad

Codul incomplet al tfiristorului nu
ne permite a v& indica datele tehnice.

3x107NU70
6

In orice caz, din seria T 08 singurul
tiristor care suporta o tensiune inversa
de 500 V este T 08N 500. La iesirea unui
amplificator se urmareste a se cupla
o impedantd cit mal egald cu cea
recomandatd de constructor. La mi-
crofon nu transformatorul modifica
banda de frecvente, ci lanful acustic.
STANCIU A, ALEXANDRU — iasi

Deocamdata nu va fi publicata.
BIDILICA €. — jud. Arges

In limita spatiului tipcgrafic.
FARCAU IOAN — Deva

Filtrele se construiesc in functie de
frecventa pe care vor lucra.
MARINESCU CRISTIAN — Bucu-
rest

Materialele la care v& referiti sint
destinate celor ce poseds o autoriza-
tie de la M.T.T¢. Obtineti intl autoriza-
tia.
STROE NICOLAE —- Galati

Studiall materialele publicate la pag.
4—5 ale acestui numar.
TASE A, — Medias

Nu detinem schema casetofonului dv.

DEAK FERENK — Tirgu Mures;
PARASCHIV TOADER — Galati
Deocamdats, nu.
OBREJA TOADER — Piatra Neamt
Multumim pentru felicitdri. Schema
va fi publicatéd. Pind atunci verificati
cu o cascd (prin intermediul unui
condensator) fraiectul ampiificatoru-
lui de audiofrecventd si eventual de-
terminati piesa defecta.
MORITA POMPILIU — Deva
In bobinele circuitelor oscilante in-

troduceti cite un miez de feritd, sau
mariti cu o spird fiecare bobind.
ION V. STEFAN — jud. Arges
Vom publica o asemenea schema.
TACU NECULA! — Husi
Luati legatura cu federatia de spe-
cialitate din cadrul C.N.E.F.8.

BADULESCU ADRIAN — Bucu-
resti

Tubul EBL1 se poate inlocui cu
EL 84 si doud diode detectzare, bine-
inteles cu modific&ri de soclu.

Pentru redresor cititi materiaieie a-
parute la paginile 4—5/1878.
GHITEA ALEXANDRU — Bucu-
resti

BC 148 are achivalent BC 172, iar
BC 149 are echivalent pe BC173 (IPRS)
BRATESCU MIRCEA — Oradesa

Adresati-va fabricii constructoare,
BALAN VALERIU — Sihiv

Un tiristor conduce cind | se agfic
un potential pozitiv pe anodé si primes-
te si un impuls de poartd. in curem
alternativ vor trece prin tiristor numai
semialternantele pozitive.
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Magnetofonul Pluto ANP
404 poate functiona cu vi-
tezele de 4,76 si 9,53 cm/s
pentru semnale mono.

Pentru viteza de 9,53 cm/s
banda de frecvente repro-
duse este cuprinsd intre
50 Hz si 12 kHz.

Puterea semnalului audio
poate atinge 1,5 W pe o
impedanta de 4 Q.
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