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»Jrez tineretului patriei noastre, studentilor s& obtind noi si noi realizéri in ridicarea nivelt
lui de cunostinte in toate domeniile, in insusirea temeinica a celor mai noi cuceriri ale stiintel
tehnicii, asigurarea unei bune pregatiri profesionale si tehnice, pentru ca numai asa isi vor put
indeplini misiunea istorica de a asigura ridicarea patriei noastre pe noi trepte de civilizatie si pro-
gres, infaptuirea societitii comuniste!: !

- Tinara generatie a patriei noastre aduce
un fierbinte omagiu si cele mai alese ginduri
tovarasului NICOLAE CEAUSESCU, tovarasei
ELENA CEAUSESCU, cu prilejul aniversarii
zilelor de nastere.
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Antrenati Tn mareata operd de mate-
rializare a. istoricelor hotariri ale Con-
gresului al Xlii-lea al partidului, ale
hotaririlor -si documentelor adoptate la
Forumul national al tineretului, toti
utecistii, intregul tineret al patriei —
muncitori si tarani, elevi si studenti, in-
telectuali si militari — se alaturd milioa-
nelor de oameni apartinind tuturor
generatiilor pentru a exprima secreta-
rului generai al partidului, conducato-
rul iubit al tarii, tovarasul NICOLAE
CEAUSESCU, urdri fierbinti de feri-
cire si sanatate, spre binele poporului,
cu prilejul aniversarii zilei sale de
nastere.

Din perspectiva magistralelor hota-
riri ale Congresului al Xili-lea al parti-
dului acest an Tinseamnd inceputul
unei noi etape construite conform
unei strategii stiintifice riguros elabo-
rate, in care accentul se va pune pe
realizarea unei noi calitati a muncii si
vietii intregului nostru popor, pe dez-
voltarea intensivd a tuturor ramurilor
productiei materiale, cu asigurarea
unui echilibru mai bun intre diferitele
sectoare. Aceastad etapa, care va aseza
tara noastrd pe noi cuimi de progres si
civilizatie, este urmarea fireascéd a
eforturilor creatoare ale unui popor
harnic care, mai ales In cei peste 20 de
ani de cind in fruntea partidului si a
tarii se afla tovardsul NICOLAE
CEAUSESCU,  ctitorul Roméniei so-
cialiste, a obtinut mutatii esentiale in
toate domeniile vietii economico-so-
ciale, incepind cu temelia economica,
cu cresterea produsului social si a ve-
nitului national, cu sporirea potentia-

lului - productiv ‘pe  ansamblul econo-

miei nationale. ‘
Sentimente

dreapta si spre tovarasa academician

Dintotdeauna  oamenii  pamintului
nostru au luptat pentru_libertate, pen-
tru pastrarea fiintei nationale si pentru
o viatd mai luminoasa, dar niciodata
mai deplin, mai profund decit in zilele
noastre nu s-au bucurat de rodul mun-
cii lor, de libertate, de civilizatie si pro-
gres ca in anii socialismului.

Orice om de bund credintd care a
strabatut intr-un fel sau altul drumurile
tarii, orice om care a pus:ceva din fiinia
sa pentru scumpa noastrd patrie, orice
om care se afla pe drumul devenirii
noastre, care nu a fost usor, care nu
este, de ce sd nu recunoastem, presa-
rat peste tot cu flori, poate avea adinca
multumire ce ti-o da gindul ca traiesti
in libertate, intr-o patrie libera, stapina
pe propriul ei destin. Anii de lumind ai
poporului roman s-au ivit in decursul
istoriei o datd cu alegerea ca secretar
general al Partidului Comunist Romén
a tovardsului NICOLAE CEAUSESCU,
a carui gindire revolutionard, lumi-
noasd, s-a revarsat ca un fluviu in
constiinta poporului  sdu. - Conceptia
sa inaintatd despre lume §i viatd s-a
materializat stralucit in evolutia poli-
tica a tarii, contribuind decisiv la
inaintarea Romaéniei pe noi culmi de
progres si civilizatie. Avind in fruntea
sa un astfel de conducator cu adinca
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- culturg;

de adinca gratifu~
dine, de profunda recunostinta se in-

doctor inginer ELENA CEAUSESCU,
prim-viceprim-ministru al  Guvernu-
jui, presedintele Consiliului National
al Stiintei si Invatadmintului, proemi-
nentd personalitate stiintifica si- poli-
tica, a carei stralucita activitate a ridi-
cat continuu chimia romaéaneasca,
creind o operd stiintifica de mare va-
loare teoreticd, militind pentru trans-
formarea stiintei in instrument al pro-
gresului social.

Prezenta activa, dinamicéd a secre-
tarului general al partidului, tovarasul
NICOLAE CEAUSESCUY, in viata tarii
si a poporuiui nostru se traduce prin
uriasa contribuie adusd la propasi-
rea multilaterala a patriei, la elabora-
rea si Infaptuirea politicii partidului si
a statului, de dezvoltare in ritmuri
inalte & economiei nationale, a stiin-
tei, tehnicii si culturii, de crestere sus-
tinutd a nivelului de trai material si
spiritual al intregii natiuni, de intarire
continud a independentei si suvera-
nitatii Romaniei socialiste, de intensi-
ficare a relatiilor de colaborare inter-
nationald a tarii noastre. Ramine un
adevar incontestabil faptul ca secre-
tarul general al partidului este un
mare prieten al tineretului, caruia i-a
adresat in repetate rinduri chemari gi

indemnuri inflacarate de a se pregati

cu maximéa responsabilitate pentru a
deveni oameni adevdarati ai timpurilor
pe care le traim, pentru a fi capabili
oricind s& preia, In industrie, agricul-
tura, in cercetare, in stiinta si in
importante responsabilitati,
pentru a fi gata sa ducd mai departe

‘maretele realizdri ale poporului nos-

tru, indltind Romania pe noi culmi de
progres si civilizatie. Este o realitate
de necontestat  faptul ca aceste
chemari si Tndemnuri au capéatat si

‘capéatd mereu un raspuns entuziast

vibratie = patriotica si  clarviziune
revolutionard, Romaéania a facut un
salt gigantic peste timp in toate ramu-
rile vietii sale.

Prin forta intelegerii umaniste, prin
viziunea filozofica, cuprinzétoare a
secretarului general al partidului,
Romania are azi locul sau de presti-
giu Tn rindul natiunilor lumii, avind
prieteni pe toate meridianele. Valorile
poporului din trecutul istoric, cit si
acelea din prezentul contemporan isi
au locul lor de cinstire in cartea natiunii.

Slujind cu profundd abnegatie re-
voiutionara interesele 1arii, idealurile
poporului roman, cauza socialismu-
lui pe pamintul Romaniei, secretarul
general al partidului s-a afirmat tot-
odatd ca un promotor neobosit al celor
mai nobile idealuri de Iintelegere,
colaborare si pace intre natiuni, ca un
stralucit militant pentru  apérarea
drepturilor fundamentale ale popoa-
relor la viatd, la existen{d libera si
demnd, la suveranitate, ia pace.

Aniversarea zilelor de nastere si
a indelungatei activitaii revolutionare
a tovarasei ELENA CEAUSESCU,
membru al Comitetuiui Politic Execu-
tiv al C.C. al P.C.R., prim-viceprim-
ministru al Guvernului, presedinte al
Consiliului National al Stiintei si inva-

‘prezentului si viitorului nostru, Tsi in-

din partea tineretului studios. Preo-
cuparile privind insusirea exemplara
a unei profesii sau alteia, imensa do-
rinfd de cunoastere, de largire per-
manentd a orizontului cultural, de |
afirmare pe terenul Tnvataturii si, in
egald masura, al muncil i creatiei
sint moduri firesti de a fi ale elevilor si
studentilor, starea de constiintd prin
care ei se raporteaza direct la marile
cerinte ale prezentului si viitorului.

Vibrantele chemari ale presedintelui
NICOLAE CEAUSESCU la acliunea
politicd responsabila, la identificarea
si valorificarea tuturor resurselor de
dialog, de tratative, la fupta unitad a po-
poareior pentru oprirea cursei ab-
surde a inarmarilor, pentru edificarea
unui climat de destindere si pace in
conformitate cu aspiratiile firesti ale
natiunilor lumii dau intreaga masura a
esenfei umaniste a politicii romanesti,
Tnalta grijd pentru viitorul ttnerei gene-
rafii, pentru nobila misiune a acesteia
de a invata si a munci, avind asigurate
drepturile supreme la existentd si
pace.

La aniversarea zilei sale de nastere,
in acest inceput de an si de cincinal,
intregul tineret a! tarii priveste cu in-
dreptatitd mindrie si incredere spre
tovardsul NICOLAE CEAUSESCU,
care poartd pe umeri rdspunderea

dreaptd gindurile ‘de recunostinid si
stima spre tovarasa academician
doctor inginer ELENA CEAUSESCU
si- le doreste, din adincurile inimiior,
viatd lungd, sanatate si putere de
creatie, asigurindu-i de atasamentul
si respectul pe care le poarta deplin,
intrucit inima lor bate la unison cu
inima  Romaniei de astazi si de
miine.

tamintului, a tovarasului NICOLAE
CEAUSESCU, secretarul general al
partidului, presedintele Republicii So-
cialiste Romania, coincide cu o mare
sarbatoare resimtitd in inima si con-
stiinta fiecarui fiu al acestui pamint.
Nu putem vorbi astazi de marile noas-
tre izbinzi fard a le uni intr-un tot cu
numele marilor ctitori ai Romaéniei
socialiste.

Luminoasele perspective ale sarcini-
lor si hotaririlor stabilite de Congresul
al Xill-lea constituie azi temeijul unei
puternice si exemplare angajari, al unei
energice mobilizari pe calea infaptuirii
viitorului fuminos al patriei, a Tnaintarii
neabatute spre comunism.

Sarbatorind zilele de nastere a
tovarasului NICOLAE CEAUSESCU,
jubitul si stimatul conducator al tarii,
a tovardsei academician doctor ingi-
ner ELENA CEAUSESCU, preemi-
nentd personalitate politica si savant
de renume mondial, ne aflam la uni-
son cu tofi oamenii patriei, in aleasa
traire a unui moment definitoriu pen-
tfru  simtirea Intregului popor, ale
'c?rqﬁ sentimente deseneaza durabile
efigii.

DUMITRU DUMITRICA,
muncitor constructor



Un domeniu de larga utilizare a
amplificatoarelor operationale il con-

stituie cel al corectoarelor de ton
(egalizoare etc.), intercalate in lantu-
rile de audiofrecventa, de obicei
intre preamplificator si amplificatorul
de putere, avind rolul de a com-
pensa caracteristicile neliniare ale
unor componente din lant sau de a
.colora”, dupa gusturile ascultatoru-
lui, anumite fragmente de program,
prin accentuarea sau atenuarea
adecvata a unor benzi de frecventa.

Operationalele se preteaza foarte
bine la astfel de aplicatii gratie

PLICATII AO

Fiz. A. MARCULESCU

cistigului lor imens in tensiune in
bucla deschisa, care permite jongla-
rea dupa dorinta cu elementele bu-
clei de reactie; de asemenea, contri-
buie substantial si celelalte
caracteristici ale AO (impedania
mare de intrare, proprietatea de
,nod sumator” a intrarii inversoare,
impedanta joasa de iesire etc.).
La ora actuala exista numeroase
tipuri de amplificatoare operationale,
simple sau multiple, realizate in
tehnologii moderne (cu intrare de
J—FET sau MOS—FET), concepute
special pentru aplicalii de inalta
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fidelitate in audiofrecventa. Cu toate
acestea, constructorii pot obtine re-
zultate multumitoare si de la clasi-
cele 741 sau 709, utilizate in schem®
simple, cu permanenta grija a opti-
mizarii experimeritale in functie de
calitatea pieselor disponibile, uneori
chiar in functie de exemplarul de AO
disponibil.

in figura 3 este reamintita schema
tipica a unui corector de ton de tip
Baxendall, pe care o propunem
incepétorilor spre experimentare cu
un operational BA741, uA741 etc.

Numerotarea pinilor corespunde
capsulei DIL cu 2x7 terminale. Nu
insistam asupra modului de functio-
nare, principiul corectorului Baxen-

In. numarul 8/1985 al revistei a
fost prezentat la aceasta rubrica un
convertor pentru alimentarea de la
baterii a tuburilor fluorescente mici.
La solicitarea mai muitor cititori in-
teresati revenim asupra acestui
montaj (fig. 1), cu unele modificari,
pentru a face citeva observatii utile.

In primul rind, mentiondm ca ali-
mentarea de la baterii nu este avan-
tajoasa, din cauza consumului rela-
tiv. mare de curent, decit in cazul
unor drumetii, cind merita sa sacrifi-
cam un set-doud de baterii pentru
ambian{a placuta pe care ne-o ofera
in cort sau-in vecinatatea acestuia
lumina tubului. Mult mai convena-
bila este solutia alimentarii de la un
~acumulator auto, chiar iesit din uz
{capacitate mult redusé, un element
scurtcircuitat etc.), bineinieles pen-

~tru cei care poseda un astfel de ac-
~cesoriu. si implicit si un redresor
adecvat pentru incarcare de la retea.
~ Figura 1 prezinta varianta monta-
jului in cazul alimentérii de la un
acumulator auto cu tensiunea nomi-
nald de 12' V. Experimental s-a obti-
nut o functionare buna pentru varia-
~tia tensiunii la bornele acumulatoru-
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lui aproximativ intre 7 V si 13 V, cu-
rentul consumat variind intre 1 A si
1,5 A, In cazul utilizarii unui tub flu-
orescent ,Electrofar" cu puterea no-
minala de 14 W. Chiar daca tubul nu
lucreaza la intreaga sa disponibili-
tate, lumina emisa de el este muilt
mai buna decit s-ar obtine de la un
bec (sau grup de becuri) cu incan-
descenta de acelasi consum, ali-
mentat direct de la acumulator.
O altd modificare esentiald a mon-
tajului, solicitata de numerosi citi-
tori, consta in realizarea transforma-
torului Tr. pe un pachet de tole
fier-siliciu, In locul miezului de ferita
tip oala, care, desi mai eficient, este
deocamdata mai greu de procurat
pentru constructorii amatori. Astfel,
in varianta din figura 1 s-a utilizat
miezul transformatorului incorporat
in difuzoarele de radioficare (tole E+
I, fier-siliciu), cu sectiunea de cca
1,7 cm?; practic se poate folosi orice
pachet de tole E+l cu secfiunea mie-
zului central de cca 2 cm? si largime
a ferestrei suficientd pentru a inca-
pea pe carcasa bobinajele respec-
tive. Infasurdrile (tatonate experi-
mental, fara pretentia unui calcul

]
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prealabil de optimizare, care ar pre-
supune cunoasterea permeabilitatii
magnetice a miezului si a frecventei
centrale de lucru) au fost realizate
astfel: ny = 25 spire CuEm 0,3 mm;
n, = 25 spire CuEm 0,8 mm; n; =
360 spire CuEM 0,2 mm.
Folosirea miezului de fier in locul
feritei impune reducerea frecventei
de lucru a oscilatoruiui in jurul a 3-6
kHz (la valoarea ,medie” a tensiunii
de alimentare), lucru ce se obtine
prin tatonarea experimentala a valo-
rii condensatorului C, Practic au
rezultat valori optime pentru C; in
gama 10—47 nF, In conditii in care
rezistenia R, (dictatd de factorul de
amplificare al tranzistoruiui) era de
ordinul sutelor de ohmi (240820 ().
Din exploatarea indelungatd a
montajului a mai rezultat o observa-
fie importantd  referitoare la stabili-
tatea in functionare, mai precis la
unele tendinte de instabilitate
(transformatorul ,fluierd” sau tubul
WPilplie”  suparator), constatate in
anumite domenii inguste ale tensiu-
nii de alimentare. Variatia tensiunii
la bornele acumulatorului, pe ma-
sura ce acesta se descarcd, este
inevitabila si in acest fel oscilatorul

0,50

a 054 050

isi modifica parametrii de lucru
(frecventa, randament de transfer),
putindu-se ajunge in anumite
puncte critice in care functionarea -
montajului devine nesatisfacéatoare.
Pe linga scaderea gradului de ilumi-
nare a tubului, insotitd de efectele
mentionate, s-au depistat si anumite
.puncte” de tensiune la care consu-
mul de curent creste substantial, si- |
tuatii neeconomice si chiar pericu=
loase pentru componentele monta-:
jului. Supéarator este faptul ca aceste
puncte critice nu sint situate la ex-
tremitatile plajei totale a tensiunii de
alimentare (mai usor de evitat), ¢ci
undeva in interiorul ei, fara pozifie
repetabild (intervin aici, fara in-
doiala, variatiile valorilor R, si C, cu.
temperatura, temperatura variabila a
jonctiunii BE a tranzistorului etc.).
ldeea de a stabiliza tensiunea de
alimentare a montajului (solutie cu
rezultate optime, de altfel) am res-
pins-0 de la bun inceput pentru cad:
stabilizatorul, la aceastd intensitate
de curent, ar fi mai complicat si mai
costisitor decit insusi convertorul,
implicind totodatd si o disipatie im-
portanta de energie atunci cind acu-
mulatorul este complet incércat (de
exemplu, a stabiliza la 9 V o ten-
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dall fiind recent prezentat pe larg in
revistd (de exemplu In numarul
4/1985, pag. 8—8). Cele trei poten-
tiometre sint liniare, eventual chiar
cu deplasare liniara a cursorului, iar
condensatoarele din buclele de
reactie (C,—Cs) vor fi sortate pentru
valori cit mai apropiate de cele
indicate. Tensiunea diferentiala de
alimentare nu este critica (intre 9 V
si +18 V), decuplédrile cu Cg si Cy
(22—868 nF) i
aproape de pinii de alimentare ai
operationaluiui. Bineinteles, tensiu-
nile vor fi foarte bine filtrate, prefe-
rabil chiar stabilizate.
Condensatoarele de intrare (C,) si
de iesire (C,) vor avea polaritatea in
functie de natura lantului AF in care
se inglobeaza corectorul (cu minu-
sul sau cu plusul fa masa).
Montajul din figura 4 este prezen-
tat cu titlu informativ, pentru a

siune variabila in jur de 13 V, la un
curent consumat de cca 1,2 A, in-
seamna a risipi o putere disipata de
cca 4,8 W). Am-incercat in schimb,
cu rezultate bune, o usoara ,corec-
tare” a tensiunii prin inserierea pe
unul din firele de alimentare a unui
potentiometru de wattaj, de valoare
foarte mica (3—5 (1), care se mane-
vreaza adecvat in vecinatatea punc-
telor critice, pina la disparitia feno-
menului suparator, dupa care rezis-
tenta sa inseriata poate. fi readusa
practic la zero. Astfel de potentio-
metre nu se gasesc-in mod. curent,
dar pot fi realizate usor prin rebobi-
narea, cu conductor rezistiv adec-
vat, a unor potentiometre de uz cu-

fiind facute cit mai-
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ilustra posibilitatea de aplicare si-
multand, in cazui unui amplificator
cu AO, a reactiei negative si a celei
pozitive. Urmarind schema, obser-
vam ca operationalul, in configuratie
inversoare, are o bucld de reactie
negativa constituita din reteaua
Wien R;, C,, R, C, dar si un circuit
de reacfie pe intrarea neinversoare,
dozat din divizorul R P, R; Monta-
jul reprezintd, de fapt, un amplifica-
tor selectiv in functie de frecvents,
mai precis filtru trece-banda acordat
pe frecventa centrala a retelei Wien.
Intr-adevar, cele doua semnale de
reactie cu efecte contrare se echili-
breaza in jurul frecventei centrale
f, = 1/2=RC (C=C.—C., R=R,=R}),
rezultind un cistig foarte mare al

rent (de exemplu, cel de la difuzoa-
rele de radioficare, rebobinat cu
constantan emailat @ 0,6—8 mm).
Desigur, nu este nici unica, nici cea
mai buna solutie, probabil, con-
structorul amator putind imagina di-
verse alte metode, in functie de pie-
sele disponibile, ca si de investitia
materiala si de timp pe care este do-

ritor s& o faca. De exemplu, se

poate incerca introducerea unui re-
gulator de tensiune de tip serie pe
unul din firele de alimentare (intre
punctele a si b din schema, in locul
potentiometrului P), avind configu-
raia din figura 2. In functie de ne-
cesitati, tranzistorul T, va fi montat
pe un radiator termic cu suprafata

O
+
{4 T T2 M
18] 100 pF g ¢, 2N2905
25V BCITTB 4 5 330 (rad)
Acumularor —§ f—
o Tub
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amplificatorului. Pe masurad ce frec-
venta semnalului de intrare se inde-
parteaza de f, dezechilibrul reactii-
lor se accentueaza, avind ca efect
scaderea pronuntatd a amplificarii.

In fine, mai mentionam un tip de
amplificator selectiv cu AO (fig. 5),
reprezentind un preamplificator pen-
tru doza magnetica de picup, reali-
zat cu doua operationale ©A709.
Corectia de frecventa de tip RIAA
care se foloseste in astfel de cazuri
este aplicatd primului operational
(Cs C4 R4 Rs), in configuratie de
amplificator neinversor. Tot aici au
fost prevazute douad celule R—C
(Ri—C; si R3—C,), care asigurd o
atenuare de 12 dB/octavd pentru
frecventele sub 20 Hz. Al doilea

de ordinul zecilor de centimetri pa-
trati. O altd solutie consta in folosi-
rea unor rezistoare de putere de 0,5
.10, 20, 3 etc., eventual a unor
becuri sau diode de putere inseriate
(figurile 3 si 4), al caror numar este
selectat dupa necesitate prin inter-
mediul unui comutator rotativ K.

Fata de montajul din nr. 8/1985,
schema din figura 1 mai contine in
plus condensatoisl C, (220—1 000
uF/25 V), care contribuie la reduce-
rea impedantei interne a sursei de
alimentare (pentru componenta al-
ternativa), mai ales in cazul utilizarii
unor elemente regulatoare de ten-
siune.

Informatii suplimentare pentru
realizarea practicd a acestui montaj,
inclusiv a suportului pentru tub, sint
continute fara comentarii de prisos
in fotografiile alaturate. Astfel, in fi-
gura 5 se prezintd o vedere de an-
samblu a montajului (convertor +
suport tub), In figura 6 o vedere in-
terioara a casetei convertorului, in
varianta transformatorului pe oala
de ferita, iar In figura 7 o solutie de
realizare cu transformator clasic.

Cele doud extremitati ale fiecarui
filament vor fi scuricircuitate intre
ele, legaturile la infasurarea n; efec-
tuindu-se intre capetele tubului, ca
In figura 1. De mentionat ca pot fi
folosite cu rezultate la fel de bune si
tuburile fluorescente ale caror fila-
mente au fost arse in instalatiile cla-

operational echipeaza un preamplifi
cator liniar cu cistig mare in ten-
siune (ajustabil din Rg), care asigura.
totodata, si o impedanta joasa de
iesire (800 (1), necesard adaptarii la
amplificatorul de putere.

Dintre performantele acestui mon-
taj (propus de revista ,Le Haut
Parteur” nr. 1201, martie 1969)
mentionam:

— intrare 6 mV la 1 000 Hz pentru
4 dBm (4 dB peste nivelul de
refesinta de 1 mWw);

— zgomot cu 80 dB sub nivelul de
referinta;

— distorsiuni armonice totale sub
0,25% la 1000 Hz.

sice de alimentare,

In incheiere propunem spre expe-
rimentare constructorilor amatori o
altd variantd simpla de convertor
pentru alimentarea tuburilor fluores-
cente cu puterea de pina la 40 W de
la un acumulator auto de 12 V
Schema (fig. 8) a fost preluats, cu
mici modificari, dupa revista ,Radio-
technika®, nr. 8/1983, unde se reco-
manda realizarea transformatorului
Tr. pe un miez de ferita tip oald, [
34 mm x 28 mm, A_ = 1000 in
acest caz infasurarile contin'n; = 22
spire CUEm 0,8 mm si n, = 450 spire
CuEm 0,18 mm. Frecventa de lucru
a oscilatorului, aici de tip multivi-
brator, este dictatd de valorile com-
ponentelor R, R, C; C, fiind de
ordinul a 25—30 kHz pentru piesele
indicate. Regimul de lucru al tran-
zistorului final (KT802A, KD607,
eventual 2N3055) se stabileste opti~
mizind experimental rezistentele di-
vizorului R,—R;.

Nu mai constituie pentru dumnea-
voastra o surprizd, speram, faptul ca
si acest montaj poate fi realizat cu
transformator pe tole obisnuite
fier-siliciu, cu conditia de a reduce
adecvat frecventa oscilatorului (cca
3—5 kHz). Experiente in acest sens
(ca si pe miez de feritda E + E) au
fost efectuate cu rezultate bune, ele
putind constitui, eventual, la solici-
tarea dv., subiectul unui viitor dia-

log.
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O mare parte din echipamentele
de trafic radio utilizeaza, in blocul
de frecventd intermediard al recepto-
rului, filtre SSB de 10,7 sau 9 MHz.
Avantajele acestei solutii sint bine
cunoscute:

a. selectivitate ridicata;

b. protectie bund la intermodu-
latie;

¢. eliminarea usoara a frecventei
imagine;

d. schema simpla pentru receptor,
care poate fi cu o singurad schimbare
de frecventa.

Existd insa doud dezavantaje care
pun in umbra calitatile de mai sus:

a. este greu de utilizat o scala
unica (0..500 kHz), valabila pentru
toate benzile;

b. VFO-ul trebuie realizat pe frec-
vente mari, ceea ce afecteaza stabili-
tatea de frecventa.

Aceste douad dezavantaje sint le-
gate unui de ceialalt. Deoarece frec-

ey

T

)E MARE ST

Banda de 2 m rezervata comunicatiilor intre radioamatori-incep
la 144,000 MHz si se inchide la 146,000 MHz. Spre o utilizare cit
mai rationala in trafic, au fost ficute unele precizari si subimpartir
ale acestei benzi de catre |ARU, totodata recomandind chiar in ||
interiorul unei. subgame modul si destinatia de lucru.

Radioamatorii YO care lucreaza in 2 m sint obligati a cunoaste s
respecta aceasta repartizare a frecventelor, sa foloseasca numa
modurile de lucru indicate.

executie extrem de pretentioasa ate-
nueaza dezavantajul. Dar si in acest
caz trecerea de ila o banda la alta
impune calibrarea, lucru destul de
incomod si nesigur in timp. Alie
probleme sint calcularea si realiza-
rea unui factor de acoperire corect.
Chiar daca se Incearca realizarea

VEQ M

mari (> 35 MHz) si a diferentelor
foarte mici fatd de benzile

forrq , formuiei:
(FX + F.1) + [Fo..(Fo + 500)] —
Fl = Fg &

Fue

EQ,,.F0+05MHz

J € b -
~ ke
ing. ANDRIAN NICOLAE, YO3DKM —- == %
venia trebuie sa fie variabila, apare [ =3 ¢
problema spinoasa a instabilitatii la ,_%‘
benzile supericare. Numai o A N
X0
VFO M1 FTB1 M2 FT1B 2
¥ N b =z |2 1%] Fux
— ~4®g5:>>gg—ﬁb o
: TR
AN

/

35.4MHz

T107MHz 14,2, 1LIMHz /

unei acoperiri globale (500 kHz) pe
iecare banda, gradatiile din interva-
ul mentionat vor fi imposibil de
corelat. Pentru citiri precise apare
necesitatea unor scale separate pe
fiecare banda.

Solutia consta in ‘utilizarea unui
VFX cu mixare. in acest caz schema

il
bl

:

unde: Fx = Fx + F.I. (s-a ales asa).
Rezulta: Fx + [Fo...(Fo + 500)] = Fg
Alegindu-se Fo = 3,5 MHz si cu-
noscind ca:

Fg=nx 35 MHz...(n ¥ 3,5 MHz +
500 kHz) ,

se obline in final Fx = (n-1) x 3,5
MHz. Pentru benzile de radioamatori

. T it (fig. 1) contine in principal un osci- rezulta valorile lui FX cdprinse in
[ABU BANDPLAN RECOMMENDED USAGE lator variabil (VFO) cu o acoperire tabelul alaturat.
: R de 500 kHz, un oscilator cu cuarfuri Aceaste valori sint generale pentru
144.000 MOONBOUNCE i comutabile_si un mixer. La mixerul orice valoare a frecveniei interme-
144.000 oy 144,015 I MOONBOUNCE M se aplica un semnal cu frecvenia  diare. Frecventele se pot obtine de
e 144,050 —P  CW CALLING VFQ-ului, care are o acoperire de la un oscilator de 3,5 MHz prin
' 144.100 -»  RANDOM M5 REF.FREQUENCY 500 kHz [Fo..(Fo + 500 kHz)]. Este multiplicare, cu exceptia ultimelor
144.150 "y c¥ ¢ recomandabil ca Fo sa nu fie mai trei subbenzi, Ar mai fi si solutia
| mare de 5 MHz, dar nu mai mica de  realizarii unui oscilator cu cuarfuri
- SR 112..25 MHz. In acest fel se menfine comutabile (8 cristale conform tabe-
& 144.300 _»  SSB CALLING iiavantajul stabilitatii la frecvenia  lului), dar acestea sint greu procura-
cw /|joasa si se asigura posibilitatea eli-  bile, iar realizarea unui asemenea
144.400 —» RANDOM MS REF. FREQUENCY | | minarii usoare a produselor de mi- ogcilator nu ar pune probleme deo-
558 | xare neutilizate. La cealaltd poartd sebite.
134,500 144.500 —  SSTV CALLING {/se aplica Fx furnizata de XO, care Cu aceste consideratii, schema-
g?‘étmbure sa indeplineasca conditia: Fx  bloc a VFX-ului este cea din figura
144.600 —+  RITY CALLING E}%«— [Fo...(Fo+500 kHz)] — Fg = F.I, 2. Pentru a intelege functionafea sé
ALL MODES 144,675 DATA TRANSMISSIOW CALLING funde. grmarim fOrmU'a (1) a$eza1a SUb
145,700 > FAX CALLING ) i Fl=107 sau 9 MHz ) forma: ‘ R
144,750 —+ ATV CALLING/TALK-BACK %n;;;: frecventa din banda receptio- LFJ +F(}I:OH'FO + 500 kHz)] + Fx -
¥ W . . . - B = Wb
144.8a5 4y . _Este necesar ca filtrul trece-bandé Luind ca exempiu frecventa inter-
SEACONS %%(FTB) sa prezinte o banda mai mare  mediara de 10,7 MHz (valoare cu
, . de 500 kHz, dar mai mica decit Fo, care s-a experimentat schema), re-
144,990 1) g _ pentru a elimina atit restul de purtd-  zuitd datele marcate pe schema
T 145,000 LMY _tor (Fx) care trece prin mixer, cit si  bloc. Paranteza péatratd este rezol-
[ § REPEATER . produsul Fx + [Fo..(Fo+500 kHz)].  vata prin intermediul mixerutui My, la
[- o INPUT (NBFM) Frecventele cristalelor rezultd a intrarile caruia se aplica frecventa
Loy vea valori foarte mari la benzile VFO-ului si frecventa provenita chiar
145,225 4—»R9 superioare. Astfel, pentru banda de de ia oscilatorul din receptor sau
145.250 7 sp0 (28 MHz rezulta o valoare: transceiver {(XO1). Aceasta rezolvare
oSN 145.300 ¥ RTTY LOCAL Fx = 28 MHz + 10,7(8) MHz + partiald conduce la utilizarea unor
=y siweLex ALL | [Fo...(Fo+500 kHz)] filtre de banda simple pentru FTB 1.
T to CHANNELS MODES / greu de gasit. De asemenea, in cazul  Produsele de mixare si reziduul de
- ovBR) | modificarii frecveniei intermediare, purtator se elimina foarte usor deoa-
i 145.506 -+  (MOBILE) CALLING . valoarea crista;u!gi trebuie schim-  rece diferenta reiativa fatd de banda
145.575 o, 823 {/bata. Pe de altd parte, in urma utilda este mare. Cu acest produs
145.600 1=° Rp @%mixérii sint foarte greu de eliminat partial se realizeaza a doua mixare
= v REBFATER | produsele nedorite ale mixdrii din  (M,). Cu toate ca frecventa necesara
= to z(::gx;r Icauza frecventei purtatoare foarte este destul de mare {cca 40 MHz
- i S
. c oy
- ; Banda
e RO ; (MHz) 3517 |14 |21 |28 | 285|290 |205
SATELLITE { v .
SERVICE %i Fx (MHz) 0 35 1 105| 17,5| 245 25 2551 26
48.000 bd J .
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pentru banda de 28 MHz), diferenta
de 14 MHz intre purtdtor (24,5 MHz)
si- produsul util usureazd mult sar-
cina filtrelor. La iesirea lui FTB 2
rezulta frecventele VFX-ului.
Schema electrica se da in figura 3.
Oscilatorul XO1 se realizeazad cu
cristalul de purtatoare atasat filtrului
S8B sau cu altul de aceeasi valoare.
Schema contine trei tranzistoare (T,
Tz T3). La jesire se gédseste.0 bobina
Ly -acordatd pe frecventa cuartului.
Bobinele L, Ls si Ly furnizeaza
semnalele necesare transceiverului
si generatorului de frecventa Fx.
Bobina L contine 8 spire din CuEm
@ = 0,6 mm, realizatd fara miez, cu
diametrul interior de 7 mm. L,, L si
Ly contin cite 3 spire din aceeasi
sirma si sint realizate in acelasi mod
ca Ly :
Oscilatorul variabil (VFO) contine
3 tranzistoare (T, Ts Tg). Bobina Lg
se realizeazd pe un miez tip .oald,
utilizat in partea de Fl — 470 kHz de
la receptoarele industriale. Contine
10 spire din CuEm cu diametrul de
0,2 mm. Cuplajul intre cele doud
oscilatoare si mixerul M; se reali-
zeaza prin divizoare rezistive. Mixe-
rul s-a realizat cu un circuit integrat
TAAGBE1. Bobinele Lg L; si Lg for-
meaza filtrul de bandd FTB 1. Lg si
Ls contin cite 6 spire din CuEm @ =
0,6 mm, bobinate in aer, cu diame-
trul interior de 7 mm. Bobina L,
contine 8 spire si se realizeaza in
acelagi mod cu Lg si Lg Similar se
realizeaza bobinele Lg si Ly, care

120pF

C48=C58=

300pF

(4168 pF
—t

C3710 nF

—H

w
\: c
4
a L &
(W9 R
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C57 =150pF

-
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I
L

contin cite 3 spire.

Mixerul M, este tot un TAAB61. La
una din porti primeste semnalul de
la iesirea FTB 1, iar la cealaitd
intrare frecveniele provenite de ia

10..50uE/15V

26

generatorul comutabil XO2. Filtrul
de banda comutabil, FTB 2, contine
bobinele Lyy—Lys. Trecerea de la o
banda la cealalta se realizeaza prin
schimbarea bobinelor cu ajutorul
unui comutator electronic cu diode.
Amplificatorul contine tranzistoarele
Te Tg $i T4o Polarizarea acestora in
curent continuu se realizeaza prin
intermediul tensiunii furnizate de
mixerul Mp, care fixeaza potentialul
din baza tranzistorului Tg O
fractiune din tensiunea de emitor a
acestuia ajuta la polarizarea tran-
zistoarelor Ty si Ty, Bobinele Ly—
Los se realizeaza fara miez, din
CuEm @ = 0,6..0,8 mm, avind dia-
metrul interior de 7 mm. Ly, Lip Lyg
Lig Loy, Lap Lps contin cite 6 spire,
Lqa Lyg si Loy cite 5 spire, iar Lyg Log
si L5 cite 4 spire. Bobinele L Loy
si Lpg ajuta la realizarea cuplajului
intre VFX si-mixerele transceiverului.
Miezu!l folosit este un tor de ferita,
cu diametrul mediu de 7.8 mm, pe
care se bobineaza primarul (L) ce
contine 20 de spire din CuEm +
métase si cele doud secundare, Ly
si Ly (cite 4 spire din aceeasi
sirma). Socul de radiofrecventa co-
ntine 20 de spire din CuEm @ = 0,2
mm, bobinate pe un mic miez de
ferita (@ = 2..8 mm).

Punere in functiune. Reglaje. Mai

intli se verifica corectitudinea mon-’

tarii tuturor pieselor, dupd care se
deconecteaza cite un capat al rezis-
tentelor Rpy, Rog Rag Rz R s
cursorul comutatorului K, de la +12
V. Se conecteazd un osciloscop  si
un frecventmetru in emitorul tran-
zistorului Ty si se aplica tensiunea
de alimentare. Se citeste frecventa
de 10,7 Mtz si se vizualizeaza forma
semnalului, care. trebuie sa fie cit
mai apropiatd de o sinusocida. Se
mutd osciloscopul pe una din
infasurarile L, Lz sau L; si se
regleaza valoarea inductantei L,
piné la obtinerea unui maxim de
semnal. In continuare se cupleaza
osciloscopul si frecvenimetrul in
emitorul tranzistorului Ty si se co-
necteazé in montaj rezistenta Rpy. Se
inchide complet condensatorul va-
riabil si se citeste frecvenfa. Se
regleaza din miezul bobinei pind
cind valoarea indicata se afla cu-
prinsd intre limitele 3,45...3,48 MHz.
Dupé aceea se deschide complet
condensatorul variabil si se verifica

(CONTINUARE IN PAG. 15)
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Dupa cum se stie, realizarea dia-
pozitivelor stereo necesitad aparatura
fotografica speciald, greu accesibila
amatorilor. Diapozitivele stereo se
pot realiza si cu doua aparate de fo-
tografiat identice, montate pe un su-
port, dar in aceasta situatie nu se
poate asigura baza de fotografiere
optima de 65 mm, necesara pentru
realizarea diapozitivului stereosco-

1

\

B \ i i
D@REL VOINEA, Bucuresti

pic. Pentru a inlatura acest neajuns
am folosit doua aparate foto
,Smena“ 8 asamblate intre ele, dupa
ce am micsorat prin taiere cele douéa
aparate, asigurind distanta de 65
mm intre axele optice ale obiective-
lor.

MODUL DE ASAMBLARE

Micsorarea si asamblarea celor

7T

o)

9 w0 U
16 7 18
/|

12 15

19 202 22 ¢

\

doua aparate se vor face conform
desenului AFS 00—00. Se demon-
teaza de pe cele doud aparate
obiectivele, capacele din spate si
cele de sus, dupd care se demon-
teaza pirghiile si rotile dintate. Dupa
ce carcasele 1 si 7 (AFS 00—00) au
ramas fard nici o piesd pe ele, se
vor taia de la carcasa dreapta (poz.
1) partea stingéd si de la carcasa
stingéd (poz. 7) partea dreapta, astfel

AFS 00-00

incit din centrul camerelor obscure
pind la linia de taiere si avem 32
mm. -

Asamblarea celor doua carcase se
va face pe liniile de tdiere cu ajuto-
rul a trei ranforsari din tabla de dur-
aluminiu. Carcasele se vor prinde cu’
ranforsarile lasind un luft de 1 mm
intre ele, care se va umple cu rasina
epoxi. De asemenea, intre carcase
in interior se va umple cu rasina

3

éec/r. A-A  rorg copocy/

din s pate

Conturul initiol of
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_ Se va avea grija ca lung
~asamblare a celor do
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AMPLIFGAIOR 25W

Schema pe care o propun con-
structorilor amatori se remarca prin
performantie foarte bune, care in-
scriu montajul in clasa HI-FI. Ea
este realizata cu un minimum de
componente usor accesibile.

Performantele montajului sint ur-
matoarele:

— puterea de iesire nominala= 25
W pe o sarcina cu impedanta nomi-
nald de 4 (), pentru un coeficient de
distorsiuni armonice sub valoarea
de 0,3%. Pentru un coeficient de
distorsiuni de maximum 1%, puterea
livrata la iesirea amplificatorului este
de cca 30 W pe o sarcina de 4 ();

— banda de frecventa reprodusa:

20 Hz — 32 000 Hz, cu o neliniari- -

tate de maximum 1,5 dB;

— raportul- semnal-zgomot mai
bun de 90
-—-separarea intre canale (va-

rianta stereo) este mai bund de 55
dB la frecventa de 1000 Hz;

— tensiunea de alimentare: Ua =
+ 55 V.

Schema electrica a amplificatoru-
lui este prezentata in figura 1. Ea
cupnnde un etaj de intrare cu cistig
ridicat in tensiune, realizat cu tran-
zistorul T1 cu structurd pnp, urmat
de tranzistorul T2, care este cuplat
galvanic cu T1. In colectorul aces-
tuia se afla un circuit ,superdioda”,
realizat cu tranzistorul T3. Urmeaza

Ing. AURELIAN MATEESCU

_perechea defazoare T4, T5, urmata

de tranzistoarele finale T7, T8.

Tranzistorul T6, dioda D1 si divi-
zorul rezistiv de 330 (/220 () for-
meaza un circuit clasic de protectie
a amplificatorului, asigurind bloca-
rea acestuia prin blocarea bazei
tranzistorului T2. Pe linia de iesire
este prevazut un filtru de tip Bou-
cherot, pentru a se reduce riscul
aparitiei oscilatiilor la frecvente
foarte ‘inalte. La iesirea ampilificato-
rului se poate monta divizorul rezis-
tiv figurat pe schema pentru conec-
tarea castilor, impreund cu un co-
mutator pentru deconectarea incin-
tei acustice.

Semiconductoarele utilizate
sint:T1=BC1778B, BC252B, BC251B;
T2=BD139, BD137; T3=BC171 A, B,

BC107 A, B; T4=BD137, BD139; T5=

BD138, BD140;, T6=BC172 A, B; T7,
T8=2N3055; D1=1N4148.

Realizarea practica. Pentru a
usura realizarea montajului, in figu-
rile 2 si 3 este prezentata la scara
1:1 vederea de pe fata plantata si de
pe fata placata a circuitului impri-
mat. Placa va avea dimensiunile de
210 x 70 mm.

Pentru a avea o reusita deplina si
pentru a evita distrugerea unor
componente scumpe, Sse vor res-
pecta urmatoarele recomandari:

— se vor folosi numai compo-

nente verificate in prealabil si de
buna calitate; se recomanda utiliza-
rea rezistoarelor cu pelicula meta-
lica, condensatoarele electrolitice
vor avea tensiunea de lucru conform
schemei sau mai mare, tranzistoa-
rele se vor verifica atent, iar pere-
chile T4—T5 si T7—T8 vor avea co-
eficientii de amplificare pe cit posi-
bil egali;

— tranzistorul T3 va fi montat pe
radiatorul tranzistoarelor finale prin
intermediul unei bride din tabla de
aluminiu cu grosimea de 0,5 mm, in
cazul in care este in capsuld de
plastic. In cazul in care se va utiliza
un tranzistor in capsuld metalica, se
impune izolarea acesteia de radiato-
rul tranzistoarelor finale, avind in
vedere ca are colectorul conectat la
capsula;

— tranzistoarele T2, T4, T5 vor fi
prevazute cu mici radiatoare din ta-
bld de aluminiu cu grosimea de 1
mm si dimensiunile de 30 x 50 mm,
indoite in forma de U;

— tranzistoarele finale T7, T8 vor
fi montate pe un radiator comun de
cca 500 cm? (vor fi izolate de radia-
tor prin foite de mica si bucse izola-
toare), sau pe doua radiatoare sepa-
rate, izolate intre ele, insumind age-
easi suprafata totala (in ‘acest caz,

- T3 se va monta pe unul din radia-

toare).

Alimentarea amplificatorului se va
face dintr-un alimentator compus
dintr-un transformator de refea 220
V/ 40 V c.a., o punte redresoare de
tip 3MP2, iar filtrarea tensiunii de
alimentare se va face cu un conden-
sator de minimum 4 700 uF la ten-
siunea de 63 V.

Reglarea amplificatorului. Dupa
executia montajului, acesta va fi ve-
rificat cu atentie pentru a se elimina
eventualele greseli. Dupa aceasta, la
iesirea amplificatorului se va co-

. necta o sarcina fictiva de 4 (/30 W si

va fi alimentat cu tensiunea de ali-
mentare Ua = +55 V.
Din trimerul cu valoarea de 100 k{)

se va regla tensiunea pe plusul'co
densatorului de iesire la Ua/2.

cu valoarea de 2,5 k() se reglea
curentul de repaus al amplificatoru
lui in limitele 30 — 50 mA.

Se conecteaza la iesirea ampl
catorului o incinta acustica de mini
mum 30 W si impedanta de 40, pro:
tejatd de o siguranta de 2A, si
poate introduce la intrarea ampl
catorului semnal provenind de la u
preamplificator ce debiteazd la i
sire maximum 1 V.

In cazul in care la redarea unu
program muzical se observa apariti
de dlstorstum

toarelor defazoare si finale, se poat
incerca eliminarea lor prin crestere:
curentului de repaus. Nu se rec
manda insd depasirea valorii de 8
mA. Se va prefera inlocuirea com
ponentelor cu altele sortate. -

Executat cu atentie si reglat, a
plificatorul va da deplina satisfacti
constructorului.

BIBLIOGRAFIE:
Colectia revistei RTE (R.P.B.),

1
Colectia revistei RADIO (U.R.S.S
1982—1984, '
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b MICR()CALCUATU

utilizarea USART-ului i
ambele situalii, se recoman
d¥& montarea unui mic comuta
tor pe spatele cutiei car
sd realizeze trecerea rapid

NICOARA PAULIAN YO3NP ' de la un mod la celilalt.
ION RUSOVICI YO2ITR nalele externe.

STERAN BORDEANU YO3DP ' - J6 $i J7 reprezintyd cu- CLAVIATURA
plarea intrdrilor USART-ului
In acest numdr sint tra- stituirea datelor de pe ban- fie pe nivel TTL fie pe Claviatura reprezinti in
tate citeva probleme legate da magneticy se fac prin nivel RS232c, prin circuite-  terfata cu utilizatorul si
de interfata cu lumea exte- software de citre monitorul le de interfatd MC1488 si fost realizatd prin codifi-
rioard a plicii principale a rezident 881/Hon (care va fi MC1489. Dacyd se urmireste care prin program folosind o

microcalculatorului L./Bg81
si anume claviatura, caseto-
fonul ¢i sursa de alimen-

descris in numdrul viitor), VCC
la fiecare intrerupere gene-
ratd de un front crescdtor

tare. provenit din inregistrare.
Pozitionarea Jjumperilor de
INTERFATA CONECTORULUI kB P° 2ceastd placd se face .Y
- J1,J2 51 J3 se strapeazi. =Bl -
Pe conectorul KB este fi- Ele furnizeazd tactul nece- —gg; -
xaty o plac de circuit sar celor trei timere din :.EB&
"imprimat (de fapt placa este cadrul 8253, din FI2. In - a=PBS
infiptd in piciorusele co-- cazul  in care este necesard < PRt
nectorului), care contine utilizarea la unul din aces- w PRI
circuitele de formare a sem- te timere a unei frecvente
nalului provenit din caseto- de tact externd, se desface 255
fon, un repetor pentru Bell Jumperul corespunzdtor si se
(clopot), un potentiometru aplicd semnalul pe intrarea . .
pentru reglaiul niveluluti respectivd (CLKO, CLK! sau anPAS 1
video si interfata standard CLK2).
serie RS232c (fig. 1). ) - J4 1 J5 se gtrapeazi. =i 3
Pentru partea de caseto- Ele vreprezintd semnalele de PA2 5
fon, semnalele culese de la RXRDY i TXEMPTY ale USART- -
mufa de line-out sint ampli- ului care sint in mod normal =3 7
ficate cu un 741 si apoi cuplate pe nivelele de :
aplicate pe de o parte unui intreruperi 2 si 3. Dacd nu am AL 9
monostabil cu pericada de se urmireste modul de lucru g
aprox. 0,3 ms din care se cu USART-ul pe intreruperi wn. - : =
obtine un semnal de intreru- sau este necesard utilizarea © DA . A
peri pentru 8259, nivelul 4 nivelelor respective de )
si pe de altd parte direct intreruperi in alte scopuri, '\‘
unei intrdri (PCO) a PPI atunci Jumperii nu se mal S
8255. Analizarea si racon- monteazd si se cupleazd sem- NOTA: PB3 . .
L/ aal " 6 DENOTA UN 1&2&5&@&09 NORMAL
SUBTECT : L/®BBL Y INTERFACE BOARD '
Q APR. {984 L/B 831
!“,— —_— 7 j—— — — —— —ﬁ; SUBJECT : KEY BOARD SECTION -SCHEMATIC DIAGRAM
iy L/Besty (© DeC.1983 :
I 1K2 SV, RxD retea de taste cuplate intre
]FM‘ y e ]CTS . ?12 sub forma unei mairiceé
CA45/, _ n figurile 2, 3 si 4 sin
N P';% t N 3 ,,_.D},lﬁ_“;__ijD icvig:fz“ﬁ\éil)t date detaliile de amplasare
J 47K Q DC RTS a tastelor, schema electricd
L o Q- 148y si schema de interconectare.
PCE 4 D‘ “DTD\ Se recomandd pistrarea di-
SYNS | DSR mensiunilor date. intrucit
V/IDED i— . 48] j : acestea sint standardizate
50 ! ~ 9 dupd masinile obisnuite de
I LVE/%-LD é,\ "é o gg; /é3 i / I scris. Dupd realizarea fixd-
B To rii mecanice, se executd
} +5v }SO 3%% 8@@ éég¢ 1 KB CONNECTOR cablaiul folosind fire sub-
| 10k | tiri sau realizind o plach
1 : :/‘;:22 [ de circuit special in acest
| M [ scop. Legdtura cu placa de
: bazd se va face printr-un
’ [ minunchi de 16 fire care va
e = avea - la celilait capit co-
& 9 : %
x >o nectorul ce se va infige 'in
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~placd (KC). Tot pe

este foarte mare,

FB_?\_é : ﬁS PAL PA3 PA? /PAJ PAY
m -~L - 1\ ,__’ /—\ : < — 1 g
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acest
conector se pot cupla si
cele 8 rezistente. Pentru
marcarea clapelor se pot
folosi diferite procedee ca
pantograful, Ietrasetul,
rondele de ‘plastic  adeziv
etc.

SURSA DE ALIMENTARE

Un aspect deosebit de im-
portant (si critic) al mi-
crocalculatorului este sursa
de alimentare. Mai Jos este
dat consumul total al plicii
L/B881; ,

1,6 4 la 5v;
0,7 & la 12 v;
0,1 413 -5v,

Rezolvarea problemei ali-
mentdrii poate fi ficuty in
doud moduri: sursi® liniari
sau in comutatie. Descriem
in continuare o varianti de
sursd in comutatie.  Randa-
mentul sursei prezentate nu
in Jur de
57%, functie de tensiunea de
alimentare si asta datoriti

stemuiui de comandd in

ldtime a impulsurilor, care
este vrealizat cu trei cir-
cuite integrate TTL si care

alimentate 1la Sv.
este compensat

trebuie
Dezavantajul
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~monostabilului U3,

rele

schemei si
posibilititile ei de a lucra

de simplitatea

la tensiuni de alimentare
intre 9 s{ 18 volti.
Principiul de functionare

este urmdtorul: semnalul
preluat de la oscilatorul
local pe aprox. 64 kHz rea-

lizat  cu  doul port{i ~NAND
este divizat pe de o parte
de cdtre un bistabil tip D
s pe de alta este aplicat
Perioada
de declansare a monostabilu-
lui este determinaty da re-
zistenta echivalenty a Jonc-
tiunii CE a2 tranzistorului
Tl din etaijul diferen{ial
format din T1-T2 si conden-
satorul €2. Etaijul .diferen-
tial este tocmai amplifica-
torul de eroare prin care se
inchide bucla de reglai a
convertorulut, Prin doul
porti NAND, semnalele din
fesirile bistabilului sint
modulate in litime propor-
tional cu variatia sarcinii
51 aplicate etajului prefi-
nal si apol final in push-
pull. S-a ales solutia cu
etal final. in contratimp
tocmai pentru a putea asigu-
ra o functionare corectid a
sursei la tensiuni de ali-
mentare reduse. Incolectoa-
tranzistoarelor finale

sson

~se-afld un transformator pe
miez de feritd al cdrui
secundar este proiectat de
-4%a  manierd incit < se
obtind toate tensiunile ne-
cesare microcalculatorului.
Se remarcd sistemul de fi]-
trai cu bobine ca $i grupul
de deparazitare format din
€6 51 R13. Sursa este prote-
Jatd la scurtcircuit prin
tranzistorul T7 care monito-
rizeazX curentul etajului
final si ac{ioneazX bistabi-
lul B in cazul unpei depdsiri
exagerate (peste 3 amperi);
protectia 1la supratensiune
‘este realizatd prin tiristo-
rul SCR si dioda Zenner din
poartd care pun sursa in
scurtcircuit wurmind s§ ac-
tioneze in
protectia la supracurent,
fie siguranta fuzibili.

Se meniioneazy faptul c3
acest convertor nu genereazi
spike-uri la pornire sau
oprire pe nici una din ali-
mentdri, iar riplul nu depi-
seste 100 mV. Din punct de
vedere mecanic, piesele sint
montate pe doul plicute de

circuit imprimat cu dimensi-
12070 mm si
"sandwich® cu niste
intre
aluminiu ce

unile de aprox.
asezate
distantieri de alami
doud table de

continuare fie .

L/ B 881PSPY-2
SWITCH MODE POWER SUPLY

© Aug. 1985

servesc de radiatoare pentru
tranzistoarele finale si
respectiv diodele redresoare
de pe ramura de Sv.
Transformatorul este bobi-
nat pe un tor de feritd (de
tipul T34x23x12,7 45 -
ICSITE) si are 2x1t spire in
primar cu sirma de 0,%mm
CuEm, iar secundarul are
2x11 spire cu sirm4 de 0, 9mm
CuBm pentru Sv la care sint

inseriate inflsurdrile pen-
tru 12v care au cite 13
spire cu sirmi de Q, émm

CuBm. L1 si L2 sint bobinate
pe dould ocale de feritd (de
tipul 025x16A1400 . 45 -
ICSITE) ping la umplere, L1
cu  sirma de 0,9mm CuEm iar
L2 cu sirma de 0,5 - 0, 6mm
CuEm,

Reglarea se face cu o
sarcind cuplaty pe Sv i una
pe 12v care si fie cit mai
apropiate de conditiile
reale de lucru (respectiv
2,5 ohmi/SW pe Sv si 24
ohmi/SU pe 12v), urmirind ca
umplerea maximd (limitati
din P2) s4 fie de 4S%. Ten-
siunea de Sv se regleaz) din
P1, iar cea de 12v rezult}
automat. Protectia la supra-
curent se regleazi din po-
tentiometrul P3 ‘pentru un
curent de 3 Amperi. '

(CONT!NUARE iN NR. vnron)f,‘ .
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Montarea chiulaselor. Dupa ase-
zarea in locasurile din carter a con-
ductelor de retur ulei (garniturile to-
rice se ung cu ulei inainte de mon-
tare), se roteste arborele cotit pen-
tru a aduce canalul de pana in jos in
planul median al motorului (aceasta
pozitie se mentine pina la montarea
curelelor de distributie). In continu-
are se monteaza chiulasele respec-
tind ordinea de stringere din figura
5 la cuplul de 2,1 daN.m.

Montarea rotilor arborilor cu ca-
me. Rotile fiind identice, se mon-
teaza pe extremitatea fiecarui arbore
care are un stift de pozitionare, imo-
bilizindu-le cu cheia ,L"“, pentru a le
stringe la cuplul de 8,2 daN.m. Apoi
se monteaza intinzatorul alternato-
rului, conductele de ungere si se
string suruburile racord pe chiulase
la cupiul de 1,9 daN.m si manocon-
tactul la 2,2 daN.m. (Este obligatoriu
a se verifica distanta de minimum 5
mm dintre conductele de ungere si
rotile arborilor cu came.)

In continuare se monteaza rolele
intinzatoare (identice) si pinioanele
de distributie de pe arborele cotit
(gulerele pinioanelor trebuie sa fie
catre fata motorului).

Montarea curelelor de distributie
(fig.7). Inainte de montare trebuie sa
se verifice starea de curatenie a cu-
relelor, rolelor intinzatoare si pinioa-
nelor (nu se admit urme de ulei sau
vaselind); ambele curele trebuie sa
apartina aceluiasi fabricant. Dupa ce
se verifica pozitia corecta a reperu-
lui ,a"“, situat pe gulerele pinioane-
lor, care trebuie sa fie dirijate corect
in sus, in planul median al motoru-
lui, se pozitioneaza repereie ,b" si
,d“ ale rotilor arborilor cu came.
Apoi se comprima rolele intinza-
toare in sensul sagetilor S; si S,
dupé care se string piulitele ,c" si
.&“. In continuare se monteaza cu-
reaua dreapta, plasind reperele de
pe curea pe reperele ,a“ si ,d“ de
asa natura ca ad=43 pasi si cureaua
stinga cu reperele peste cele ale ro-
tilor in ,a" si ,b“ obtinind ab= 33
pasi. Apoi se elibereaza roleie intin-
zatoare stringind piulitele ,c* si ,e“
Pentru a avea o intindere normala a
curelelor se procedeaza astfel: dupa
ce se roteste arborele cotit cu 90° in
sensul normal de mers, se desface
piulita 6" a rolei intinzatoare stinga
pentru a o elibera si se stringe la
cuplul de 1,8 daN.m. Se roteste ar-
borele cotit cu o rotatie in sensul
normal de mers si se face aceeasi

operatie la rola intinzatoare dreapta

(piulita ,,c").

inainte de a monta capacele de

chiulasd este necesar a efectua re-
glarea jocului culbutoarelor (se re-
gleaza succesiv fiecare culbutor —
jocul fiind identic pentru admisiune
si evacuare: 0,20—0,25 mm). Dupa
rotirea arborelui cotit pina cind talo-
nul culbutoarelor ce se regleaza
este opus virfului camei corespun-
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zatoare (supapa complet inchisa),
se regleaza jocul intre talonul culbu-
torului si partea opusa camei cores-
punzatoare. .

Montarea capacelor de chiulasa.
Operatia este foarte importanta de-
oarece asigura etansarea motorului.
O montare gresita a garniturii, cu un
centraj incorect sau o stringere ne-
conforma (cuplul 0,9 daN.m) poate
antrena pierderea totala a uleiului
motor. Este de retinut ca garnitura
de chiulasa se poate lipi cu ,Bostik
1400" sau cu prenadez, capacele de
chiulase inferioare sint diferite de
capacele de chiulase superioare
(trebuie respectat sensul de mon-
taj), iar pe partea stingd capacul de
chiulasa superior are fixata pe el
gura de umplere.

In continuare se monteaza: filtrul
de ulei (folosind cheia ,C"), con-
ductele de racire, ghidul jojei de ulei
(se orienteaza partea curbata a ghi-
dului catre cutia de viteze, pentru a
se obtine distanta de 225 mm intre
planul de separare a semicarterelor
si extremitatea ghidului), conductele
de incalzire, volantul motor (se folo-
sesc surubufi de fixare noi, se pun
trei puncte de solutie de etansare
intre arborele cotit si volant, se
string suruburile la cupiul de 6,6
daN.m).

La montarea reniflardului (fig.
16—fig. 17, in care: 1— deflector; 2
— garniturd de etansare; 3 — resort;
4 — corp reniflard; 5 — surub; 6 —
garniturd; 7 — semicarter motor).
Dupa verificarea starii suprafetei de
etansare de pe semicarterul 7, se li-
peste garnitura 9 pe reniflardul 7,
apoi se monteaza: deflectorul 1,
garnitura 6 pe surubul 5. Se stringe
in continuare ansambilul renifiard pe
semicarter la cuplul de 0,6 daN.m,
respectind conditia ca tubul reniflar-
dului sa nu atinga conductele de ra-
cire. Se monteaza succesiv: pompa
de benzina (cuplul 2,1 daN.m), rup-
tor-distribuitorul, colectoarele de
evacuare (cuplul de 1,5), manocon-
tactul de ulei (cuplul de 2,2), radia-
torul de ulei (cuplul de 1,8), dema-
rorul (cuplul de 1,8), ansamblul tu-
bulatura, cutia de admisiune si car-

burator (se verifica pozitionarea gar- -

niturilor astfel ca orificiile trecerii
amestecului carburant sa cores-
pundd cu cele ale chiulaselor; cu-
plul 1,8 — alternatorul, colectorul de
aer, ventilatorul — cuplul 23 daN.m;
se verificd racul de maniveld sa aiba
4—5 mm de filet liber la stringerea
contrapiulitei). Dupa intinderea cu-
relei alternatorului (se string suru-
burile palierului si intinzatorului), se
monteaza bujiile (cheia A), se face
plinul de ulei si se scoate motorul
din suportul ,J*

in final se monteaza ambreiajul
(centrarea discului si mecanismului
se face cu ajutorul dornului M, cu-
plul 1,8 daN:m) si suporturile elas-
tice, care trebuie sa apartinad acelu-

iasi furnizor (la cuplul de 5,5
daN.m).

Repararea unei chiulase (motor
M-036). Constructia motorului are
prevazute doua chiulase stin-
ga-dreapta identice. Ca urmare a
unei functionari indelungate, a gri-
parii unor piese (de exemplu supapa
de admisiune sau la evacuare), pre-
cum si datoritd aparitiei unor ano-
malii avind drept cauza de exemplu
un defect de turnare (la chiulasa) se
impune repararea ei.

Pentru repararea chiulasei sint ne-
cesare urmatoarele S.D.V.-uri speci-
fice: dispozitiv clasic de rodat su-
pape (A), dispozitiv de montare a si-
meringului arborelui cu came catre
ruptor-distribuitor (B-cod:
D.20—172/2), cheie pentru imobili-
zare roata arbtore cu came (C-cod:
S. 20-174), dispozitiv de montare a
simeringului arborelui cu came

(D-cod: D.20-174/4), dispozitiv cla-

sic de comprimare a resoartelor de
supape, extractor pentru axul culbu-
toarelor (F-cod: D. 20—179) si su-
port de fixare a chiulasei in men-
ghina (G-cod: D. 20—180).

La efectuarea lucrarilor, construc-
torul impune folosirea urmatoarelor
cupluri de stringere, in (daN.m): su~
rub de obturare a axului culbutoare-
lor (1,5), piulita de fixare a rotii ar-
borelui cu came (8,2), prezon de fi-
xare a palierului spate al arborelui
cu came (0,4), prezon de fixare a ro-
tii arborelui cu came (2,8) si la piu-
lita de fixare a palierului arborelui
cu came (1,7).

Demontarea chiulasei. Dupa fixa-
rea chiulasei in menghina, folosind
dispozitivul ,,GY, se demonteaza
roata arborelui cu came, utilizind
cheia ,C", pentru imobilizarea rotii.
Apoi se demonteaza axele culbutoa-
relor astfel: dupa slabirea suruburi-
lor de reglaj pe culbutoare (prin
desfacerea contrapiulitelor) de la
capetele axelor se demonteaza su-
rubul obturator, bucsa distantiera
sau garnitura torica, prezoanele, su-

ruburile cu virf conic (folosind o
cheie pentru suruburi cu hexagon
interior de 3 mm), axele (cu ajutorul
extractorului F), culbutoarele si re-
soartele.

Demontarea arborelui cu came:
dupa desfacerea piulitelor de fixare -
a lagarului spate, cu ajutorul unui
ciocan din metal moale se loveste
capatul arborelui, scotindu-se astfel
intregul ansamblu (se mentioneazd
ca lagéarul spate si arborele cu came
alcatuiesc un ansamblu nedemonta-
bit}. in final se demonteaza simerin-
gul fata al arborelui cu came. Pentru
demontarea supapelor se proce-
deaza astfel: dupa demontarsa chiu-
iasei din suportui ,G", se comprima

. resoartele de supape (cu ajutorul

dispozitivului E) si se demonteaza in
ordine: semiconurile de oprire, tale-
rele superioare, resoariele, talerele
inferioare, garniturile si supapele.
(Observatie: prin demontarea arbo-
relui cu came nu trebuie distrusa
zona de etansare a supapei din fa{a
a arborelui pe care se monteaza si-
meringul. Pe aceasta suprafatd
exista prelucratd o retea de micro-
canale ce nu se disting cu ochiul li-
ber, care ,imping" uleiul motor ca-
tre interior o data cu rotirea arbore-
lui.)

» Dupa demontarea pieselor de mai

. sus se controleaza riguros toate pie-

sele pentru a corespunde cu docu-
mentatia tehnica a uzinei construc-
toare, urmind a executa apoi o serie
de operatii de pregatire a montarii
chiulaselor.

Pregitirea chiulasei motorului
M-036. Daca se inlocuiesc chiula-
sele cu altele noi, prezoanele de fi-
xare a lagarului spate al arborelui
cu came se vor monta cu solutie de
etangare-frinare si se vor stringe la
cuplu de 0,4 daN-m. Rectificarea
supapelor. Dacd este necesar,

scaunele supapelor trebuie rectifi-
cate conform figurii 18, respectind
parametrii: unghiurile (120° — ad-
— evacuare), diame-

misiune, 90°
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trul talerului (39 mm — admisiune,

4 mm — evacuare), diametrul tijei su-
papei (8 Agjggg mm admisiune,
8,5 .8j8§2; mm — evacuare) si lungi-
mea tijei (97, 4 mm — admisiune si
96,3 mm — evacuare).

Dupa rectificarea suprafetelor de
contact ale talerelor supapelor con-
form valorilor unghiurilor prezentate
in figura 18, pe talerele supapelor se
face un usor sanfren in ,a“ dupa
care se rodeaza supapele (folosind
dispozitivul ,A"), respectind conditi-
ile: pe scaunele supapelor (latimea
.b“ a suprafetei de contact cu su-
papa sa fie de 11{a 1,4 mm la admi-
siune si de 1,4 la 1,8 mm la evacu-
are), pe supape (diametrul mare al
suprafetei de lucru al talerului sa fie
egal cu cel mai mare diametru al ta-
lerului). Dupa efectuarea operatiei
de rodaj este necesar a se executa o
curatare corespunzatoare pentru a
elimina pasta de slefuit, prin suflare
cu aer comprimat (uneori este indi-
cat a se introduce si mentine o ora
chiulasa intr-o baie cu diluant celu-
lozic pentru a desfunda canalele de
ungere, dupéa care se sufla din nou
cu aer comprimat). Supele se in-
cearcd sub sarcina la valorile: F,=
25,4x2,5 kgf (L1=32 mm) si F,=59,6x
2 kgf (L,=24 mm). Daca nu se obtin
valorile respective, resoartele de su-
papé trebuie inlocuite cu alteie noi.

Pregatirea arborelui cu came al.

chiulasei stinga. Se monteaza un si-
mering nou (cu ajutorul dispozitivu-
lui ,,B") la lagérul spate, iar la extre-
mitatea fatd — daca este necesar —
se inlocuieste stiftul elastic de an-
trenare a rotii (orientindu-i fanta ca-
tre exteriorul arborelui cu came). Se
poate inlocui si prezonul din capatul
arborelui cu came, dé fixare a rotii,
folosind solutie de etansare-frinare
si cuplul de 2,8 daN.m.

Montarea supapelor. Dupa unge-
rea tijelor supapelor si ghidurilor, se
introduc supapele in ghiduri, mon-
tindu-se garniturile de etansare noi
(diametrul interior al garniturii fiind
de 8,5 mm la evacuare si de 8 mm la
admisiune) pina ajung in capatul
ghidului (se poate folosi o teava cu
diametrul interior de 8,5 mm). In
continuare se monteaza: talerul infe-
rior, resortul, talerul superior, com-
primindu-se apoi resoartele cu dis-
pozitivul ,E“ pentru a se introduce
semiconurile de oprire. Montarea ar-
borelui cu came. Cei doi arbori cu
came se identifica astfel: dupa laga-
rul suport (stinga pentru ruptor-dis-
tribuitor sau dreapta pentru pompa
de benzina) sau dupa latimea cana-
lului ,a* (mai larg la arborele
dreapta — fig. 19 a). Dupa montarea
garniturii de etansare intre lagéarul
spate al arborelui cu came si chiu-
lasa se introduce cite o garnitura pe

fiecare prezon de fixare. (Observa-

tie: se impune ca garnitura sa fie
unséd cu solutie de etansare.) Dupa
ungerea suprafetei de lucru a arbo-
reiui cu came, pentru simeringul
respectiv, se introduce arborele cu
came in chiulasa (la pozitionarea la-
garului spate, canalul lagarului pen-
tru returul de ulei trebuie sa cores-
punda cu suprafata respectiva a

chiulasei, dirijindu-l astfel catre ori-

ficiul de evacuare). La montarea
chiulasei dreapta, orientarea prezoa-
nelor de fixare a pompei de benzina
trebuie sa fie catre orificiile de ad-
misiune. In final se string piulitele
de fixare la cuplul de 1,7 daN.m.
Montarea simeringului arborelui cu
came. Se foloseste dispozitivul ,D*

respectind conditia ca arborele s&

fie introdus complet in chiulasa,
pentru a nu deteriora simeringul.
Montarea axelor de culbutoare. Fi-
xind 4 axe, acestea se identifica ast-
fel: axele de admisiune stinga si de
evacuare dreapta sint identice. Cele-
laite doua sint de asemenea iden-
tice, dar au un orificiu infundat in
K (fig. 19 b), necesar si pentru
orientarea corecta a orificiilor de
ungere. Se mentioneaza ca toate re-
soartele si toate culbutoarele sint
identice. Dupa ungerea cu ulei a
axelor, se introduc in chiulase cu
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umarul I" dirijat cétre lagarul fata al
arborelui cu came (fig. 19 b). Apoi
se monteaza provizoriu un surub de
obturare in capul arborelui cu came,
pentru a se putea orienta axa si de a
corespunde gaura infundata de blo-
care cu surubul respectiv, al carui
filet se unge cu solutie de etansa-
re-frinare. In continuare, dupa mon-
tarea unei garnituri torice pe fiecare
extremitate a axului, se introduc o
bucsa distantierda cu inaitimea mai
mare pe extremitatea cu umarul |
si surubul de obturare cu garnitura
respectiva din cupru, strins la cuplul
de 1,5 daN.m. Se monteaza cu par-
tea filetatd mai scurtd in chiulasa
prezoanele de fixare. Montarea rotii
arborelui cu came. Roata introdusi
pe arbore (existd stift de pozitio-
nare) se imobilizeaza cu cheia ,C*
si se stringe piulita la cuplul de 8,2
daN.m, dupa care demonteaza chiu-
lasa din suportul ,G“

Concluzii. a. Cu ocazia lucrarilor
de intretinere si reparare a motoare-
lor este necesar a se respecta strict
conditiile tehnice impuse de con-
structor si totodatd cuplurile de
stringere. Obiceiul de a stringe dupa
~experienta” fiecaruia este incorect.
Avind multe piese din aluminiu, este
de inteles c&, stringind suruburile
sau prezoanele la cupluri superioare
celor recomandate, se distruge file-
tul si se compromite piesa.b. Pe
parcursul lucrarii s-au facut diferite
recomandari privind folosirea de
piese noi (saibe, simeringuri, garni-
turi de etansare s.a.). Aceste reco-
mandari sint obligatorii avind in ve-
dere cit de importantd este pro-
blema etansarii motorului. ¢. Varia-
tia presiunii in carter impune a se
acorda o atentie deosebita etansarii
motorului. Din acest motiv, dupa
efectuarea unor operatii de intreti-
nere si reparatii, se impune a se
porni motorul si a se verifica vizual
zonele pe unde ar putea apéarea pete
de ulei. d. Poate cea mai impor-
tanta problema este aceea de a fo-
losi o solutie de etansare-frinare co-
respunzatoare. In caz contrar, pot
aparea scurgeri de ulei, desfaceri de
piese prin vibratii s.a. lata, pe scurt,
tipurile de ,Loctite” folosite curent
la montarea motoarelor: 573 (contur
semicartere, busoane fata-spate,
conducte  de ungere, linga alterna-
tor); 648 (tub retur ulei, cu diame-
trul-de 10 mm, linga sorb; montare

conducta cutie de admisiune); 549 :

(montare volant, garnitura hirtie pe
chiulasa si palier); 542 (prezoa-
ne-chiulasa, cutie de viteze, sorb,
conducta filtru de ulei, surub dema-
ror, prezon colector de aer, buson
ulei, surub ax culbutoare). e. Chiar

~.dacé s-a trecut de termenul de ga-

ranfie si pe parcurs se impune a se
executa o operatie de intretinere-re-
parare a motorului; nu este indicat a
se executa lucrari la motor in orice
conditii, ci numai in ateliere SER-
VICE specializate. in tabel se pre-
zinta periodicitatile impuse de intre-
prinderea constructoare la efectua-
rea unor operatii de intretinere a or-
ganelor principale ale motoarelor
autoturismelor OLTCIT.

(URMAREFDIN PAG. 7)

dacd valoarea frecveniei este cu-
prinsé intre 4,02...4,05 MHz. Daca nu
se obtin limitele mentionate, se mo-
dificd valoarea condensatorului C-,
refacindu-se si reglajul bobinei Lg
pina la obfinerea rezultatului dorit.

Cu ajutorul unui grid-dip-metru se
acordeaza circuitul rezonant LgCig
pe 14,56 MHz, LsC,, pe 10,7 MHz, iar
LgCos pe 14,3 MHz. Se conecteaza
osciloscopul in colectorul tranzisto-
rului T;, prin intermediul unei rezis-
tente de 2 k{}, iar rezistentele Ry si
R.s se lipesc in montaj. Se corec-
teaza acordul astfel incit prin rotirea
condensatorului variabil de la un
capat la celalalt s se obtinda o
amplitudine c¢it mai constanta a
semnaluiui in banda 14,2...14,7 MHz.

Tot cu dip-metrul se acordeaza

CUM SE POATE ECONOMIS! COMBUSTIBILUL LA AUTOTURISMELE OLTCIT

EVITIND:

- transportarea bagajelor pe pavilion;

- transportarea bagajelor riu centrate;

]~ péstrarea Tncdrcdturilor inutile in
portbagaj;

- ldsarea “n permanentd pe autoturism
a! portbacajului demontabil, supor=
tului de schiuri, suportului de bici-
cletd, sau a deflectorului pentru ri-

lota;

in timpul mersului:

. cu ceamurile laterale deschise;

. cu socul tras;

. montarea inutild a oglinzilor re-
trovizoare si a farurilor supli-

mentare;

pe timp de iarnd efectuarea de par-
cursuri scurte {sub 5 km) deocarece

creste consumul cu pind la 300%;
accelerares bruscd s avtorobilului.

'

RESPECT ND:
- dimensiunile, calitatea si presiu-
nile pneurilor recomandate de con-

structor;

echilibrarea rotilor;

- verificarea periodicd a uzurii pne-
urilor;

- echiparea pavilionului cu un deflec~

tor aerodinamic in cazul tractarii

unei rulote,

'

1

1

'

REGLTMD:

ecartamentul electrozilor, bujiilor si a cond

tactelor la runtor=distribuitor;

avansul la aprindere;

periodic: carburatorul (éuratia de mers Tn
gol);

Jjocul culbutoarelor

filtrul de aer;

filtrele de benzini;

filtrul (sita) traductorului nivel benzini

montat Tn rezervor,

EXECUTIND:

golirea si Tnlocuirea Iubrifiantilor (ulei

. motor si ulei cutie viteze) humai cu cei -in-

dicati de constructor si la periodicitatea
corectd; 15%40 motor - 80/85W cutie viteze;
intretinerea periodicd a vehicululu} avind
in vedere:

. verificarea compresiei motorului;

reglarea culbutoarelor;

reglarea ambreiajului (s& nu patineze);

. verificarea sistemului de frinare (frinele
sd fie eficace si s& nu ramina n frictiune
nermanentd);

Tnlocuirea filtrelor la periodicitatea im-

pusd; m
. inlocuirea bujiilor la periodicitatea im-

pusa.

& o
ol ol kol :.::r. . ru-[— ot =Ii-:-—-l==l¢s Dty Pepht
UAAIED AA1ED)
| s | -
Ust o 1 {-i; ou 1
0..+6Y
+Us & — max +6V
P+ Y =

circuitele rezonante din FTB 2, ast-
fel: L16C42 Si L21055 pe 14,5 MHz;
L11Cas Ly7C4s $i L22Cse pe 17,9 MHz;
L12C33 L1gCus $i L2sCs7 pe 24,9 MHz;
L13Ca4 L19Cuss Si L24Csg pe 31,9 MHz,
iar L14Css LyoCso $i L2sCse pe 38,9
MHz.

Se conecteaza osciloscopul la ter-
minalele infasurdrii Ly; sau L,g iar
rezistentele Ry, Rig si cursorul co-
mutatorului K se conecteaza la + 12
V. La intrarea mixerului M, (pinul
12) se aplica frecventele F', de Ia
generatorul XO2. Pe fiecare pozitie a
comutatorului K se retuseaza regla-
jul filtrului FTB 2 astfel incit, prin
rotirea condensatorului variabil de la
un capat la celalalt, sa se obtina o-
amplitudine cit mai constanta a
semnalului VFX.

Redactia

TEHNIUM muliu-
meste tuturor colaboratorilor si
cititorilor care au avut amabilita-
tea sa trimita felicitdri cu ocazia
aniversarii a 15 ani de activitate
a revistei §i cu ocazia Anului
Nou 1986.
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150 de LED-uri.

In figurile 20 si 21 sint prezentate
divizoarele externe pentru Uref. min.
mai mare ca 0 V si Uref. min. = 0 V.
In figura 22 se prezintda modul de
cuplare a doua circuite in cascada,
iar in figura 23 o cascada de 5 cir-
cuite pentru comanda a 150 de
LED-uri. In figura 24 se prezinta
schema bloc a unui turometru de
bord pentru autovehicule ce indica
turatia motorului in domeniul 250 la
750 rot/min cu pas de 250 rot/min.

Tot in cadrul aplicatiilor practice
ale driverelor cu intrare analogica
prezentam in figura 25 un indicator
de nivel pentru audio (VU-metru)
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realizat cu circuitul integrat TL480C
(Texas Instruments) ce poate co-
manda 10 LED-uri. Circuitul aprinde
toate LED-urile atunci cind la intrare
i se aplica o tensiune de 2 V.

Circuitul integrat LM3914, produs
de Mational Semiconductor, poate fi
utilizat ca indicator de pozitie sau
indicator bara prin controlul asupra
pinufui 9.

Schema din figura 26 afiseaza un
semnal cuprins intre 0 si 5 V. Limita
superioara se ajusteaza prin modifi-
carea tensiunii la pin 7. Circuitul ne-
cesitd o tensiune de 1,25 V intre pi-
nii 7 si 8, tensiune aplicata prin R1.
Cind tensiunea este constantd, un
curent constant trece prin R1, astfel
cé tensiunea la pinul 7 este data de
relatia:

Upin; = 1,25 V (1+R2/R1) + lap, (R2)

Valoarea fui R1 determina curentul

ce trece prin LED-uri conform rela-

tiei:

ltep = 1,25 V/R1x10
(CONTINUARE IN PAG. 23)
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Condensul este un fenomen care
apare in locuintd ca urmare a umidi-
tatii excesive a aerului interior. Tem-
peratura din locuintd, temperatura
peretilor si cantitatea de vapori de
apa din aer sint factorii principali
care favorizeazd sau nu aparitia
condensului.

Fenomenul de condens apare in
locuinte, in special iarna, atunci
cind cantitatea de vapori de apa din
interior depaseste un anumit prag,
numit limitd de saturatie.

Cantitatea de vapori de apd ab-
sorbitd si refinutd in aer este in
functie de temperatura acestuia. Cu
cit temperatura aerului este mai
mare, .cu atit el poate retine o canti-
tate mai mare de vapori de apa. Ast-
fel, la temperatura de +6°C, un me-
tru cub de aer poate absorbi 7,26 g
vapori de apa, in timp ce la tempe-
ratura de +20°C poate absorbi 17,30

g vapori de apa. Aerul ajunge la li--

mita de saturatie atunci cind nu mai
poate absorbi vapori de apa.
Surplusul de vapori de apa care
depasesc limita de saturafie, nepu-
tindu-se absorbi in aerul locuintei,
se depune pe elementele interioare
(pereti, mobild, pardoseala etc.) mai
reci, sub formd de picaturi, numite
generic condens. Daca intr-o locu-
intd temperatura aerului interior este

MIRCES CONSTANTIN MUNTEARNL
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de +16°C si umiditatea relativa este
de 60% (limita normald), inseamna
ca fiecare mstru cub de aer va con-
tine 13,86 g/m®x0,6=8,20 ¢ vapori de
apa. In exemplul dat este suficient
ca temperatura peretfilor sa fie sub
+8°C pentru ca vaporii de apa sa se
depuna pe ei sub formé de picaturi,
Condensarea vaporilor de apa se
face pe elementele cele mai reci ale
constructiei: pe pereti tencuili sau
vopsiti cu vopsea de ulei, pe faiania,
pe pardoseald, pe tavan, pe mobilier
etc.

Umezirea peretilor si in general a
elementelor reci nu se observa ia
primele atingeri ale punctului critic
de saturatie a aerului cu vapori de
apa. Majoritatea materialelor de
bazé din care sint construite cladi-
rile (diverse cé@ramizi tencuite cu
mortar de var-cimeni-nisip, panouri
si placi din ipsos sau beton etc.) au
proprietatea de a acumula ume-
zeala, dar pind la saturatie.

Cauzele care duc la formarea va-
porilor de ap& in interiorul locuinte-
lor sint numeroase, cele mai impor-
tante fiind:

— umezirea aerului din interior, in
timpul aerisirilor sau circulaliei pe
usi, ca urmare a existentei unui aer
foarte umed in exteriorul locuintei.
Acest fenomen se petrece in perioa-

1

dele anului cind precipitatiile atmo-
sferice sint intense; )

— defectiuni la acoperisuri, bur-
lane, jgheaburi, la conductele de
apd potabild si menajera;

.— introducerea de combustibili
solizi (lemne, carbuni) in locuinta
pentru a se usca; in sprijinul acestei
afirmatii amintim ca bradul prin us-
care pierde 80% din greutate, iar fa-
gul 30%, pierderi care se fac in prin-
cipal pe seama evaporarii apei din
lemn;

— folosirea indelungatd a apara-
telor cu flacard deschisa (aragaze)
in care se arde gaz metan sau gaz
petrolier lichefiat (aragaz). Degaja-
rile de vapori de apa la arderea ga-
zelor in aparatele de incalzit sint
destul de mari, ajungind la 1,61
kg/m® de gaz metan ars si la 4,00
kg/m3 de gaz petrolier lichefiat ars.
Aparatele cu flacara deschisd nefi-
ind racordate prin burlane la cosuri,
infesteazad aerul din Incaperile locu-
intei cu vapori de api si cu dioxid
de carbon;

— activitatile gospodaresti; vapo-
rii de apa produsi de diverse activi-
tafi gospodéresti (preparare min-
care, spalat vase, spalat si uscat
rufe, igiena zilnicd, respiratie si
transpiratie etc.) intr-o familie de
patru persoane insumeazd un total
de 22 kg. Aceastd apa, sub forma de
vapori, este permanentd in locuinta
fara ca locatarii s& fie stinjeniti de
prezenta ei;

— refolosirea in extremis a caldu-
rii gazelor de ardere, evacuate la
cos. Daca pe traseul de evacuare a
gazelor de ardere se monteazd un
recuperator de caldura si tempera-
tura gazelor ajunse in cos este sub
125°C, vaporii de apa vor condensa,
degradind tencuiala, zugraveala si
uneori chiar cosul (fig. 1).

Problema principald esie cea a
condensului excesiv si continuu, im-
potriva céruia trebuie Iluate toate
masurile, actionind in principal asu-
pra reducerii emanatiilor de vapori
de apa, a cresterii temperaturii aeru-
lui interior si a peretilor.

Condensul, ca fenomen explicat

fizic prin depunerile de apa pe ele-
mentele interioare ale locuiniei, este
un iucru deosebit de neplacut deoa-
rece atrage dupa sine:

— infiltratii de ap& sub pardoseli;

— degradari aie zugravelilor si
uneori chiar ale tencuielilor;

— posibile degradari ale mobilie-
rului (exfolierea furniruiui), ale ta-
blourilor, aie covoarelor, ale pardo-
selilor etc.;

— degradari ale aparatelor elec-
trice din locuinta (televizoare, frigi-
dere, aparate de radio, masini de
spalat etc.) datoritd ruginirii si oxi-
darii;

— atmosfera nesdnatoasad din
punct de vedere al umezelii prea
mari si al mirosului degajat de mu-
cegaiul dezvoltat In acest mediu
umed;

~— pericol de imbolnavire pentru
persoanele care locuiesc si, mai

ales, dorm in mediul incércat cu
sporii mucegaiuiui.
Cele mai daunatoare efecte ale

condensului sint petele de mucegai,
deoarece acesta este foarte nociv, in
primul rind pentru sanatatea oame-
nilor si apoi pentru elementele con-
stituente ale locuintei (fig. 2).
Impotriva condensului se poate
actiona preventiv, prin luarea unor
masuri care s& impiedice degajarea
si depunerea de vapori de apé, sau
combally, prin aplicarea unor me-
tode si soiutii care sa conduca la
mérirea gradului de absorbtie a va-
porilor de apa in elementele de
constructie si la stirpirea mucegaiu-

tui.

MASURI PREVENTIVE

Cea mai importantd mésura pre-
ventiva. este reducerea la limitd a
umiditatii din aerul locuintei.

Pentru prevenirea aparitiei con-
densului si mucegaiului trebuie evi-
tate urmaétoarele practici:

— folosirea in extremis a aparate-
lor cu flacdrd deschisa (aragaze);

— introducerea in locuinid a prea
multor femne verzi pentru a le usca;

— fierberea indelungata a apei si
a altor lichide In vase deschise;

— spalarea manuald in cantitati
mari a rufelor in interiorul locuintei;

— uscarea rufelor in bucétarie, in
baie sau in camerg;

— menjinerea unei temperaturi
prea mici in incdperi, care atrage
dupé sine o temperaturd mult mai
mica a peretilor, favorabila conden-
sarii vaporilor de apa;

— zugravirea cu vinarom la inte-
rior in locuintele unde degajarile de
vapori de apa sint mari;

— folosirea, pentru remedieri in-
terioare ale tencuielilor, a produsu-
lui Apastop;

— crearea de suprafafe izolante
(vopsirea pereiilor, aplicarea de
placi de faiantd sau piaci melami-
nate din aschii de lemn etc.) in zo-
nele predispuse la condens;

— folosirea de ipsos pentru repa-
ratiile mari ale tencuielii din colfu-
rite incaperilor;

—- &sezarea mobilierului (dula-
puri, paturi, rafturi, polite, etajere
etc.) aproape lipit de perete si de
obicei fard picicare de rezemare,;

~— neaerisirea locuintei;

_— Incélzirea cu intermiten{a a in-
caperilor locuintei;

— meniinerea unei timplarii cu

rosturi neetanse, pe unde patrunde
mult aer rece in locuinta.
. Se vor reaiiza mereu aerisiri ale
incaperilor locuintei atunci cind se
considera ca in ele sint prea multi
vapori de apa.

in zonele predispuse la condens
{colturi mai reci sau pereti exteriori
indreptati spre vest si nord etc.) se
vor pensula substante fungicide ca-
solutie de sulfat de cupru dizolvat in
apa de var {zeamg bordeleza), soiu-
tie cuprosodica (zeama burgunday),
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solutie de amoniac in apa (1:50 in
volume).

COMBATEREA CONDENSULUI

Condensul se combate in lunile
calde ale anului prin luarea urma-
toarelor masuri:

— uscarea zonelor afectate de
umezeala, urmata de spaiarea Si ré-
zuirea straturilor de zugraveala:

— rezugrévirea peretilor folosind
lapte de var si solutii cu substante
fungicide;

— verificarea etanseitatii timpla-
riei in zonele: dintre perete si toc,
dintre falturi la Tnchiderea usilor si
ferestrelor, dintre geam si falt. Daca
se constatd neetanseitti, se vor lua
masuri de remediere dupa cum ur-
meaza:

® se introduc materiale termoizo-
lante intre toc si zidarie. La supra-
fata vazuta, in interiorul locuintei, se
va lipi cu aracet o fisie de hirtie de
2—3 cm latime. Peste hirtie se va
fixa, prin batere in cuie sau lipire,
un pervaz din lemn;

® in coltul intrind al faltului tocu-
lui se va pune banda purfix sau bur-
lefi din material textil;

@ geamurile se vor lipi in falt cu
aracet sau cu vopsea de ulei, iar
sipca se va fixa clt mai bine in cuie.

— Inlaturarea mucegaiuiui aparut

pe pereii, prin pensularea zugraveli-
lor cu lapte de var, cu o solutie de
hipoclorit de sodiu. Alcalinitatea so-
lutiei distruge mucegaiul, neperrmi-
tind dezvoltarea rapida a altuia;

— aplicarea unor tencuieli folo-
sind produsul MODILIT — termoizo-
lant, biocid si fungicid;

— interventiii constructive prin
tehnologii umede sau uscate.

Intr-o tehnologie de lucry umeda,
dupa indepartarea straturilor de zy-
graveald si tratarea cu substante
fungicide, pe perete se pot aplica
placi de ipsos, de carton-ipses, de
stabilit, de rumbeton etc. sau se
aplicd o zidarie cu caramida plina
eficientd, asezata pe muchie. Pentru
aderentd se foloseste mortar de
var-nisip-ciment sau var-nisip-ipsos.

Rezultate bune se obtin si atunci
cind se executa o tencuiald cu mor-
tar in componenta caruia se includ
si materiale ce permit difuzia vapori-
lor de apa. Cele mai cunoscute ma-
teriale difuzive ce se includ in mor-
tare sint: rumegusul, gramelitul, gra-
nulele din argila expandata, puzde-
ria_ de cinepa etc.

Pe aceste suprafete (placate sau
tencuite) se vor executa cu predilec-
tie varuieli cu lapte de var si diversi
coloranti. Se vor evita zugravelile cu

huma, placarile cu tapet lavabil si
semilavabil, vopsirile cu vopsea de
ulei sau cu vinarom, deoarece toate
acestea favorizeaza aparifia conden-
sului 'si dezvoltarea mucegaiului.

Aplicarea unei tehnologii uscate
presupune lipirea pe suprafaia afec-

tata de condens a unor straturi de
hirtie si carton tip fagure, tratate
fungicid. Grosimea acestor straturi
poate sa ajunga pina la 15—20 mm.

Pentru lipire se va folosi aracetul ]

mai putin cleiul de oase sau de
piele.

Rezuitate bune se obtin si prin li-
pire de plici aglomerate tip P.AF,

— poros, groase de 50 mm, finisate

cu calcio, produse de C.P.L.-Foc-

sani.

Se va evita folosirea de materiale

termoizolante (polistiren, folii de

PVC, tencuiald cu Apastop etc.),
care nu permit inglobarea de vapori

de apa, f'avorizir)d formarea conden-
sului prin impiedicarea eliminarii

umiditatii_din locuinta.
Daca pina acum ne-am referit la
condensul din incaperi, vom men-

tiona in continuare citeva metode de

prevenire si combatere a condensu-
iui de pe cosurile de evacuare a ga-

zelor arse:

— cosurile se vor realiza din

produse ceramice arse;

— in podurile reci, cosurile se vor
placa la exterior cu materiale izola-
toare (placi de azbest, de vatd mine-
rala etc.}), pentru a nu se pierde cal-
dura;

— in cosurile cu condens excesiv
se vor monta burlane prevdzute la
partea de jos, la usa de curatare, cu
un rezervor (o cutie) de colectare a
apelor provenite din condens. Vasul
de colectare se poate prevedea cu o
teava de prea-plin care asigurd eva-
cuarea continud a apei din el. in lo-
curile unde nu se poate monta feava
de prea-plin, apa din vasul de colec-
tare se va arunca periodic, in functie
de cantitatea acumulata.

Burlanele montate in cosurile cu
condens, daca sint protejate la inte-
rior si exterior contra ruginirii, sint
eficiente timp de 6—7 ani;

— astuparea oricaror orificii, la
masina de gatit si la punctul de ra-
cord al burlanului in cos, prin care
se poate infiltra aer fals incarcat cu
umezeala.

Arhitect DAN ATANASE POPESCU,

Constructia propusa alaturat re-
prezintd o instalatie de preparare a
apei calde menajere intr-un sistem
mixt alcatuit din captator solar si
boiler electric. Acest sistem a fost
dat in folosin{a in aprilie 1983, iar in
intervalui de timp scurs a functionat
satisfacator.

Perioada de folosire a captatoruiui
solar este 15 aprilie — 1 noiembrie.
In perioada de iarna captatorul este
debransat de la refea, iar rezervorul
de stocaj golit. In intervalul 1
noiembrie — 15 aprilie apa calda
este obtinutd prin intermediul boile-
rului electric,

In timpul functionarii sistemului
mixt se poate intilni situatia cind
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Bucuresti

temperatura apei In rezervorul de
stocaj nu este suficientd pentru a
putea fi folositd si atunci, prin ma-
nevrarea robinetului, apa este tre-
cuta in boilerul electric, unde i se ri-
dica temperatura.

In zilele rdcoroase de primavara
sau toamna, cit si in zilele innorate
de vara, boilerul electric primeste
apa preincalzitd de captatorul solar
pe care o incalzeste la temperatura
programata de butonul termostatu-
fui.

Vara, in zilele insorite si calde,
captatorul solar functioneaza in ex-
clusivitate, furnizind apa caldid la
50°C

Analizind eficienta economica ‘pe

pericada de functionare a sistemului
mixt, am constatat o reducere cu
30—35% a costului facturii energiei
electrice pentru incalzirea apei me-
najere.

Intreaga instalatie — boiler, capta-
tor solar, vas de inmagazinare —
functioneaza la presiunea din retea.

Conductele sint de 1 tol, din otel
zincat, de instalatii. Racordarea con-
ductelor la stuturile captatorului so-
lar se face prin doua furtunuri de
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cauciuc cu insertie textila.

Montarea manometrului s-a facut
pentru a controla presiunea in con-
ducte si eventualele caderi de pre-
siune din cauza unor pierderi de
apa datorita avariilor.

Aldturat anexez o fotografie a an-
samblului captator solar si rezervor
de inmagazinare montat pe acoperi-
sul casei mele si o schitd de functio-
nare a instalatiei.
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Fixarea hirtiei fotografice pe plan-
seta aparatului de marit se face de
regula prin intermediul unei rame de
marit. Printr-un sistem mecanic oa-
recare, rama de marit preseaza
coala de hirtie fotografica pe contur,
asigurindu-i atit asezarea corecta ca
pozitie fatd de imaginea proiectata,
cit si o planeitate perfecta.

Desi utilizarea ramei de marit pare
practic corespunzitoare din- toate
punctele de vedere, existd insad si
dezavantaje:

— hirtia fotografica nu este utili-
zata integral ca suprafatda. Marginea
albad care se formeaza nu este un
deziderat estetic, asa cum s-ar pu-
tea crede la prima vedere; tendinta
in fotografia actuala este de a pre-
zenta fotografii fard magini. O even-
tuala punere in valoare a fotografiei
prin caserare sau inrdmare rezolva
estetic necesitatea existentei si ma-
rimea unui eventual contur, fie el
alb sau de alta culoare;

— pentru formatele mai mari de
18x24 cm, ramele de marit devin
mai  greoaie si-mai scumpe. Toto-
data taierea marginii albe devine
mai complicata;

— fotografiile de format mare,
30x40 cm 'si"50x60 cm, nu necesita
din principiu margini, ele urmind sa
fie prezentate in marea majoritate a
cazurilor Inrdmate sau caserate pe
un suport adecvat.

Unii fotografi rezolvd problema
eliminarii marginii albe prin aseza-
rea hirtiei sub un geam de busa ca-
litate, care sa nu introducd defor-
mari ale imaginii. Solutia este buna
si practicabila la formate relativ
mici, pina la 18x24 cm, manevrarea
geamului devenind dificila la dimen-
siuni- mari. Totodatd se impune o
atentd curdtare a fetelor geamului
pentru indepartarea prafului si altor
impuritati cu efect negativ asupra
acuratetei fotografiei.

Atelierele fotografice profesionale

40-50
5-40
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precum si fotoamatorii foarte bine
utilati folosesc mese de marit cu fi-
xarea pneumatica a hirtiei. Acest
sistem oferd avantaje importante:

— prinderea rapida in orice pozi-
tie a hirtiei fotografice;

— eliminarea unor manevrari ma-
nuale a Hirtiei si implicit a riscului
deteriorarii suprafetei cu emulsia fo-
tosensibila.

Sistemul este cunoscut de multa
vreme $i nu reprezintad ca solutie de
principiu nici o noutate. Mulli ama-
tori si-au construit in diverse va-
riante mese de marit cu fixare pneu-
matica.

In cadrul materialului de fata vom
prezenta modul de realizare a unui
asemenea dispozitiv, limitindu-ne la
indicarea unor date generale. Reali-
zarea efectiva a constructiei este re-
lativ simpla, fara probleme deose-
bite privitoare la materiale, prelucra-
rea lor sau asamblare.

Principiul de lucru consta in utili-
zarea unei suprafete de asezare pre-
vazuta cu orificii prin care aerul este
aspirat cu o forta modesta. Presiu-~
nea atmosferica va fixa pe intreaga
suprafaia coala de hirtie fotografica
agezata pe aceste orificii, sub care
se realizeaza prin aspiratie o sub-
presiune.

Practic este necesard realizarea
unei rame sau a unei plansete a
aparatului de marit care sd permita
aplicarea principiului descris. Solu-
tia constructivd prezentatad consta in
inlocuirea plansetei aparatului de
marit cu o plansetd prevazuta cu o
cavitate interioara si cu suprafata in-
terioara perforatd. Aspirarea aerului
se realizeaza ca principiu cu un as-
pirator de praf.

Propunem analiza figurilor 1, 2, 3.
Aparatul de marit prevazut cu o
plansetd cu fixare pneumaticd se
afla asezat pe o masa de lucru, ca
orice alt aparat de marit. Masa de
lucru va fi Insd prevazuta cu un ori-

ficiu central prin care trece un tub
de aspiratie continuat de un furtun
flexibil pina la un aspirator de praf.
Comanda aspiratorului se face cu
un intrerupator la picior (tip pedala,
eventual) sau cu un intrerupéator la
mina, asezat intr-o pozitie convena-
bild. Fixarea hirtiei in pozitia dorita
se face prin pornirea aspiratorului,
iar eliberarea hirtiei prin oprirea
aparatului. In cazul construirii unui
asemenea dispozitiv de fixare a hir-
tiei la dimensiuni mai mici se poate
folosi un aparat de uscat parul pen-
tru aspiratie. Indiferent ca se folo-
seste un aspirator sau un aparat de
uscat parul, legatura cu planseta
propriu-zisa se va face printr-un fur-
tun elastic, flexibil, care sa nu trans-
mita vibratii.

Indicatiile cu caracter constructiv
date in continuare au in vedere o
posibila varianta, respectiv cea figu-
rata, practic putindu-se realiza dis-
pozitivul propus. intr-o muititudine
de alte variante constructive.

Planseta urmeaza a se face din
trei elemente principale, respectiv
un capac superior (1) prevazut cu
perforatii, corpul de baza (2) si ca-
pacul inferior (3).

Dimensiunile date corespund pg-
sibilitatii de fixare a formatelor de
pina ta 50x60 cm. Cota ,A“ se de-
termina in functie de tipul de aparat
de marit, ea reprezentind distanta
de la axa opticd la axa elementelor
de fixare a coloanei aparatului de

lanterna oparatului de marit

® o a v o

coala hirtie foto

piun§etd

mérit de plansetd. Evident, noua
planseta o va inlocui pe cea origi-
nala. .

Capacul (1) se va face din placgj
sau carton melaminat, ca de altmin-
teri si capacul (3). Corpul (2) se va
realiza dintr-o placd de panel sau:
placaj gros. Decuparea centrald este .
de 650x650 mm centrata de axul
optic al aparatului de marit. Priza de
aspiratie se face in capacul (3) tot in.
dreptul axei optice. .

Cele trei piese se asambleaza de-
montabil sau nu. Capacele (1) si (3}
se fixeazd cu holzsuruburi sau cuie
de corpul (2). In varianta nedemon-
tabila se va folosi si incleierea cu
aracet. Se recomanda ca primul ca-
pac sa fie lipit si cel de-al doilea fi-
xat in cuie pentru a-l putea scoate -
in vederea unor interventii ulte-
rioare.

Pentru efectuarea orificiilor de as-
piratie (diametru 2,5 — 3 mm) se’
traseazd un ansambiu de linii din 4
in 4 cm, atit pe ordonata cit si pe
abscisa, in zonele pozitive si nega- -
tive, considerind un sistem de coor-
donate plan_cu punctul de zero in
axa optica. In toate punctele de in-
tersectie se fac gauri (rezulta ca-
rouri de 4x4 cm).

Pentru fixarea capului furtunului
de aspirator (5) se va executa o
piesa strunjita (4) din metal sau ma-
terial plastic cu rol de racord, piesa
care se fixeaza presat in capacui in-
ferior (3). Forma si dimensiunile
acestei plese se stabilesc functie de
capacul furtunului.

Pentru reglarea debituiui de aer

masa

racord aer
furtun
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MECANISMUL DE DECLANSARE
AFS 00-03

1. obiectiv stinga 1 buc.

2. capatul reglabil al tijei 1buc. tabld alama # 1 mm
3. surub cu piulita 1 buc. M2

4. tija de legatura 1 buc. tabia alama # 1,2 mm
5. splint 1buc. @ 1mm

8. surub de prindere pirghii 3 buc.

7. pirghie Tbuc. OL37# 1mm

8. cuiul declansator 1 buc.

9. pirghie actionare obturator 2 buc.

10. obiectiv dreapta 1 buc.

(URMARE DIN PAG. 9)

prin intermediul rotii dintate cu 8
dinti, ansamblul roatd dintata-disc
cu came, poz. 19 (AFS 00—00).

Ansamblul 19 se compune dintr-o
roata dintatd cu 28 de dinti avind
diametrul cercului de fund de 17,5
mm, diametrul cercului de rostogo-
lire. de 19 mm si diametrul cercului
de virf de 20 mm; o bucsa si un disc
cu doua came asezate una faia de
cealalta la 90°. Asamblarea intre
roata dintata, bucsa si discul cu
came se va face prin alamire sau
cositorire. Partile componente si
modul de asamblare ale poz. 19 sint
prezentate in desenul AFS 00—00.

Prinderea ansamblului 19 pe car-
casa se face cu ajutorul unui surub
cap bombat M3, poz. 20 (AFS
00—00), la o distantd de 12,5 mm
intre marginea din spate a carcasei
si centrul gaurii de prindere, filetata
M3. Distanta intre cele doud roti
dintate ale ansamblurilor 19 si 21
(AFS 00—00) se va fixa astfel incit
cele doud rofi dintate sd execute o
miscare lind, fard intepeniri. Sub
poz. 19 se vor monta, daca este ne-
cesar, saibe de distanta.

Discul cu cele doua came are
acelasi rol pe care-| avea cama, poz.
3 (AFS 00—02), de a opri mecanis-
mul de antrenare al filmului, cu deo-
sebirea cd nu mai opreste filmul
dupéd fiecare imagine, ci el blo-
cheaza dupa transportul unei ima-
gini, apoi dupa transportul a trei
imagini, acest ciclu repetindu-se atit
timp cit in aparat este film. Prin
aceasta se recupereaza imaginea
dintre camerele obscure si se eli-
mind riscul suprapunerii imaginilor.

Pentru a asigura buna functionare
a mecanismului si a permite pirghiei
34 (AFS 00—00), pe care actioneaza
discul cu came, sd aiba o miscare
sus-jos o data cu butonul de de-
clansare, aceastd pirghie se va
ajusta, conform desenului AFS -

00—00, numai in locurile indicate.

In partea stinga a aparatului se
vor monta contorul 31 si ansambiul
ax-roti -dintate, -poz. . (Al
00—00), acesta din urma raminind
nemodificat. Pentru contorul de film

aspirat, la unele tipuri de aspira-
toare este prevazut pe tubul de ca-
pat al furtunului un inel mobil prin a
carui invirtire se obtureaza partial
. sau total un orificiu. Acest reglaj

“este util i in cazul dispozitivulu

pune de acest reglaj (eventual pla-
sat pe un tub metalic intermediar)
el poate fi realizat pe piesa (4), p
adaugarea unui colier - (6) rotitor
(fig. 4), prevazindu-se o gaura co-
respondenta de circa 10 mm in.am
bele repere. Colierul (6) se mo
teaza pe piesa (4) cu un joc minim |
pentru a preveni pierderile de aer. |
Se executd din metal sau materia
plastic, randalinat exterior, cu-o lun-
gime de circa 35—50 mm.

Se recomanda totodata introduce-
. rea unei piese plate rotunde (diame-
tru circa 70 mm) din tabla fixata |
central pe capacul superior la |
10—15 mm de fata reperului (4), cu |
rol de disipare a absorbiiei dispro- |
portionate a aerului pe directlie |
axiala.

Un asemenea dispozitiv de prin
dere a hirtiei fotografice are toto
- datd avantajul c@ poate fi utilizat s
| in pozitie verticala.
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32 (AFS

se impune o noua gradare pentru 20
de imagini, cite se pot obtine pe un
film ingust de 36 de imagini cu
acest aparat stereoscop.

Tot pe carcasa stingd, 7 (AFS
00—00), se va monta si mecanismul
de transportat inapoi filmul. Pe
aceasta parte nu se vor mai monta
pirghiile si butonul de declansare,
dar se va avea grija sa se obtureze
gaurile prin care ar putea patrunde
lumina In camera obscura.

Vizarea facindu-se printr-un sin-
gur vizor, se va renunta la vizorul
din stinga (sau se va obtura), deoa-
rece o vizare mai comoda se face
prin vizorul din dreapta, el fiind am-
plasat aproape la jumatatea aparatu-
tui.

Dupa montarea tuturor mecanis-
melor in partea de sus, se vor monta
vizorul si capacul; capacul se va
prinde de carcasa cu suruburi in
punctele 28 (AFS 00—00).

MECANISMUL DE DECLANSARE
SIMULTANA
A OBIECTIVELOR

Deoarece declansarea indepen-
denta a obiectivelor in acelasi timp
este foarte dificila, chiar si cu ajuto-
rul declansatorului flexibil dublu, se
va modifica si mecanismul de de-
clansare.

Astfel, pirghia 1 (AFS 00-—04),
montata inifial pe obiectiv, se va in-
latura si se va confectiona o noua
pirghie, 7 (AFS 00—03), care se va
monta pe obiectivul din dreapta.

De stiftul montat pe pirghia 7
(AFS 00—03) se va prinde, cu ajuto-
rul unui splint 5 (AFS 00—03), tija
de legatura 4 (AFS 00—05), care va
intra prin deschizatura practicata in-
tre cele doud carcase ale aparatului
(sectiunea - A—A, AFS 00—00)  si
care  va . actiona . pirghia 9 (AFS
00—03) de la obiectivul din stinga.

Sincronizarea declansarii celor

~ doua obiective se va face reglind

lungimea tijei 4 (AFS:00—03). Avem

‘aceasta posibilitate  prin. culisarea

- capatului reglabil 2 (AFS 00—03) si
- fixarea lui Tn pozitia necesard cu su-

rubul si piulita 3 (AFS 00--03).

~Dupa terminarea operatiilor de
asamblare se vor retusa cu vopsea
neagra zonele de lipire pe unde ar
putea patrunde lumina. Astfel apara-

‘tul este gata pentru probele de film.

Se recomandad pentru primele
probe sa se foloseasca film negativ
alb-negru. Dacd dupa developarea
filmului, “intre imagini nu avem o
pauza minima, se va micsora cu
4—5° unghiul de 90° dintre cele
doud came ale ansamblului 19 (AFS
00—00y), iar daca pe film avem unele
zone voalate, se vor identifica locu-
rile pe unde patrunde lumina si se
vor vopsi sau etansa cu material
textil folosit la casetele pentru film.

Dupa efectuarea tuturor remedie-
rilor se va trece la fotografierea cu
diapozitiv alb-negru sau color. Dupa
developarea filmului diapozitiv veti
avea satisfactie deplind pentru
munca depusa la realizarea acestui
aparat.

Diapozitivele stereo se vor monta
perechi in rame duble din carton,
avind distanta de 65 mm intre cen-
trele imaginilor.

PIRGHIE DUBLA

|
i

AFS 00-04 6 9 lo
1. pzrghie initiala
2. pirgie dubla 1 buc. OL 37 1 mm
3. stift 1 buc. OL 37
4 17
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TiJA DE DECLANSARE

Vizionarea se face prin proiectie,
cu aparate de proiectie stereosco-
pice sau prin vizare cu ajutorul dia-
vizoarelor stereo.

Unul din multiplele tipuri de diavi-
zoare stereo 1l puteti procura din
trusele OPTIK CABINET, care se
gasesc n librarii.

1. tija 1buc. alamd # 1 mm se cositoreste cu
o poz. 3
2. piulita 1 buc. M2
| 3. bucsa 1buc. alama @ 5 mm se cositoreste cu
0z. 1.
4. surub prindere 1 buc. M2 P
5. capatul regiabil al 1buc. alama = 1mm
tijei
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Plecind de la un etaj oscilator
pilotat cu cuart de 10 MHz se pot
obtine si alte frecvente etalon utile
in tehnica masuratorilor.

Astfel aparatul, prin divizari suc-

cesive cu 2 si 10, permite obtinerea

frecventelor de 5 MHz, 1 MHz, 500
kHz si 100 kHz.

RADIO, 9/1985
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Pentru simularea pe cale electro-
nica a sunetului emis de cunoscuta
pasare, se foloseste un montaj cu
mai multe circuite integrate.

Dupa modul cum este realizat,
toate componentele sint de produc-
tie R.D.G., din tehnologia MOS.

Circuitele integrate se alimen-
teaza de la 5 V, iar etajul final audio
dela7,5V.
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Montajul
tensiuni continue mai mari dintr-o
tensiune continud mai mica.

Etajul cu 555 formeaza un osciia-

permite obtinerea unei

tor care comanda un tranzistor
BC547 ce are ca sarcind un trans-
formator ridicator de tensiune.

Tensiunea din secundarul trans-
formatorului este redresata si stabi-
lizata la valoarea dorita.
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indepértarea petelor de ploate de

pe caroserille vopsite
incélzesc, sub amestecare,

pind la obfinerea unui lichid omo-
gen, 48 g sapun de rufe, 160 g ceara
méruntita si 1 dm3 apé. La acest li-
chid se adauga 25 g carbonat de
potasiu si se omogenizeaza. Solutia
se aplica pe caroserie, se laga s3 se
usuce, dupa care se freaca cu vata
sau o cirpa moale.

ndepiirtarea petelor de pe pie-
sele cromate ale maginil se poate
face frecindu-le cu o cirpéd inmuiata
in petrol, apoi cu o flanels umeda,
far la'sfirsit cu una uscata,

Lustruirea pileselor cromate. Se

adau

Ungerea lanfului motocicletelor gi  Medi

bicicletelor. Dupad demontares lan-

fulul, acesta se spald bine cu petrol i
folosind o perie, se usuca si se trece 212
de citeva ori printr-o topiturd de 10 umpl

parti seu, doua parii ceard de albine
$i 0 parte grafit coloidal. Lantul tre-
buie s& se unga complet cu aceastd
topiturd, apoi se lasid si se scurga
excesul, dupéd care se monteazi Ia
loc. Prin aceasts ungere, lantul nu
mal necesitd nici o gresare ulte-
ricard. Operajia se repetd in fiecare
an, de preferinia la nceputul sau la
sfirsitul sezonului,

Stelufe pentru pomul de larng. Se
amesteca 13,2 g azotat de bariu,
1,2 g dextrina si 1,55 g bronz de alu-
miniu, iar in acest amestec se inglo-
beazd 7 g pilitura de fier, in parale!
se fierb, in 16 cms ap3, 3 g féind de
cartofi sau amidon, dupd care se di-
lueazd cu inca 6 cms apa, iar selutia
obfinutd astfel se adaugd ameste-
cului de solide si se omogenizeaza.
In masa fluida se introduc sirme de
fier de diferite forme, care se usuca
5 ore la 26° C, se scufunda din nou,
dupé care se usuca 10 ore la 45° C.

Netezirea fierulul de c3lcat. Se in-
calzeste fierul, dupd care suprafata
sa se freacé cu un saculet de pinza
in care s-au introdus resturi de lu-
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ceard de albi
care se omoge
acest amestec se |
stoarce si se freacs

selacul se
piatré ponce.

Chimist DAaN SERACU

poate face cu
200 g ulei de in fi
20 g parafing,

ga 5g

amestecd, la caid, pini la obtinerea ;:rontujuare,
unei paste omogene, 150 g pulbere 43 oo, Gu un
de cretd, 60 g grasime animala si aL ”Ct'u'i

20 g ceard (sau parafina). Pasta se , Lusiruirea mo
intinde pe piesa intr-un strat sub. ;” posesia
fire, dupéd care se lustruieste cu o e;nn ma‘scv‘,
flaneld moale. rat partial.

mobilei

abrazivd fina,

ucuuna

fina dizoivate |
extractie
perie find
de ore se incep
— Lustruirea. Se imbiba un tam-
pon de vatd, invelit
moale, in selac diluat cu alcool teh-
nic. Cu acest tampon se freaca bine
suprafata, in lungul ei,
Dupé primul strat se toarné citeva
picéturi de ulei de in fiert si se conti-
nua frecarea. Se repetd operatia cu
selac si ulei de clte doui-trei ori,
pind la obtinerea unui luciu perfect.
Ultima oara se mai freaca o dats ou
selac, dar de data aceasta fara a mai
urma si uleiul.
Lustruirea se poate efectua si
fara astuparea porilor cu parafina.
Pentru aceasta se unge suprafata
Cu ulei de in fiert si se freaca imediat
Cu o hirtie abraziva fing, dupé care
se Incepe lustruirea cu
cum s-a descris mai sus. Dacid mai
ramin pori neastupali, o datd cu
presard si putin praf de

sau

ne

mindri. In continuare, pe o cirpa oa-
recare se executd miscari de calcat,
pind cind fierul alunecad din nou
usor. Se poate incerca si cu un
amestec de sare i ceara.

— Curdfarea mobiiel justruiie se
urmaétorul amestec:

iar acestuia i
fulgi de sipun, 15 g
$i 80 g apa, dupa
nizeaza bine.
mbiba o cirpa, se
cu ea mobila. In
suprafata mobilei
postav uscat, pinid i se

bilel. Mulli tineri au
lor mobild veche, din
dar cu lustrul deterio-
in acest caz, se poate re-
a situatia efectuingd o relustru-
ire cu selac.

- Pregétirea suprafetei,
se freacd cu o hirtie
dupd care porii se
mestec de, 100 g para-
n 300 cm3¥ benzina de
(inflamabill), folosing o]
un postav. Dupid 24
e lustruirea.
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Alegind valoarea lui
| I gp dorit si folosind‘iADJ stabilit in
foaia de catalog a circuitului (tipic
| 75 uA), se poate determing R2. valo-
' rile din schema conduc la lep = 10
mA. Cind se iucreaza in modul indi-
cator pozitie cu tensiunea de ali
mentare de 8,7 V, disipatia este do
110 mW, iar ca indicator bara disi-
patia atinge 720 mw cu toate
LED-urile aprinse.

Pentru micsorarea puterii disipate
de integrat se va utiliza schema din
figura 27. Circuitul integrat se afia
conectat ca indicator de pozitie.
LED-urile sint alimentate in serie la
O tensiune de 24 V. Tensiunea de la
pin 7 este aleasa astfel incit circuitul
sd& comande toate LED-urile pentru
+5 V la intrare. Pasul de deschidere
a comparatoarelor interne este de
0,5 V. Datoritd conectarii in serie a
LED-urilor, acestea lucreaza ca indi-
cator bara, desi circuitul este conec-
tat ca indicator de pozitie. Puterea
disipata a circuitilui scade la 380

mw.
| DRIVERELE PENTRU LED-UR|

CU INTRARE DIGITALA

R1 pentru

se
Cu

se

Supra-

Multe aplicatii ale indicatoarefor
electronice cu LED-uri se gasesc in
sistemele digitale. De multe ori,
semnalele ce trebuie afisate, desi
sint mérimi analogice, sint conver-
tite In semnale digitale in vederea
prelucrérii pe microprocesoare sau
alte echipamente de calcul digital.
In acest scop au fost concepute teh-
nici pentru afisarea acestor date ca
si circuitele integrate specializate
necesare. O lista cuprinzind aceste
circuite se gaseste in tabelul 4.

Informatia binara codificata in sis-
tem zecimal (BCD) este o modali-
tate comuni pentru codificarea
semnalelor ce urmeaza a fi afisate
i 28 si

intr-o  cirpa

faréd oprire.

selac, dupa
proiectate pentru interfatarea siste-
melor BCD cu un afisor cu 10
LED-uri. In ambele cazuri un circuit
ntegrat de tipul 7442 este utilizat
pentru convertirea informatiei la ni-
velul afisorului. Circuitul din figura
28 lucreazd ca indicator de pozitie,
aceasta insemnind cd numai un sin-
gur LED va functiona, corespunza-

2W20.

R —
]
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tor cu semnaiul BCD afiat Ia intra-
rea integratului. Schema din figura
29 cuprinde componentele necesare

MLl an ik
BN

peniru obtinerea unej afiséri de tip
bara.

Figura 30 contine 3 elemente afi-
soare de cite 10 LED-urj fiecare, ce
sint conduse de un circuit integrat
de tipul MM5450, produs de Natio-
nal Semiconductor. integratui este
un registru serie-paralel avind 34 de
pini de iesire, prin fiecare putind li-
vra un curent de 15 mA maximum,
Curentul poate fi reglat extern cu
ajutorul potentiometrului dintre pinii
19 (Brightness Control) si 20 (Vop).
Transferul informatiei de la micro-
procesor la sistemul de afisare se
face pe pinii 21 si 22

Figura 31 cuprinde schema de in-
terfatare intre un microprocesor de
tipul 8080A si un element de afisare
compus din 30 LED-uri utilizind un
circuit integrat de tipul ICM7218A
de productie INTERSIL. Integratul
dispune de o memorie interna RAM
8x8 pentru stocarea informatiei pri-
mite, surse de curent si circuite de
iesire pentru interfatarea a ping la
64 de LED-uri la microprocesor. De-
oarece circuitul alimenteaza LED-u-
rile la un curent de 20 mAvy, cu un
factor,de umplere de 12%, straluci-
rea LED-urilor este la un nivel mult
prea scazut. Din acest motiv 8 pini
ai driverului sint cuplali in paralel
doi cite doi.

Ultima informatie afisatd se va
mentine fard interventia microproce-
sorului pina cind este necesara mo-
dificarea informatiei afisate.
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PREDA CONSTANTIN — Ploiesti

Turometrul la care va referiti fiind
un produs industrial, va rugam s&
luati legatura cu wuzina construc-
toare.
DARIE LUCIAN — Vaslui

Se poate construi un emitator nu-
mai pe baza unei autorizatii elibe-
rata de M.T.Tc.
BARBIERU VALERIU — Galati

Montati la intrarea receptorului
intre anteria si masa un circuit serie
pe frecventa postului perturbator
fo bobind serie cu un condensator
variabil).
FRINCU DUMITRU — Regita

La amplificatorul de antena mon-
tati inca 4 spire la fiecare bobina Si
un trimer 10—40 pF.
DANILA GH. — jud. Timis

Este adevdrat ca la iesirea bobi-
nei de inductie tensiunea este

-
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curentul este
Nu posedam schema

foarte mare, dar
foarte mic.
solicitata.
LAZAR ALEXANDRU — Aiud

Afara de schema electrici nu
detinem datele bobinajelor trans-
formatorului.
BARBOSU GH. — Craiova

Nu detinem datele solicitate des-
pre aparatura Philips.
DAN IULIAN — Motru

Zgomotul provine din redresor.
Verificati  condensatoarele  exis-
tente si eventual montati unele su-
plimentare (prin tatonari).
CIUREA CATALIN —
Arges

Nu se pot conecta toate antenele
numai cu cabluri de 75 () fiindca ar
impune multe verificari tehnice. Va
recomandam sa nu abordati con-
structia unui emitator fara a poseda
autorizatie.
NASZODI GEZA — Hunedoara

Este dificil s& montati un amplifi-
cator pentru canalele 1—12 TV fara
a poseda aparatura de masura
adecvata. Mai recomandabil este sa
construiti  un amplificator pentru

Curtea de

R R I |

canalul ce va intereseaza. La televi-
zor verificali etajul oscilator linii.
CIUTINA SEVER — Hunedoara

Ca sa deveniti radioamator si deci
sa puteti construi o statie de emisie-
receptie trebuie sa luati lega-
tura cu radioclubul judetean.
FILIPOVICI M. — jud. Botosani

Vom mai publica instalatii de pro-
ducere a electricitatii din energia
vintului.

HONDOCA DAN — lasi

Receptia programelor de televi-
ziune la mare distanta (acolo unde
e cazul) se poate obtine construind
antene de mare cistig echipate si cu
amplificatoare adecvate. -

Aceste complexe instalatii meca-
noelectrice se confectioneaza pen-
tru fiecare canal TV. Satelitii de te-
leviziune emit pe frecvente din
gama 10-12 GHz; constructia de
convertoare de catre amatori in ca-

zul  receptiondrii acestor sateliti
este deosebit de dificila.

TOCACIU DAN CALIN — Tg.
Mures

Cu autorii  microcalculatorului

puteti- lua legatura prin intermediul

DANESCU NICHIFOR — Suceava

Radiocasetofonul MAJA, produs in R.P. Polona, este construit cu com-
ponente discrete si apt a receptiona emisiuni MF din gama UUS — OIRT si
a inregistra si reproduce programe de pe casete magnetice. In numarui vii-
tor publicdm a doua parte a schemei electrice.-

L

T505:BC148C

503

redactiei (prin scrisoare). Puteti
modifica corespunzator bobinele
pentru acord in 2,8 MHz. Vom re-
veni asupra componentelor la care
va referiti.
ROSZ MIHAI — Timisoara

Nu aveti nevoie de un amplifica-
tor special s& amplificati semnalele
de la chitara. Circuitul STK-077 nu
are echivalent.
TOTH $TEFAN — jud. Timis

Separarea canalelor se poate
face si cu antene bine orientate.
LEMHENY! FRANCISC — jud. Co-
vasna |

Nu posedam datele necesare mo-
dificarii statiei Morse. .
GONGOIU C. — jud. Mehedinti

Verificati filtrajul tensiunii de ali-
mentare.
POPA GEORGEL — Galati

La redresor folositi o punte 1PM05.
Dupa redresare se obtine valoarea de
virf a tensiunii. :

La un amplificator de 15 W puteti
monta. un difuzor de 20 W. Montajul
va functiona la fel de bine si cu un
condensator ce suporta 50 V.
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