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aze, urcioare, farfurii de faianta,
ceramica populara sau portelan

“sunt uneori sparte accidental. Ele

pot fi reparate relativ usor (daca nu s-au -

sfaramat  prea tare), cu . putind
indemaénare, cu cate un truc si cu sub-
‘stante usor de procurat. : o

Sa fuam ca exemplu un urcior din
ceramica spart in cateva bucati, mai difi-
cil de refacut din cauza formei bombate.
Lucrati astfel: . !

1. Prima grija este sa se adune cu
atentie toate cioburile, chiar si cele mai
marunte. S : :

2. Se pregatesc: adezivul potrivit pen-

tru ceramica, o pensula mica, o carpa din
bumbac si... un balon de cauciuc
obisnuit. o '

3. Adezivul 1l pr curati din comett - fie

_de tipul ,glue” (in tuburi mici), fie chit sili-

- conic, ambalat intr-un recipient dotat cu
_ (Continuare In pg. 4)
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{Urmare dinpag.3)
un cioc de aplicare in fll’ subtire. La

cumparare cititi cu atentie indicatiile -
scrise pe ambalaj, pentru a vd convingeca

‘este eficient pentru materialul vasului pe
care doriti sa-l lipiti. E bine sa ocoliti acei

adezivi care sunt recomandatl ca ,,bum,

n

' pentru lipit orice’!
Dupa care incepeti lucrul propnu zis:
4 Curatati cu ajutorul unei pensule

muchiile care vor trebui lipite, atat ale
‘vasului cat si ale cioburilor, pentru a

inlatura eventuale pulberi sau aschu mici.
5. Introduceti balonul - interiorul
urciorului si umflati-l cu gura pana cand

pelicula de cauciuc adera bine la peretii

interiori ai vasului, dar fard tendinta dea

iesi prin spartura. Acest truc simplu vava

ajuta mult sa fixati si sa mentineti cioburile
lipite la locul lor, nemiscate. .~

6. Aplicati adezivul pe muchiile sparturii
: ,ﬂecérm ciob in parte (rand pe rand, nu la

mai |

toate o datd), mcepand de josin sus, pre-
~cum sipe suprafata pértun unde vetj lipi

ciobul.

7. Apésats usor ciobul cu varfume*

degetelor astfel incat sa obtineti o cat mai

* buna aderenta. Lasati in repaus circa 30

de minute; apoi procedati la fel cu ciobul

urmator, pana cand veti reface complet:

vasul. Substanta adeziva poate fi aplica

fie direct cu varful tubului: de ambalaj, fie
intinsa cu o aschle de lemn. Stergeti ime-

_diat, cu o carpa, surplusul de adezw care
va iesi la suprafata lipiturii.

-8. Daca (dupa hpn'ea tuturor cnobunior)
raman, totusl
(gaurele, pori; crépat’uri)

surubelnite) cu o pasta preparata din:25¢

ipsos, 15 ml aracetin si o pulbere colorata
(tempera, guasé ‘acuarela, un oxid meta:
lic) cat mai apropiata de nuanta fondului

pe care o aplicati. Daca -raméan  vizibile

‘mici suprafete lipsa
~umpleti-le .
(folosind un-spaclu mic sau lama unei

urmele reparatref singura solutie este sa
“pulverizati un jet fin. de vopsea alchidic
(rezistentd la apa) cu ajutorul unui atomi- |
zor de gurd, cu o pompa manuald, cum |
este cea pentru insecticide; ori s& aplicati |
cateva tuse de vopsea cu o pensua De |
pﬂda suprafata galbuie, pe care o vedeti |
in figura ce infatiseaza vasul refacut este |
data ulterior prin pulvenzare ;

9. Dezumflati balonul - i lucrarea este gata '

10. Pentru vase albe din faianta sau |
portelan"folositi chit siliconic alb (de tipul
celui utilizat si la etansari de autotunsme)
Sau preparati un amestec omogen din:
ispos 50 g, puibere de var (stins) 10 g
aracetin 35 g. :

La vase din ceramica neagra utlhzatlf
chit snhcomc negru sau o pasta obtinuta
omogen din guasa tempera ori acuareld
neagra 10 g, ipsos 10 g, tus negru 5 ml,
aracetin 35 g. La nevoie, pensulati pest
urmele lipiturilor cu tus negru.
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. groasd de 30 mm pentru piesele 1, cu

Stativ-etajerd pentru carti, caiete,
rechizite, asa cum se vede in figura A. In
desenele de detaliu se observa ca obiec-
tul este compus din-cinci tipuri diferite de
piese: 1 = picioarele, 2 = laturile verti-
cale, 3 = laturile orizontale, 4 = placa ori-
zontala dintre cele doud laturi 3, § =
laturile  inclinate, supetrioare. Mobila
poate fi lucrata fie Tn intregime din pal cu
grosimea de 18 mm, fie din scandura

grosimea de 20 mm pentru piesele 2, iar
restul din pal gros de 12 mm sau placaj
de 8 mm. ‘ o

Trasati pe materialul lemnos formele
pieselor componente, potrivit cotelor din
schitele aflate in partea dreapta a figurii.
Taiati-le, finisati-le muchiile, apoi faceti- ¢
asamblarea cu ajutorul suruburilor, Daca
lemnul arata frumos (fard noduri, pete,
crapaturi), acoperiti-l cu un strat dublu de
nitrolac incolor sau palux. Daca nu, dati
*un strat de bait, apoi vopsiti in culori
asortate, folosind vopsea alchidica.
Piesele pot fi vopsite si Tnainte de
montare.

Acest . model de etajerd poate servi,
mai ales, pentru a pastra la indeména, |
_oriunde este nevoie, manualele scolare,

‘caietele si rechizitele unui elev, cartile si
- uneltele curente de lucru ale oricérei per-

soane. e

Mas# de lucru. Dintr-o placd de pal
gros de 18-20 mm de forma patrata, cu
latura de 960 mm, puteti decupa si lucra

_ toatd masa, potrivit formelor si-dimensiu-
nilor desenului din partea dreapta a figu-
rii B. Fireste, aceste piese pot fi taiate si
din bucati separate, mai mici, de pal sau
scandura. Dupa finisarea muchiilor, veti
face asamblarea, ca in desenul din stan-
ga al figurii, folosind suruburi pentru

~lemn. ‘Acoperiti cu chit eventualele
imperfectiuni ale scandurii, dati un strat

de bait, apoi vopsiti. Fata mesei (3) 0

puteti placa cu folie de linoleum ipita sau

fixata cu suruburi decorative. .

-Masa din piese modulate, pliante. in
figura C observati forma, dimensiunile si
modul de fucru al unei piese de mobilier
din care puteti forma una sau mai multe
mese (prin alaturarea modulelor) si care
au picioare pliante (pe balamale meta-
lice). Astfel, fiecare modul este usor de |
construit, .chiar de catre un adolescent

Tndemanatic, ocupa loc putin la transport
. sau pastrat (cand nu e folosit), are un

-cost modest si poate fi montat in mod

diferit.

Un modul este compus din patru tipuri
de piese din material lemnos (pal sau
scandurd) cu grosimea de circa 12 mm, |
doua-trei balamale metalice, suruburi |
pentru lemn, lac sau vopsea. '

Formele si dimensiunile pieselor com-
ponente, precum si modul de lucru se
observa in desenele cu detalii din centrul
si din partea dreapta a figurii. Finisarea
si vopsirea se fac ca si la mobilele de
mai sus. Cele doua orificii cu diametrul
de 260 mm din centrul picioarelor nu
‘sunt obligatorii; ele au doar o functie
estetica si reduc greutatea mesei.
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FIZ. ALEXANDRU MARCULESCU
'.La temperaturi scazute, multi posesori

de autoturisme intdmpina dificultati cu
pornirea motorului: chiar daca demarorul

functioneaza, tensiunea bateriei se
dovedeste adeseori .insuficientd pentru
amorsarea. aprinderii (energie insuficienta
a scanteilor produse n bujii de Tnalta ten-
siune furnizata de bobina de inductie).
Pentru preintdmpinarea unor astfel de
situatii, autoturismele ,performante” sunt
echipate fie cu un stabilizator de tensiune
(pentru - alimentarea  circuitului - de
-aprindere ‘si ‘a altor consumatori electrici
sau electronici de la bord, sensibili Ia
“"scaderea tensiunii), fie doar cu un circuit
de aprindere electronica, proiectat pentru
o plaja larga a tensiunii de alimentare.
Exista insa si alte posibile solutii, intre
care si aceasta, pe care o supun atentiei
dumneavoastrd, cu mentiunea ci este
vorba despre o idee teoretic fundamen-
tatd, dar .a carei -experimentare se

adreseaza nu constructorilor amatori, ci’

fabricantilor - in speta, producatorilor de
bobine de inductie -, carora le-o propun
spre analiza si eventuala valorificare.

Bobina de inductie este un autotransfor-
mator In impulsuri. Tensiunea primara
(cea a bateriei pentru care este constru-
ita), Intrerupta periodic de contactele rup-
torului, produce in infasurarea primara
impulsuri de curent. Acestea induc impul-
suri de Tnaltd tensiune in infasurarea
secundara, care, prin intermediul dis-
tribuitorului, sunt aplicate bujiilor pentru a
produce scénteia necesara aprinderii
amestecului carburant. Raportul de trans-
formare intre tensiunea secundara si cea
primara este, desigur, dictat de raportul
dintre numerele de spire n2 si n1'ale celor
doua infasurari (vezi schema electrica
simplificata din figura 1).

Atunci cand - din diferite motive - tensi-
unea primara scade sub un anumit prag
minim, tensiunea secundara devine insufi-
cientd pentru asigurarea aprinderii. De
pilda, pentru o baterie cu tensiunea nomi-
nald de 12V si pentru o bobina de inductie
.de 12 V" acest prag se situeaza orienta-
tiv T intervalul 9V-10V.

Solutia propusa este de a interveni in
constructia bobinei -de inductie, "anume
prin realizarea infasurarii primare n1 din’
doud sectiuni, n11 si n12, inseriate si cu
priz4 exterioara, P', de la punctul comun
_ {vezi figura 2). Astfel, in loc de trei borne
exterioare (masa M,.priza P dintre primar
$| secundar si borna de inalta tensiune,

IT), bobina modificatd va avea in plus si
" borna P’. .

Infasurarea primara totald; n1=nti+n12,
va avea acelasi numar de spire ca si pri-

marul bobinei initiale. S& presupunem ca
ne referim in continuare la o bobina ,de
12V, in acest caz, divizarea pnmaruluv se
va face astfel ca sectiunea n11 sa repre-
zinte aproximativ- 2/3 din n1, respectiv
n12=n1/3.

Rostul divizarii este, desigur, foloswea

unei infasurari primare cu numar mai mic
de spire (aici, n11) - si, in consecints,

obtinerea unui raport sporit de transfor-

mare --atunci cand tensiunea primara (a

- bateriei) a scazut sub o anumlté valoare

minimé& acceptabila.

Pentru a putea folosi selectiv, pe post de
primar, fie sectiunea nit, fie ambele
sectiuni inseriate, n11+n12, este nevoie s
introducem un comutator al punctului de
priza, Ky, cu doud pozitii. In mod normal,
céand tensaunea bateriei este ,buna”,
comutatorul K, se va ‘afla in pozitia 1,
selectand priza P. Cand tensiunea bateriei
scade sub pragul minim prestabilit, comu-
tatorul trece in pozma 2, selectand priza
p

Sa urmarim aceasta din urmé situatie,
care de fapt constituie ,secretul’ ideii
avansate. Mai intai s& notam cu R raportul
de transformare al bobinei mmale (nemo-
dificata),

R = n2/nt ‘

De fapt, tensiunea secundara  se
.culege” nu de la bornele Infasurarii n2, ci
intre 1T si M, In mod practlc dar numarul
de spire al lui n2 este foarte mare in raport
cunt.

Revenind la cazul analizat (Kp‘ in pozitia
2), observam ca sectiunea n12 a primaru-
lui este acum Tnseriata cu secundarul n2.
Noul secundar, n'2, 'va avea astfel
numérul de spire n'2=n2+n12, usor cres-
cut. Totodata, insd, numaérul de spire al
noului primar, n'1, ‘'va fi mai mic,
n'1=n11, ceea ce conduce la noua va-
loare a raportului de transformare

R’'=n’2/n"1 = (n2+n12)/n11
Daca acceptam divizarea lui n1 in
raportul . - propus - anterior, adica

IT—-inalta tensiune
$la 6;stribuxtmr—budii>

I (bobina de inductied

na
CInfasurare secundar)

kr

CBateriel
O O

) (Contact ruptord
tInfasurare Prlmar)

=M -2
Masa conectata

la

minusul bateriei

n11=(2/3)n1, respectlv n12=n1/3, obtm
npnntr-un calcul elementar,
= 1,5R+1/2 =~1,5R. .

Prin urmare, raportul de-transformai
creste de 1,5 ori, suficient pentru a co
pensa scaderea tensiunii primare sub fim
ta prestabilitd. Desigur, putem opera
cresteri mai mari ale lui R, dar nu are ro
practic, pentru ca o tensiune prea micd
bateriei (sub 10-9V) nu ‘mai garantea
actionarea demarorului.
Problema fiind teoretic rezolvata, nu m
raméane decat sa alegem acel prag mini
acceptabil la-care comutatorul Kp trebu
sa treacd in pozitia 2. $i, bmemteles,
gasim o solutie ,elegantd” (dar mai al
fiabild) -pentru comutarea automata ‘a
Ky de la o situatie la alta, in ambele se
sura
Pentru tensnunea de prag a bateri
propun, ‘ca punct d€ plecare, valoare
acoperitoare Up=10V (este vorba de caz
acumulatoarelor si implicit al bobinelor d
inductie cu valoarea nominala de 12 V).
Cea mai simpla solutie, care - desi inc
moda si total ,neeleganta” - se poate ad
seori-dovedi ‘salvatoare, ar fi comutare
manuali. in acest caz Kp va fi un comuta-
tor cu doua pozitii, foarte robust si cu ten-
siuni. de izolatie corespunzatoare intre
contacte. El va sta-in mod normal j
pozitia 1, fiind trecut i pozitia 2, la nevoi
numai pana la pornirea sigura a motoru
Un prim pas spre automatizarea.acest
comutari il poate reprezenta utilizarea uni
releu -electromagnetic cu prag com
(praguri - foarte apropiate) de. al
clansare/eliberare. Tocmai in acest scop
am conceput si experimentat, .cu bune
rezultate, montajul de adaptare a unui.
releu electromagnetic ,obisnuit”, prezen
pe larg in nr. 2/1998 al revistei noastre
pag. 31-32. -
Schema-bloc de comutare este data
figura 3, unde Kr1 (normal deschis) si Kr2.
(normal inchis) sunt contacte de lucru
releului electromagnetic ,transformat’ in
comutator cu prag. Pentru o tensiune a
bateriei mai mare sau egald cu valoarea
de prag aleasa, aranjamentul se face ast
fel ca releul 5a fie anclansat, deci cu.con-
tactele Kr1 inchise, céand bobina de
inductie va functiona cu-intregul prima
respectiv n11+n12. La scéderea tensiuni
bateriei cu foarte putin {zecimi de volt) sub.
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MESERII TRADITIONALE S| PROFIT

' UNELTE $1 PROCEDEE

~_PENTRU _
LUCRARI iN PIELE

ielea naturala sau (mai economic, durabil si la

_pielea (chiar acoperita cu un strat scurt de blana)
poate fi lucrata simplu-si estetic de orice amator folosind
unelte si tehnologii specifice. R
" Prima si, poate, cea mai importanta operatie- consta in
a decupa corect si fara pierderi de material piesele nece-
sare confectiei din bucata de piele. Pentru aceasta folositi
tipare (sabloane) pregatite dinainte din hértie groasa, asa
cum se obisnuieste uneoti si la croit stofe ori tesaturi.
Pentru a taia in linie dreapta aveti nevoie (vezi figura
1), de o bucati de pal, placaj ori carton presat (A) ceva
servi ca banc de lucru; unul- sau mai multe cutite cét mai
bine ascutite, de forma celui notat cu B. Le puteti face sin-
guri din lamele unor cutite de bucatérie sau de masa
jesite din uz (adesea din.cauza desprinderii_lor. din
manere sau a ruperii lor langa maner). Folositi un méaner
de surubelnita (din lemn sau material plastic) sau un sim-
plu cilindru de lemn uscat taiat dintr-o veche coada de
perie ori-matura din material plastic). In aceeasi figurg,
desenul de sus-centru (B) aratd cum puteti folosi corect
cutitul plus o rigla de tabla (C). Fixarea acesteia in pozitia.
dorits o veti face cu ajutorul unor cuie (H) introduse in
bancul A. Eventual, puteti confectiona o-unealta speciala
pentru taiat de tipul indicat in desenul D, care are atat cutit
cat si maner interschimbabile prin intermediul piesei me-
talice Y, Va mai sunt necesare: un echer de tabla (E), o
linie gradatd sau un metru pliant (M), un compas (F), un
creion moale (G), o sula (1) si.un foartece bine asculit (O)
pentru taieri In linie curba.
in desenul din stanga-sus al figurii 2 observati cum se
marcheazi (cu creionul si rigla gradata) locurile unde vor
fi facute cusaturi inainte de a se perfora pielea. Pentru
snuruit se. vor marca puncte egal distantate. Pentru o
cusatura cu ména-sau cu masina, vor fi trasate linii con-
tinue, lasand o margine pentru tiv. L
Daca doriti sa folositi snururi late: sau sa incheiati
diferite parti ale confectiei cu ajutorul unor capse-buton,
orificiile necesare vor fi date cu ajutorul -unei preducele.
Aceasta poate fi cumpérata din-magazine cu articole de
fierarie sau poate fi facuta prin ascutirea capatului unei
tevi de: otel ori fier cu pila rotunda sau. la polizor.
Preduceaua se foloseste ca in desenele din centru si
dreapta-sus ale figurii 2, utilizandu-se un ciocan de lemn
si-un suport din scandura.

in desenul din stanga-jos vedeti cum puteti lucra o

unealtd de perforat dotatd cu capete multipte si, eventual,

de diametre diferite. Clestele poate fi unul simplu, din
tabla, luat la o trusa de traforaj. Capetele taietoare vor fi
nu cuie, ci tevi. Le veti introduce fortat (cu celalalt capat)

. ntr-un butuc-ax de lemn tare (stejar) sau un disc de metal
perforat corespunzator cu burghiul. .

Desenul din dreapta-jos va aratd cum puteti folosi o
veche furculitd metalica la perforarea simultand a trei-
patru- orificii. Pentru aceasta, scurtati si aliniati rectilihiu
dintii furculitei, apoi ascutiti-i bine cu pila. O veti folosi,
asemenea preducelei, prin lovire cu ciocanul de lemn.

Obtinerea snururilor din piele

Snururile (curelusele) din piele naturala sau din materi=

al plastic ce imita pielea sunt adesea necesare pentru a

imbina pérti croite ale unor obiecte vestimentare (bunda,

vesta, cojoc, fustd, posetd etc.) sau ca sireturi_pentru

“incaltaminte, la realizarea de coperte pentru albume, rame
de tablouri lucrate din lemn si piele, piese de mobilier
(spatare de scaun, suporturi pentru pastrat la indeména
publicatii, toate din sarma si snururi de piele) etc.

m

ndemana) folia din material plastic ce imitd bine .

e - - o
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oscilatillor emise depind -de cuartul ' [
losit si de calitatea circuitului S ‘
cilant. Pentru un cuart de 27 MHz,
bobina Ly contine 14 spire din CUEm
0,6 mm, bobinate spird langa spira, pe
0 carcasd cu- miez de feritd cu
diametrul de 6 mm, iar bobina Ly
contine 4 spire din acelasi-conductor.
_ Bobina de adaptare a antenei contine
12 spire din acelasi conductor si pe
~acelasi tip de carcasa. Antena are
lungimea de- 1 m.  Amorsarea
“oscilatiilor 'se obtine prin reglarea
- miezului bobinei Ly si, eventual, prin
- modificarea valorilor capacitatilor Co,
C4 si Cs. Prin reglarea miezului
bobinei L, se urmareste obtinerea
unui - semnal maxim - Tnantena. De
remarcat ~ ca ~ oscilatorul  nu
functioneaza daca rezistentele de
canal Py, P, si Rg lipsesc din circuit. receptor
Emitatorul poate fi alimentat cu o ten- | LM 1872
siune continud cuprinsa intre 4,5 si

3300
3300

&
Q
w

> @ it
ose xtal gnd Vblas mixin V+ CHA masaA CH

mix {Fin RAA JFout gnd sinc CH2 CH1 masa

15 V. . 13 12 11 10
Receptorul este de  tip - super;
heterodina si este realizat cu circuitul Tri

LM1872 (fig. 2). Frecventa intermedi-
ara este determinata de decalajul din-
tre frecventele cuarturilor de emisie si

. receptie. Pentru o frecventa intermedi- '
ara de 455 kHz, frecventa cuartului de Co
receptie trebuie sa fie cu 455 kHz mai :
mica decét a celui de emisie.

Bobina oscilatorului local L4 contine
14 spire CUEm 0,15 mm, bobinate pe
o0 carcasa cu miez de ferita de 4 mm
diametru, iar bobina de acord Lo-L3

 out ch 1

R2

g
L ~N

e i e 0 o g ]

———— 1 9 4 o Lo - ———— -

e

decodor impulsuri analogice, MMC 4011

este identicd cu cea a emitatorului
(Lp=14 spire, Lg=4 spire). Buna
functionare a oscilatorului este deter-
minata de calitatea circuitului Ly-Co.
‘Transformatoarele de frecventa
intermediara sunt acordate pe 455
kHz .si sunt de tipul celor folosite In
aparatele de radio. :
: (Continuare in pag. 9)

-

Tabel 1

73]
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_PREPARATIIN CASA

CLAUDIU VODA

e |anga adezivii aflati in comert, cu o
buna -eficientd daca sunt folositi

corect, potrivit specificatiilor de: pe-

ambalaje sau din instructiunile de folosire
. (dar care au defectul a Jimbatrani” destul
de repede n timp si a se descompune),
puteti folosi cu succes multe substante cla-

sice peritru lipit; pe care le preparati sin-.

guri, la nevoie, in cantitatea dorita.

1 Adeziv pentru scandurd si alte materi-
ale lemnoase. Cel -mai utilizat este
aracetinul. Defectul lui principal consta in
faptul ca nu este hidrofug, ci, dimpotriva,
absoarbe cu usurintd apa sau vaporii de

- apa. ‘

Apoi, nu poate fi amestecat cu sulfat de
cupru (cand se distruge; transforméndu-se
intr-un fel de brénza), cerintd necesara

pentru a nu fi atacat de mucegai sau ciu-
perci, de exemplu, la lipirea tapetului si -

lambriurilor. .

£ Clal clasic - de t@mpldre - pentiu
material lerinos . Clei de oase (asa-zisul
clei de tampfarie) 100 g, apa 250 ml. Cleiul

(cat mai marunt sfaramat cy ciocanul) se.

pune fntr-un vas de tabla si se acoperd cu
un strat de apa. Se lasa astfel in repaus
timp de 24 de ore, pana cand se umfia
bine, dupd care vasul se incalzeste mode-
rat pe o baie de apa sau pe nisip,
amestecandu-se continuu pé&nad cand.se
obtine un clei omogen. Piesele de lemn
bine uscate (avand suprafetele de lipit cat

mai netede si curate) se sterg cu un tam-
pon de panzé umed, apoi se aplica (cu o

pensuld) doua straturi succesive, subtiri,
din acest.clei incaizit la 55°-60°C.. Se
unesc partile unse cu clei, se preseaza $i
se lasa la uscat. .

5 Clel hidrofug pentru scandurd . In
cleiul preparat ca mai sus se adauga 10 g
bicarbonat de potasiu sau 5 g colofoniu
(sacaz) in forma de pulbere, Inainte de
“incalzire: In rest se procedeaza ca in reteta

precedenta. L L
YMClel pentru hariie, carfon, panza,

Adezivul cel mai indicat este aracetinul .

diluat cu apa 50%.

1 O retetd clasicd, economicd. Faind de
grau 100 g, alaun de potasiu (piatra acra) 7
g, apa 675 ml. Amestecati faina cu putina
apa rece, evitand formarea cocoloaselor
(dac totusi apar, strecurati printr-un ciorap
vechi). Turnati apoi restul de apa si frecati
pana cand obfineti un clei consistent ca
smantana. Adaugati alaunul (pulbere)- si
ncalziti amestecul pe baia de apa, fara a-l

ﬁe{%)e. B

ARd reteldl | Sulfat de sodiu 10 g, ami-
don alimentar 10.g; formol 1 g, apa 100 mi.
Pe baia de apa, incalziti amidonul turnat in
apd, apoi adaugati restul ingredientelor si
amestecati continuu timp de zece minute.
Cleiul cald ¥ veti turna in vase pe care le

veli astupa bine, Daca intre timp se usuca, -

il puteti inmuia prin-amestecare cu apa.
B !%}i V&Wﬂ%? Amiidon 100 g, sép%n de
toaletd 4 g, fosfat trisodic (sau produsul
. Trial") 2 g, alcool sanitar 5 mi, apa 280 ml.
Incalziti-intr-un vas de tabla, pana la fier-
bere, amidonul si sapunul (fulgi) turnate in
apa, amestecand continuu.” Dupa. cateva
minute, luati vasul de la foc si lasati sa se
raceascd, apoi adaug?ti restul substantelor
@ sl ostecati panala omogenizare. =
gl c .p'A'midon 1O(§J g, clorura de
calciu 115 g, borax 2 g, formol 2 ml,-apa
700 ml.In 250 ml-apa rece turnati amidonul
si, amestecand continuu, adaugati treptat
clorura de calciu. Temperatura amestecului

va creste ca urmare a reactiilor ce vor avea

loc. in restul-de-apa, dizolvali substantele--

ramase si amestecati solutia astfel obtinuta
cu pasta cealaltd, pana la omogenizare.
Preparatul este un foarte bun adeziv pen-
tru hartie, cartoane, placaje si chiar sticla.

1 AltA retets . Dextring 50°g, borax 69,
glucoza 5 g, apa 420 ml. In apa-incalzitd la-
70°-80°C, dizolvati boraxul, apoi ameste-'

catiArestul substantelor pana la obtinerea
unei solutii omogene.. Strecurati-o prin

tesatura unui ciorap uzat. Pasta este puter-

nic adeziva st se usucé repede.
[ Adeziv pentry legares clrdlor . Clei de

" oase 609, sdpun de toaleta (ras) 6 g, apa
500 ml. In 400 ml apa rece, se pune cleiul
"la muiat timp de 24 de ore, dupa care se

dizolva prin incalzire pe baia de apa. Se
adauga apoi sapunul dizolvat in restul de
apa si. se amesteca pentru omogenizare
completa. - ‘ .

IV Clel pantr lipht fotografil. Gelatina 4 g,
glicerina 2 g, alcool sanitar 6 ml, apd. 16 ml.

- Dizolvati gelatina in apa rece, amestecand

indelung.. Adaugati apoi restul ingredien-
telor si omogenizati.

3 Clel lighid . Clei de visin 50 g, acid
boric 2 g, ap 400 ml. Cleiul (cules de pe
visini) 11 dizolvati In apa si-l-puneti la fiert
timp de 30 de minute, amestecand mereu.
Lasati apoi solutia la racit, .dupa care
decantati ‘partea limpede. In -aceasta
adéu&ati acidul boric si amestecati bine.

0 Clei pentru lipit lemn pe matal . Bitum
(smoala) 40 g, suif pulbere 10 g, pilitura de
fier 4 g, pulbere de caramida 4 g. Intr-un vas
de metal, topiti smoala in amestec cu sulf,
dupa care -addugati restul substantelor si
omogenizati. Cleiul se foloseste numai cald.

3 Clet universal . Clei de oase 100 g,
pasta de var 25 g, zahar 75 g, apa 500 ml.
In 250 ml apa rece, punel cleiul fin
maruntit si 1asati-l sa se umfle timp de 24
de ore: Dupd care preparati separat un

“amestec compus din restul de apa cu

zahdrul si pasta de var. Apoi puneti cleiul la
incalzit (pe baia de apa) si addugati - trep-
tat si amestecand - restul substantelor,
incalzind pana la fierbere. timp de cinci
minute. Lasati totul in repaus doud- zile,

dupa care decantati si amestecafi cu-

urmatorul clei fichid, pe care-| preparati din:
clei de oase 25 g, otet de 9° 25 ml, spirt
tehnic 6 ml, apa 25 ml. In cleiul inmuiat si
incalzit ca mai sus, adaugati restul sub-
stantelor si amestecati pana la omoge-

nizare, :

7 Clel pentru liplt sticld. Silicat de sodiu
10 g, zahar 3 g, guma arabica 1 g.
Amestecati aceste substante panad la
ob&n}gﬁrea unei paste omogene.

1 AltR releld | Gelating 50 g, acid acetic
(esenta de otet) 75 ml, bicromat de potasiu
2,5 g. In acidul acetic incélzit la 70°C dizol-
vati gelatina, apoi adaugati bicromatul-de

- potasiu (in pulbere) si amestecati continuu

pana la omogenizare. Pastrati preparatul
bi% Tr}chis i ferit de lumina.

CJ Alté refetd | pasta de var 10 g, albus
de ou 35 g, ipsos 50 g, apa 25 mi In
albusul de ou bine batut (pana la spumare)
adaugati mai intai varul si amestecati bine,
apoi, treptat, apa si ipsosul, frecand pana

la.gmogenizare, - , i
miliot neniru - falantd, ' ceramicl g

-portelant . Clej de oase 50-g, piatrd acra 2,5

g, acid acetic 13 ml, spirt tehnic 13:ml, apa
25 ml. Cleiut fin maruntit se lasa la inmuiat
n api timp de 24 de ore,-dupa care se
incalzeste pe baia de apa. In acest clei

cald se adauga, pe rand, acidul acetic §i
piatra acrd (dizolvata in putina apa); !
amesteca panad la obtinerea unui
omogen. 7 A

4 Cigi pentru marmurd . Silicat de pota-
siu (sau de sodiu) 25.g, amidon 2,5
cazeina 5'g, apa 50 ml. In apa rece, tumal

<amidonul- si- cazeina;- amestecati bine §

ldsati in repaus’ trei ore, dupa car

- adaugati silicatul de potasiu- si omoge

nizati. ; :
. [0 Al refald. lpsos 40 g, guma ar
{pulbere) 10 ¢g. Amestecati uniform. cel
dous pulberi-gi adaugati putina apd, pa
ce obtineti o pasta groasa. Cu ajutorll el
intinsa (in strat subtire) pe obiectele
marmura sau alabastru, lipiti prin presare si
lasand -sda' se- usuce la ‘temperatur
camerei.’ . . i

[ Alig retetd . lpsos 25 g, guma arabica
(pulbere),5.g, un albus de ou. In albusul de
ou- pine batut, introduceti  amestecul
omogen al celorlaite” doud substante si
frecati- bine. Se  folosesté imediat,
deoarece face priza rapida. B

1 Adeziv. pentru falantd, gresie sl
ceramicd . Clei de oase 50 g, piatrd acra 3.
g, acid acetic 13 ml, spirt tehnic 15 mi, apa
75 ml. Cleiul se lasa la muiat in apa rece

timp de 24 de ore, apoi se_dizolvd,

amestecand, pe baia de apa. In solutia =
galdi (dar luata de la Incalzit) se-amesteca
restul substantelor, pana la obtinerea unei
paste uniforme. :
{3 Adeziv peniru plele . Clei de oase 25
g, clei de ‘amidon 25 g, terebentina 2. mi,
apa 60 ml. Cleiul Tnmuiat in-apd rece timp
de 24 de ore se.dizolva pe baia de apa.:
Luandu-l. de pe foc, dar.cat este incd
fierbinte, i se adauga restul substantelor si.
se amestecd pana la omogenizare.
I3 AltE retetd. Clei de oase 25 ¢
glicerina 3 g, bicromat . de potasiu- 2,59,
apa 50 ml. In cleiul pregétit ca mai sus se
adauga restul substantelor, amestecandu-
se it@éma‘x la obtinerea unei paste uniforme.
Adeziv peniry plexiglas. Bucatele
foarte ‘marunte de plexiglas 25 g, acid
acetic 100 ml. Dizolvati granulele de plexi-
glas n acidul acetic, - amestecand - bine.
Pastrati amestecul bine inchis intr-o sticla.
pe care o agitati din ora in ord timp de 10-
12 ore. Suprafetele obiectelor ce trebuie
lipite se ung cu acest adeziv si se lasa pre-
sate timp de 12 ore. Excesul de clei-se
curata a£oi cu hértie abraziva.. .. . ‘
75 Allé reletd . Bucatele foarte marunte
de plexiglas 20 g, cloroform 100 ml. Se
procedeaza ca mai sus. ‘ :
“FY Adeziv pentru celulold - Bucatele

" foarte marunte de celuloid 10 g, acetona

30 ml. Procedati ca la adezivul pentru ple-

xi%as. o o
U1 Adeziv pentru policlorurd de vinil,
Bucatele de policlorura de vinil 25 g, ciclo-
hexazol 30, ml. Procedati ca mai sus. o
) Adeziv. pentru polistiren . -Bucatele
marunte de polistiren 25 g, dicloretan 30.ml-
(sau toluen, acetona, tetraclorurd de car-
bofg). Procedati ca la Fle,xi las. N
"} Adeziv peniru polietiens | Bucatele de
Eolietilené 20 g, toluen ‘cald 25 -mk.-

-Procedati ca mai sus.

ey

S R
{7 Ageziv pentru metale . Acetat de plumb
25 g, piatra acrd 25 g, guma arabica (pul-
bere) 40 g, amidon 125 g, apa 1 litru.
Dizolvatiin apa calda acetatul de plumb, pia-
tra acra si guma arabicd, dupa care addugali

~treptat si amestecand continuu amidonul. Pe

‘baia‘de ap3, se incalzeste amestecul pana
a fierbere si se omogenizeaza., . . .

; Pfr;%ug»@iﬁ pentry Tpit Waf%(miﬁ fotocing-
matografice (rupte sau pentru montaj).
Cloroform 85 ml, alcool ‘etilic 96° 15 ml.

Amestecati bine, prin scuturarea intr-o
sticla, cele doua componente. : :
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ATIVE GENERALE

M. STRATULAT

apada, gheata, poleiul, ceata si van-
tul puternic - iata principalii adversari
ai automobilistilor pe. timpul iernii si

" mai ales noaptea. Interventia acestor fac-

tori - naturali  micgoreaza vizibilitatea,

/ ingusteaza fasia de drum utilizabila,

inrautateste aderenta si -reduce uneori
pana la un nivel periculos manevrabilitatea
masinii. Pentru a face fata situatiilor impre-
vizibile, orice sofer care este obligat s cir-
cule in anctimpul rece trebuie s& fina
seama de unele precautii in dotarea

"autovehiculului. Este vorba, In primul rand,

de a nu pleca la drum fara s& se dispuna

“de o lopatd cu coada scurtd, o maturica, o

racleta pentru curdtat gheata de pe gea-
muri si o tijd sau un cablu de remorcare.
Un saculet cu zece kilograme de nisip se
dovedeste salvator pentru depasirea unor

situatii critice, cand masina patineaza

incercand sa urce pante inghetate, chiar
usoare, cum ar fi, de exemplu, unele
pasaje de cale ferata. e
_Momentele critice de Tnzapezire pot fi
usor depasite dacd in masina exista un dis-
pozitiv simplu, ca acela prezentat in figura.
Este, de fapt, 6 scurta cale de rulare
sigura, construitd din mici traverse din

~lemn de fag sau stejar, groase de 30-40

mm si a caror lungime trebuie aleasa astfel
incat ele s3 se poata deplasa n spatiul din-
tre roatd si aripa masinii. Traversele se
prind intre ele cu doua cabluri elastice sau
franghii, constituind un fel de scard lunga
de 2-3 metri. Unul dintre capetele scdrii se
leaga de roata motoare, iar scara se
intinde in fata rofii, asa cum se arata in
figura.

“In timpul scoaterii masinii din impas,
roata caica pe scarita, care se infasoara in
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jurul rotii.; Pentru scoaterea dispozitivului,
se desfac cele doud capete ale cablului
sau franghiei care au fost legate de roaté si

- se continua rulajul pana cand scérita se

intinde din nou pe zapada in spatele rotii.

Cel mai sigur procedeu pentru marirea
aderentei pe gheata il constituie lanturile
antiderapante, utilizarea lor fiind eficientd si
pe zapada. Lanturile se monteaza de
preferinta pe rotile motoare, pentru a se

- mari posibilitatea punerii in valoare afortei.
.de tractiune. Lanturile sunt de doua tipuri.

‘Cand ele se monteaza pe rotile directoare,
atunci este bine:sa se evite utilizarea tipu-

_ lui cu ramuri transversale, deoarece aces-

tea nu pot impiedica’ aiunecarea" laterald a

¥

rotii in viraj. ! o
Fireste, la autovehiculele cu tractiu
fata, montarea unui set de lanturi numai
rotile anterioare este suficienta. Nu tr
sa se amane montarea lanturilor pe tra;
operatiunea trebuie facutd inainte d
pleca la drum, deoarece montarea re
o tehnica oarecum dificild Tn condiiil
crete ale drumului de iarma. .
~1n sfarsit, in masina este bine sd e
doud cale, care se vor dovedi deoseb
utile 1n cazul in care se impune schimb
unei roti pe un sol cu aderentd nesi
sau chiar pentru a parca masina pe
panta cu gheatd. In legatura cu aceas!
este bine sa se retina ca ‘blocarea masin!
n parcare, pe timpul noptilor foarte reci,
ajutorul frénei de méana -este legata d
riscul ca a doua zi vehiculul-sd ramana
imobilizat din cauza inghetari cablurilor
sau sabotilor (placutelor). De aceea, su
preferate calele la rofi si introducerea
schimbatorului de viteza in treapta intéi.

Dupa cum este usor de inteles, inainte

de aincérca sa porneascd motorul, soferul
trebuie mai intdi sa.. deschidd portiera,
pentru a intra in masin&. Or, dupa o noapte
petrecutd afard, de multe “ori- tentativa
aceasta se dovedeste infructuoasa. Un
lichid dejivror (cum ar fi, de pilda, glicerina),
care se aplica pe cheie si in broasca, este

binevenit in acest caz, cu conditia ca fla-
conul ca se afle in buzunarul soferului; in°

cofretul din interiorul masginii el nu foloseste
la nimic. In lipsa unui astfel de lichid, se
poate recurge la o bricheta, cu care se
incalzeste in mod repetat cheia nainte de
introducerea Tn broasca. De obicei broasca
nu se descuie la prima incercare, de aceea
operatiunea de incélzire se repetd pana
cand broasca se dezgheata.

Pentru a fnlesni déschiderea usilor si
capotelor, este utila aplicarea pe chederele
acestora a unei pelicule de glicerina, care
va impiedica lipirea metalului portierei de

“garnitura de cauciuc.

Si o ultima recomandare: pentru redu-

" cerea duratei. perioadei de incalzire a

motorului si a pierderitor de caldura in rulaj;
este bine ca radioatoarele sa fie ecranate
cu ajutorul unor ecrane plasate in fata lor
sau a unor huse. Husele vor trebui sa fie
prevdzute cu un capac pentru accesul
aerului cand temperatura ambianta este

Fiz. ALEXANDRU MARCULESCU
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Pe timp rece sau in conditii-de incarcare
necorespunztoare (defectiuni la releul regu-
Jator etc.), acumulatoarele auto ne fac uneori
surpriza neplacuta de a nu fi capabile sa
porneascé motorul (aprinderea) ori chiar sa
actioneze demarorul. Desi in go!” tensiunea
la borne pare buna, la actionarea demaroru-
lui ea poate scadea sub limita strict necesara
pentru aprindere.

Astfel de situatii pot fi preintdmpinate prin
supravegherea tensiunii bateriei tocmai in
momentul - critic al actionarii - demarorului,
folosind un mic indicator cu LED-uri, instalat
la- bord, de pilda, ca acesta din figura
alaturata, ‘

Montajul a fost conceput pentru suprave-
gherea acumulatoarelor cu tensiunea nomi-
nala de 12V (tensiunea maximéa de. circa
14,5 V), dar, cu mici-modificari ale valorilor
pieselor, el poate fi transpus si pentru 6 v
say chiar 24 V. ‘ '

in conditi normale, cand tensiunea la bor-

‘nele bateriei este peste un anumit prag

(prestabilit prin alegerea diodei Zenner DZ),
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~Materialul cel mai indragit de con-
structorii amatori este lemnul. Rar se
Tntalneste vreunul care s iasa din-
tr-un magazin de obiecte de con-
~structii fara sa fi achizitionat o bucata
~oarecare de lemn, indiferent daca-i
vorba de scanduri, panel sau parchet.
. La anumite lucrari in lemn este re-
~lativ usor sa se realizeze imbinarile
“potrivite. Lemnul sablonat, scandurile

imbinate cu cep si bucea, lemnul
~panel sunt usor-de Tmbinat si prelu-

crat. Mai greu este atunci cand ama-
torul incepe sa construiasca singur.
~Atunci; indiferent despre ce ar fi vorba
= raft, sertar, cadru de fereastra, toc
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de u$é,’ pat supraetajat, podea inter-
~mediard -, alaturi de calitatea lemnu-

lui,” un rol important il joaca si
imbinarile bucatilor alese. Pentru c3,
oriunde se Intainesc doua sau mai
“multe bucati de lemn, apar imbinarile,
prin care partile componente trebuie
s& se prinda bine unele de altele.
Operatiunea poate avea ca rezultat
fixarea lor definitiva sau temporara.

~ Imbinarile lipite sau date cu clei nu
- mai pot fi desfacute. ;

~ Fixe, dar mai mult sau mai putin

detasabile, sunt cele realizate cu
‘suruburi, cuie, cuie de lemn, icuri de

~ lemn, lamele si altele ori pe baza

fasonarii speciale a bucatilor de lemn.

Este, desigur, la latitudinea con-

structorului amator ca, dupa imbinare
sa capitoneze colturile, realizand un
ansamblu fix sau mobil, insa, in orice
‘caz, usor de detasat. ' '
Dar sa ramanem in domeniul con-
_structiilor din lemn propriu-zise.
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PRACTIC-UT

slpcl de Iunglml msuf' mente

“Nu mtotdeauna ne stau la dnspozme
“sipci de lungimi potnvnte Atunci trebuie
58 realizam Tmbinari sigure si rezistente.

in locurile ce vor fi ulterior acoperite,
este suficient s& se fixeze doua eclise,

de o parte si de cealaltd, batandu-le in

cuie sau bolturi (fi

Cele mai folosite |mbman sunt supra-
punerile de sectiuni drepte si- oblice,
care pot fi ntarite suphmentar cu
suruburi sau cuie (fig. 2 si 3).

Daca se doreste accentuarea rezis-.
tentei 1a tractiune, apelati la imbinarea-

fulger. Atentie insal Aici sporeste si
“gradul de dificultate. O idee mai usoara .

"

arfi realizarea imbinarii in ,prag” (fig. 4}
in cazul mcrucusar a doua scand

“asa-numitul ,prag” (fig. 5) va xmmam

deplasarea componenteior in vrel

darecne nedorita. Este vorba despre
crestarea lemnului pe anumite portiuni fn
santulete adanci de’ numai catlva cen-
timetri, psesele imbinandu-se apot ca niste
gheare.

Atentie: se cere precizie maxrma la
masurare si prelucrarel

‘atunci

cand se~
bucatilor.

0 ambmare care cere si ceva helt
jala este cepul {fig. B), care se tai
ferastraul in bucata de Iemn Orifici

~ cepului trebuie stemuit si curat

multa atentie. Acest lucru poate ~
intrucatva usurat daca se dau mai intéi

~gduri In toate ce le patru colturi aie oni
'crulul

Orificiul cepului trebune sa fie mai

. adanc decét ar cere-0 Iunglmea acest

1n special la popun si centuri inf

frxoae pentru ¢, in urma uscarii, ,lej nul

se contracta si popul nu se va mai spri
jini - decat pe suprafata  cepului

Ansamb!ul trebuie mtant suprmenta
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paralel. De aceea nu-ajunge alaturarea
propriu-zisa, parile trebuie prinse cu
crivale de dulgher 'si lipite. Imbinarea
 zimtata in coada de randunica (fig. 12)
“ este cea mai stabila si in acelasi timp
decorativa, indicata in ‘special pentru
sertare, -socluri de - dulap, ldzi etc. din
lemn masiv.. - -

Desigur, exista si alte posibilitati de a
imbina intre ele scanduri, grinzi, sipci si
“stinghii Intr-un ‘mod rezistent si durabil,

ca, de exemplu, imbindrile cu muchii,

prin cuie de lemn.,

Dacé recurgeti la imbinari cu cep, tre-
buie sa fiti deosebit de atenti la stabilirea
proportiilor. 1/3 din grosime se acorda
cepului si cate 1/3 la dreapta, respectiv
la stanga orificiului. Dupa desenarea
atent a schitei pe scandura, se taie mai
intai cepul. :

Atentie; importantd este tocmai linia
taieturii, pentru ca, la aplicare; cepul s&
nu aiba spatiu de joc, ramanand fix. -~

Mai simpla decét imbinarea cu fanta
in cazul lemnelor de cadru este supra-
punerea. impartirea grosimii lemnuluise
‘face acum la 1/2, - . L

Fanta si cepul (fig. 8) ofera o imbina-

re solida si care suporta o greutate
considerabila. Taietura se afla de reguld
in partea verticald a cadrului, mergand
in exterior de jos in sus; cepurile se afla
n scandura fransversala. Imbinarea se
face fie drept, fie in unghi de 45°.

Suprapunerea (fig. 9, 10) este cea mai
simpla Tmbinare in colt in constructia
cadrului, dar permite o presiune mai
mica. Trebuie executata cu maximum de
precizie, lipita si intarita- suplimentar cu
suruburi sau cuie, pentru a-i conferi cat
de cat o capacitate portanta.

Penele de fixare (fig.-11) sunt indicate
in cazul ‘schelelor, rastelurilor, atasarii
picioarelor la diverse borduri. Exista mai
multe posibilitati de a Tmbina scandurile
prin coada.de randunica. :

La imbinarea dreaptd in coada .de
“randunica (fig. 13), sectiunile sunt facute
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penele introduse cu freza sau chiar clestii
de lemn fixati prin suporturi speciale.
Pentru mesterul amator, pasul decisiv
este stabilirea greutatii pe care o va avea
de ‘suportat viitoarea constructie. Daca
bucatile nu au fost imbinate cum trebuie,

asupra ei pot actiona forte de presiune (lat-

erala, de sus sau de jos), de tractiune sau
chiar de translatie disproportionat de mari.
De aceea, inainte de a trece la lucru,
alegeti imbinarea potrivita. Daca -aveti
dubii, apelati la sfatul unui specialist.







